Bundesrat | Drucksacﬁe 57/88

25.01,.88
EG - AS - Wi

Unterrichtung

durch die Bundesregierung

Vorschlag fiir eine Richtlinie des Rates zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen

KOM(87) 564 endg; Ratsdok. 4126/88

Alleinvertrieb: Vertag Dr. Hans Heger, Postiach 2008 21. 5300 Bonn 2
ISSN 0720-2946



Ubermittelt vom Bundesminister flir Wirtschaft gemifl
Artikel 2 des Gesetzes vom 19. Dezember 1986 zur Ein-
heitlichen Europ#ischen Akte vom 28. Februar 1986.

Die Vorlage ist mit Schreiben des Herrn Prisidenten der
Kommission der Europ#ischen Gemeinschaften vom 22. Dezem-
ber 1987 dem Herrn Pridsidenten des Rates der Europ#ischen
Gemeinschaften fibermittelt worden.

Das Europdische Parlament und der Wirtschafts- und
Sozialausschufl werden an den Beratungen beteiligt.

Die Kommission strebt die Festlegung eines gemeinsamen
Standpunktes des Rates vor Ende des ersten Halbjahres
1988 an.
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RESUME

‘La présente proposition de directive se place dans le cadre du
programme de travall du Livre Blanc. '

Elle est basde sur la résolution du Conseill du 7.5.85 concernant
la nouvelle approche en matiére d’'harmonisation technique et de
normalisation. . '

Le champ d’application est d’'une étendue considérable comprenant
sous la définition "Machines" des machines allant d’'une concep-
tlon tres simple aux machines et installations trés complexes
telles que les cellules et ateliers flexibles. Cependant
certaines catégories de machines restent exclues pour lesquelles
des directives spéclfigues seront établies ultérleurement.

En ce qui concerne la certification, le systéme proposé repose
sur la déclaration de conformité par le fabricant.

Du point de wvue technique la proposition contient dans son
annexe, d’une part des exigences essentielles de sdouritd
relatives & la conception et & la construction s'appliquant &
l’ensemble des machines, d'autre part des exigences particuliéres
concernant ceritaines catégories de machines. '

I1 incombera & la normalisation européenne de matérialiser ces
exigences par des normes européennes qui, si elles sont suivies
par le fabricant, préjugeront de la conformité des machines.



T. Allgemeine Uberlegungen

1. Gegensfand

Der vorliegende Vorschlag fir eine Richtlinie wurde in
Anvendung der Entschliessung des Rates vom 7. Mal 1985(1)
iiber eine neue Konzeption der technischen Harmonigierung und
Xormung erarbeitet. Er ist Tell des im Welssbuch
aufgestellten Arbeitsprogramms, dasg zu der Verwlrklichung des
Binnenmarktes bis Ende 1982 fihren moll.

Der von dlesem Vorschlag betroffene Maschinenbausektor umfasst
nicht nur die einzelnen Maschinen, sondern auch komplexere
Anlagen. ,

Der genannte Bereich.ist daher sehr umfangreich und fiir die
Gemelnschaft von vorHerrschender wirtschaftlicher Bedeutung,
wobel der Werkzeugmagohinenbau im welteren Sinne nur den
Eernbereich darstellt. )

[ SR T

(1) ABL. n° C 136 vom 4.4.19685, §. 1




Drucksache 57 /88

=3 - -

Die Richtlinie zielt auf die Harmonisierung der natlonalen
Recohtsvorschriften uber die Sicherhelt neuer Maschinen bei
ihrer Herstellung als auch beli lhrer Verwendung ab. Somlt
sollen zwel Ziele errelcht werden: zum elnen die Einfuhrung
gemeinschaftlicher Rechtsvorschriften fir die Verhilitung von
Arbeitsunfallen und zum anderen die Beseitigung von
Handelshemmnissen aufgrund dieser unterschiedlichen
vVorschriften. Bel der Verfolgung des ersten Ziels wird dieser
Vorschlag, der sich auf die Herstellung und dle’ Entwicklung
von Maschinen bezleht, durch eine andere Richtlinie erganzt,
die zur Zeit von den Dienststellen der Kommission vorbereitet
wird und unter anderem die Verwendung von Maschinen am
Arbeltsplatz unter dem Gesichtspunkt des Schutzes der
Slcherhelt des Arbeltinehmers allgemeln betrifft.

In der ersten dieser belden Richtlinien werden die Bedingungen
festgelegt, die der Hersteller erfillen muss, damit eine
Maschine als sicher elngestuft und folglich in Verkehr
gebracht und eingesetzt werden kann. Die zweite Richtlinie
hingegen zielt auf den Benutzer ab. Selbstverstandlich kann
sie keine Anderung von Maschinen bewirlen, die den
Vorschriften der ersten Richtlinie entsprochen haben.

Die GrOsse des genannten Berelchs, die Anzahl der betroffenen
Gerate, die Vollstandigkeit und Systematik der den
grundlegenden Anforderungen zugrunde liegenden
Sicherheitsbetrachtungen, deren Auswirkungen auf die
Weiterentwicklung der europaischen Normung - diese zshlreichen
Elemente machen diesen Vorschlag zu einem der
anspruchsvollsten und wichtigsten Entwirfe im Rabwmen der
technischen Harmonisierung und der Verwirkliohung deg
Binnenmarktes fiur Fertigwaren.

Die sehr vollstandige Gesamtheit der grundlegenden
Sicherheltsanforderungen sowle die Formulierung jeder
einzelnen dieser Anforderungen gestattet es, ein hohes
Schutzniveau zu erreichen.® :



2. Wirtschaftliche und soziale Auswirkungen

Der Produkticnswert des gesamten Maschinenbausektors in der EWG
betrug 1984 etwa 180 Milliarden ECU. Nach neueren Schidtzungen
hat diese Zahl inzwischen die Grenze von 200 Milliarden ECU
tiberschritten. Es wird geschatit, dag etwas mehr als die Hilfte
dieses Wertes, das heifit zwiéchen 110 und 3120 Milliarden ECU,
unter die Richtlinie fB11t.

Vor Beginn der Ausarbeitung ihres Vorschlags hat die Kommission
eine tiefgreifende Untersuchung durchgefﬁhrt, um die fiir diesen
umfangreichen Sektor geltenden nationalen Vorschriften zu
prifen. Die Ergebnissé dieser Untersuchung haben bestdtigt, dap
es zwischen den Mitgliedstaaten wesentliche Unterschiede gibt,
und zwar nicht nur bei den technischen Spezifikationen-fiir die
Fonzipierung von Maschinen, sondern auch bel den verwaltungs-
rechtlichen Untersuchungs-, Priifungs-, Kontroll- und Geneh-
migungsverfahren filr das Inverkehrbringen und'die Verwendung.

Die Bedeutung dieser Abweichungen und fhre Auswirkung auf den
innergemeinschaftlichen Handel liep sich schon immer anhand der
. zahlreicheh Klagen, mit denen sich die Kommission befassen
mupte, feststellen, und sie treten jetzt besonders deutlich bei
der Vorgehensweise der  in der Richtlinie 83/189/EWG(2) vor-
. gesehenen Informationsverfahren auf dem Gebiet der technischen
Vorschriften und Normen zutage. Seit dem Inkrafttreten dieser
Verfahren im Jahre 1984 sind von den Mitgliedstaaten etwa 80 na-
tionale Entwiirfe fUr technische Vorschriften Uber die Sicherheit
von Maschinen bekanntgegeben worden. In fast 25% dieser Fille
mupte die Kommission ausfiihrliche Stellungnahmen abgeben auf-
grund der Unvereinbérkeit dieser Entwlrfe mit dem Gemeinschafts-

recht.

(2) ABl. Nr. L 109 vom 26.04.1983, 5. 8
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Es 1st sicherlich elne sehr komplexe Aufgabe, dle
wirtschaftlichen Auswlrkungen dileser Hemmnlsse zu bewerten und
deren Kosten zu berechnen. Diese Schwierigkeit 1st um so
bedeutender, als es sich hler um einen Sektor handelt, in den
eine grosse Zahl der Wirtschaftssubjekte kleine und mittlere
und sogar Handwerksbetriebe sind, die aufgrund der
Handelshemmnigse haufig gezwungen sind, sich hauptsdchlich auf
ihren nationalen oder lokalen Markt zu konzentrieren. Mit
elner wilrtschaftlichen Analyse kdnnten zwar dle zusatzlichen
Kosten, dle den exportierenden Unternehmen aufgrund einer
"Nicht-Harmonisierung" entstehen, bewertet werden, der
negdative Wert durch fehlende Expansion und nicht genutzte
Moglichkelten lasst sich jedooh nur schwer erfassen.

Die Entwicklung des Binnenmarktes darf jedoch nicht nur im
Hinblick auf ein glcobales VWachstum sondern muss im Rahmen der
Verbesserung der Lebensbedingungen in der Gemelnschaft gesehen
werden. Wirtschaftliche und soziale Aspekte sind alsc eng
niteinander verknipft und missen im Rahmen eines integrierten
Konzepts betrachtet werden.

Es gibt keine Gemelnschafisstatistiken iiber die Zahl der durch
dle Verwendung von Maschinen verursachten Unfalle. Die wenigen
Daten, die auf nationaler Ebene verfiigbar sind, zeigen jedoch,
dass diese Zahl hoch is%t. '

Die Anwvendung der bel der Erarbeltung der Richtlinie und
insbesondere der grundlegenden Anforderungen aufgestellten
Grundsatze, ndmlich die Untersuchung der Gefahrenursachen und
die Einbezlehung der Unfallverhutung in Entwioklung und Bau
von Maschinen, werden als ein nicht unerheblichér Faktor zur .
Verringerung der Unfalle mit allen sich daraus ergebenden
Konsequenzen fiir Mensch und Wirtschaft beitragen.

3. Die Anhdrung der Betroffenen

Selt Beginn der Vorbereitungsarbelten hat dle Kommission
darauf geachtet, alle Betroffenen einzubeziehen, alsc ausser
den Reglerungsvertretern auch die Vertreter der
Arbeitnehmerverbande, der Industrieverbande, der
Kontrollgremien gsowle die Vertreter der europaischen



Normungsinstitutionen CEN und CENELEC. Dartiber hinaus ist eine
Delegation der ad hog-Gruppe “"Maschinernbau" des Beratenden
Ausschusses fir Sicherheit, Hygiene und Gesundheitsschutz an
Arbeitsplatz zu den Arbelten der vorgenannten
Sachverstandigengruppe hinzugezogen worden. Der Ausschuss lst
angehdrt worden und hat eine weitgehend beflirwortende
Stellungnahme abgegeben. L )

Im Rahmen der in dieser Richtlinie vorgesehenen Normungs-und
Verwaltungsarbelt wird dle Kommission dafur sorgen, dass alle
betroffenen Parteien einschliesslich der
Arbeitnehmerorganisationen hinzugezogen werden.

Sie wird insbesondere den vom Europaischen Gewerkschaftsbund
gemachten Vorschlag einer Studle unterziehen, eilne standige
Dreierinstanz einzurichten, die es den Sozialpartnern,
zusammen mit den Vertretern der Uffentlichen Hand gestattet,
die Auswirkungen der Anwendung der Richtlinie und der
Normungsarbeiten auf das Sicherheitsniveau der Arbeltnehmer zu
beurteilen.

4. Die Uhergangszeit

Danlit mit den Richtlinlen entsprechend der neuen Konzeption
voll und ganz die Vereinheitlichung der Markte durchgesetzt
werden kann, missen glelichzeitig Normen gelten kbnnen, die den
“in ihnen enthaltenen grundlegenden Anforderungen entsprechen.
Die Entschliessung des Rates vom 7. Mai 1985 sleht vor, dass
voriibergehend bis zur Verfiigbarkelt europaischer Normen die
Vermutung der Yhereinstimmung von Erzeugnissen mit der
Richtlinie dadurch bewiesen werden kann, dass sie nationalen
Normen entsprechen, deren Ubereinstimmung nit den
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 1ln einem
gemeinschaftlichen Kontrollverfahren geprift worden ist.

Angesichts des umfangreichen Anwendungsberelichs der Richtlinie
muss im betroffenen Berelch mit einer verhaltnismassig langen
Ubergangszeit gerechnet werden, wahrend der elnerseits nicht
alle notwendigen europaischen Normen verfiigbar sein werden und
andererselts wahrscheinlich nicht immer die Moglichkeit
begtehen wird, ersatzwelse nationale Normen zu

_ beriicksichtigen. , -

Unter dlesgen Bedingungen muss damit gerechnet werden, dass
wahrend dieser Zeit die Hersteller die Thereinstimmung ihrer
Maschinen direkt mit den grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie nachweisen miissen, ohne dass ihnen Normen fur eine
einheitliche Auslegung dleser Anforderungen zur Verfugung
gtehen. '



frucksache 57 /88

Es besteht also weiterhin die Gefahr, dass, solange keilne
geeigneten Normen verfugbar sind, die untersohiedliohe
Auslegung der grundlegenden Anforderungen dazu fihrt, dass
haufig die Schutzklausel angevandt wird und somit die
Wirksamkeit der Richtlinie betrachtlich eingesohrankt wird.

Dies sollte natirlich mit ein bedeutender Beweggrund fir einen
schnellen Foritschritt in der europaischen Normung seln und zu
einem starken Endagement der Industrie Iin dlese Richtung
beitragen; denn die Industrie ist daran interessiert, dass ihr
durch die Normung so bald wie moglich eln anerkannter ‘Nachwels
der Ubereinstimmung zur Verfiigung steht.

Bis dieses Ziel vollstandig erreicht ist, sollte die
Kommission durch eine wirksame Durchfilhrung der in der
Schutzklausel vorgesechenen Verfahren darauf achten, dass die
Anwvendung dieser Klausel nicht zu stark zunimnt. Dles ist
moglich durch eine gute Zusammenarbeit zwischen den
Dienststellen der Kommisslon, den Kontrollbehdrden der
Mitgliedstaaten und allen Betroffenen. Durch die Priufung
besonderer Falle der Anwendung sollten gemeinsame Haltungen
éegenuber dem Problem der Bewertung technischer Losungen in
bereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie ermoglicht werden und dadurch vorbeugende
Massnahmen gegen eine ubermassige Zunahme spaterer Anwendungen
der Schutzklausel geschaffen werden.

Diese Art der Zusammenarbeit zwischen den Dienststellen der
Kommission und den Kontrollbehorden der Mitgliedstaaten ist
bereits Wirklichkelt und hat sich bel der Durchfihrung
mehrerer Richtlinien bewahrt. Sie muss ndglich sein, in
informeller und pragmatischer Form, ohne dass die
ausschliesslichen Zustandigkelten, die der Kommission aufgrund
des Vertrages obliegen als Vachterin des Gemeinschaftsrechts,

- berihrt werden.



5. Die Funkilon der Normung

Die Normung hat die Funktion, den gegenwartigen Stand der
Technik in freier und nicht bindender Form zu kodifizieren im
Hinblick auf dle einzusetzenden Mittel zur Erfilllung der mit
den grundlegenden Anforderungen aufgestellten Verpfliichtungen.
Da dleses nene Konzept vorsieht, dass die Mitgliedstaaten
verpflichtet sind, bel den nach eurcpaischen Normen
hergestellten Erzeugnissen von elner Ubereingtimmung mit den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen auszugehen, ist es
wdglich, dass diese europiischen Normen im Streltfall fur
jeden Hersteller eine sehr wesentllche Beschrankung seiner
Haftung darstellen. ) '

Die europaische Normung tragt gleichzeitlg dazu bei, die
industrielle Ratlonallisierung zu verbessern, die
Maschinenqualitat anzuheben, dle Maschlnen fur die Benutzer
gicherer zu machen und dem Hersteller ein Stuck
Rechtssicherhelit zu verschaffen. Die Kommisslon besitzt
bereits durch dle im_Gemeinschaftshaushalt fir die Aktivitaten
des CEN und des CENELEC vorgesehenen finanziellen Mittel sowie
aufgrund der diesen Instltutionen von der Kommisssion
iibertragenen Normungsauftrage, die in der Rlchtlinie
8%/189/EWG mit der in Artikel 5 vorgesehenen AnhOrung des
standigen Ausschusses vorgesehen sind, dle fuir eine Forderung
der Normungsfunktion notwendigen Mittel.

Ohne die Bedeutung dieser Mlttel, deren Wirksamkelt sich
berelts praktisch und politisch erwlesen hat, unterschatzen zu
wollen, hiangt der Erfolg der Normung und somit der Erfolg der
Richtlinle sicherliich wesentlich davon ab, in welchem Massge
die Industrie sich fur die Normungsarbelten einsetzen wird.

In ersten Halbjahr 1887 hat der CEN auf Anregung der
Kommission die Initiative ergriffen und fur den
Maschinenbausektor elnen Ausschuss fur dle Aufstellung elnes
Progranmes geschaffen, der sich aus Vaertretern der
Normungsgremien und der Industrie zusammensetzs.



IT.
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Dieser Ausschuss hat dreil Aufgaben:

- Aufstellung elnes Verzeichnisses iber bestehende
internationale und natlonale Normen,

— Erfassung der Normungserfordernisse hinsichtlich der
grundlegenden Anforderungen, '

—~ Aufstellung von Prioritaten und eines Ndrmungsprogramns .

Auf der Grundlage dieses Programms wird dle Kommission nach
Anhorung des in der Richtlinie 83/189/EWG gemannten stindigen
Ausschusses dem CEN/CENELEC die Normungsauftrage entsprechend
dem in Artikel 6 der oben genannten Richtlinie vorgesehenen
Verfahren erteilen.

Der Vorschlag fir eine Richtlinie

1. Anvendungsbereich

Der Anwendungsbereich dleses Vorschlags fiir eilne Richtlinie
unfasst einen sehr grossen Berelch von sehr elnfach
konziplerten einzelnen Maschinen bis hin zu komplexen Anlagen,
wie zum Beilsplel flexible Fertigungszellen und —zentren.

Der Anwendungsbereich lst nicht in einer positiven Liste
festgelegt, sondern durch eine ausreichend weitgefasste
Definition, um nicht durch die normale Entwicklung der
Technologie und das Erscheinen neuer Maschinen auf dem Markt
zZu veralten.

Ausser gewissen ausdricklich genannten Augschliessungen wird
in dem Vorschlag fiir eine Richtlinie eine Beschrankung
auferledgt, um anderen Richtlinien mit technischen Vorschriften
fiir den Bau und die Entwicklung von Maschinen Rechnung zu
tragen. Folglich bez%egt sich diese Beschrankung auch auf die
Richtlinie 73/23/EWG(3 genannt Richtlinie iiber
Nlederspannung. In diesem letzteren Fall ist es jedoch
moglich, dass es innerhalb einer Grauzone Fille von Maschinen

gibt, fur die belde Richtlinien gelten. Dle Kommission

(3) AB1. n° L 77 vom 26.3.1973, S. 29
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15t der Meinung, dass diese Fille bel der Normung geregelt werden
gollten, indem darauf hingearbeltet wird, dass die gleichen
technischen Spezifikationen fir die gleichen fur Maschinen
pestehenden Gefahren gelten, ungeachtet der Art lhrer
Antriebskraft. Dles konnte leicht durch eine gute zugammenarbelt
zwlschen den euroPSischeﬁ'Normungsgremien.'dem CEN und dem
CENELEC, erreicht werden sowle durch die fihrende Rolle, die die
Kommission in Zusanmmenarbelt mit den Mitglliedstaaten aufgrund der
in der Richtlinle 83/189/EWG vorgesehenen Verfahren spielen

konnte und splltie.

Einsichtlich der Verfahren zZum Nachweis der Ubereinstimmung darf
die Verabschiedung der Richtlinle Uber Maschinen fur alle
genannten Falle die in den Mitgliedstaaten aufgrund der
Richtlinle uber Niederspannung geltenden verfahren nicht in Fragde
stellen. ‘

2. Hachwels der Uberelnstimmung

Die Richtlinie des Rates as/374/EWG(4) vom 25.07.85 zur
Angleichung der Rechts— und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten iUber die Haftung fir fehlerhafte Produkte
tritt am 30. Juii 1988 in EKraft.

Auf der Grundlage dieser neuen gemeinschaftlichen
Rechtsvorschrift sieht der Vorschlag £iir elne Richtlinie zur
Sicherhelt von Maschinen ein System des Nachwelses der
Hprereinstimmung fir das Inverkehrbringen und die
Tpbetriebnahme vor, das auf der Haftung des Hergtellers oder
seines Beauftragten, der dle Uberelnstimmung erklaren und die
Maschinen nit dem EG-Zeichen versehen muss, beruht.

Selbstverstandlich steht dlese Verpflichtung nicht im
viderspruch zu der dem Hersteller oder seinem Beauftragten
stets offene Moglichkelit, dile Konformitatezeichen oder
-bescheinigungen durch Dritte zu erhalteén, um im Streitfall
seine Haftung zu begfenzen. Durch die Richtlinie wird den
Mitgliedstaaten jedoCh nicht dle gegenseitige Anerkennung
dieser Konformltatshbewelse voirgeschrieben, die welterhin zur
Privatspahre der rechtllichen Beziehungen zwischen den

Herstellern und den Tngtituticonen,

(4) ABL. n° L 210 vonm ¥ p.1985, 5. 29
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die dilese Zelchen oder Bescheinigungen ausgeben, gehoren muss.
Diese Losung steht nach Meinung der Kommigssion Im Einklang mit
dem Prinzip, dass nicht in ein- und dergelben Richtlinie
verschiedene, nicht gleichwertige gesetzliche SysSteme dexr
Eonformitatsbeschelnigung vorgesehen werden sollten.

Dariber hinaus muss betont werden, dass das auf der Erklarung des
Herstellers beruhende vorgesehene System der
Konformitatsbescheinigung fur alle unter die Richtlinie fallenden
Erzeugnisse allgemeine Gultigkeit hat, unabhanglg davon, ob der
Hersteller Normen angewandt hat oder nicht.

Diese Losung scheint sich aus folgenden drei Grinden anzubieten:

- Es gibt allgemeln, ausser in Grenzfallen Ain einigen
Landern und fir bestimmte Arten von Maschinen, nach den
geltenden nationalen Rechtsvorschriften kelnerlel
vorherige Beschelnlgung durch Dritte. '

- Wenn jedoch ein verbindliches System der BesScheinigung
durch Dritte fur Maschinen, die nicht den Normen
entsprechen, eingefuhrt wurde, ware es praktisch
notwendig, alle Maschinen vor ihrem Inverkehrbringen in
Laboratorien zu priufen, und go lange, bis alle Normen
zur Verfugung stehen (und mdglicherweise sogar noch
langer, da es noch nicht bewlesen ist, dass Normen fir
alle von der Richtlinie vorgesehenen grundlegenden
Anforderungen notwendlg sein werden; denn einige
grundledende Anforderungen sind bereits ausreichend
ausfiuhrlich gehalten, und eine Norm uber diese
Anforderungen wirde nur fiur dle Entwlcklung von
Maschinen unndtige Einschrankungen bringen).

- Es scheint fast umnmdglich, dass Jemand, der nicht der
Hersteller selbst ist, fur gewisse Maschinen,
insbesondere solche mit neuen Technolceogien, den Nachwels
der Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie
erbringen kann.
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Das in dieser Richtlinie vorgesehene S¢stem stellt jedoch eine
wesentliche Anderung im Verglelch zu dem in fast allen
Mitgliedstaaten geltenden System dar.

Zwar gibt es auf nationaler Ebene nur wenige Beisplele fur ein
System der vorherigen Beschelnigung durch Dritte, jJjedoch muss
beriicksichtigt werden, dass dle Aufsichts- und
Kontrollbehdrden fiir Arbeltsgsicherheit uber sehr umfangreiche
Befugnisse bel der Bewertung und der Intervention verfuden,
insbesondere bel der Inbetriebnahme von Geraten in Fabriken.

Diese Befugnisse dlirfen kelnesfalls dazu fihren, dass die auf
die Herstellerhaftung gegriindete Richtlinie beziliglioh der in
ihr enthaltenen und in den Normen verkorperten Vorschriften
fir die Konzeption und die Herstellung von Maschinen unwirksam
demacht wlrd.

Es sel wiederholt, dass die Anderung, die dieser
Richtlinienvorschlag gegeniiber den nationalen Regelungen lhre
Begriindung und ihr Gegenstick auf Gemeinschaftsebene in der
Richtlinie iUber die "Haftung fiir fehlerhafte Produkte”, deren
Inkrafttreten eine neue Lage geschaffen hat.

Die grundlegenden Sicherheltsanforderungen erfullen eine
vestimmte Anzahl wvon manchmal widerspriuchlichen Kriterlen, die
bel der Aufstellung dieser Anforderungen beriicksichtigt werden
missten. Sle zielen auf gemeinschaftliche Rechtsvorschriften
ab, die auf dem Grundsatz der integrierten Sicherheilt beruhen.
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Ihr erster Grundsatz ist die Einbezlehung der Sicherhelt in
die Entwicklung und den Bau der Maschine; denn eine Maschine
ist stets um so0 sicherer, je eingehender die mdglichen
Gefahren beli der Entwlcklung untersucht worden sind, um sie zu
beseitigen oder ihre Auswirkungen zu schmalern. Erganzende
Verhiitungsbestirmungen und insbesondere zusatzliche
Schutzvorrichtungen der Maschine sind oft weniger wirksam und
teurer als dle Beseltigung der Unfallgefahren an ihrer Quelle.

Der zwelte Grundsatz bestand darin, alle wmdéglichen
Gefahrenquellen einer Maschine abzudecken, damit alle fir die
Sicherheit und die Gesundhelt der Benutzer, ob sle die
Maschine bedlenen oder sich in der Nahe der Maschine
aufhalten, gefahrlichen Situationen berucksichtigt und
untersucht werden kdnnen. Natiirlich wird keine Maschine
glelichzeitig alle grundlegenden Anforderungen der Richilinie
erfullen konnen, sondern nur diejenigen, die sich auf die
tatsachlich vorhandenen Gefahren beziehen. Dleser Grundsatz
erklart zum Beisplel, dass fir die Maschinen der
landwirtschaftlichen Verarbeitungs— und :
Nahrungsmittelindustrie Hygienebestimmungen aufgestellt worden
gind, da die Entwicklung und der Bau der Maschine fir die.
Hygiene der hergestellten Erzeugnlsse von sehr grosser
Bedeutung ist.

Der dritte Grundsatz, der sicherliich die meisten
Schwlerigkeiten aufwelst, bestand darin, dle auf alle
Maschinen (von der kleinsten bis zur grossten, von der
elnfachsten bls zur komplexesten Masoh%ne) anvendbaren
Anforderungen zu uberprufen, unter Berucksichtlgung der
Tatsache, dass die grundlegenden Anforderungen guch bel
fehlenden Normen anwendbar sein mussten, und zwar ohne dass
die Sicherhelt geringer ist als die 1n allen Mitgliedstaaten.
Als Losung werden die grundlegenden Anforderungen als zu
erreichende Merkmale frel in seiner Auslegung, um den
ﬁ?undlegenden Anforderungen zu entsprechen. Mit Hiife von
armonisierten Normen wird er elne oder mehrere in Abstimmung

nit allen (Verwaltungsbehdrden,. Herstellern, Benutzern)
erarbeiteten Lisungen, die somit den Stand der Technik
darstellen, anwenden kénnen. Selbstverstandlich ist er nicht
gehalten, die Normen zu beachten, aber in diesem Fall muss er

bewelsen, dass er zumindest einen glelichvertigen Grad der
Sicherheit erreicht hat. '



VORSCHLAG FUR EINE RICHTLINIE DES. RATES

zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten

- £ur Maschinen

DER RAT DER EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN,

gestitzt auf den Vertrag zur Griundung der Europalschen
wirtschaftsgemelnschaft, insbesondere auf Artikel 100 A,

auf Vorschlag der Kommission,

in Zusammenarbelt mit dem Europiischen Parlament,

nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozlalausschusses,

in Erwagung nachstehender Grinde:

(1)

(2

(3)

Den Mitgliedstaaten obliegen die Aufgaben, auf ihrem
Hoheltsgeblet die Sicherheit und die Gesundhelt ihrer
Biirger und gegebenenfalls der Haustlere und der Guter
und vor allem die der Arbeiltnehmer insbesondere :
gegeniiber Gefahren bel der Verwendung von Maschinen zu
gewahrleisten. '

Die Rechtsvorschriften fiir die Verhiitung von Unfallen
gind in den Mitgliedstaaten sehr unterschiedlich.
Zwingende Bestimmungen hieriiber, die haufig durch de
facto verbindliche technische Spezlfikationen und/oder
unverbindliche Normen erganzt sind, haben nicht
notwendigerwelse eln unterschiedliches Mass an
sicherhelt und Gesundheit zur Folge, aber stellen
dennoch aufgrund ihrer verschledenheit Handelshemmnisse
ignerhalb der Gemeinschaft dar. Daruber hinaus weichen
die innerstaatlichen Systeme des Konformitatsnachweises
fiir Maschinen stark voneinander ab.

Die bestehenden innerstaatlichen Bestimmungen fur
Sicherhelt und Gesundhelt zur Verhutung von Gefahren,
die von Maschinen ausgehen, mussen angeglichen
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werden, um den frelen Verkehr mit Maschinen zu
gewahrleisten, ohne dass das in den einzelnen
Mitgliedstaaten bestehende und berechtigte Schutznivean
gesenkt wird. Die Bestimmungen dieser Richtlinie iber
die Konzeption und den Bau von Maschinen sind wesentlich
fir die Suche nach mehr Sicherheit am Arbeitsplatz
werden begleltet von besonderen Bestimmungen uber die
Vermeidung bestimmter Gefahren, denen dile Arbeltnehmer
wahrend der Arbelt ausgesetzt sein kSnnen, sowie von
Bestimmungen, die auf Artikel 118A des Vertrages fussen,
uber die Verwendung von Maschinen und die Organisation
der Sicherheit der Arbeitnehmer am Arbeltsplatz.

(4) Der Maschinenbausektor stellt einen wichtigen Teil des
Mechaniksektors dar und ist elner der industriellen
Kernbereiche in der Wirtschafi der Gemeinschaft.

(8) in Ziffer 65 und 68 des im Juni 1985 vom Europaischen
Rat verabschledeten Welssbuchs iuber die Vollendung des
Binnenmarktes ist die Anwendung der neuen Eonzeptlon
iber die Angleichung der Rechtsvorschriften vorgesehen.

(86> Die sozlalen Kosten aufgrund der direkt durch die
Verwvendung von Maschinen hervorgerufenen zahlreichen
Unfalle lassen sich durch dle Einbeziehung der
Sicherheit in dle Entwicklung und den Bau von Maschinen
sowle durch einwandfreie Installation und Wartung
verringern. e

(7 Der Anwendungsbereich der Richtlinie muss sich auf eine.
allgemelne Definitlon des Begriffs "Maschine” griinden,
um die technigche Welterentwicklung bel der Hergtellung
zu ermdglichen. Dle Entwlcklung von “kompleéxen Anlagen"
sowlie dle dadurch erzeugten Gefahren sind gleichwvertig,
S0 dass ihre ausdruckliche Einbeziehung in die
Richtlinie gerechtfertigt ist. :

(8) Es 1st berelts zum gegenwartigen Zelitpunkt beabsichtigt,
Einzelrichtlinler mit Vorschriften fir dle Entwicklung
und den Bau bestimmter Maschinengattungen zu erlassen.
Der sehr grosse Anwvendungsbereich der Richtlinie muss
gegenuber diesen Richtlinlen, jedoch auch gegeniiber
bereite bestehenden Richtlinien abgedrenzt werden, wenn
sle Besgtimmungen uber Entwicklung und Bau enthalten.



(%)

(10)

(11)

(12}

Das gegenwdrtige Gemeinsthaftsrecht sieht, abweichend von einer der grundle-
genden Regeln der Gemeinschaft, dem freien Warenverkehr, vor, dap die inner-
gemeinschaftlichen Han&elshemmnisse aufgrund der unterschiedlichen einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften ﬁbér die Vermarktung von Produkten insofern
akzeptiert werden mﬁssen,‘ als diese Vorschriften als notwendig fur die
Erfiillung zwingender Anforderungen anerkannt werden kinnen. Folglich muf
sich die Harmonisierung der Rechtsvorschriften im vorliegenden Fall auf
diejenigen Vorschriften beschrinken, die notwendig sind, um den zwingenden
und grundliegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fiir Maschinen zu
genligen. Die einschlﬁgigen nationalen Vorschriften miissen durch diese

Anforderungen ersetzt werden, da sie grundlegender Art sind.

Die Erfiillung der grﬁndlegendenlSicherheits- und Gesundheitsanforderungen
ist fiir die Sicherheit von Haséhinen zwingend notwendig. Diese Anforderungen
mtissen verantwortungsbewupt 'angewandt und der Stand der Technik bei der
Herstellung sowie technische und wirtschaftliche FErfordernisse berticksich-
tigt werden.

Die Benutzung der Maschine im Sinne dieser Richtlinie kann sich nur auf den
vom Hersteller vorgesehenen Gebrauch der Maschine selbst beziehen. Dies
schliept eventuelle auﬁeré Benutzungsbedingungen der Maschine nicht aus,
die gestellt werden kinnten, soweit diese Bedingungen nicht zu Verdnderungen
der Maschine gegeniiber den Bestiﬁmungen dieser Richtlinie fihren.
i

Bei Messen, Ausstellungen, usw. mup es mglich sein, Demonstrationsmaschinen
auszustellen, die nur Demonstrationszwecken diemen und nicht mit der Richt-
linie #bereinstimmen. Es ist jedoch angezeigt, Interessiefte tiber diese
Abweichung von den Konformitdtsanforderungen in angemessener Form in Kennt-
nis zu setzen und sie davon zu unterrichten, daP diese Maschinen in diesem

Zustand nicht erworben werden kinnen.
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(12) Folglich legt diese Richtlinie nur allgemein gilitige wesentliche Sicher-

(14}

heits- und Gesundheitsanforderungen fest, die durch eine Reihe von detail-
lierteren Anforderungen fiir bestimmite Maschinengattungen erginzt werden. Um
den Herstellern den Nachweis itber die Ubereinstimmung mit diesen grundlegen—
den Anforderungen zu erleichtern und um die Ubereinstimmung Uberpriifen zu
k8nnen, sind harmonisiertes Normen auf europhischer Ebene iber die-Verhutung
von Gefahren, die durch die Entwicklung und den Beu von Maschinen entstehen
ktnnten, wilnschenswert. Diese auf europMischer Ebene harmonisierten Normen
werden von privatrechtlichen Ipstitutionen entwickelt und miissen unver-
bindliche Bestimmungen bleiben. Zu diesem Zweck sind der Comité européen de
normalisation {CEN) (Euroﬁ&ischer Normungsausschuf) und der Comité européen
de normalisation électrotechnique (CENELEC (Furopdischer NormungsausschuB
fir Elektrotechnik) als zustdndige Gremien anerkannt, um die harmenisierten

Normen im Einklang mit den am 13. November 1984 unterzeichneten allgemeinen

Leits&tzen fur die Zusammenarbeit zwischen der Kommission und dieden beiden

Institutionen zu verabschieden. Im Sinne dieser Richtlinie ist eine har-
monisierte Norm eine von einer oder beiden Institutionen im Auftrag der
Kommission entsprechend den Bestimmungen der Richtlinie 83/189/EWG des Rates
vom 28, Mirz iiber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und
technischen Vorschriften(1) sowie im Einklang mit den oben genannten allge-

meinen lLeitlinien erarbeitete technische Spezifikation (eurcpHische Norm
oder Harmonisierungsdokument).

Bis zur Verabschiedung bharmonisierter MNormen im Sinne dieser Richtlinie

solite die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Auforderungen und somit der
frele Verkehr mit Maschinen dadurch erlefichtert werden, dap auf Gemein-
schaftsebene Erzeugnisse akzeptiert werden, die jene einzelstaatiiche Normen
erfifllen, die, als Ubergangsmaﬁnahmé, mittels eipes gemeinschaftlichen
Kontrollverfahrens als den grundlegendeﬁ Anforderungen dieser Richtlinie
entsprechend anerkannt worden sind. Zu diesem Zweck ist der durch Artikel 5
der Richtlinie 83/1B9/EWG eingesetzte Ausschuf, angesichts seiner allgemei-
nen und horizontalen Rolle in der.gemeinschaftlichen Normungst3tigkeit und
inshesondere aufgrund seiner Rolle bei der Erarbeitung von Normungsauftri-

(1) ABIl. Nr. L 109 vom 26.04.1983, 5. 8

1 -



gen sowle bei der Anwendung der alten, im europaischen
und natlonalen Normungswesen noch geltenden Regelungen
insbesondere dazu bestimt worden, die Kommlssion bel der
gemeinschaftlichen Konformitateskontrolle der nationalen
Normen zu unterstiitzen. Die Sozialpartner und
insbesondere die Arbeltnehmerorganisationen sollien zu
den diese Rightlinie betreffenden Normungs- und
Verwaltungstatigkelten in angemessener Weise angehort
werden.

(18) Wie es gegenwidrtig herrschende Praxis in den
Mitgliedstaaten ist, solliten die Hersteller dafur
verantwortlich sein, die Uberelnstimmung lhrer Maschinen
mit den grundlegenden Anforderungen zu bescheinigen. Die
herelnstizmung mit harmonisierten Normen lasst die
thereinstimmng mit den grundlegenden Anforderungen
vermuten. Bg wird dem frelen Ermessen des Herstellers
iberlassen, falls er eg fir ndtig erachtet, die
Maschinen durch Dritte prifen und dle tbereinstimmung

bestatigen zu lassen. - |
> '

(18) Nicht nur der frele Verkehr, dle Inbetriebnahme und die
Verwendung von Maschinen mit EG-Zeichen und mit EG-
Ronformitatsnachwels missen gewahrleistet werden,
sondern auch der frele Verkehr mit Maschinen ohne EG-
Zeichen, wenn sie in eine Maschine eingebaut oder mit
anderen Haschinen zu einer komplexen Anlage
zusammengefiigt werden sollen. Diese Maschinen konnen
jedoch erst in BetTleb genommen und benutzt werden, wenn
sie den Konformitdtsnachweis erbracht haben; denn ohne
FG-Zeichen missen sle als nlcht betriebsberelt angesehen
werden.

17) Die Verantwortlichkelt der Mitgliedstaaten fur die
Sicherhelt, die Gesundhelt und andere unter die
grundlegenden Anforderungen fallenden Faktoren auf ilhrem
Hoheitsgebiet muss in einer Schutzklausel filr
gemeinschaftliche angemessene Schutzverfahren
festgeschrieben werden.

(183 Den Personen, an die eine im Rahmen dieser Richtlinie
getroffene Entscheldung ergeht, missen die Griunde fur
diese Entscheidung und die ihnen offenstehenden
Rechtsmittel bekanntgegeben werden.

(187 Es miissen Massnahmen Zur schrittweisen Errichtung des
Binnenmarktes innerhalb elner Prigt bls zum 31. Dezenber
1992 ergriffen werden. Der Binnenmarkt soll ein Raum
ohne innere Grenzen sein, in dem der frele Waren-,
Dienstleistungs- und Kapitalverkehr sowlie dle
Freizigigkelt der Personen gewahrleistet sind.

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
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KAPITEL I: ANWENDUNGSBEREICH, INVERKEHRBRINGEN UND FREIER WARENVERKEHR

Artikel 1

1. Diese Richtlinie findet Anwendung auf Maschinen und legt die einschligigen
grundlegenden Sicherheitsanforderungen fest.

2. Im Sinne der Richtlinie gilt als "Maschine" eine Gesamtheit von mechanisch
verbundenen Teilen oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines beweglich
ist, sowie gegebenfalls von Betdtigungsgeriten, Steuer- und Energiekreisen,
usw., die flir eine bestimmte Anwendung zusammengefigt sind.

Als "Maschine" wird auch eine komplexe Anlage betrachtet, das heipt eine
Gesamtheit von Maschinen und Gerdten, die, damit sie Zusampenwirken, so
angeordnet sind und betdtigt werden, dap sie als Gesamtheit funktionieren.

3. Von dem Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen

—  bewegliche Baumaschinen,

- Hebezeuge,

-  bewegliche land~ und forstwirtschaftliche Maschinen,

-~ Holzmaschinen und #hnliche Maschinen,

~ Maschinen, deren einzige Kraftquelle die unmittelbar angewandte Arbeits-
kraft ist;

- IUr medizinische Zwecke entwickelte und gebaute Maschinen,

~ Transportmittel sowie speziell flir ihre Ausriistung oder ihren Antrieb
bestimmte Maschinen,

- alle Maschinen, die der oben genannten Begriffsbestimmung entsprechen
und die unter eine EWG-Richtlinie mit technischen Vorschriften fiir
Sicherheit und Gesundheit bei der Entwicklung und dem Bau hinsichtiich

der unter die genannte Richtlinie fallenden Gefahren fallen.



Artikel 2

Die Mitgliedstaaten ergreifen alle zweckdieniichen Mafnahmen, damit die in
Artikel 1 genannten Haschinén nur in Verkehr gebracht, in Betrieb genommen
und angewandt werden kfnnen, wenn sie bei einwandfreier Installierung und
Wartung sowie zweckgerechter Benutzung keine Gefahr flr die Sicherheit und
die Gesundheit von Personen und gegebenenfalls von Haustieren oder Giitern

darstellen.

Von den Bestimmungen dieser Richtlinie wird nicht die Mdglichkeit der
Mitgliedstaaten beriihrt, im Einklang mit dem Vertrag Anforderungen vorzu-
schreiben, die sie als notwendig erachten, um die Sicherheit der Arbeitneh-
mer bei der Verwendung der betreffenden Maschinen zu gewiihrleisten, sofern
dies keine Ver&nderuhgen dieser Maschinen hinsichtlich der Bestimmungen
dieser Richtlinie bedentet.

Die von den Mitgliedstaatén in Erfiillung ihrer aufgrund Absatz 1 dieses Ar-
tikels obliegenden Verpflichtungen durchzuftihrenden Uberpriifungen beschrén-

ken sich auf die Bestimmungen dieser Richtlinie.

Die Mitgliedstaaten widersetzen sich nicht der Mdglichkeit, dap bei Messen,
Ausstellungen, usw. Maschinen ausgestellt werden, die zu Demonstrations-
zwecken nicht den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen missen, sofern
ein geeignetes Schild deutlich darauf hinweist, dap sie nicht den Anfor-
derungen entsprechen und dap diese Maschinen erst erworben werden kinnen,
wenn der Hersteller oder seéin in der Gemeinschaft niedergelassener Bevoll-

michtigter die Ubereinstimmung hergestellt hat.
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Artikel 3

Die in Artikel 1 dieser Richtlinie genannten Maschinen ﬁUSsen die in Anhang I
aufgefilhrten grundlegenden Sicherheitsanforderungen erfiillen.

Artikel 4

1. Die ﬂitgiiedstaaten diirfen das Inverkehrbringen, die Inbetriebnahme und die
Benutzung von Maschinen, die den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen
und die mit dem EG-Zeichen und der EG~-Konformititserkldrung versehen sind,
auf ihrem Hoheitsgebiet nicht verbieten, beschrinken oder behinderm.

2. Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen von Maschinen auch ohne EG-
Zeichen nicht verbieten, beschrénken oder behindern, wenn diese in eine
Maschine eingebaut oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine im Sinne von
Artikel 1 zusammengefiigt werden sollen, aufer wenn sie unabhingig vonein-
ander funktionieren k#nnen. Die Mitgliedstaaten diirfen jedech die Inbetrieb-
nahme und die Benutzung dieser Maschinen nicht erlauben, wenn die Maschine
im Simne von Artikel 1 nicht tiber die Erklirung der Ubereins{immung mit den

Bestimmungen der Richtlinie verfligt und nicht mit dem EG-Zeichen versehen
worden ist.

Artikel 5

1. Die Mitgliedstaaten gehen bei den Maschinen mit EG-Zeichen und EG-Konformi-
tdtserkldrung von der tUbereinstimmung mit den in Artikel 3 genannten grund-
legenden Sicherheitsanforderungen aus.
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Entspricht eine nationale Norm in Umsetzung eiher harmonisierten Norm, deren
Fundstelle im Amtsblatt der Europiischen Gemeinschaften vertffentlicht
worden ist, einer odgr mehrefen grundlegenden Sicherheitsanforderungen, wird
bei der entsprechend dieser Norm hergesteilten Maschine davon ausgegangen,
dap sie den betreffenden grundlegenden Anforderungen genligt.

Die Mitgliedstaaten verdffentlichen die Fundstellen der nationalen Normen,

die harmonisierte Normen umsetzen.

Sofern keine harmonisierten Normen vorliegen, gilt fiir die in Ziffer 4

" genannten nationalen Normen die gle;che Konformititsvermutung.

Die Hitgliedstaaten teilen der FKommission den Wortlaut ihrer nationalen
Normen mit, die nach ihrer Auffassung einer oder mehreren grundlegenden
Sicherheitsanforderungen entsprechen. Die Kommission teilt diesen Wortlaut
unverziiglich den anderen ﬂitgliedstnaten mit. Sie teilt den Mitgliedstaaten
nach dem unter Artikel 6, Ziffer 2 vorgesehénen Verfahren die natiocnalen
Normen mit, bei denen von der Vermutung ausgegangen werden kann, daP sie den

grundlegenden Anforderungen entsprechen.

Die Mitgliedstaaten verdffentlichen die Fundstellen dieser Normen. Die
Kommission veroffentlicht ebenfalls diese Fundstellen im Amtsblatt der

Euorp#ischen Gemeinschaften.

Artikel 6

Ist ein Mitgliedstéut oder die Kommission der Auffassung, daf die in Ar-
tikel 5, Ziffer 2 genannten harmoniéierten Normen nicht voll den in Ar-
tikel 3 gehannten einscﬁl&ﬁigen grundlegenden Anforderungen entsprechen; so
befapt die Kommission oder der Mitgliedstaat den durch die Richtlinie
BS/lBQ{EWGi eingesetzten stindigen Ausschuf, im folgenden "Ausschuf" ge-
nannt, unter ﬁarlegung der Grlinde. Der'AuéschuB nimet hierzu umgehend
Stellung.

1 ABL. Nr. L 109 vom 26.04.1983, S. 8
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Aufgrund der Stellungnahme des Ausschusses weist die Kommission die Mit-
gliedstaaten darauf hin, dap die betreffenden Normen aus den nach Artikel 5,
Ziffer 2 vorgenommenen Verdffentlichungen gestrichen werden miissen bzw.

nicht gestrichen werden diirfen.

Nach Erhalt der in Artikel 5 Ziffer 4 genannten Mitteilung konsultiert die
Kommission den Ausschuffi. Aufgrund seiner Stellungnahme teilt die Kommission
innerhalb einer Frist von einem Monat mit, ob bei der betreffenden nationa-
len Nerm von der Vermutung einer Ubereinstimmung auszugehen bzw. nicht
auszugehen und bejahendenfalls deren Fundstelle auf nationalér Ebene zu

verdffentlichen ist.

Ist die Kommission oder ein Mitgliedstaat der Auffassung, daPp eine nationale
Norm nicht mehr die notwendigen Bedingungen erfiillt, damit eine Ubereinstim~
mung mit den in Artikel 3 genannten grundlegenden Siéherheitsanforderungen
angenommen werden kann, hdrt sie den Ausschup an. Nach Mapgabe der Stel-
lungnahme des Ausschusses teilt sie den Mitgliedstaaten mit, ob bei der
betreffenden Norm noch oder nicht mehr von der Vermutung einer Ubereinstim-
mung auszugehen und - im letzteren Fall - diese aus den in Artikel 5 Zif-

fer 4 genannten Verdffentlichungen zu streichen ist.

Artikel 7

Stellt ein Mitgliedstaat fest, dap Maschinen, die das EG-Zeichen tragen und
bestimmungsgemdf verwendet werden, die Sicherheit von Personen und gegebe-
nenfalls veon Haustieren oder Glitern zu geflihrden drohen, so trifft er alle
zweckdienlichen MaPnahmen, um die Maschinen aus dem Verkehr zu ziehen, das
Inverkehrbringen, die,Inbetriebnahmg und die Benutzung zu verbieten oder

den freien Verkehr fir diese Maschinen einzuschrinken.

Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission unverziiglich von dieser
Mapnahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere an, ob die

Abweichung von den Anforderungen
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a) auf die Nichtbefolgung der in Artikel 3 genannten grundlegenden Anfor-
derungen, _

b) auf die mangelhafte Anwendung der in Artikel 3 genannten Normen,

¢) auf einen Mangel der in Artikel 5 genannten Normen selbst

zurtickzufithren ist.

2. Die Kommission tritt unverzliglich in Konsultationen mit den Betroffenen.
Stellt die Kommission nach dieser Anhdrung fest, daf die Mapnahme gerecht-
fertigt ist, so unterrichtet sie davon unverzlglich den betreffenden Mit-
gliedstaat und die anderen Mitgliedstaaten. Ist die in Ziffer 1 genannte
Entscheidung in einem Mangel der Normen begriindet, befaPt sie den Ausschuf,
falls der betreffende Mitgliedstaat sie beibehalten will, und leitet die in
Artikel 6 aufgeflihrten Verfahren ein. '

3. Ist die abweichende Maschine mit dem EG-Zeichen versehen, so ergreift der
zustindige Mitgliedstaat die geeigneten MaPnahmen gegeniiber demjenigen, der
das Zeichen angebracht hat, und unterrichtet hiervon die Kommission und die

Ubrigen Mitgliedstaaten.

4. Die Kommission stellt sicher, dap die Hitglie&staaten iiber den Verlauf und
die Ergebnisse dieses Verfahrens unterrichtet werden.

KAPITEL II: BESCHEINIGUNGSVERFAHREN

Artikel .8

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmdchtigter
mup, um die Ubereinstimmung der Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinie zu

bescheinigen, folgende Mafnahmen treffen:



a)

b)
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Vor dem Inverkehrbringen mup er folgende Unterlagen zusammenstellen:

1)  technische Bausunterlagen, bestehend aus:
- dem Gesamtplan der Maschine sowie den Steverkreisplénen;
- detajillierte und vollstdndige Pline, eventuell mit Berechnungen,
Versuchsprgebnlssen, usw. fir die Herstellung der Maschine;
- der Liste . der grundiegenden Anforderungen dieser Rlchtlznle,
. der anderen Vorschriften
. und der Normen,
die bei der Entwicklung der Maschine verwendet wurden;
~ der Beschreibung der Lisungen, um die von der Maschine ausgehenden
Gefahren zu verhiiten;
- falls gewiinscht, allen technischen Gutachten oder von einer zustindi-
gen Institutionen ausgestellten Bescheinigungen;

- einem Exemplar der Bedienungsanleitung der Maschine,
ii) bei Serienfertigung, den naticnalen Vorschriften, die angewandt werden
sollen, ur die tbereinstimmung der Maschinen mit den Bestimmungen der

Richtlinie zu gewdhrleisten.

Bei Serienanfertigung genligen diese Unterlagen flir alle Maschinen des

[
I
iy

—r

gleichen Typs.

Wird eine Maschine im Einklang mit den betreffenden grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen hergestellt, mup der Hersteller oder sein in der Gemein-
schaft niedergelassener Bevolimiichtigter flr jede hergestellte Maschine eine
EG-Konformitdtserkldrung nach dem Muster in Anhang I ausstellen und das in
Artikel 9 genannte EG-Zeichen an der Maschine anbringen.



Die in Punkt a) genannten Unterlagen werden vem Hersteller oder von seinem
in der Gemeinschaft niedergelassenenrBevollm&chtigten verwahrt und minde-
stens 10 Jahre nach dem Zeitpunkt der Herstellung der Maschine oder, bel
Serienfertigung., des letzten Exemplars der Maschine flir die gemdf Artikel 2
zustdndigen nationalen Behirden bereitgehnltena

$ind weder der Hersteller noch sein Bévollm&chtigﬁer in der Gemeinschaft
niedergelassen, obliegen die oben genannten Verpflichtungen, Unterlagen
bereitzuhalten, der Person, die die Haschine in der Gemeinschaft in Verkehr
bringt. Die gleichen Verpflichtungen gelten fir denjenigen, der Maschinen
oder Teile von Maschinen unterschiedlichen Ursprungs zusammenfigt oder

die Maschine fiir den Eigengebrauch herstellt.

KAPITEL III: EG-ZEICHEN

Artikel 9
1. Das "EG"-Zeichen besteht aus dem Sigel CE entsprechend dem Muster in An-
hang III, gefolgt von den beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem das
Zeichen angebracht wurde. '

2. Das EG-Zeichen muf entsprechend Anhang I Punkt 1.7.3 angebracht werden.

3. Es ist verboten, Zeichen oder Aufschriften auf den Maschinen anzubringen,
die mit dem EG-Zeichen verwechselt werden kdnnen.
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KAPITEL IV: SCHLUSSBESTIMMUNGEN

Artikel 10

Jede in Anwendung dieser Richtlinie getroffene Entscheidung eines Mitgliedstaates
muf genau begriindet werden. Sie wird dem Betroffenen unverziiglich unter Angabe
der aufgrund der in diesem Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften miglichen

Rechtsmittel sowie der Fristen flir das Einlegen dieser Rechtsmittel bekauntgege-
ben.

Artikel 11
1. Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlichen vor dem 1. Januar 1989 die

flir die Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie notwendigen Rechts- und

Verwaltungsvorschriften. Sie setzen die Kommission unverziiglich davon in
Kenntnis.

Diese Bestimmungen treten am 1. Januar 1991 in Kraft.

2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen
Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden
Gebiet erlassen.

Artikel 12

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.



ANHANG 1

VORBEMERKUNGEN

‘ 1. Die Verpflichtungen aufgrund der grundlegenden Sicherheitsanforderungen
finden nur Anwendung, werm von der befreffenden Maschine die entsprechende
Gefahr ausgeht. Die Anforderungen 1.1.2, 1.7.3 und 1.7.4 gelten fiir alle

unter diese Richtlinie fallenden Maschinen.

7. Wenn aus zwingenden Griinden die Verpflichtungen aufgrund einer oder mehrerer
grundlegenden Sicherheitsanforderungen nicht erfillt werden kinnen, miissen
Ausgleichsmafnahmen getroffen werden, damit das Sicherheitsniveau letztend-

lich gleichwertig ist.

1. FUR _ALLE IN DER RICHTLINIE GENANNTEN MASCHINEN GELTENDE GRUNDLEGENDE SICHER-
HEITSANFORDERUNGEN BEI ENTWICKLUNG UND HERSTELLUNG

1.1. Allgemeines

1.1.1 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie giit als

1. "Gefahrenzone” der Bereich innerhalb und/oder im Umkreis einer sich in Betrieb
befindlichen Maschine, in der die Sicherheit oder die Gesundheit einer Person
(oder eines Teils ihres Kdrpers oder ihrer Bekleidung) durch den Aufenthalt in

dieser Zone gefihrdet wird;
2. "gefihrdete Person" eine Person, die sich in einer Gefahrenzone befindet;
3. "Bedienungsmann" die Person(en), die fUr Installation, Betrieb, Einstellung,

Wartung, Stoérungsbeseitigung und Transport einer Maschine verantwortlich ist
{sind).
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1.1.2. Grundsdtze fiir die Integration der Sicherheit

a)

b)

¢)

d)

Der Hersteller mufi bei der Entwicklung und dem Bau der Maschine die Un-
fallgefahren ermitteln, die Gesundheitsgefihrdung abschitzen und die an-
gemessensten Lsungen auswihlen, um sie, unter Berlicksichtigung des techni-

schen Fortschritts, zu beseitigen oder auf ein Mindestmafd zu beschrénken.

Dies muf sich auf die gesamte Lebensdauer der Maschine mit allen Phasen

erstrecken, vom Bau bis zur endgliltigen Demontage.

Bei der Wahl der angemessensten Lisungen muf} der Hersteller folgende Grund-

sitze anwenden, und zwar in der angegebenén'Reihenfolge:

- Beseitigung oder Minimierung der Gefahren {Integration der Sicherheit
in die Entwicklung und den Bau der Maschine);

- Ergreifen von notwendigen Schutzmafnahmen gegen nicht zu beseitigende
Gefahren;

- Unterrichtung der Benutzer von den Restgefahren aufgrund- der nicht
volistdndigen Wirksamkeit der getroffenen SchutzmaPnahmen,

Bei der Entwicklung und dem Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der
Bedienungsanieitung mup der Hersteller die Sicherheit der Maschine genauso

sorgfdltig untersuchen und realisieren wie die anderen Funktionen der Ma-
schine.

Bei der Entwicklung und dem Bau der Maschine sowie. bei der Ausarbei{ung der
Bedienungsanleitung mup der Hersteller nicht nur den normalen Gebrauch der
Maschine in Betracht ziehen, sondern auch die zu erwartende'Benutzung der
Maschine. Der Hersteller mup also sowchl die bei der vorgesehenen Verwendung
der Maschine bestehenden Gefahren als auch die durch voraussichtliche

uniibliche Situationen auftretenden Gefahren (zum Beispiel: Gefahren wegen

eines Reflexes oder aufgrund einer Betriebsstérung der Maschiné)

beriicksichtigen. AuPerdem mup der Hersteller die zwar nicht vorgesehenen,
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aber gewohnheltsmipig praktizierten Verwéndungsarten in Betracht ziehen.
Daher muB in der Bedienungsanleitung erforderlichenfalls auf sachwidrige

Verwendung der Maschine besonders hingewiesen werden.

e) Unter den vorgesehenen Benufzungsbedingungen missen Bellistigung, Ermiidung
und psychische Belastung (Strep) des Bedienungspersonals unter Beriicksich-
tigung der ergonomischen Grundsitze auf das mdgliche Mindestmap reduziert

werden.

f) Der Hersteller muf bei der Entwickiung und dem Bau den Belastungen des
Bedienungspersonals durch die notwendige oder voraussichtliche Benutzung von
Mitteln zum perstnlichen Schutz (zum Beispiel: Séhuhe, Handschuhe, usw.)
Rechnung tragen. ’

1.1.3 Haterialien und Erzeugnisse

Die fUr den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrer Benut-
zung verwendeten und entstehenden Produkte diirfen nicht zur Gefihrdung der

Sicherheit und der Gesundheit der betroffenen Personen flihren.

Insbesondere bei der Verwendung von Fluiden mup die Maschine so konzipiert und
gebaut sein, dap sie ohne Gefahren aufgrund von Einfiillung, Verwendung, Riick-
gewinnung und Beseitigung benutzt werden kann. '

1.1.4. Beleuchtung

Die Maschine mup so entwickelt und gebaut sein, dap der Arbeitsbereich den dort
durchgefithrten Arbeitsgidngen entsprechend angemessen beleuchtet ist und die Raum-

beleuchtung einen normalen Wert hat.

Der Hersteller mup darauf achten, dap es weder einen stérenden échattenbereich
noch stérende Blendung oder einen gefihrlichen stroboskopischen Effekt aufgrund

der vom Hersteller gelieferten Beleuchtung gibt.

Falls bestimmte inneniiegende Vorrichtungen hiufig geprift werden miissen, milssen
sie mit geeigneten Beleuchtungsvorrichtungen versehen sein. Das gleiche gilt fur

die Verstell- und Wartungsbereiche.
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1.1.5. Konzipierung der Maschine in bezug auf Handhabung

Die Maschine oder jedes seiner Bestandteile mup
- gefahrlios montiert und demeontiert werden kéunen,
- so verpackt oder konzipiert sein, dap sie ohne Beschidigungen und Gefahren

zwischengelagert werden kann (zum Beispiel: ausreichende Stabilit#t, be-

sondere Abstlitzungen, usw.).

Wenn sich die Maschine oder ihre Bestandteile aufgrund ihres Gewichts, ihrer

Abmessungen oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muf die Maschine oder
jedes ihrer Bestandteile

- entweder mit Zubehorteilen ausgestattet sein, so daf sie von einem Last-

hebemittel gefapt werden kapn,

- oder so konzipiert sein, dep sie mit solchen ZubehSrteilen (Gewindebohrungen

zZum Beispiel) ausgeriistet werden kamn,

- oder von der Form her so gestaltet sein, dap die Ublichen Lasthebemittel
sich leicht anpassen kmnen.

Wird die Maschine oder eines seiner Bestandteile von Band transportiert, muf sie
- entweder leicht transportierbar sein,

- oder Uber Mittel zum Halten (zum Beispiel: Griffe, usw.) fHr einen sicheren
Transport verfiigen.

Sonderregelungen milssen fir die Handhabung von - aufgrund von Form, Material,

usw. — eventuell gefdhrlichen Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, auch wenn sie
leicht sind, vorgesehen werden. "

1.2, Bedienungsverrichtungen

1.2.1. Sicherheit und Zuverldssigkeit der Bedienungsverrichtungen




Die Bedienungsvorrichtungen miissen zuverldssig funktionieren.
Sie milssen so konzipiert und geb&ut sein, dap

- jede nicht erkennbare Stbrung vermieden wird,

- soweit miiglich positiv wirkende Vorrichtungen verwendet werden
- normalerweise vorhersehbare Verfdlschungen umnmBglich sind.

1.2.2. Steuereinrichtungen

Steuvereinrichtungen miissen

- deutlich sichtbar und kenntlich gemacht und gegebenfails zweckndpig gekenn-
zeichnet sein, |

- so angebracht sein, daf eine sichere, unbedenkliche, schnelle und eindeutige
Bedienung méglich ist,

- so konzipiert sein, dap der Antrieb der Steuereinrichtung mit der Steuerwir-
kung kohdrent ist,

- auPerhalb der Gefahrenzonen angeordnet sein, mit Ausnahme, falls erforder-
lich, bestimmter Notausschaltungseinrichtungen,

-  so liegen, dap ihre Bedienung nicht zus&tzliche Gefahren birgt,

- so konzipiert oder geschiitzt sein, dap die beabsichtigte Wirkung, falls sie

eine Gefahr bergen kann, nicht ohne absichtliche Bedienung eintreten kann.

Ist eine Steuereinrichtung flir mehrere verschiedene Wirkungen konzipiert und
gebaut, dap heipt, ist ihre Wirkung nicht eindeutig (zum Beispiel beli der Verwen-
dung von Tastaturen, usw.), muf die jeweilige Steuerwirkung deutlich angezeigt

und erforderlichenfalls bestitigt werden.

Die Steuéreinrichtungen miissen so gestaltet sein, daf, unter Beriicksichtigung der
ergonomischen Grundsitze, ihre Anordnung, ihr Lauf, ihre mechanische Festigkeit
und ihr Widerstand mit der Steuerwirkung kompatibel sind. Die Belastungen auf-
grund der notwendigen oder voraussichtlichen Verwendung von Ausristung zum

persénlichen Schutz (zum Beispiel Schuhe, Handschuhe, usw.) miissen in Betracht

gezogen werden.



brucksache 57 /88

Der Bedienungsmann muf vom Bedienungsstand aus die Anzeigen der Meldevorrichtun-—
gen (Skalen, Zeichen, usw.), deren Kenntnis flir eine sichere Bedienung notwendig

ist, erkennen kénnen.

Es missen Vorkehrungen getroffen werden, damit der Bedienungsmann von seinem
Bedienungsstand aus alle Gefahrenzonen der Maschine entweder direkt oder zum
Beispiel durch Spiegel, Kameras, Kontrollbildschirme, usw. Uberwachen kann. Ist
dies nicht mdglich, mup das Steuersystem so konzipiert und gebaut sein, daf der

Inbetrisbnahme ein Warnzeichen vorgeschaltet ist.

1.2.3. Inbetriebsetzung

Die Inbetriebsetzung einer Maschine oder die Wiederinbetriebsetzung nach einem
Stillstand, ungeachtet der Ursache, sowie eine wesentliche Geschwindigkeitsinde-
rung darf pur durch absichtliche Bet#tigung einer flir diesen Zweck vorgesehenen

Steuereinrichtung erfolgen, aufer wepn Automatikbetrieb #blich ist.
Besteht eine Maschine aus mehreren Vorrichtungen fir die Steuerung der Inbetrieb-
nahme und kann sich daher das Bedienungspersonal gegenseitig gefihrden, miissen

zusdtzliche Regelungen getroffen werden, um diese Gefahr auszuschiiefen,

1.2.4, Abschaltvorrichtungen

Normale Abschaltung

Jeder Arbeitsplatz muP mit einer Steuereinrichtung zum Abschalten aller bewegli-

chen Bestandteile der Maschine oder nur eines Teils davon ausgerﬂstet sein.

Bei mehreren Bedienungsminnern miissen Vorkehrungen getroffen werden, damit ein
Bedienungsmann beim Abschalten der Maschine sich selbst oder die anderen Bedie-
nungsminner nicht gefihrdet. .

Der Befehl zum Abschalten der Maschine mup den Befehlen zur Inbetriebsetzung
libergeordnet sein.



Notabschaltung

Ist, um bestimmte StSrungen oder bestimmte Situationen, die einen Unfall hervor-
rufen k#nnten, zu beseitigen, die Ubliche Haltezeit Hbermipig lang oder erfordert
die Gefahrenlage besondere Mapnahmen, mup die Maschine mit einer Notabschal-

tungsvorrichtung versehen sein.

Diese Vorrichtung muf

- gut sichtbare und schnell zuglngliche Steuereinrichtungen enthalten,

C- das mdglichst schnelle Anhalten des gefBhrlichen Vorgangs bewirken,

- eventuell bestimmte Sicherungsyorrichtungen auslésen oder ausldsen kénnen.

Die Steuerung der Notabschaltung muf blockiert bleiben. Die Blockierung darf nur
durch eine zweckgemipe Bedienung gelBst werden k8nnen. Durch diese Freigabe darf
die Maschine nicht wieder in Gang gesetzt, sondern nur das Wiedereinschalten

ermfglicht werden.

Komplexe Anlagen

Bei Maschinen oder Maschinenbestandteilen, die fUr ein Zusammenwirken konzipiert
sind, mup der Hersteller die Maschine so entwickeln und bauen, dap die Abschalt-
vorrichtungen, einschlieplich der Notabschaltung, nicht nur die Maschine stoppen
kénnen, sondern auch alle yber- und/oder untergeordneten Einrichtungen, falls der

weitere Betrieb eine Gefahr darstellen kann.

1.2.5. Betriebsartwihler

Ist die Maschine so konzipiert umd gebaut worden, dap mehrere Antriebs- und
Betriebsarten mit unterschiedlichen Siéherheitsstufep mBglich sind (zum Beispiel
filr Regelung, Wartung, Uberpriifung, usw.), muf sie wit einem in jeder Stellung
feststel Ibaren Betriebsartwihler versehen sein. Jede Stellung des ¥Wahlschalters

darf nur einer Antriebs- oder Betriebsart entsprechen.
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Der Wihlschalter kann durch andere Wahlmittel, durch die nur bestimmte Gruppen
von Bedienungsperscnal bestimmte Funktionen der Maschinen benutzen k#nnen,
ersetzt werden (zum Beispiel Zugangszahlen filr bestimmte numerische Steuerungs-

funktionen, usw.).

Missen fiir bestimmte Arbeitsginge die Schutzvorrichtungen neutralisiert werden,
damit die Maschine funktioniert, wuP der Betriebsartwlhler gleichzeitig

- die automatische Steuerungsart ausschliepen,

- nur Antriebsarten zulassen, die kontinuieriich arbeitende Steuereinrichtun-
gen erfordern,

- das Funktionieren von gefdhrlichen beweglichen Teilen nur unter verschirften
Sicherheitsbedingungen zulassen (zum Beispiel geringere Geschwindigkeit,
geringere oder stopartige Belastung, usw.).

1.2.6. Stérung des Steuverkreises und/oder des Stromversorgungskreises

Die Unterbrechung, die Wiederherstellung nach einer Unterbrechung oder die

Anderung der Stromversorgung der Maschine in irgendeine Richtung darf nicht zu
gefihrlichen Situationen fithren.

Ebenso darf ein auf die Logik des Steuerkreises einwirkender Defekt, eine Stbrung

vder eine Beschddigung des Steuerkreises und/oder des Stromversorgungskreises zu
keiper geflihrlichen Situation Fithren.

1.3. SBchutzmafnahmen gegen mechanische Gefahren

1.3.1. Stabilitit

Die Maschine sowie ihre Bestandteile und ihre Ger#dte milssen so gebaut sein, dap
sie unter den vorgesehenen Betriebsbedingungen ausreichend stabi! ist und benutzt

werden kann, ohne daf die Gefahr des unvorhersehbaren Umstiirzens, des Kippens
oder der Verschiebung besteht.



Kann aufgrund der Form der Maschine oder der vorgesehenen Installation eine
ausreichende Stabilitst nicht gewdhrleistet werden, mlissen geeignete Befesti-

gungsmittel vorgesehen und in der Betrlebsanleitung angegeben werden.

1.3.2. Bruchgefahr beim Betrieb

Die verschiedenen Teile der Maschine sowie die Verbindungen untereinander miissen
den Belastungen wdhrend der vom Hersteller vorgesehenen Verwendung standhalten

kénnen.

Die verwendeten Materialien missen eine den Eigenschaften des vom Hersteller
vorgesehenen Verwendungsbereichs angepapte'aUSreichende Widerstandsfdhigkeit

aufweisen, insbesondere in bezug auf Ermlidung, Alterung, Korrosion, Verschleip.

Der Hersteller muf in der Bedienungsanleitung das (oder die) Teil(e) angeben, die
aus Sicherheitsgriinden ersetzt werden miissen, sowie die Kriterien fiir diesen

Austausch.

Besteht trotz der getroffenen Vorsichtsmapnahmen noch Splitter~ oder Bruchgefahr
(im Fall von Schleifscheiben zum Beispiel), wlissen die betroffenen beweglichen
Bestandteile so montiert und angeordnet sein, dap ihre Splitter bei einem Bruch

zuriickgehalten werden.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide - insbesondere unter hohem Druck -
transportieren, missen den vorgesehenen inneren und #uPeren Belastungen widerste-

hen. Sie miissen gut befestigt und/oder Qor jeglicher aggressiver Einwirkung
geschiitzt sein. Es sind Vorkehrungen zu treffen, damit sie im Fall des Bruchs

keine Gefahren verursachen kénnen (pl8tzliche Beﬁegungen. Strahlen mit hohem

Pruck, usw.).

Bei automatischer Zufiihrung des zu verarbeitenden Materials zum Werkzeug missen

folgende Bedingungen erfiillt sein, um die Bruchgefahr des Werkzeugs zu vermeiden:

- Bei Bertihrung zwischen Werkzeug und Teil mup das Werkzeug seine normalen

Arbeitsbedingungen erreicht haben.
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- Bei - absichtlichem oder zufdlligem - Anhalten des Werkzeugs muf die Zeit

bis zum Stopp der Zufithrungsbewegung mit der Haltezeit des Werkzeugs verein-

bar sein.

1.3.3. Gefahren durch herabfallende Gegenstinde

Es miissen Vorkehrungen getroffen werden, um das Herabfallen oder das Heraus-
schieudern von eventuell gefShrlichen Gegenstinden (bearbeitete Werkstiicke,

Werkzeuge, usw.) zu vermeiden.

1.3.4. Gefabren durch Oberflichen, Kanten, Ecken

Die Maschine darf keine scharfen Ecken und Kanten sowie rauhe Oberfldchen, die

zu Verletzungen fithren kénnen, aufweisen.

Dies gilt nicht flir die fir das Funktionieren der Maschine unabdingbaren Schneid-

werkzeuge.

1.3.5. Verhiitung von Gefahren durch bewegliche Teile

Die beweglichen Teile der Maschine miissen so konzipiert, gebaut, angeordnet oder,
in Ermangelung dessen, mit Sicherungen oder Schutzvorrichtungen versehen werden,

dap jede Gefahr durch Kontakt, die zu Unfillen fiihren kann, verhlitet wird.

1.3.6. Schutz gegen Gefahren durch bewegliche Teile

Die fiir den Schutz gegen Gefahren durch bewegliche Teile verwendeten Sicherungen
oder Schutzvorrichtungen missen entsprechend der Jjeweiligen Gefahr ausgewdhit
werden. Die Sicherungen oder Schutzvorrichtungen diirfen keine Gefahren verur-

sachen. Die folgenden Angaben sollen bei der Wahl behiiflich sein.

A. Bewegliche Organe der Kraftiibertragung

Die Sicherungsvorrichtungen, die zum Schutz der gefihrdeten Personen vor
Gefahren durch bewegliche Organe der Kraftiibertragung (wie zum Beispiel
Antriebscheiben, Treibriemen, Zahnrider, Kraftiibertragungswellen, usw.)

konzipiert wurden, mUssen
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~ entweder feststehende Sicherungsverrichtungen entspfechend der Anfor-

derung 1.4.1.

-  oder bewegliche Sicherungsvorrichtungen enstprechend der Anforderung
1.4.2, sein.

Die letztere L3sung sollte gewdhit werden, wenn hiufige Eingriffe vorgesehen
sind.

Bei den Arbeitsgingen zusammenwirkende bewegliche Teile

Die Sicherungen oder Schutzvorrichtungen, die zum Schutz der gefihrdeten
Personen vor Gefahren durch andere bewegliche Telle {wie zum Beispiel
Schoeidwerkzeuge, bewegliche Teile von Pressen, Zylindern, usw.) konzipiert

wurden, miissen

"~ - falls mdglich - feststehende Sicherungsvorrichtungen entsprechend der

Anforderung 1.4.1.

-~ oder andernfalls Sicherungen und Schutzvorrichtungen entsprechend der

anforderung 1.4.3. sein.

Képnen jedoch bestimmte, bel der Durchfiihrung der Arbeit zusammenwirkende
bewegliche Teile wihrend ihres Betriebes aufgrund von Arbeitsgingen, die das
Eingreifen des Bedienungsmannes in iﬁrer Nihe erfordern, nicht vollkommen
oder teilweise unzugfnglich gemacht werden, milssen diese Teile, soweit

technisch m8glich, versehen sein mit

- feststehenden Sicherungsvorriéhtungen, enfsprechend der Anforderung
1.4.1., so dap der Zugang zu den Teilen der fir die Arbeit nicht benutz-
ten Organe untersagt wird,

~ und mit einstellbaren Sicherungsvorrichtungen, entsprechend der Anfor-
derung 1.4.4., um den Zugang auf die fiir die Arbeit unbedingt notwendi~
gen Teile der beweglichen Crgane zu beschrinken.

1.4. Erforderliche Eigenschafien der Sicherungen und Schutzvorrichtungen
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1.4.1. Feststehende Sicherungsvorrichtungen

Feststehende Sicherungsvorrichtungen milssen
- stabil gebaut sein,

- fest an ihrem Platz gehalten werden.

Sie miissen durch Systeme befestigt sein, flir deren Offnung die Verwendung von

Werkzeugen erforderlich ist.

Soweit mdglich, sollen sie ohne Befestigungsmittel nicht am Platz bleiben kinunen.

1.4.2, Bewegliche Sicherungsvorrichtungen

Bewegliche Sicherungsvorrichtungen mlissen

- stabil gebaut sein,

- soweit m8glich mit der Maschine verbunden bleiben, wenn sie getffnet werden,

- mit einer VerschluPBvorrichtung gekoppelt sein, so dap die beweglichen Teile
nicht in Betrieb gesetzt werden kinnen, solange der Zugang zu diesen Teilen

moglich ist, und angehalten werden, sobald sie sich nicht mehr in Schliep-
stellung befinden.

1.4.3. Sicherungen und Schutzveorrichtungen

Sicherungen und Schutzvorrichtungen, wie zum Beispiel

- feststehende Sicherungsvorrichtungen,

- beweglliche Sicherungsvorrichtungen,

- empfindliche Vorrichtungen (empfindliche Binder, immaterielle Sperren,
USW. ),

- Zweilhand-Steuergeriate,

miissen so konzipiert und in das Steuersystem eingebaut sein, dap

- die beweglichen Organe nicht in Bewegung gesetzt werden kbnnen, solange der
Bedienungsmann sie erreichen kann;

- der Bedienungsmann die sich in Betrieb befindlichen beweglichen Organe nicht
erreichen kann, dap heiBt, dap die Uffnung der Sicherungsvorrichtung erst
nach Anhalten der beweglichen Teile miglich ist (Gegenverriegelungsvorrich-
tung}, dap die empfindlichen Vorrichtungen weit genug von den beweglichen

Teilen entfernt liegen, damit letztere zum Stillstand gekommen sind, wenn

sie erreicht werden kfinnen, usw.



~ ihre Einstellung nur durch eine @bsichtliphe Handlung méglich ist, zum
Beispiel durch Verwendung eines Wérkzeugs; eines Schliissels, usw.;

- bei Fehlen oder St&rung eimes ihrer Organe die Inbetriebnahme verhindert
wird oder die beweglichen Teile angehalten werﬂen,

- bei Gefahr des Herausschleuderns Schutz gewdhrileistet ist durch eine geeig-

nete Auffangvorrichtung.

1.4.4. Den Zugang beschrinkende, einstellbare Sicherungsvorrichtungen

Die einstellbaren Sicherungsvorrichtungen, die den Zugang zu den flir die Arbeit

unbedingt notwendigen Teile der beweg11chen Organe beschriénken, miissen

- stabil gebaut sein, i

- manuell cder automatisch einstellbar sein; Je nach der Art der durchzufih-
renden Arbeit, . '

- leicht und chne Verwendung eines Werkzeugs eingestellt werden kinnen,

- die Gefahr des Herausschleuderns soweit wie miglich verringern.

Die Bedienung und die Verwendung dieser Sicherungsverrichtungen darf keine
zusdtzlichen Gefahren bergen oder die Sicht auf die durchgefiihrte Arbeit beein-
trdchtigen. Auferdem dlirfen sie flir laufende Herstellungs- und Wartungsarbeiten

nicht demontiert werden miissen.

1.5, Schutzmafinahmen gegen sovnstige Gefahren

1.5.1. Gefahren durch elektrische Energie
Eine Maschine, die mit elektrischer Energie gespelst wird, mup so entwickelt,
gebaut und ausgeruétet sein, daP alle Gefahren aufgrund von Elektrizitit ver-

mieden werden oder vermieden werden kdnnen.

1.5.2. Gefahren durch statische Elektrizitit

Die Maschine mup so entwickelt und gebaut sein, dap mdglicherweise gefihrliche
elektrostatische Aufladungen vermieden oder beschrinkt werden, und /foder mit

Mitteln zum Ableiten versehen sein.
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1.5.3.  Gefahren durch Wasserkraft, Druckluft und Wirmeenergie

Eine mit Wasserkraft, Druckluft oder Wirmeenergie gespeiste Maschine mP so
konzipiert, gebaut und ausgeriistet sein, dap alle Gefahren, die von diesen

Energiearten ausgehen kénnen, vermieden werden.

1.5.4. Gefahren durch extreme Temperaturen

Es miissen MaPnahmen getroffen werden, um jegliche Verletzungsgefahr - durch
Berithrung oder Aufenthalt in unmittelbarer Umgebung - durch Teile oder Materia-

lien mit extrem hoher oder sehr niedriger Temperatur zu vermeiden.

Die Gefahren durch Spritzer von heifen oder sehr kalten Stoffen mifssen untersucht
werden. Falls diese Gefahr existiert, miissen die zu ihrer Vermeidung notwendigen
MaPnahmen ergriffen werden und, falls dies technisch nicht méglich ist; mup sie

entschirft werden.

1.5.5. Brandgefahr

Die Maschine muf so konzipiert und gebaut sein, daPp jegliche von der Maschine
selbst oder durch Gase, Fliissigkeiten, St&ube, Dimpfe und andere von der Maschine

produzierte oder verwendete Substanzen verursachte Brandgefahr vermieden wird.

1.5.6. Explosionsgefahr

Ist vom Hersteller die Verwendung der Maschine in explosibler Atmosphidre vor-
gesehen, muf sie so konzipiert und gebaut sein, daf die Explosionsgefahr ver-

mieden wird.

Die gleichen Mapnahmen miissen ergriffen werden, wenn St&ube, Gase, Dimpfe oder
sonstige von der Maschine produzierte Abfallstoffe die Atmosphdre innerhald oder

im Umfeld der Maschine explosibel machen kiénnten.

Auferdem miissen die zu diesen Maschinen geh¥renden elektrischen Betriebsmittel
hinsichtlich der Explosionsgefahr in den iiblichen Fillen den durch die Richtlinie
84/47/EWG! gednderten Richtlinien 76/117/EWGZ und 79/196/EWG3 und bei Verwendung

1 ABl. Nr. L 31 vom 02.02.1984, 5. 19

2 AB1. Nr. L 24 vom 30.01.1976, S. 43



in grubengasfiihrenden Bergwerken der Richtlinie 82/130/EWG* entsprechen.

1.5.7. Gefahren durch Limm

Die Maschine mu3 so konzipiert und gebaut sein, daP Gefabren durch die Emission
von Luftschall auf das sinnvollerweise niedrigst miiglich Niveau beschridnkt
werden, unter Beriicksichtigung des technischen Fortschritts und der verfiigbaren

Mapnahmen zur Lirmbekampfung, vornehmlich an der Quelle.

1.5.8. Gefahren durch Vibrationen

Die Maschine muP so entwickelt und gebaut sein, dap Gefahren durch von der
Maschine hervorgerufene Vibrationen unter Berlicksichtigung des technischen

Fortschritts auf das sinnvollerweise niedrigst m#igliche Niveau begrenzt werden.

1.5.9. Gefahren durch Strahlung

Der Hersteller mup Vorkehrungen treffen, damit jegliche Emission von elekiromag-
netischer, lonisierender oder sonstiger Strahlung durch die Maschine auf das fiir
das Funktionieren der Maschine notwendige Map beschrinkt wird und damit ihre
Auswirkung auf die gefdhrdeten Personen gleich null ist oder auf ein ungefdhrli-
ches Mafi begrenzt wird. '

1.5.10. Gefahren durch Emission von St&uben, Gasen, .
Die Maschine muff so konzipiert, gebaut und/oder ausgeriistet sein, dap Gefahren
durch Gase, Fliissigkeiten, St&ube, Dimpfe und sonstige Abfallprodukte der Ma-

schine vermieden werden.

Falls eine solche Gefahr besteht, muf die Maschine so ausgeriistet sein, dap die

genannten Produkte aufgefangsn und/und abgesaugt werden kénnen,

Ist die Maschine im Normalbetrieb nicht geschlossen, missen die im vorangegangen
Absatz genannten Auffang- und/oder Absaugvorrichtungen so nah wie mdglich an der

Emissionsstelle liegen.

3 abl. Nr. L 43 vom 20.02.1979, S. 20

4 ABI. Nr. L 59 vom 02.03.1982, S. 10
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1.6. Instandhaltung

1.6.1. Wartung der Maschine

Die Einstellungspunkte, Schmier- und Wartungsstellen miissen auperhald der Gefah-
renzonen liegen. Die Einstell-, Instandhaltungs-, Reparatur- und Wartungsarbeiten

an der Maschine miissen bei abgeschalteter Maschine durchgeftihrt werden kdnnen.

Kann mindestens eine der vorgenannten Bedingungen aus technischen Grinden nicht

erfiillt werden, miissen diese Arbeitsginge gefahrlos ausgefithrt werden kénnen

{siehe insbesondere 1.2.5.).

Fehler bei der Montage oder der erneuten Montage bestimmter Teile, die zu Gefah-
ren fiihren kimnten, missen durch die Bauart dieser Teile oder, in Ermangelung
dessen, durch Hinweise auf den Teilen selbst und/ocder auf den Gehdusen unmbglich
gemacht werden. Die gleichen Hinweise mlissen auf den beweglichen Teilen und/oder
auf ihrem Gehduse stehen, wenn die Kenntnis der Bewegungsrichtung filr die Ver-
meidung einer Gefahr notwendig ist. Eventuell muf die Bedienungsanleitung zusdtz-

liche Informationen enthalten.

Kann ein defekter Anschlupf eine Gefabr verursachen, miissen fehlerhafte Anschliisse
von Fluiden, einschlieBlich denen von Elektrizitdtsleitern, schon durch die Kon-
zipierung unmiglich gemacht werden oder, in Ermangelung dessen, durch Hinweise

auf den Leitungen und/ocder Klemmen.

1.6.2. Zugangsméglichkeiten zum Arbeitsplatz und zu den Interventionspunkten

Der Hersteller muff Zugangsmiiglichkeiten (Treppen, Leitern, Laufbretter, usw.)
vorsehen, durch die alle fir die Herstellungs-, Einstellungs- und Instandhal-

tungsarbeiten zweckmdBigen Stellen sicher erreicht werden kénnen.

Diejenigen Teile der Maschine, auf denen Personen sich eventuell bewegen oder
aufhalten miissen, miissen so konzipiert und gebaut sein, dap Stilrze vermieden

werden.



1.6.3. Trennung von den Energiequellen

Jede Maschine muf mit Vorrichtungen ausgestattet sein, mit denen sie von jeder

einzelnen Energiequelle getrennt werden kann.

Kann der Bedienungsmann nicht von allen Plitzen aus, an denen er arbeitet, die

permanente Trennung iiberpriifen, milssen diese Vorrichtungen absperrbar sein.

Die Restenergie, die nach der Trennung der Maschine noch vorhanden sein kann, muf

ohne Gefahr filr die betreffenden Personen abgeleitet werden kdnnen.

Abweichend von der oben genannten Anforderung ist es mdglich, dap bestimmte

Kreise nicht von ihrer Energiequelle ﬁetrénnt werden konnen, um zum Beispiel die
Wartung von Teilen, die Erhaltung ven Informatioﬁen, die Beleuchtung innenliegen-
der Teile, usw. zu ermbglichen. In diesem Fall mﬁséen Sonderregelungen getroffen

werden, um die Sicherheit dés Bedienungspersonals zu gewdhrleisten.

1.7. Hinweise

1.7.1. Alarmvorrichtungen

Ist die Maschine mit Alarmvorrichtungen auégéstattet {zum Beispiel Zeichen,

usw.), so missen diese eindeutig zu verstehen und leicht wahrnehmbar sein.

Es milssen MaPnahmen getroffen werden, damit der Bedienungsmann die stindige
Funktionsbereitschaft dieser Alarmvorrichtungen Uberpriifen kann.

Die Vorschriften der Richtlinie 77/576/EWGS iiber Sicherheitsfarben und -zeichen

!

sind anzuwenden.

5 ABl. Nr. L 229 vom 07.09.1977, S. 12



Drucksache 57 /88

1.7.2. Warnung vor Restgefahren

Bestehen tratz aller getroffenen Vorkehrungen weiterhin Gefahren odar handelt es
sich um petantielle, nichf offernsichtliche Gefahren (zum Beaispiel Schaltschrank,
radicaktive Quelile, Reinigung eines Hydraulikkreises, Gefahr in einem nicht

sichtbaren Teil, usw.), muf der Hersteller dies bekanntgeben.

Diese Warnungen milssen vorzugswelse in fiir alle verstdndlichen Piktogrammen
dargestellt und/oder in einer der der Sprachen des Verwendungslandes sowie, auf
Verlangen, ebenfalls in den vom Bedienmungspersonal verstandenen Sprachen abgefafit

sein.
1.7.4. Xennzeichnung

Auf jeder Maschine wmiissen deutlich lesbar und unverwischbar die folgenden Min-

desthinweise angebrachi sein:

- Name und Anschrift des Herstellers,
- das EG-Zeichen mit Angabe des Baujahres (siehe Anhang II),
- Bezeichung der Serie cder des Typs,

- gegebenenfalls Seriennummer.

Ist von Hersteller die Verwendung der Maschine in explosibler Atmosphire vor-

gesehen, mud dieser Hinweis ebenfalls auf der Maschine angebracht sein.

Je nach Beschaffenheit miissen auf der Maschine ebenfalls alle flir die Bedienungs-
sicherheit unabdingbaren Hinweise angebracht sein {(zum Beispiel maximale Drehzahl
bestimmter mitlaufender Teile, Hochstdurchmesssr der zu montierenden Werkzeuge,

Gewicht, usw.).

1.7.4, Bedienungsanleitung

a) Jede Maschine muf mit einer Bedienungsanleitung mit den folgenden Mindest-

angahen versehen sein:

~  Hinweis auf Angaben uber die Xennzeichnung (siehe 1.7.3.),

-  normale Verwendungsbedingungen,
- der oder die Arbeitsplitze, die von Bedienungspersonal besetzt
werden konnen,



b}

c)

d)

e)

£)

~  Angaken, damit

. die Handhabung, mit Angabe des Gewichts der Maschine sowie seiner
verschiedenen Bauteile, falls sie getremnnt transportiert werden
kbnnen,

. die Installation,

. die Montage,

. die Einstellung,

. die Instandhaltung (Wartung und Fehlerbeseitigung)

gefahrlios durchgefiihrt wreden kénnen.

Die Anleitung mu8 erforderlichenfalls auf sachwidrige Verwendung hinweisen.

Die Bedienungsanleitung wird vom Hersteller aufgesteilt. Sie maf3 in einer
der Sprachen des Verwendungslandes abgefapt sein, und ihr muf vorzugsweise
die gleiche Bedienungsanleitung in einer andéren Sprache der Gemeinschaft
beigefigt sein, zum Beispiel in der Sprache desjenigen Landes, in dem der

Hersteller niedergelassen ist.

Die Bedienungsanleitung beinhaltet die ftir Inbetriebnahme, Wartung, Kontrol~
le, Uberpriifung der FunktionsfBhigkeit und, gegehenenfalls, Reparatur der

Maschine notwendigen Pléne und Schemata sowie alle zweckdienlichen Angaben.

Hinsichtlich der Sicherheitsaspekte darf das technische Merkblatt zur
Beschreibung der Maschine nicht im Widerspruch zu der Redienungsanleitung

stehen.

In der Bedienunganleitung miissen erforderlichenfalls die Installations- und
Montagevorschriften zur Verminderung von Lirm und Vibrationen enthalten sein
{zum Beispiel Verwendung von Gerduschd8mpfern, Art und Gewicht des Sockels,

usw. ).

In der Bedienungsanleitung milssen folgende Angaben Uber den von der Maschine
ausggsandten Luftschall (tatsdchlicher Wert oder anhand der Messung an einer
identischen Maschine aufgestellter Wert):



g
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- der gewichtete ‘entsprechende Dauerschalldruckpegel & an
. den Arbeltspléatzen des Bedienungspersonals, wenn ex uber
70 dB{A) liegt. Ist dleser Pegel nledriger als oder
gleich 70 8B(A), geniugt die Angabe "< 70 dB(A)"

- der nicht gewichtete Hochstwert des momentanen
Schalldrucks, sofern er 63 Pa (130 dsB gegenuber ZO}wa)
ubergteligt;

- der Schallelstungspegel der Maschineé, wenn der
gewvichtete entsprechende Dauerschalldruckpegel A an den
Arbeitsplatzen des Bedlenungspersonals tber 80 dB(A)
liegt.

Die angegebenen Schalldaten mussen gemegsen werden, indem

entweder der der Maschine entsprechende genormte Messcode
verwendet wird, oder, falls dleser Code nicht existlert oder

nicht benutzt wird, ein Messcode der Klasse 2 (Gutachten). = ..

Die Betriebsbedingungen der Maschine wahrend des Mesgsvorgands,
die Messpunkte und die Messdauer sind 1n der anwendbaren Nornm
spezifiziert. In Ermangelung elner anwendbaren Norm missen die
Betriebsbedingungen eilnem reprasentativen Arbeitszyklus
wahrend der ublichen Verwendung der Maschine entsprechen.

Wenn sich die Arbeltsplatze des Bedlenungspersonals nicht
festlegen lassen oder nicht festgelegt sind, sind die
Schalldrucknmessungen auf der Uwrhullungskurve in 1 m Entfernung

von der Maschine, und zwar an der Stelle, wo der Pegel an -
hochsten ist, vorzunehmen.

Der Hersteller musgs die verwendeten Eessvexfahrgnmund dle R
Bedingungen, unter denen die Messungen durchgefuhrt wurden,
angeben. )

Ist vom Hersteller dle Verwendung der Maschine in explosibler
Atmospare vordesehen, mussen in der Bedlenungsanleltung alle
notwendigen Hinwelse enthalten sein.



2. ZUSATILICHE WESENTLICHE SICHERHEITSANFGRDERUNGEN FUR BESTIMMTE MASCHINENGAT-

TUNGEN
2.1. Nahrupgswirtschaftliche Maschinen

ERGANZEND ZU DEN UNTER 1 GENANNTEN GRUNDLEGENDEN SICHERHEITSANFORDERUNGEN milssen
folgende Hygieneregeln beachtet werden, wenn die Maschine fiir die Vorbereitung
und Behandlung von Lebensmitteln bestimmt ist (zum Beispiel Kochen, Kihlen,

Auftauen, Waschen, Behandlung, Aufbereitung, Lagerung, Transport, Vertrieb}:

a) Die Materialien, die mit Lebensmitteln in Berithrung kommen oder kommen
kdnnen, miissen den einschldgigen Richtlinienl geniigen und vor jeder Benut-
zung sauber sein.

b) Alle Flichen sowie ihre Verbindung niissen glatt sein, sie diirfen weder
Rauheit noch Vertiefungen, in denen sich organische Stoffe festsetzen
kénnen, aufweisen.

¢) Die Verbindungen miissen so koqzipiert sein, dap vorstehende Teile, Leisten
und versteckte Ecken auf ein Mindestmap beschrinkt sind. Sie sollen vor-
zugsweise geschweift oder Ilckenlos vgrleimt'sein. Schrauben, Schrauben-
képfe und Nieten sind verboten, auPer wenn sie aus technischen Griinden
unbedingt verwendet werden milssen.

d) Alle mit Lebensmitteln in Beriihrung kommende’Fl&chen miissen leicht zu
reinigen und zu desinfizieren sein, eventuell nach Abnehmen der leicht
demontierbaren Teile. Die Innenflichen miissen durch Ausrundungen mit aus-
reichendem Durchmesser verbunden sein, damit sie vollstdndig gereinigt
werden kdnnen.

e). Von Lebensmitteln stammende Flﬁssigkeiteh sowie Reinigungs-, Desinfizie-
rungs— und Spilmittel miissen ungehindert aus der Maschine abfliefen kénnen

(eventuell in "Reinigungs-"Stellung).

1 Richtlinie des Rates 76/893/EWG (ABl. Nr. L 340 vom 09.12.1976) (wird zur 7eit
iberarbeitet) und flr ihre Durchsetzung getroffene Einzelrichtlinien.
Die Richtlinie 76/893/EWG sieht folgendes vor:
Artikel 2:
Die Bedarfsgegenstinde miissen gemdB den nach redlichem Herstellerbrauch fihli--
chen Verfahren so hergestellt werden, dap sie unter den bestimmmgsgemdpen oder
vorhersehbaren Bedingungen ihrer Verwendung an die Lebensmittel keine Bestand-
teile in einer Menge abgeben, die geeignet ist,
~ eine Gefahr fur die menschliche Gesundheit darzustellen,
- die Zusammensetzung oder die Eigenschaften der Lebensmittel in Geruch,

Geschmack oder Aussehen nachteilig zu beeinflussen.
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f) Es miissen Vorkehrungen getroffen werden, um das Eindringen von Insekten oder
jegliche Infiltration von Fliissigkeiten in die nicht zugdnglichen Teile der

Maschine zu vermeiden.

g) Die Maschine muf} so konzipiert und gebaut sein, dap Schmiermittel, auper
den Speiseble und -fette, nicht mit den Lebensmitteln in Bertthrung kommen

kbnnen. Gegebenenfalls mup die Beachtung dieser Anforderung regelmifig
iberprift werden. '

Bedienungsanleitung

In Ergdnzung zu den unter Pupkt 1 geforderten Angaben miissen in der Bedienungs-
anleitung die empfohlenen Reinigungs-, Desinfizierungs— und Splilmittel und -
verfahren angegeben werden (nicht nur fiir die leicht zugdnglichen Teile, sondern
auch fur den Fall, daP eine Reinigung an Ort und Stelle bei den Teilen notwendig
ist, deren Zugang unméglich ist oder nicht empfohlen wird, zum Beispiel bei
Rohrleitungen).

2.2. In der Hand gehaltene tragbare Maschinen und von Hand gefiihrte bewegliche
Maschinen

IN ERGANZUNG ZU DEN UNTER 1 GENANNTEN GRUNDLEGENDEN ANFORDERUNGEN miissen die in
der Hand gehaltenen tragbaren Maschinen sowie die vom Bedienungsmann von Hand
gefithrten oder gelenkten Maschinen, die einen Tisch,‘den Boden oder das bear-

beitete Material als Stiitze benutzen, den folgenden grundlegenden Sicherheitsan-
forderungen entsprechen:

- Sie miissen eine ausreichend grofe Stitzfliche (bei beweglichen Maschinen)
und eine ausreichende Zahl von richtig dimensionierten und angeordneten
Greif- und Haltevorrichtungen besitzen, um die Stabilitit der Maschine unter

den vom Hersteller vorgesehenen Betriebsbedingungen zu gewsdhrleisten.

- Falls die Griffe ohne Gefahr losgelassen werden kénnen, miissen die Maschinen
mit Steuerorganen zum Ein- und/oder Abschalten ausgestattet sein, so dap
der Bedienungsmann die Haltevorrichtungen nicht loslassen darf, um die
Stéuerorgane zu betdtigen. Dies gilt nicht, wenn es technisch unméglich ist,

oder wenn es eine unabhingige Steuerung gibt.



- Sie miissen so konzipiert, gebaut oder ausgerilistet sein, dap Gefahren durch
ungewollte Inbetriebnahme und/oder Inbétriepﬁleiben,'nachdem der Bedie-
nungsmann die Haltevorrichtungen losgelassen hat, vermieden werden. Er-
satzvorschriften miissen erlassen werden, falls diese Anforderung technisch

nicht erfiillbar ist.

- Die tragbare, in der Hand gehaltene Maschine mup so konzipiert und gebaut
sein, dap gegebenenfalls visuell das Eindringen des Werkzeugs in das bear-

beitete Materiel kontrolliert werden kann.
Es mup besonders darauf geachtet werden, daB, unter Beriicksichtigung des techni-
schen Fortschritts, auf die oberen Kérperteile des Bedienungsmannes {ibertragene

Vibrationen auf das niedrigst mBgliche Niveau vermindert werden.

Bedienungsanleitung

In der Bedienungsanleitung muPp folgende Angabe {iber die von den von Hand gehal-
tenen und gefiihrten Maschinen ausgehenden Vibrationen enthalten sein:

- die entsprechende Beschleunigung, der die oberen Kérperteile ausgesetzt

sind, falls sie tiber 5 m/s2 liegt.

Der Hersteller mup die verwendeten Mefverfahren und die Bedingungen, unter denen

die Messungen durchgefiihrt wurden, angeben.

2.3. Bewegliche Maschinen

IN ERGENZUNG ZU DEN UNTER 1 GENANNTEN GRUNDLEGENDEN SICHERHEITSANFORDERUNGEN

missen bewegliche Maschinen folgende Anforderungen erfiilien:

a) Die Bedienungsstdnde oder Arbeitspiatie miissen sicher und leicht zuganglich
sein. _

) Am Arbeitsplatz mup der sichere Stand des Bedienungsmannes mdglich sein., Fr
mup gegebenenfalls mit Schutzgeldnder oder Halte- und Stidtzvorrichtungen fiir
den Bedienungsmann versehen sein.

¢) Die Maschine mup so konzipiert und gebaut sein, dap der Arbeiter einen

ausreichenden Blick auf die gefahrlos zuriickzulegende und zu filhrende

Strecke hat.



d)

e)

£)

g)
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Ist vorgesehen, daf der Bedienungsmann auf der Maschine arbeitet, muff jeder
Arbeitsplatz entweder mit einem widerstandsfdhigen Sitz ausgeriistet sein,
der so beschaffen ist, dap gefihrliche Vibrationen vermieden werden, oder

mit einer Vorrichtung mit der gleichen Wirkung ausgestattet sein.

Die Maschine muf erforderlichenfalls so konzipiert und gebaut sein, daf sie

unverziiglich von einer Kollisionsschutzvorrichtung angehalten wird, wenn sie

auf ein Hindernis trifft.

Wird der Arbeiter nicht von der Maschine getragen, sondern begleitet sie zu

Fup, mup die Fortbewegungsgeschwindigkeit begrenzt ;ein.

Die Maschine mup erforderlichenfalls mit einer Betriebsbremse und/oder einer

Handbremse ausgeriistet sein.



ANHANG 11

Muster einer
EG-Konformititserklarung!

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmichtig-

den Vorschriften in Umsetzung der Richtlinie ....../EWG/ ... entspricht.

Geschehen zu .......... AN . eaas ceraerran

Unterschrifts

1 Diese FErkldrung muB in derselben Sprache wie die Bedienungsanieitung ent-
weder mit der Maschine geschrieben oder in Druckbuchstaben abgefafit sein

(siehe Anhang I, Abschnitt 1.7.4. ).

2 Firma, vollstidndige Anschrift; beil Bevollmﬁchtigtén ebenfalls Angabe der
Firma und der Anschrift des Herstellers.

3 Beschreibung der Maschine (Fabrikat, Typ, Seriennummer, usw. }

5 Name und Pos1t10n des Unterzelchners, der bevollmfchtigh ist, den Her-
AT T DI S, Brrent TmBrhtimbon in Afe Varantunrfine sinznbinden.
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ANHANG III

Muster des "EG"-Zeichens

Diesem Zeichen folgen die beiden letzten Zahlen des Herstellungsjahres,
deren Zeichen in der gleichen Grbpe und Dicke wie das oben angegebene Muster

geschrieben sind.

Die vertikale Mindestgrépe des "EG"-Zeichens betrigt 5 mm.



E;nanziallﬁx Bﬁ:igh;

iber den Vorschlag fiir eine Richtlinie des Rates zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten flir Maschinen

1. Elnleltung

Der Vorschlag fir eine Richtlinie fir Maschinen legt die
grundlegenden Sicherheitsanforderungen fest, denen die Maschinen
geniigen missen. In Artikel 5 dieses vorgschlags wird allgemein
vorrangig auf die europiischen Normen verviesen und, als
Ubergangsmassnahme, auf die natlonalen Normen, falls europailsche
Normen nicht existieren. Bel Maschinen, dle im Einklang mit
diesen Normen hergestellt worden sind, wird von der Vermutung
ausgegangen, dass sle den Jewelllgen grundlegenden
Sicherheltsanforderungen der Richitlinie entsprechen.

Die Kommission will zu elner verstarkten Normung auf europaischer
Ebene beltragen und ibertragt aus diesem Grunde dem CEN und/oder
dem CENELEC die Aufgabe, die im Maschinenbau notwendigen
harmonisierten Normen auszuarbelten unter Bericksichtigung der am
13. November 1984 verabschiedeten allgemeinen Leitsadtze fur eine
gusammenarbeit zwischen der Kommission, dem CEN und dem CENELEC.
Diese Arbeiten werden im Rahmen der dem CEN und/oder dem CENELEC
erteilten Auftragen durchgefihrt, in Anwendung der am 10. Cktobker
1085 unterzeichneten Rahmenvertrage, die eine flnanzielle
Unterstiitzung der EKommission vorsehen. Dle Kommigssion wird in
diesem Zusammenhang auch fir elne angemessene Betelllgung der
Gewverkschaftsorganlisationen sorgen.

Die oben beschriebenen kurzfristigen Arbelten sollen in den
allgemeinen Rahmen der langfristig ausgelegten Verwaltung der
Richtlinie integriert werden.
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Dle Zahlenangaben kinnen nur grob geschitzt werden, da die
Aufstellung elnes europgischen Normungsprogramus nooh nicht
abgeschlossen ist. ' '

2. Dle betreffenden Haushaltisiinien

Artikel ¥75: Gemeinschaftliche Massnahmen auf dem

Binnenmarkt :

Kapitel 77Y50: Massnahme zur Harmonisilerung der

Rechtsvorschriften in den BeFeichen Industrie
und Beruf

Artikel 848: Gemeinschafismassnahmen im Gesundheitsbereich

Posten 8482: Massnahmen betreffend den Gesundheitsschutz,

die Hygiene und die Sicherheit am Arbeitsplatz

.- Bechtllche Grundlage

Entschliessung des Rates vom 7. Mal 1988 iber eine neue
Konzept%og der technischen Harmonisierung und
Normung(1l),

Vom Rat 2u verabschiedende Richtlinie,zur'Aﬁgleichung
der Rechisvorschriften der Hitglledstaaten fur
Maschinen.

Mitteilung der Kommission iber ihr Programm im Bereich
der Sicherheit, der Hygiene und der Gesundheit am
Arbeltsplatz ‘

(1)

JO n° C 136 du 4.6.1985

R —
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4. Klassifizierungsvorschlag
Nicht obligatorische Ausgabe.
5. Beschreibung und Begrinduny der Massnahme

B.1.

.1.

Zielsetzung

Die beabslchtigten Massnahmen sollen vor allem zur
Entwicklung harmonisierter Normen beiltragen, dle den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinle
Fir Maschinen, ohne dle die Anwendung dieser Richtlinie
gehr schwierig seln wird, entsprechen. Daruber hinaus
sollen die harmonisierten Normen der

Wettbewerbsfahigkeit der europdischen Industrie und der

§icherheit der Maschinen fir dle Verbraucher zugute
kommern. :

Betroffener Personenkrels

Die Normungsarbelten gemass der Entschliessung des Rates
vom 7. Mai 1985 fallen nicht in den Aufgabenbereich der
Kommission, sondern obliegen den europaischen
Normungsgremien. In der. unter Punkt 35.35. genannten
Mitteilung der Kommission ist In diesem Zusammenhang
eine Beteiligung der Gewerkschaften vorgesehen.

6. Art der Ausgabe und Berechnungsart

6.1.

Art

Es handelt sich um Auftrage zur Durchfihrung des
Rahmenvertrags vom 10. Oktober 1985 zwischen der
Kommission und dem CEN/CENELEC und um Unterstiutzung der
Gewerkschaftsorganisationen.
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-2. Berechnung

Der Betrag zur Finanzierung der Normungsleistungen
bestimmt sich nach dem jewelligen Auftragssohein

entsprechend den Vertragspartnern ubértragenen Arbeiten. 7

Er unfasst die von den zentralen Einheiten der europaischen
Normungsgremien getragenen Kosten Fur die Durchfihrung der
ihnen ubertragenen Normungsprogramme sowie einen gewlssen’
Beltrag zu den Kosten der Ausschisse und Expertengruppen fir
die Durchfuhrung dieser Programme. Zu diesen Kogten konnen
noch Extrakosten fir mit besonderen Arbelten besuftragte
Sachverstandige kommen. o ’ '

Der Betrag fiur die Finanzierung der Gewerkschaftsbetelligung
wird nach der 2ahl der in der Ausarbeitung befindlichen
eurcpalschen Normen und dem Unfang der Arbelten bestimmt.

Die Kosten werden auf der Grundlage von Mann-Monatssatzen
berechnet. Dieser Satz belauft sich gegenwdrtig auf 8.000
ECU. .

Die Aufstellung von harmonisierten No{men‘muss sicherlich
nach den ersten funf Jahren weltergefithrt werden.
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7. Flpanzielle Auswirkungen der Masspahmen auf dle
Interventionsmittel , :
7.1. Terminplan der Verpflichbtungs- und Zahlungsermachtigungen

(Posten 7750)

e o e e e bt = ——

_ VE (ECU) ZE (ECU)
1088 | © 1.000.000 500 . 000
1089 _ 1.000.000 1.000.000
1990 : 2.000. 000 1.000.000
1991 1.000.000 1.000.000
1992 : Merkpos. 1.8500.000
" 5.000.000 5.000.000

(Posten 6482)
VE (ECT) 28 (ECU)
1988 - " ®00.000  300.000
1089 300.000 %00.000
1990 =00. 000 300.000
1991 500.000 300. 000
1992 300.000 300.000
- 1.B00.000 1.500.000
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2. Finanzierungsbeltrag der Gemeinschaft

Da die mit den Normungsarbelten befassten Krelse 1nm Prinzip
ihre Kosten selbst ubernehmen, durfte sich der ’
Gemelnschaftsantell an der Finanzlerung der Arbeiten auf
hochstens 50 % der Gesambtkosten belaufen.

Es sel jedoch angemerkt, dass slch der Gemeinschaftsantell
verringern wird, falls die EFTA-Lander sich entschliessen,
sich an diesen Normungsarbeiten zu betelllgen.

Der Gemelnschaftsbeltrag zur Finanzierung der
Gewerkschaftsbetelligung dirfte den grissten Teil der mit
ihr wverbundenen Kosten decken.

8. Bemerkungen

Keine.

9. Finanzlielle Auswirkungen der Masspahme auf dle Personal-
Sachkredite

9.

S.2.

1. Fur die ausschliessliche Durchfihrung der Massnahme
notwendiges. Personal

Diese Massnahme unfasst ebenfalls Arbelten im Rahien der
Verwaltung der Richtlinie fur Maschinen, die eine standige,
starke Beteliligung der zustandigen Stellen der Eommission
(GD IIT und GD V) erfordern.

Zur Erfillung dieser Aufgaben sind ab 1988 erforderlich:

— in der GD III ein vollzeitbeschaftighter Beamter der
Laufbahngruppe & und zwel vollzeitbesgchaftlighte Beamte der
Laufbahngruppe B;

- in der GD V ein vollzeitbegchaftiger Beamber der
Laufbahngruppe A und ein vollzeitbeschaftigter Beamter der
Laufbahngruppe B.

+ 9.3.Personal- tnd Verwaltungsmitiel

Die henotigten Mittel werden auf
—jahrlich 240.000 ECU fiir die GD III und
—-3ahrlich 180.000 ECU fir die GD V geschatzt
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II.

Welches ist der Hauptgrund der Mafnahme?

Die Herstellung von Maschinen stellt einen wichtigen Kernbereich der

Gemeinschaftswirtschaft dar.

Die innerstaatlichen Réchtsvorschriften der verschiedenen Mitgliedstaa-
ten fr Maschinen weichen auf dem Gebiet der Sicherheit und auch im
Bescheinigungswesen betrdchtlich voneinander ab. AuPerdem sind de facto
verbindliche technische Spezifikationen und Normen, die zwar theore-
tisch unverbindlich sind, aeren Einhaltung jedoch eine echte Vorbedin-
gung fir das Inverkehrbringen ist, hiufig unter den einzelnen Lindern
der Gemeinschaft unvereinbar. Durch diese Diskrepanz wird der inner-
gemeinschaftliche Handel eingeschrinkt und technische Hemmnisse fir den
freien Warenverkehr innerhalb der Gemeinschaft geschaffen, so dap die
Vollendung des Binnenmarktes behindert wird.

Mit dem wvorliegenden Vofschlag einer Richtlinie soll versucht werden,
das freie Inverkehrbringen sowie den Einsatz und die Verwendung von
Maschinen im Einklang mit den durch diese Richtlinie aufgestellten und
ordnungsgem3p zu bescheinigenden grundlegenden Sicherheitsanforderungen

zu gewdhrleisten.

Merimale der betroffenen Unternehmen. Insbesondere:

Gibt es viele KMU?
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Im Bereich des Maschinenbaus gibt es Unternehmen jeglicher Griépe,
darunter viele kleine und mittlere Unternehmen, insbesondere im Werk-

zeugmaschinenbau.
Lassen sich Konzentraticnen feststellen in den Regionen,

- die fiir regionale Hilfen der Mitgliedstaaten gewdhlt werden kénnen?

Nein.

- die fiir den EFRE gewihlt werden kinnen?

Nein.

I11. Welche Verpflichtungen werden den Unternehmen direkt auferiegt? .

Vom Tag des Inkrafttretens dieser Richtlinie an miissen alle genamnnten
Maschinen so konzipiert, gebaut und ausgeriistet werden, dap sie den
Bestimmungen der Richtlinie Genlige tun. Jede hergestellteAMaschine mup
mit einer EG-Konformitdtserkldrung versehen sein und das EG-Zeichen
tragen. Die Maschinenhersteller sollen alles daran setzen, dap ihre
Erzeugnisse den grundlegenden Sicherheitsanforderungen entsprechen.
Viele bestehenden Fabrikate werden hinsichtlich ihrer Ubereinstimmung
mit den Grundsitzen der Richtlinie Uberpriift werden miissen, das heipt

Eipbeziehung der Sicherheit bereits bei der Konzipierung der Maschine.

Iv . Welche Verpflichtungen kinnen den Unternehmen durch die ortlichen
Behtrden indirekt auferiegt werden?

Die Anwendung der Richtlinie in den einzelnen Mitgliedstaaten erfolgt

durch die Umsetzung ihrer Bestimmungen in innerstaatliches Recht. Die



- VI

VII.

- 62 -

regionalen oder lokalen Behdrden kinnen zusédtzliche Verpflichtungen nur
dann geltend machen, wenn diese keine XEnderung der jeweiligen Maschinen
gegentiber den Bestimmungen der Richtlinie und insbesondere gegeniiber

den grundlegenden Sicherheitsanforderungen darstellen.

Gibt es bescondere MaBnahmen fiir die FMU?

Nein.

Welche vorhersehbaren Auswirkungen ﬁird diese Mapnahme haben?

- auf die Wettbewerbsfihigkeit der Unternehmen?

Bei Maschinen mit EG-Zeichen und Konformitatserkldrung wird das In-
verkehrbringen vereinfacht und beschleunigt, so dap die Vermarktungs-
kosten flir die Hersteller, Importeure und Wiederverkiufer sich ver-
ringern werden. Damit steht dem freien lVerkehr von Maschinen auf dem

Binnenmarkt richts mehr entgegen.
- auf die Beschiftigung?
Geringere Vermarktungskosten dirften zu einer allgemein verbesserten

Wettbewerbsfdhigkeit der europdischen Maschinenbauunternehmen fiithren,

so daf mit positiven Auswirkungen auf den Arbeitsmarkt zu rechnen ist.

Sind die Sozialpartner angehdrt worden? Ja.
~ Stellungnahme der Sozialpartner
Die Sozialpartner, insbesoﬂdere Orgalime ftir die Hersteller in der

Maschinenbauindustrie und der Europdische Gewerkschaftsverband CES fiir

die Arbeitnehmerverbdnde waren aktiv in einmer Gruppe von Sachverstén-
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digen betelligt und haben direkt zur Ausarbeitung dieses
Richtllinienveorschlags belgetragen.

Im Ubrigen wurde eine Delegation der ad hoc-Arbeltsgruppe
“Maschinenbau" des Beratenden Ausschusses fir Sitherhéit, Hygiene
und Gesundheltsschutz am Arbeitsplatz zu den Arbeiten der
vorgdenannten Sachverstandigengruppe hinzugezodgen. Der Ausschuss
wurde angehort und hat eine weltgehend befirwortende .
Stellungnahne abgegeben.. .
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Beschluf8

des Bundesrates

zum

Vorschlag fiir eine Richtlinie des Rates zur Angleichung der

Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir Maschinen =

KOM(87) 564 endg; Ratsdok. 4126/88

Der Bundesrat hat in seiner 587. Sitzung am 18. Mirz 1988 zu
der Vorlage wie folgt Stellung genommen:

1. Der Bundesrat begrifit die Bestrebungen der EG, die
sicherheitstechnischen Anforderungen an Maschinen zu
harmonisieren. Durch diese Harmonisierung sollen Handels-
hemmnisse, die auf unterschiedliche sicherheitstechnische
Anforderungen aus nationalen Normen und Vorschriften
zuriickzufithren sind, beseitigt werden. Dies soll .in der
Gemeinschaft zu einer Verbesserung der industriellen
Rationalisierung, zu einer Vereinheitlichung des Sicher-
heitsstandards auf hohem Niveau und damit zur Verringerung
der Unfidlle beitragen. Der Bundesrat hat jedoch die Sorge,
dal diese Ziele mit dem Richtlinienvorschlag nicht
erreicht werden.

2. Er weist daher zu der Vorlage auf folgendes hin:

- Der Richtlinienvorschlag entspricht nicht dem vom
Ministerrat am 7. Mai 1985 beschlossenen Konzept zur
Harmonisierung sicherheitstechnischer Vorschriften. Nach
diesem BeschluB sind in den Richtlinien die grundlegen-
den Sicherheitsanforderungen festzulegen. Diese miissen
so pridzise sein, daB im Falle des Fehlens ergdnzender
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harmonisierter Normen der Hersteller, die Uberwachungs-
behdrde oder die Prifstelle die sicherheitstechnische
Beschaffenheit der Maschinen einheitlich Dbeurteilen
kénnen. Sie sollen ferner so prizisiert sein, daR ihre
Nichtbefolgung mit Sanktionen bedroht werden kann. Der
vorliegende Richtlinienvorschlag erfillt diesen Anspruch

nicht.

Die grundlegenden sicherheitstechnischen Anforderungen
im Richtlinienvorschlag sind von einem sehr hohen
Abstraktionsgrad (Sicherheitsziele statt Sicherheilts~-
mafstibe). Da harmonisierte Normen filr viele der von der
Richtlinie erfaBten Maschinen nicht vorliegen, wird dem
Hersteller durch die gegebene groRe Bandbreite bei der
Auslegung der sicherheitstechnischen Anforderungen er-
méglicht, von einem niedrigen Sicherheitsniveau auszu-

gehen.

Auch das Verfahren der Richtlinie, nach dem nationale
Normen ({Rechtsvorschriften, Normen) herangezogen werden
kdnnen, wenn ihre UObereinstimmung mit den grundlegenden
Anforderungen der Richtlinie in einem gemeinschaftlichen
Kontrollverfahren gepriift wird, 18st das Problem nicht.
Im Hinblick auf den weiten Anwendungsbereich der Richt-
linie ist damit —zu rechnen, daB der Kommission eine
Unzahl nationaler Vorschriften wund Normen vorgelegt
wird. Die Kommission wird nicht in der Lage sein,
rechtzeitig alle Vorschriften und Normen zu prifen und
ihre Obereinstimmung mit den grundlegenden sicherheits-

technischen Anforderungen zu bescheinigen.
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Es mufl aber sichergestellt werden, daR der hohe Schutz-
standard auf den Gebieten des Arbeitsschutzes und des
Verbraucherschutzes, der in einigen Mitgliedstaaten
erreicht worden ist, nicht auf ein insgesamt niedrigeres
Niveau abgesenkt wird. Da durch die Richtlinie ohne
harmonisierte Normen das hohe Sicherheitsniveau in der
Bundesrepublik Deutschland nicht gewdhrleistet werden
kann, wird vorgeschlagen, die Richtlinie nur insoweit in
Kraft zu setzen, als harmonisierte Normen vorliegen und
ihre Fundstellen im Amtsblatt der Europdischen Gemein-
schaften verdffentlicht worden sind.

Es sollte klargestellt werden, daB Normen im Sinne des
Artikel 5 Nrn. 2 und 3 des Richtlinienvorschlags auch
Regeln der Sicherheitstechnik, wie sie beispielsweise im
Anhang B der Allgemeinen Verwaltungsvorschrift zum
Gesetz f{iber technische Arbeitsmittel aufgefiihrt sind,
sein kénnen.

Wird von einer schrittweisen Einfiihrung der Richtlinie
abgesehen, sollten die grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen in weiteren Anhingen pridzisiert werden. Diese
Anhdnge konnen in der Zukunft insoweit abgeldst werden,
als CEN-Normen vorliegen, auf deren Sicherheitsgrad
verbindlich verwiesen werden kann. Solange prédzisierende
Anforderungen {Anhidnge zur Richtlinie, CEN-Normen) nicht
vorliegen, muR gewdhrleistet bleiben, daB Maschinen in
der Bundesrepublik Deutschland nur in Verkehr gebracht
werden, die dem Sicherheitsniveau des Gerdtesicherheits-
gesetzes entsprechen. '

L g e

LAED



- Vom Anwendungsbereich der Richtlinie sollten die {ber-
wachungsbediirftigen Anlagen nach § 24 der Gewerbeordnung
ausgenommen werden. Die Formulierung des Artikel 1 Nr. 2
148t den Schluf zu, daB auch jene Anlagen als Maschinen
i S. 4. Richtlinie anzusehen sind. Demzufolge mifite mit
Inkrafttreten der Richtlinie die durch die Gewerbe-
ordnung vorgeschriebene Erlaubnispflicht flir die Anlagen

nach § 24 Gew(Q auBer Kraft gesetzt werden,

- In Obereinstimmung mit der Ziffer 15 der Vorbemerkungen
zum Richtliniénvorschlag sollte in der Richtlinie die
Moglichkeit der freiwilligén Baumusterpriifung durch eine
zugelassene Prifstelle vorgesehen werden. Der Her-
steller, der eine freiwillige Baumusterpriifung durch-
fiihrt, sollte zumindest teilweise von den Verpflichtun-
gen nach Artikel 8 Buchstabe a befreit werden. Maschi-
ﬁen, die dem gepriiften Baumuster entsprechen, sollten
ein EG-Zeichen mit einem Identifikatibnszeichen der
Priifstelle tragen. Dies k&nnte die behdrdliche Uber-
wachung erleichtern. Die Behdrden kénnten in der Regel
davon ausgehen, dall die baumustergepriifte Maschine den
Anforderungen der Richtlinie entspricht. AuBerdem konnte
bei Beanstandungen die Priifstelle sofort identifiziert

‘werden.

Eine Verpflichtung zur Baumusterpriifung sollte jedoch

nicht eingefithrt werden.

- Fiir besonders gefihrliche Maschinen, die in den Anhidngen
besonders zu bezeichnen sind, sollten prizisierte
Sicherheitsanforderungen in die Richtlinie aufgenommen
werden. Diese zus#tzlichen Anforderungen kdnnen dann
wegfallen, wenn entsprechende harmonisierte Normen be-

zeichnet sind.
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Der Bundesrat bittet die Bundesregierung, den Standpunkt
des Bundesrates den weiteren Beratungen des Richtlinien-
vorschlags in den zustdndigen EG-Gremien zugrundezulegen.
Er ist der Auffassung, daBR der dem Arbeits- und Ver-
braucherschutz dienende Richtlinienvorschiag wesentliche
Interessen der Linder berihrt.



