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UObermittelt vom Bundesminister fiir Wirtschaft gemil
Artikel 2 des Gesetzes vom 19. Dezember 1986 zur Ein-

heitlichen Europdischen Akte vom 28. Februar 1986.

Die Vorlage ist mit Schreiben des Herrn Prisidenten der
Kommission der Europdischen. Gemeinschaften vom 23. Janu-
ar 1988 dem Herrn Prisidenten des Rates der Europdischen
Gemeinschaften Uibermittelt worden.

Das Europdische Parlament _und _der Wirtschafts- und
Sozialausschufl' werden an den Beratungen beteiligt.

Die Kommission strebt die Festlegung eines gemeinsamen
Standpunktes des Rates vor Ende Juni 1988 an.



I.

II.
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ALLGEMEINES

Dieser Richtlinienvorschlag ist auf eine Anderung der vom Rat am 18.
Dezember 1986 angenommenen Richtlinie 87/56/EWG zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iber den zulassigen Gerduschpegel
und die Auspuffanlage von Kraftradern ausgerichtet.

Die Anderungen zielen im wesentlichen auf die Einfiihrung der auf
Austauschschal ldimpfer anwendbaren Vorschriften ab und entsprechen der
Notwendigkeit zur Erginzung der bereits zur Verringerung des
‘sehallpegels der Kraftrider - insbesondere bei ihrer Verwendung -
ahgenommmenen Mafinahmen.

Diese Notwendigkeit wurde vom Rat und der Kommission bei der Annabhme der
Richtlinie 87/56/EWG erkannt, und die Kommission ist in einer im Bericht
iber die 1121. 8itzung des Rates voﬁ 24, November 1986 enthaltenen
Erkiarung aufgefordért worden, dem Rat so rasch wie méglich einen

entsprechenden Vorschlag zu unterbreiten.

INHALT DES VORGCHLAGE

Dieser Richtlinienvorschlag erginzt die auf alle Schalldimpfer
anwendbaren technischen Vorschriften und legt ein EWG-Betriebserlaub-
nisverfahren fiir Sustauschschalldémp!er sowie die technischen
vorschriften und Priifungen, denen sie entsprechen missen, fest.
Insbesondere wurden vellstindigere Vorschriften lber die bei der
Herstellung der Schalldidmpfer - seien es Serien- oder
Austauschschallddmpfer - verwendeten schalldampfenden Faserstoffe
festgelegt. AufSerdem wurden ein EWG-Betriebserlaubnisverfahren fir
Schalldimpfer oder deren Teile als unabhdngige technische Einheiten
sowie Vorschriften betreffend die Herstellung dieser Schalldéampfer oder
deren Teile als unabhingige technische Einheiten sowie Vorschriften
betreffend die Herstellung dieser Schalldampfer im Hinblick auf die
Erlangung der EWG-Betriebserlaubnis eingefihrt.
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vorschiags fiir eine
RICHTLINIE DES RATES
zur Anderung der Richtlinie 78/1015/EWG zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der ®itgliedstaaten uber den zulassigen
Geriuschpegel und die Auspuffanlage von Krafttradern

DER RAT DER EUROPAIBCHEN GEMEINSCHAFTEN -
gestiitzt auf den Vertrag zur érindung der Europdischen Wirtschaftsgemein-
schaft, insbesondere auf Artikel 100 a,

auf Vorschlag der Xommission,
in Zusasmenarbeit mit dem Europaischen Parlament,
nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sorialausschusses,

in Erwagung nachstehender eérinde:

Die Gemeinschaft mufl die erforderiichen MaBnahmen tref-

fen,  um bis zum 31. Dezember 1992 den Binnenmarkt schrittueise zu
verwirklichen; der Binnenmarkt umfasst &inen Raum chne Binnengrenzen, in
dom der freie Verkehr von Waren, Personen, Dienstleistungen und Kapital
gewihrleistet ist. ‘

pie Richtlinie 78/1015/EWG des Rates”. geandert durch die Richtlinie des
Rates B7/S56/EWG 2 legt die Grenzwerte fir den gerduschpegel der Kraftrader
sowie die Vorschriften fir die schalldampfende gerienauspuffanlage der
Kraftrader fest.

gehr hiufig unterscheiden sich die schal ldampfenden Austauschauspuffanlagen
von den Serienauspuffanlagen, was sich daher unter anderem negativ auf die

e b i T 1 T e

'} agL. Nr. L 349 vom 13.12.1978, Seite 21

2) ppr. Nr. L 24 vom 27.1.1987, Seite 42
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Ceriuschemissionen der Xraftrader auswirkt. gei diesen Austauschanlagen
stellt ein EWG-Betriebserlaubnisverfahren, durch das festgestellt werden
kann, ob eine bestimnte Anlagenart den auf Cemeinschaftsebene festgelegten
technischen Vorschriften und Priifungen entspricht, eine geeignete
Masnanahme zur Verringerung des Gerduschpegels der in cebrauch befindlichen
kraftrider und einen zusdtzlichen Schutz der BevGlkerung vor den von diesen
Fahrzeugen verursachtén Gerfduschbel 3stigungen dar.

Aus diesem Grunde ist die Richtlinie 78/1015/EWG zu éndern und durch
Bestimmungen _ (ber schalldimpfende Auspuffaniagen als

unabhdngige technische Einheiten zu erganzen, um zu einer Regelung fiir
diese Anlagen zu gelangen - insbesondere wenn sie als Austauschteile
verkauft und berutzt werden -

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLABSEN:
Artikel 1
Die Richtlinie 78/1015/EWC wird wie folgt gedndert:
1. Artikel 2 erhilt folgende Fassung 3
Artikel 2
Im Binne dieser Richtlinie ist:

a) die "Betriebserlaubnis mit nationaler Geltung™ der wie folgt
bezeichnete Verwaltungsakt:
- agréation par type/aanneming im belgischen Recht,
- standardtypegodkendelse im danischen Recht,
- allgemeine Betriebserlaubnis im deutschen Recht,
- péception par type im franzosischen Recht,
- type approval im irischen Recht,
- omologazione oder approvazione del tipo im italienischen Recht,



2.

- agréation im luxemburgischen Recht,

- typegodkeuring im niederlindischen Recht,

~ type approval im Recht des Vereinigten Xonigreich,
£yxpron tixou, im griechischen Recht,

homologacion de tipo im spanischen Recht,
- aprovacao de marca e modelo im portugiesischen Recht.

b) die "EWG-Betriebserlaubnis fiir schalldémpfende Auspuffanlagen oder
Teile dieser Anlagen als unabhingige technische Einheiten™ der Akt,
durch den ein Mitgliedstaat feststellt, daB ein schalldampfender
Auspuffanlagentyp oder ein Teil dieser Anlage den in Anhang II
dieser Richtlinie aufgefilhrten technischen Vorschriften und Priifungen
entspricht.

In Artikel 3, Absatz 1, zweiter Unterabsatz wird die Verweisung auf Anhang
1T durch die Verweisung auf Anhang IIT ersetzt.

Folgender neuer Artikel & a wird eingefigt:

" ' Artikel 6a

Die Bestimmungen in Artikel 3 bis é finden entsprechend auf die in Buch-
stabe b) in Artikel 2 definierte EWG-Betriebserlaubnis fiir schall-
dampfende Auspuffanlagen oder Teile dieser Anlagen als unabhdngige
technische Einheiten Anwendung.

Demgem3 wird das Muster der in Artikel 3 genannten

Bescheinigung durch das Muster der‘in Anhang IV aufgefiihrten
EUG-Betriebserlaubnis ersefzt; die Anderungen eines der in Anhang I
purkt 1.3.1 bis 1.3.4 genannter Merkmale treten an die Stelle der
Enderungen eines der in Anhang I Punkt 1.1 aufgefdhrten und in

Artikel 4 erwihnten Bauteile oder Merxmale.
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4. pije Anhinge werden entsprechend dem Anhang zu dieser Richtlinie gedndert.

1. Ab 1. Oktober 1988:

- wenden die Mitgliedstaaten, in denen Kraftrader oder bestimmte Klassen
von Kraftridern Cegenstand einer nationalen Betriebserlaubnis sind,
auf Antrag des Herstellers oder seines Vertreters und als Grundlage
fiir eine nationale Betriebserlaubnis statt der entsprechenden
nationalen Vorschriften die harmonisierten technischen Vorschriften
der Richtlinie 78/1015/EWG in der Fassung dieser Richtlinie, an;

- diirfen die Mitgliedstaaten, in denen Xraftrader oder bestimmte Klassen
von Kraftridern nicht Gegenstand einer nationalen Betriebserlaubnis
sind, weder die Zulassung ablehnen noch den Verkauf, das
Inverkehrbringen oder die Benutzung dieser Kraftrader unter dem
Vorwand verbieten, daf die harmonisierten technischen Vorschriften der

Richtlinie B7/1815/EWC in der Ffassung dieser Richtlinieund nicht die
entsprechenden nationalen Vorschriften eingehalten wurden.

2. Ab 1, Qktober 1989:

- diirfen die Mitgliedstaaten die in Artikel 3 Absatz 1 der Richtlinie
TA/1015/EWG vorgesehene Bescheinigung fir einen NKraftradtyp, dessen
Geriuschpegel und dessen Auspuffanlage nicht den Bestimmungen der

genannten Richtlinie in der Fassung dieser Richtlinie
entsprechen, nicht mehr ausstellen.



- die Mitgliedstaaten konnen die Betriebserlaubnis mit nationaler
Geltung fiir einen Kraftradtyp ablehnen, dessen Cerauschpegel und
Auspuffanlage nicht den Bestimmungen der Richtlinie 78/1915/EWG,

in der Fassung dieser Richtlinie entsprechen.

Ab 1. Oktober 1990 konnen die Mitgliedstaaten die erste Inbetriebnahme
der Kraftrider verbieten, deren Gerduschpegel und Auspuffanlage nicht
den Bestimmungen der Richtlinie 78/1015/EW¢ 1in der Fassung dieser

Richtlinie entsprechen.

Artikel 3
Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen vor dem 1. Oktober 1988
die erfordertichen Vorschriften, um dieser Richtlinie nachzukom-

men. Bie setzen die Kommission hiervon unverziiglich in Kenntnis.
Bie wenden diese Vorschriften ab t. Oktober 1988 an.

Artikel 4

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Brissel am Im Namen des Rates

per Prisident
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ANHANG
Anhang I wird wie folgt geandert:
Die Punkte 3.4 bis 3.4.3 werden durch folgende Punkte ersetzt:
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"3 A, Die absorbierenden Faserstoffe diirfen bei der Herstellung des
8challdampfers nur verwendet werden, werm durch geeignete
Einrichtungen sichergestellt wird, da# diese Faserstoffe
wihrernd der gesamten Nutzungsdauer des Schalldampfers in
jhrer bestimmungsgemdBen Lage verbleiben urd wern die
Vorschriften eines der folgenden punkte 3.4.1, 3.4.2 oder

2.4.3 eingehalten werden:

3.4.%. pDer Schallpegel muft den vorschriften in Punkt 2.1.1.

entsprechen, nachdem die Faserstoffe entfernt worden sind;

3.4.2 Die absorbierenden Faserstoffe diirfen sich nicht in von
auspuffgasen durchflossenen Teilen des Schalldampfers

befinden und miissen folgende Bedingungen erfiillen:

3.4.2.1. Die Faserstoffe werden vier gtunden lang in einem Ofen bei
einer Temperatur von 658 +/- 5% C ohne Verringerung der
mittleren Linge, des Durchmessers oder der Dichte de¢r Fasern

behandelt.

3.4.2.2. Nach einer einstiindigen Behandlung in einem Ofen bei einer
Temperatur von 650 +/- 5° C missen mindestens 98% der
Faserstoffe in einem Sieb mit einer Nermweite der Maschen von
25¢ pm zuriickgehalten werden. Dieses 8ieb muf der Norm IBO
3310/1 entsprechen falls es in {bereinstimmung mit der Norm

180 2599 erprobt wurde.

3.4.2.3 Der Gewichtsverlust der Faserstoffe darf 10,5% nicht

ibersteigen, nachdem sie wihrend 24 stunden bei 9@ +/- 5% C

in einem synthetischen Kondensat mit folgender
susammensetzung eingetaucht waren:

1+ N Bromwasserstoffsdure (HBr) ie ml
1 ¥ Schwefels3aure (stok) 10 ml
pDestilliertes Wasser bis zu 1668 ml

Hinweis: Die Faserstoffe miissen vor dem Wiegen mit

destilliertem Wasser gewaschen und wihrend einer Btunde bei

195° ¢ getrocknet werden.

3.4.3 Bevor das System entsprechend Punkt 2.7. dieses Anhangs
gepriift wird, ist es durch eines der folgenden Verfahren in

einen normalen Betriebszustand zu versetien:
3.4.3.1 Prifung durch Dauerfahrt auf der Strasse

3.4.3.1.1 Entsprechend der Kraftradgruppe sind folgende

Mindestentfernungen wihrend des priifzyklus zuriuckzulegen:



3.4.3.1.2

3.4.3.1.3

1.4.3.1.4

3.4.3.2

3.4.3.20

3.4.3.2.2

1.4.3.2.7

: e :

Kraftrider mit Zweitaktmotor 4800

Kraftradsr mit Viertaktmotor:
- 250 cm 6000

3

i_- 260 o oder mehr geeo

59% +/- 10% des Priifzyklus entfallen auf das Fahren im Stadt-
bereich, der Rest auf Langstreckenfahrten bei hoher
Ceschwindigkeit; der Fahrzyklus bei konstanter Geschwindig-
keit auf der Strade kann durch eine entsprechende Priifung auf
einem Priufgelinde ersetzt werden.

Die beiden Geschwindigkeitsbereiche sind mindestens sechsmal
zu wechseln.

Das vollstandige Prifprogramm mub mindestens zehn Aufenthalfe
von mindestens drei Stunden umfassen, um die Auswirkungen der
Abkiihlung und der Kondensation darstellen zu kénnen.

priifung durch Pulsierung

Das Auspuffsystem oder seine Einzelteile miissen am Xraftrad
oder am Motor angebaut sein.

Im ersten Falle ist das Kraftrad auf einem Priifstand mit
Rollen zu befestigen. Im zweiten Falle ist der Motor auf
einem Versuchsstand zu befestigen.

Die Versuchsvorrichtung, die ausfilhrliich und schematisch in
Abbildung 1 dargestellt ist, wird am Austritt des Auspuff-
systems angebracht. Andere Vorrichtungen, die vergleichbare

. Ergebnisse gewdhrleisten, sind zulassig.

Die Versuchsvorrichtung ist so einzustellen, dad der Fluf der
Auspuffgase abwechselnd 2.580 mal durch ein
@chnellschluBventil unterbrochen und wiederhergestellt wird.

Das Ventil mud sich 6ffnen, sobald der Gegendruck der
Auspuffgase, gemessen in mindestens 188 mm Abstand nach dem
Eintrittsflansch, einen Wert zwischen @,35 und 9,40 bar
erreicht. Xarn dieser Wert aufgrund der Motoreigenschaften
nicht erreicht werden, muf sich das Ventil $ffnen, sobald der
gegendruck der Auspuffgase einen Wert erreicht, der 90X des
Maximalwerts entspricht, der gemessen werden kann. bevor der
Motor rum Stillstand kommt. Das Ventil muB sich wieder
schliefen, wern dieser Druck nicht mehr als 1e% von dem Wert
abweicht, der sich bei offenem Ventil eingestellt hat.



3.4.3.2.4

3.4.3.2.5

3.4.3.2.8

3.4,3.2.7

3.4.3.2.8

3.4.3.3

3.4.3.3.1

3.4.3.3.2

3.4.3.3.3

3.4.3.3.4
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Die Verzogerungssteuerung ist fur die Dauer des Druchflusges
der Auspuffgase entsprechend den vorschriften unter Punkt
3.4.3.2.3 einzustellen.

Die Motordrehzahl muB 75% der Drehzahl (8) betragen, bei der
der Motor seine Hochstleistung entwickelt.

Die vom Dynamometer angezeigte Leistung muB 50% der bei 75%
der Motordrehzahl (8) gemessenen Vollgasleistung betragen.

Alle Abflussffnungen sind wihrend des Versuchs abzrudichten.

Die Priifung muB innerhalb von 48 Stunden abgeschlossen sein.
cegebenenfalls ist nach jeder stunde eine Abl ithlzeit
einzvhalten.

priifung auf dem Versuchsstand

Das Auspuffsystem ist an einen Motor anzubauen, der
reprasentativ fur den Typ ist, mit dem das fiir das Bystem
ausgelegte Kraftrad ausgerustet ist. Motor und Auspuffsystem
sind auf einem Versuchsstand zu befestigen.

Die Priifung besteht aus einer Anzahl von fur die
kraftradkiasse, fir die das Auspuffsystem ausgelegt ist,
festgelegten Versuchszyklen. Folgende Anzahl von
versuchszyklen ist fir die einzelnen Fahrzeugklassen
vorgesehen.

Klasse _ Anzahl der Zvklen 'l
g i e jtaktmotor 6 :
Kraftrader mit Viertaktmotor:
- bis xu 2580 cm3 9
- 2580 cm3 oder mehr 12

Um die Auswirkungen der Abkiihlung und der Xondensation
darstellen zu konnen, mus jedem Zyklus auf dem Versuchsstand
eine Pause von mindestens 6 Stunden folgen.

Jeder Zyklus auf dem yersuchsstand wird in sechs Phasen
durchgefithrt. Es gelten folgende Werte fiir die
Betriebsbedingungen des Motors in jeder einzelnen Phase sowie
fiir die Dauer dieser Phase:



3.4.3.3.5

- 51 -

Phase | Betriebsbedingungen ei
Motor big zu Motor mét
258 om 250 cm
oder mehr |
1 Leerlauf 6 [
2 25% der Last bei 752 8 49 50
3 so% der Last bei 75% 8 48 5@
F 100% der Last bei 75% B 38 19
5 50% der Last bei 100% 8 12 12
—6 | 25% der Last bei 1@0% 22 22
Gesamtdauer 2,5 h 2,5 h

Auf Antrag des Herstellers konnen wshrend dieses Priifvorgangs
der Motor und der 8challdampfer gekiihit werden, damit die an
einem nicht weiter als 188 mn vom AuslaB der Auspuffgase
entfernten Punkt gemessene Temperatur nicht hdher liegt als
diejenige, die getnessen wird, wenn das Kraftrad mit 110 km/h
oder 75% 5 im hdchsten Gang fdhrt. Die Geschwindigkeit des
¥raftrads und/oder die Motordrehzahl werden auf +/- 3% genau
bestimmt.
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Bild 1

Versuchsvorrichtung fiir die Priufung durch Pulsierungen
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18, Kentrolldruckmesser.™

. An den Auslad der zu prufenden schalldampfenden

Auspuffanlage anzuschlieBender Einlasflansch.
Handgesteuertes Regelventil.

Ausgleichsbehdlter mit einem Volumen von 35 bis 40 1.
Kontaktdruckmesser; Beriebsbereich: 8,05 bis 2,5 Bar.

. Zeitrelais.
. Pulsierungszahler.
. Bchnellschlusventil: bei einem Auspuff mit &8 mm

Durchmesser kann ein VerschluBventil fur eine Motor-
bremsvorrichtung verwendet werden. Dieses Ventil wird
durch einen Druckluftzylinder gesteuert, der bei einem
bBruck von 4 bar 120 N entwickeln kann. Sowohl beim bffnen
als auch beim Verschlus8 darf die Ansprechzeit 8,5 s nicht
tberschreiten.

Ansaugvorrichtung fir die Auspuffgase.

Schlauch.



-.,‘3_

Nach Anhang I wird der neue Anhang Il hinzﬁgéfﬁéf{h

2.2

TANHANG 11

EWG-BETRIEBSERLAUBNIS FUR SCHALLDAMPFENDE AUBTAUSCH-
AUSPUFFANLAGEN ALS UNABHANGIGE TECHNISCHE EINHEITEN

GELTUNGSBEREICH

Dieser Anhang gilt fiir die EWG-Betriebserlaubnis fur
schalldampfende Auspuffanlagen oder Teile dieser Anlagen als
unabhingige technische Einheiten gemids Artikel 2.b) dieser
Richtlinie, die als Austauschteile fiir den Einbau in einem oder
mehreren bestimmten Kraftradtyp/en vorgesehen sind.

BEGRIFFESBESTIMMUNG

Als "schallddmpfende Austauschanlage oder Teil dieser Anlage”
sind alle Teile der in Punkt 1;2 in Anhang I definierten
Auspuffanlage zu verstehen, die bei einem Kraftrad ein Teil
eines Typs ersetzem sollen, mit dem das Kraftrad bel Ausstellung
der in Artikel 3 vorgesehenen Bescheinigung ausgestattet war.

ANTRAG AUF ERTEILUNG EINER EWG-BETRIEBSERLAUBNIS

Der Antrag auf Erteilung einer EWG-Betriebserlaubnis fir einen
austauschsrhalldampfer oder Teile eines solchen Schalldampfers
21s unabhangige technische Einheit wird vom Hersteller des
Fraftrads, vom Hersteller der Anlage oder von deren jeweiligen
feauftragten gestellt.

Fiir jeden Typ einer Austausch-Schalldampferanlage oder Teile
dieser Bnlage, fiir die eine EWG-Betriebserlaubnis beantragt
wird, sind dem Antrag folgende nachstehend aufgefihrte Dokumente
in dreifacher Ausfertigung sowie folgende Angaben hinzuzufigen:

- Bescheinigung des/ der Kraftradtyps/-en, fur densdie Anlage

oder Teile dieser Anlage vorgesehen ist/sind, betreffend die
in Punkt 1.1 in Anhang I erwdhnten Eigenschaften.

Die Nummern uhd/oder Symbole, die den Motortyp und den Kraft-
radtyp kennzeichnen, sind anzugeben:

- Beschreibung der Austauschschalldampferanlage mit Angabe der
arcordnung der einzelnen Bauteile der Anlage sowie der
¥ inbauanweisungen;
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2.2.3 - Ausfithrliche Zeichnungen jedes Einzelteils, um deren Auffinden
und Identifizierung zu erleichtern sowie Angabe der
verwendeten Werkstoffe. Auf diesen Zeichnungen ist die fur die
vorgeschriebene Anbringung der EWG -Genehmigungsnummer
vorgeschene Stelle anzugeben.

2.3 Auf Antrag des technischen Dienstes hat der Antragsteller
folgendes vorzulegen:

2.3.1 - Zwei Muster der Anlage, fir die die EWG-Betriebserlaubnis
beantragt wird;

2.3.2 - eine schalldampfende Auspuffanlage, die der Gerienanlage des
Kkraftrads bei Ausstellung der in Artikel 3 vorgesehenen
Bescheinigung entspricht;

2.3.3 - ein fiir den Typ, an dem die schalldampfende Austauschanlage
angebaut werden soll, repridsentatives Kraftrad. Dieses muB
sich in einem Zustand befinden, daB es ~ nach Einbau eines dem
gerientyp entsprechenden Schallddmpfertyps - dens Vorschriften
eines der beiden folgenden Unterpunkte entspricht:

2.3.3.1% cehtrt die Anlage zu einem Typ, fir den die Betriebserlaubnis
nach Richtlinie 78/1015/EWG erteilt wurde, darf dieser beim
Fahrversuch den bei der Ausstellung der in Artikel 3
vorgesehenen Bescheinigung erhaltenen Wert um hiéchstens 3 dB(A)
iiherschreiten. AuBerdem darf der in Punkt 2.1.1.1 in Anlage I
vorgesehene und auf diesen Kraftradtyp bei Erteilung der
Betriebserlaubnis anwendbare Grenzwert um hochstens 1 dB(A)
iiberschritten yerden.

2.3.3.2 Gehort die Anlage nicht zu einem Typ, fiir den die
Betriebserlaubnis erteilt wurde, darf er den in Punkt 2.1.1.1 in
Anhang I vorgesehenen Grenzwert, der fur diesen Kraftradtyp bei
ceiner ersten Inbetriebnahme Anwendung gefunden hatte, um
. hochstens 1 48 (A) Gberschreiten.

2.3.4 - Ein einzelner und mit dem des cben erwdhnten Kraftrads
identischer Motor, sofern die zustindigen Behdrden dies fir
erforderlich halten.

3. KENNZEICHNUNG UND ANGABEN

3.1 Die Austauschschalldsmpferanlage oder die Einzelteile dieser
Anlage muS/missen - ausgenownmen die Befestigungsteile und die
Rohre - folgendes aufweisen:

3.1 - das Fabrik- oder Warenzeichen des Herstellers der
Austauschschalldampferanlage und deren Einzelteile;



3.1.2

b 0 I

3.2

3.3

3.4.1

3.4.2

3.4.3

3.5

3.5.1

3.5.2

3.5.3

.__.-——____

..15.-

- die vom Hersteller gewshlte Handelsbezeichnung;

- die Nommer der EWG-Betraiebserlaubnis, die auf densdie
Kennbuchsta?gn,des Landes folgt, die die EWG-Betriebserlaubnis
erteilt hat

Die Hohe und Brexte dieser Ziffern und Buchstaben piissen jeweils

mindestens 5 bzw. 3 mn betragen. Als Hinweis wird folgendes
Beispiel aufgefiihrt:

P 007 :

Diese Zeichen miissen deutlich lesbar und unausléschbar sein.

Ein Bauteil kann mehrere Bauartgenehmigungsnummern aufweisen,
wenn es als Bauteil mehrerer Austausch-Auspuffschalldampferanla-
gen zugelassen wurde.

Die Austauschschalldampferanlage muB in einer Verpackurg
geliefert werden oder mit einem Etikett wit der einen oder
anderen der folgenden Angaben versehen sein:

die Fabrik- oder Handelsmarke des Herstellers der Austausch-
schalldampferanlage und ihrer Bauteile;

die Anschrift des Herstellers oder seines Beauftragten;

die Liste der ¥raftradmodelle, fiir die die Austauschschall-
darpferanlage vorgesehen ist.

Der Herstellar hat folgendes zur Verfiigung zu stellen:

die Aﬂheisunsen mit einer susfihriichen Beschreibung der
ordriungsgemagen Art und Weise des Anbaus am Kraftrad,

diz Wartungsanucisungen fiir die Schalldampferanlage,

eine Liste der Bauteile mit den Nummern der entsprechenden
Teile mit Ausnahme der Befestigungsteile.

B Belgien, D: Bundesrepub11k Deutschland nx. Danemark
E: 8panien, EL: Griechenland, F: Frankreich, I: Italien,
IRL: Irland, L: Luxemburg, NL: Niederlande, P: Portugal,
UK: Vereinigtes Konigreich.
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EWG-BETRIEBEERLAUBNIS .

Wird ein Antrag gemas Punkt 2.1 angenommern, stellt die
zustandige Behorde eine dem Muster in Anhang IV entsprechende
Bescheinigung aus. Der Bauartgenelmigungsnummer ist/sind dersdie
Kennbuchstabe/n des Landes, das die EWG-Bauartgenehmigung
erteilt hat, voranzustellen.

BPEZIFIZIERUNGEN

Allgemeine Spezifizierungen
Die Austauschschalldampferanlage ist wie folgt zu entwerfen,
herzustellen und zum Anbau vorzubereiten:

Unter normalen Betreibsbedingungen und insbesondere trotz der
Schwingungen, denen die Anlage unterworfen werden kann, muB das
Kraftrad den Vorschriften dieser Richtlinie entsprechen.

- Unter Beriicksichtigung der Bgtriehsbedinaungen des Kraftrades
oup die Anlage gegeniiber den Korrosionserscheinungen, denen
sie ausgesetzt ist, eine annehmbare Bestandigkeit aufweisen.

- Die bei der Serienschalldampferanlage vorgesehene
Bodenfreiheit und die mogliche Schraglage des Kraftrades
diirfen nicht verringert zerden;

- An der oberfliche dirfen keine ungewohnlich hohen Temperaturen
auftreten.

- pie Aufenfliache darf weder Auskragungen noch schneidende
Rinder sufwelsen.

- Die Btondampfer miissen geniigend Raum haben.

- Fiir die Leitungen mu8 ein ausreichender Sicherheitsabstand
vorhanden . sein.

- Die Anlage muf so stoffest sein, dad es mit den klar
fectgelegten Anbau- und Wartungsvorschriften vereinbar ist.

Spezifizierungen im Zusammenhang mit den Gerduschpegeln

Die akustische Leistungsfahigkeit der
Austauschschalldampferanlage oder eines Bauteils dieser Anlage
wird mittels der in Punkt 2.1.2, 2.1.3, 2.1.4 und 2.1.5 in
Anhang I beschriebenen Verfahren gepriift.

Nach Anbau der Schallddmpferaustauschanlage oder eines Bauteils
dieser Anlage an dem in Punkt 2.3.3 dieses Anhangs erwahnten
kraftrad missen die entsprechend der versuchsmethode (Kraftrad
in Fahrt) erhaltenen Geriuschpegelwerte folgende Bedingung
erfilllen: .
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Die Gerauschpegelwerte, die bei dem gleichen wie unter Punkt
2.3.3 genannten Kraftrad, ausgeriistet mit einer schalldampfenden
Auspuffanlage des Typs, mit dem das Xraftrad bei Ausstellung der
in Artikel 3 vorgesehenen Bescheinigung ausgeriistet war, diirfen
nicht tberschritten werden.

Priifung der Leistungen des Kraftrads

Die Austauschschalldampferanlage mub dem Kraftrad Leistungen
ermmbglichen, die mit den Leistungen vergleichbar sind, die mit
einer Serienschalldampferanlage oder Teilen dieser Berienanlage
erzielt wurden.

Die Austauschschalldampferanlage wird ait einer
gerienschalldampferanlage verglichen, die - ebenfalls in neuem
Zustand - anschliefSend an das unter Punkt 2.3.3 beschriebene
Kraftrad angebaut wird.

Diese Priifung ist in Ubereinstimmung mit dem unten genannten
Punkt 5.3.4 durch Messung der Leistungskurve des Motors
durchzufiihren. Die mit der Austauschschalldampferanlage
gemessenen Kurve darf um nicht mehr als 5% nach oben und unten
von der mit der Berienschalldampferanlage gemessenen Kurve
abweichen. '

priifverfahren am Motor

Die Messungen sind an dem unter Punkt 2.3.4 dieses Anhangs
genarnten Motor oder - falls dieser nicht zur Verfilgung steht -
an dem Motor des unter Punkt 2.3.3. genannten Kraftrads
durchzufithren, wobei die Motoren in beiden Fillen entsprechend
der Norm IS0 4194 auf einem dynamometrischen Priifstand zu
befestigen sind.

Zusatzbestimmmgen betreffend mit Faserstoffen ausgestattete
Austauschschalldimpferanlagen

Faserstoffe diirfen bei der Herstellung der Austauschschall-
dampferanlagen nur verwendet werden, wenn sie die Anforderungen
nach Punkt 3.4 in Anhang I erfiillen.

KONFORMITAT DER HERSTELLUNG

Alle Austauschschalldampferanlagen, die mit einer EWG-Betriebs-
erlaubnisnummer in Anwendung dieser Richtlinie versehen sind,
missen dem Typ der genehmigten Schalldampferanlage entsprechen
und die Anforderungen im zuvor genannten Punkt 5 ertiillen.

Zur Uberpriifung der im zuvor genannten Punkt 6.1 geforderten
Konformitit wird der Berie aine mit der EWG~Betriebserlaubnis-
nummer versehene Schalldiampferanlage entnommen. Die Herstellung
wird als tbereinstimmend mit den Bestimmungen dieser Richtlinie
angesehen, wenn die entsprechend Punkt 5.2 gemessenen
Gerduschpegel die bei der EWG-Betriebserlaubnis dieses Typs von
Behalldimpferanlagen gemessenen Pegel um nicht mehr als 1 dB{A)
iUberschreiten.”
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per bisherige Anhang II wird Anhang 1IX.

Nach Anhang ITI wird {olgender neuer Anhang IV hinzugefigt:

MUBTER
Créptes zuldssiges Format: A4 (218 x 297 mmn )

Bezeicﬁnuns der

EWG-BETRIEBSERLAUBNIBBOGEN FUR EINE AUSTAUSCHSCHALLDAMPFERANLAGE FUR
KRAFTRADER ALS UNABHANGIGE TECHNIBCHE EINHEIT

Technische Einheit: Austauschauspuffschal1d5mpferan1age
Eue-Betriebserlaubnisnummer der technischen Einheit":....................
1. Fabrik- oder Handelsmarke: ....caeven e iesvesesssesmaseesesrsansnusens

.
2, TYP: ceversrsmrsnerrs cevaes I TR R R EE R LR e

3. Name und Anschrift des Herstellers:...coouersrasrnanannnrssonrmaroasrrs
r Geibanandalie Nane und Anschrift des enntiranten des Herstellers ....
5. i‘;;;;ﬁ';;,;;é;‘};;;'a;;'ié&ﬁéi's;ﬁ;;{éi;,ﬁ;iéé'II'.'.iZ'.'.'.'.ZZiZZZ'.ZI'.ZIZ'.ZIIZZZ
.. ;;s;-;;;:';a;;'ggga;i;a;;a;'a;;,;'a;;.'.z;;;;;;gg;;,;}‘ﬁ;;;;;;a;;;;;:‘ié;-‘

den/die gehalldampferanlage vorgesehen 1st™ .. ov-ccoaannrneninnannes

7. Kraftradtyps/Kraftradtypen ab der BEriennUIMIEr: .....osssscvrrrranercrss
bis zur Seriennummer: ...-. ebesesresessarseassessasssrrransensann L

8. Motor:

Vorangestellt werden dersdie Kennbuchstabe/n des Landes, das die
Betriebserlaubnis erteilt:

B: Belgien, D: Bundesrepublik Deutschland, DK: Dinemark, E: Spanien,
EL: &riechenland, F: Frankreich, I: Italien, IRL: irland, L: Luxemburg,
NL: Niederlande, P: portugal, UK: Vereinigtes Konigreich.

werden mehrere Typen angegeben, sind die Punkte 7 bis einschliesslich
14 fir jeden dieser Typen ausrufiillen.
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8.3

8.4

1.
11.

12.

13.

Th.

15.

14,

17.

18.

19.

29.

21.

23,

crmittelt entsprechend der Norm IS0 4188
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Art (mit Fremdziindung, Diesel): .....cc.iivervncenosnvscassarrransnre
Takte: Zweitakt, Viertakt:.........c.iiiiicinninniiininatiinenianies
Hubraue: ..... e ettt eietinenanraresesaneeinet ansaban i anrne

Nennleistung des Hotorsa’: creunseness kW beil..... ... Undrehungen/

Minuten....... TR T
Anzahl der cinge des Schaltgetriebes:.........ccovriecnvarensannsans
Verwendete ¢inge des Séhaltgetriebes: e eer e trtaneeaseeaenaneanann
Ubersetzung/en des Achsgetriebes:, ... ......ccviiirrainiiinianisnaannns
¢erduschpegelwerte:

- Fahrzeuge in Fahrt.............dB(A), konstante Ceschwindigkeit vor
der Beschleunigung auf.................km/h

Cegebenenfalls Einschrankungen betreffend den Betrieb sowie Anbau-
VOrsehriften: . . ovuriiiitieciaretssenssartavanriorsatacasiassrasanacs

Zeitpunkt der Vorlage des Musters fiir die Ausstellung der EWC-Be-
triebserlaubnis der technischen Einheit:....cvicveausnesransnacarans

Technischer DierSt i ieeeaerravrisseantancinnasitssrransntiassnssniny
Datunm des vom technischen Dienst ausgestellten Priifberichtes:.......
Nunmer des vom technischien Dienst ausgestellten Priifberichtes.......

Die EUG—ngriebseriaubnis fiir die technische Einheit wird bewilligt/
abgelehnt

195 n - cecnsns cerasnsencu evasreu s mancaans ceessasnsmsssnaane
Datum:....... s resrassenen e resarreterencanta errasnedesaenunds e w e n
Unterschrift: ...... e teeresecsancaneedsinscanatenonane ke nrantns

Folgende Schriftstiicke und Einzelteile, versehen mit der
EWG-Betriebserlaubnisnummer der technischen Einheit - sind dieser
Mitteilung beigefiigt (gégebenenfalls ausfillen)..........cconnuena

-..---.a-ic-.--o..‘--.dn‘-l..‘id.‘iii-r‘--'(io'--'iditdi‘ﬂwndiuttiodl-c‘i-in

BeMerkKUNEeN: . vorevssramsverncns iveesedriasunwesdanrsanrianaubar ey

...-.-..--‘--.-.a.t-‘-.¢.au-.44‘i£¢.a--nr-i.r---d--’i-‘-‘--u.o‘n‘-d-‘-cir’idin

* Kichrzutreffendes streichen.
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FICHE DTIMPACT SUR LA COMPRTITIVITE ET L'EMPLOI

. Quelle ect lu justificalion principale de la mesure ?

Nécessité d'harmoniser les prescriptions nationales concernant
les silencieux de remplacement.

Caractéristiques des entreprises concern€es
En particulier :

- y-a-t-il un grand nombre de FME 7 Non.

- note t'on des concentrations dans des r&gions :
. €ligibles aux aides r€gionales des E.M. 7 Non.
. &lipgibles au Feder 7 Non.

Quelles sont les obligations impostes aux entreprises ?

Le respect des exigelices techniques cofitenues dans La directive
(construction, matériaux et durabilité),

Quelles sont les obligations susceptibles 4'8tre impos€es
indirectement sux entreprises via les autorités locales ?

Néant.

. Y-o-t=il des mesures spécinles pour les PME 7 Non.

-~ lesquelles 7

Quel est 1l'effet prévisible :
- sur la compétitivité des entreprises ? Pas d'impact considérable.

- sur l'emploi 7 Pas d'impact considérable.

Les partenaires sociaux ont-ils &t& consultés 7  Non.

- Avis des partenaires sociaux :
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BeschluB

des Bundesrates

zu
Vorschligen der Kommission der Europlischen Gemeinschaften

Der Bundesrat hat Kenntnis genommen von dem

{Beschliuf})

1. Vorschlag f£{ir eine Richtlinie des Rates zur Xnderung der
Richtlinie 78/1015/EWG zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten {ber den zulllssigen Ge-

rduschpegel und die Auspuffanlage von Kraftriidern
KOM(88) 6 endg.; Ratsdok. 4460/88
- Drucksache 76/88 -

2. Vorschlag fiir einen Beschlufl des Rates fiber den Abschluf
eines Konzertierungsabkommens Gemeinschaft-COST {iber

sieben konzertierte Aktionen auf dem Gebiet der Umwelt
KOM(88) 17 endg.; Ratsdok. 4472/88 '
- Drucksache 78/88 -

3. Vorschlag einer Verordnung (EWG) des Rates zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr. 1408/71 zur Anwendung der
Systeme der sozialen Sicherheit auf Arbeitnehmer und
Selbstidndige sowie deren Familienangeh8rige, die inner-
halb der Gemeinschaft zu- und abwandern, und zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr. 574/72 {iber die Durchfilhrung der

Verordnung (EWG) Nr. 1408/71
KOM(88)} 27 endg.; Ratsdok. 4546/88
- Drucksache 93/88 -

Alleinvertrieb: Veriag Dr. Hans Heger, Postfach 200821. 5300 Bonn 2
ISSN 0720-2946



4. Entwurf einer Entschliefung des Rates und der im Rat
vereinigten Minister f{ir das Bildungswesen Uber die
Aufwertung der europliischen Dimension im Bildungswesen

Ratsdok. 5265/88
- Drucksache 132/88 -

5. Entwurf fiir SchluBfolgerungen des Rates und der im Rat
vereinigten Minister fiir das Bildungswesen zum iweiten
Aktionsprogramm der Europdischen Gemeinschaften
(1982 - 1987) betreffend den Ubergang von der Schule ins
Erwachsenen- und Erwerbsleben

Ratsdok. 5155/88
- Drucksache 133/88 -

Die Beschlilsse sind gemdf § 35 GO BR.gafaBt worden.



