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Ubermittelt vom Bundesminister fir Wirtschaft am 11. Novem-
ber 1991 gemdB Artikel 2 des Gesetzes zur Einheitlichen Euro-
pdischen Akte (BGBI1. II 1986 S. 1102 f.).

Die Vorlage ist vom Herrn Prisidenten der Kommission der
Europdischen Gemeinschaften am 25. Oktober 1991 dem Herrn
Prdsidenten des Rates der Europiischen Gemeinschaften iiber-
mittelt worden.

Die Kommission strebt eine mdglichst baldige Beschlulfassung
durch den Rat an. '
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BEGRUNDUNG

Die Entscheldung des Rates vom 9. September 1991 (91/506/EWG), durch die
ein spezifisches Programm fdr Forschung und technologlsche Entwickiung Im
Bareich industrielle und Werkstofftechnologien angenommen  wurde,
verpfiichtet In Artikel 7, Abschnlitt 1, erster Absatz dazu, den Entwurt
des Arbelitsprogramms, wle in Artlkel 5, Abschnltt 2 vorgesehean, dem
Ausschul der Vertreter der MIitglledsstaaten, der der Kommlssion In
Ubereinstimmung mit dem in Artike! 6 beschriebenen Verfahren bel der
Durchfihrung des Programms beistenht, vorzulegen und dessen Melpung
einzuholen.

In Elnklang damit wurde der Entwurf des Arbeltsprogramms am

12. September 1891 dem AusschuB vorgelegt, der Jedoch keine Meinung
abgebsan konnte. Tatsichlilch konnte dlieser Entwurf - des Arbeltsprogramms
keine qualifizlerte Mehrheit erzleten. Dle Schwlerigkeiten konzentr lerten
gich ausschileilich auf dle Elnbeziehung elner Liste von zieigerichteten
Projekten (Kapltel 11.4 des Entwurfes). Zielgerichtete Projekte stellen
eln strategisches Element der FRE-Polltlk der Geme!nschaft dar, das, wle
in Artikel 130F des EWG-Vertrages gefordert, zur  Starkung der
Wettbewerbsfahigkeit der europaischen Industrie notwendaig Ist.
Insbesondere das “"umweltfreundliche Fahrzeug"” ist eln Thema von
Wirtschaftilicher, sozlaler und umwe | tbhezogener WIchflgkeIt fur die
Gemeinschaft,das zudem die sich aus dem Aufbau des groBen Internen
Marktes ergebenden Bediirfnisse widerspiegelt, wle es besonders in der
Entscheidung des Rates (90/221/Euratom,EEC) Uber das Rahmenprogramm
1990-1994 hervorgehoben wird.

In Einklang mit Artikel &, Abschnitt 4 der oben genannten Entscheldung
dds Rates vom 9. September 1991 obllegt es der Kommisslon, dem Rat elnen
Yorsch'ag dber die zu treffenden MaBnahmen zu unterbrelten.

Um den Start von Projekten fiir Forschung und technologische Entwickiung.
dle zur Verstdrkung der wlssenschaftlichen Basls der eurcpaischen
Fabr lkattonsindustrie n&tlg sind, nicht zu verzégern, ist es zeltlicn
dringlich, den Entwurf des Arbe!tsprogramms anzunehmen, der die Grundlage
fir dle In Artikel 5, Abschnitt 2 vorgesehene Aufforderung zur
Einreicnung von Vorschligen bllidet. Ohne die Annahme des Arbeitsprogramms
kann dio Kommisslon keine Aufforderungen formel! verdffent!ichen.
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Yorschiag fur einen

Beachlud des Rates
vom
Uber das Arbeltsprogramm flr dle Durchfidhrung des spsz|flschen
Programms fur Forschuhg und technotoglsche Entwicklung im
Berelch Industrielle und Werkstofftechnologlien (1991-1994)

DER RAT DER EUROPA{SCHEN GEMEINSCHAFTEN -

gestitzt auf die Entschaidung des Rates 91/506/EWG vom 9. September 1891,
durch die ein spezifisches Programm fiUr Forschung und technologlscha
Entwick lung Im Berelch Industrielle und Werkstofftechnologien

(1991-1994) 1) angenommen wurde, und insbesonders auf selnen Artiks! 6,
Abschnitt 4; :

auf Vorschlag der Kommisslon 2},
in Erwdgung nachstehender Grunde:

Artikel 5, Abschnitt 2 der oben genannten Entscheidung des Hates
91/506/EWG sleht dle Ersteliung elnes Arbeltsprogramms vor, in welchem
dle genauen Zlele, dle durchzufidhrenden Projektarten und dle fir dlese zu
treffenden flinanziellan Vorkehrungen beschr leben werden.

Artlke! 7, Abschnitt 1, erster Absatz der oben genannten Entscheidung des
Rates bestimmt, dad das Arbeltsprogramm gemi dem In Artike! B
vorgesehenen Verfahren angenommen wird.

In ‘Uberelnstimmung mit diesem Verfahren Ist dem Her Komm i 35 ion
belstehendan AusschuB eln Entwurf des Arbeltsprogramms vorgelegt worden.
Dleser hat In der vom Vorsitzenden des AusschuBes vorgegebenen Zeitspanne
kelne zustimmende Melinung abgegeben. Im Rahmen desseiben Verfahrens
obllegt es der Kommlsslon, dem Rat elnen Entwurf {ber dle zu treffenden
MaBnahmen vorzulegen. '

BESCHL IESST:

Elnziger Artikel
Das Arbeltsprogramm in Anhang | |st angenommen.
Geschehen zu Brissel am

Im Namen des Rates
Der Prasident

1) ABI. Nr. L 269/30, 25.9.1991% :
. 2) ABl. Nr, C (noch nlcht ver&ffentlicht)
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INDUSTRIELLE UND WERKSTOFFTECHNOLOGIE
(1991 - 1994) |
(Brite/EuRam II)

Entwurf eines Arbeitsprogramms

I.  HINTERGRUNDINFORMATIONEN

Dieses Programm schlie3t direkt an die vorhergehenden Programme "BRITE/EURAM" und
"Rohstoffe und Wiedervertwerung” an. Das allgemeine Ziel besteht derin, zur Belebung
der européischen Fertigungsindustrie beizutragen, indem ihre wissenschaftlichen
Grundiage durch Arbeiten auf dem Gebiet der Forschung und technologischen Entwick-
lung (FTE) verstarkt wird. Die Aktivitéten im Bereich FTE zielen auf die Integration
aller Aspekte des Lebenszyklus von Werkstoffen und Produkten eb und werden auch den
schérferen Auflagen hinsichtlich der Akzeptanz von technologischen Entwickiungen
Rechnung tragen. Diese Entwicklungen betreffen den Umweltschutz, Arbeitsbe-
dingungen, die sténdige Anpassung der Féhigkeiten des Personals an die technologischen
Neuerungen sowie naue Management- und Organisationsmethoden zur Gewahrleistung
gines ausgeglichenen und effektiven Verhéltnisses zw13chen Techno-

logie und Arbeitswelt.

Das vorliegende Arbeitsprogramm ist in Ubereinstimmung mit Artikel S Absatz 2 der
Entscheidung des Rates (ber das Programm erstellt worden. Es beinhaltet die fuigenden

Themen:

- Zielsetzungen und Forschungsaufgaben;
- Durchfihrung: Aufrufe, Projektarten, finanzieile Regelungen

Cbwohl ein einzelner Forschungsvorschleg nur einen Abschnitt des Lebenszyklus 2u be-
handelin braucht, sollte man davon ausgehen, daf3 solche Vorschlage bevorzugt werden,
die Ergebnisse durch einen multidisziplinierten Ansatz und mit weitgestreutem Anwen-
dungsbereich anstreben. Besondere Bericksichtigung werden sclche Initiativen finden,
die den potentiellen Nutzern und Anwendern die Ergebnisse am besten zugénglich ma-
chen, wobei die legitimen Anspriche auf Schutz von geistigem und industriellem

Eigentum zu beachten sind.

(1.  ZIELSETZUNGEN UND FORSCHUNGSAUFGABEN

BEREICH 1 : WERKSTOFF - ROHSTOFFE

Das Ziel besteht in der kostenginstigen Verbesserung der Leistungsfahigkeit van neuen
und herkdmmlichen Werkstoffen, um deren wettbewerbsféhige industrielle Nutzung in
einem breiten Anwendungsbereich zu erreichen. Dies beinhaltet auch die Verbesserung
der Technologien zur Sicherstellung der Rohstoffversorgung sowie fur Wiederverwer-
tung, wodurch ein integriertes Konzept fur den gesamten Lebenszyklus von Werkstoffen

gefordert wird. Ferner wird die kostenginstige Verwendung neuer Werkstoffe bei zehi-
reichen Produkten und Anwendungen sowie in neuen Anwendungsbereichen angestrebt.

ROHSTOFFE UND WIEDERVERWERTUNG
1.1 ROHSTOFFE
1.1.1 Explorationstechnik

Zielsetzungen
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Bereitstellung neuer oder verbesserter kostengunstiger Werkzeuge und Entwicklung
besserer geologischer Konzepte fir die Exploration im Bergbau. Verbesserung von Know-
how und Herdware in diesem Bereich. Welterentwicklung von Mef3~ und Besbachtungs-
verfahren sowie der Kartierung schadstoffbelasteter Abbaugebiete.

Farschungsaufgaben

1.1.1.1 Entwicklung und Erprobung neuer Methoden zur Expioration und Entdeckung von
Lagerstétten sowie zur Beurteilung bekannter Vorkommen.

1.1.12 ‘Weiterentwicklung von Lagerstéttenmodellen und Expiorationskonzepten.
1.1.13 weiterentwicklung von Methoden und Techniken zur Vorratsberechnung.

1.1.14 Entwickiung und Verbesserung von integrierten Systemen auf der Grundlage
der Multigaten-Analyse.

11.15 Entwicklung und Erprobung neuer und verbesserter kostengunstiger geophysika-
lischer und geochemischer Explorationsverfahren wie z.B. transient-elektro-
magnetische Messungen (TEM), optische Spektrometrie und Analyse von Elemen-
ter der Platingruppe.-

1.1.16 Anwendung und Bewertung neuentwickelter Explorationstechniken wie boden-
geophysikatischer Methoden (2.B. Georadar ader seismische Verfsahren) und
Airbome-Systeme sowie die Beurteilung der Maglichkeit ihrer breiteren
Anwendung.

1.1.1.7 Entwicklung neuer Explorationsgeréte (2.B. Miniaturisierung van Instrumenten
wie Spektrometern und Bohrungsmefgeraten) und Entwicklung von kostengun-
stigeren Bohrtechniken.

1.1.1.8 Entwickiungund Erprobung von Explorationstechniken zur Umweltiberwachung,
Bestimmung und Kartierung von belasteten Gebieten im Umfeld von Bergwerken
und Steinbrichen (siehe such 1.1.2.7 und 1.1.2.8).

1.1.2 Bergbautechnik

Zielsetzungen

Entwicklung von Techniken die Produktivitétssteigerungen durch Verminderung der Be-
triebskasten fir Abbauarbeiten erméglichen und Aspekte der Umyeltbelastung und Si-
cherheit sowie die Bestimmung der sozialen und wirtschaftlichen Einflisse von Berg-
bau- und Steinbruchbetrieben betreffen.

\
Forschungsaufgsben

1.1.2.1 Entwicklung von Techniken und Systemen zur Gesteinsebtregung sowie fur kon-
tinuiertichen Abbau und Steinbruchbetrieb.



1.1.22
1.1.23
1.1.24
| 1.1.25
1.1.26

1.1.27
1.1.28

1.1.3
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Entwicklung spezieller Techniken zur Erhéhung der Sicherheit und des Umweit-
schutzes sowle zur Verbesserung der Arbeitsbedingungen,

Entwicklung selektiver Abbaumethoden zur Verringerung des Abraumvolumens
(siehe auch 1.1.3.6). :

Entwicklung neuer Konzepte fur den Tagbau sowie zur Optimierung und integre-
tion von Grubenarbeiten wie Yerfillen, Bohren, Sprengen und Abtransport.

Vekbesserung von Simulationstechniken und deren praktische Umsetzung in
bezug auf Ausbausysteme, Gesteinsabstutzung und Standfestigkeit.

Entwicklung neuer Multidatenanalyse- und Rechnersimuletionstechniken fir
computergestitzte Organisation und Pianung von Abbsauarbeiten.

Entwicklung von Simulations-, Modellierungs- und Versuchsverfahren zur Opti-
mierung -der Sanierung von aufgelassenen Abbaustétten einschlieBlich ihrer
Verwendung als Abfallagerstétten (siehe auch 1.1.18).

Entwickiung von Techniken zur Bewertung der sozialen und wirtschaftliichen
Konseguenzen des Ertasses von Umweltschutzbestimmungen fir Bergwerke und

Steinbruche (siehe auch 1.1.1.8).

Erzaufbereitung

2ielsetzungen

Yerbesserung bestehender Verfahren und Entwicklung innovativer Technalogien im
LabormaBstab far die industrielle Anwendung. Optimierung der verschiedenen Methoden
uhd Techniken fir die Behandlung von Erzkonzentraten, Abfatierzen und Verarbeitungs-
rickstanden von Lagerstatten und metallurgischen Betrieben zur Reduzierung der Pro-
duklionskosten bei neuen und bestehenden Anlagen und zur Milderung von

Umiweltproblemen.

Forschungsaufgaben

1.1.31

1.1.32
1.1.33

1.1.34

Charakterisierung von Industrie-Mineralien und Steinen zur Verbesserung der
Verasrbeitungstechnologien und ihrer Eignung fur alternative Verwendungs-
zZwecke.

Verbesserung der physikalischen und chemischen Trennungsverfahren fur Erze.

Verbesserung der Techniken zur Erzaufbereitung, Metaligevinnung und Metall-
scheidung wie hydro- und biohydrometalturgische Verfahren sowie Elektro-
und Pyrometallurgie (einschlieBlich Schlackenchemie).

Entwicklung von Technologien zur Reduzierung von Emissionen und Energiever-
brauch sowie zur Erhdhung der Akzeptanzbreite von Beschickungsmaterialien
in Werken zur Erz- und Gesteinsaufbereitung.
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1.1.35 Entwicklung von Methaden und Techniken zur Fixierung und Stabilisierung von
Metallen und toxischen Verbindungen in Verarbeitungsriicksténden, Abproduk-~
ten, Schlacken und Abfallerzen.

1.1.36 Entwickiung neuer Aufbereitungsverfshren und -geréte zur Qualitats- und Er-
tragsverbesserung sowie zur Verringerung des Abfallaufkommens (siehe auch

1.12.3)

1.1.3.7 Entwicklung von Instrumenten, insbesondere Sensoren, zur Uberwachung von
Prozessen, WQrkstoffen und Produktqualitat.

1.1.38 Entwicklung von mathematischen Modellen und Simulationen der einzelnen
Schritte bei der Erzbereitung, Metaligewinnung und Metallscheidung sowie ihre
Integretion in bereits arbeitende Betriebe. Entwicklung von Expertensystemen
und automatisierten Systemen.

1.2. WIEDERVERWERTUNG

1.2.1 Wiederverwertung und Ruckgewinnung von industrieabfdllen
alnschlieBlich Nichtelsenmetallen

lielsetzungen

Entwick lung neuer Technolog!sen zur physika!ischen und/oder chemlschen
Aufberelitung von Rlckstdnden, Schrotten und Industrieabfilien zur
Verbesserung der Riickgewlnnungsrate und Reduzlerung der Umweltprobleme.
Dle "Ferschung in digsem Berelch umfan{ pyrometal lurglische,
hydrometallurgische und Rafflinationstechniken, dle bei der Verarbtsitung
ven komplexen Rilckstdnden, Leglerungen und aus vielen Elementen
bestehendem Schrott angewendet werden.



-7-. Drucksache 691/91

FORSCHUNGSAUFGABEN

1.2.1.1 Charakterisierung, Identifizierung, Klassifizierung und quantitetive Bestim-
mung Sekundérwerkstoffen und Nichteisenaltmetallen aus der industriellen
Fertigung. Entwicklung von Qualitétskontroltmethoden fir Sekundérwerkstoffe
vor der wiederverwertung, Yerwendung oder Entsorgung.

1.2.12 Optimierung bestehender Trennungs-, Anreicherungs- und Wiederverwertungs-
verfehren auf Industrieniveau im Hinblick auf Energieeinsparung, Beschickungs-
fiexibilitat, Konzentration und Emissionsreduzierung.

12.1.3 Entwicklung neuer Trennungs-, Anreicherungs- und Wiederverwertungsverfah-
ren zur effizienteren Rickgewinnung von wertvollen Werkstoffen aus Schrott
und Industrieabfélien, einschlieBlich der Auskleidung bei feuerfesten Werk-
stoffen zur Vermeidung von Umweltverschmutzung.

12,14 Entwicklung von kostenginstigen pyrometallurgischen Verfahren (2.B. Plasma-
und Leserverfshren), die Schwankungen in der Beschickungskonzentration er-
lauben, zur Ruckgewinnung von Grundmetalien, Sonder- und Edelmetalien aus
der industrielien Fertigung, Abfallen der metallverarbeitenden Industrie,
komplexen Ruckstanden, verbrauchten Katalysatoren sowie Gebrauchtwaren und

-geraten.

12.15 Entwicklung von kostenglinstigen biometallurgischen, photokatalytischen und
hydrometallurgischen Verfahren zur Behendlung von Schlacken, Riickstanden,
Industrieabwassem und -abféllen, zur Rickgewinnung von Metallen, Salzen und
wertvolten Werkstoffen sowie Reinigung, um die Umweltverschmutzung zu
minimeren.

1216 Entwicklung von fortgeschrittenen Technologien zur Reduzierung und Raffina-
tion von Sekundarprodukten und Abfallen, zB. durch Wirbelschichttechnik,
Elektrolyse in wéfBriger Losung, Vakuumdestillation, Plasmatechnologie,
Salzschmelzenelektrolyse und Chloridtechnologie.
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12.1.7 Entwicklung von Te'chnologien zur Ruckgewinnung und'WIedervemertung von
Werkstoffen mit organischen und Metali-Plastik Verbundstrukturen zur Ver-

ringerung der Umvyveltbelastung.

12.18 Entwicklung von Rechnermodellen zur Bewertung der Eigenwirtschaflichkeit
und Verfugbarkeit von Sekunddrwerkstoffen fr die Wiederverwertung sowie
zur Bewertung von metallurgischen Modellen, um die Auswirkungen-von mehr-
facher Wiederverwertung auf die Eigenschaften und Verarhﬂltgbarkelt von
Rohstoffen vorhersagen zu kdnnen.

1.22 Wiederverwertung, Rickgewinnung und Wiederverwendung neuer
Werkstoffe

Zielsetzungen

Verbesserung von Wiederverwertungstechnolagien, die die Wiederverwendung der
Abfé&lle von fortgeschrittenen Werkstoffen anstreben, um die Qualitat neuer Produkte
oder Verbundverkstoffe mit hoher Duahtat und grofer wirtschaftlicher Bedeutung zu -
ver-

bessern.

Furschungsaufgaben

12.2.1 Charakterisierung, Klassifizierung und quantitative Bestimmung von Abféllen
fortgeschrittener Werkstoffe sowie Entwickiung von Qualitatskontroll- K
methoden fir Sekunddrwerkstoffe vor der Wiederverwertung, Wiederver-
wendung oder Entsorgung.

1222 Entwicklung von Analyse- und Markierungstechniken zur Identifizierung, Ent-
wicklung sicherer, kostengunstiger Technologien zur Wiederverwertung von.
Rickstanden und Schrott sus organischen und anorganischen Verbund- und
anderer fortgeschrittenen werkstoffen.

1223 Entwicklung von Modellen zur Bestimmung der Eigenwirtschaft]ichkeit und
Verfugbarkeit von fortgeschrittenen werkstoffen fir die Wiederverwertung
sowie zur Vorhersage der Auswirkungen wiederholter Wiederverwertung

auf die physikeklischen Eigenschaften und die Verarbeitbarkeit der
ursprianglichen Werkstoffe.

NEUE UND VERBESSERTE WERKSTOFFE UND IHRE VERARBEITUNG

1.3 KONTRUKT IONSWERKSTOFFE

1.13 Metelle und Metallmatrix-Verbundwerkstoffe

Zielsetzungen

Sicherstellung der zur volls‘téndigén Nutzung der Leistmgsféhigkeit von neuen Legie-

rungen, Verbundwerkstoffen und deren Verarbeitung notwendigen Verbesserungen;
insbesondere Technologien, die der Losung der mit der Serienproduktion verbundenen
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Probleme dienen. AuBlerdem Entwicklung von hochtempereaturfesten Superlegierungen,
intermetatllischen Verbindungen, Metallpulvern, metallischen Glasemn, Hartmetallen,
verschieiBfesten Legierungen und Beschichtungsstoffen, die fir spezielie Anwendungen
mit komplexen Auslegungsspezifikationen erforderlich sind.

Forschungsaufgaben

1.3.11

1.3.12

1313

1.3.14

1.3.15

1.3.16

13.2

Entwicklung kostenginstiger Technologien fir die Synthese und Produkticn von
metallischen Werkstoffen und Legierungen fur eine grdBere Bandbreite von
Endprodukten hoher Qualitét und Leistungsfahigkeit.

Entwicklung von Legierungen, intermetallischen Konstruktionswerkstoffen und
Metallmatrix-Yerbundwerkstoffen mit spezifischen Leistungseigenschaften:
zB. verbesserte Steifigkeit, erhdhtes Festigkeits-Gewichts-Verhaltnis, hohe
Temperaturbestandigkeit und hohe Bestandigkeit gegeniber Umwelteinflissen.

Verbesserung der Leistungskennwerte durch die Steuerung der
Pulvermorphologie und der Eigenschaften der Grenzflachen von Metallmatrix-
Verbundwerkstoffen,

Entwicklung von Dinn- oder Dickschichtbeschichtungssystemen mit
verbesserten funktionellen Eigenschaften fir metellische Trégersubstanzen.

Verwendung von Computersimulationstechniken, die die Mikro- und Makro-
strukturmodellierung miteinander verbinden.

Entwicklung von Techniken zur Bewertung der Langzeitstabilitét und des
Langzeitverhaltens von Metallwerkstoffen,

Keramik, Keramikmatrix-Verbundwerkstoffe und fortgeschrittene
Glaser

Zielsetzungen

Verbesserung des Verstandnisses und Weiterentwicklung der Technologien fir kritische
Bereiche wie Qualitat, Herstellung und Zuverlassigkeit mit dem Schwerpunkt wirt-
schaftliche Herstellung und fehlerfreie Produkie mit ausreichender Zahigkeitseigen-
schaften,

Forschungsaufgaben

1.3.2.1 Entwicklung von Hochtempereturwerkstoffen mit erhdhter Festigkeit,

13.22

1.3.23

Zéhigkeit, Duktilitét, Korrosions- und Erosionsbesténdigkeit.
Optimierung von Pulvern als Ausgangsmaterislien.
Entwicklung von kostenginstigen Yerarbeitungstechniken mit hoher

Ausbringung fir qualitativ hochwertige Werkstoffe, die gleichzeitig die Ver--
breitung in neue Anwendungsgebiete erlauben
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1.3.25

1.3.26

13.27

1.3.28

13.29

1.3.3
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Verbesserung der Bestandigkeit und Zuverléssigkeit von Bauteilen ein-

schlieBlich der Langzeitstabilitat im Einsatz.

verbesserung von Thermoschockwiderstand, Zeitstandfestigkeit, Warmeiso-
lierung, Hochtemperaturoxidation und Korrosionsverhalten.

Entwicklung von probabilistischen Aus!egungsmethoden fiir technische Hoch-
leistungsbauteile.

Entwicklung von Technologien zur Oberfléchenbehandlung zur Unterstiitzung
der Fertigung und Anwendung im Betrieb.

verwendung von Computersimulationstechniken, die die Mikro- und Makro-
strukturmodeitierung miteinender verbinden.

Entwicklung von Techniken zur Bewertung der Langzeitstabilitat und des
Langzeitverheltens von Keramikwerkstoffen.

Polymere und Polymermatrix-Yerbundwerkstoffe

Zielsetzungen

Besseres Verstandnis der Leistungs- und Struktureigenschaften dieser Werkstoffe
sowie ein besseres Verstehen der Abhangigkeit der Werkstoffeigenschaften von den
Herstellverfahren Gewisse Fortschritte kdnnten durch innovative Auslegungs- und
Verarbeitungspraktiken erzielt werden. Bericksichtigung der Umweltvertréglich-
keitsbedenken durch neue technische Thermopiaste, die ihre mechanischen Eigen-
schaften auch bei hoheren Temperaturen behalten und mit Kostenginstigeren
thermischen Verfehren hergestellt werden konnen

Forschungsaufgaben

1.3.3.1

1.3.32

1333

1334

13.35

Entwicklung von kostenginstigen Polymeren, Polymerverbundwerkstoffen,
Fasermaterialien und Kiebestoffen mit verbesserten Werkstoffeigenschaf -
ten wie Bestéandigkeit gegen aggressive Medien, Temperatur, Druck,
Stofbelastung und Losungsmittel fur einen breiteren Anwendungsbereich.

Entwicklung von Polymeren mit spezifischen Eigenschaften wie biologische
Abbaubarkeit, Wiederverwertbarkeit und Wiederverwendbarkeit zur Verrin-
gerung negativer Auswirkungen auf die Umwelt.

Entwicklung von kostengunstigen Herstellverfahren mit hoher Ausbringung fur
qualitativ hochwertige Werkstof fe.

Erforschung neuer Arten von Verbundwerkstoffen wie molekulare und selbst-
verstéarkende Polymerverbundwerkstoffe.

Bewertung von F aser-Metrix-Grenzf1achen in Yerbundwerkstoffen durch die
Entwicklung von nicht-intrusiven Verfehren.



1.3.3.6

1337

13.38

13.39
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Entwicklung von vorimprégnierten Hochleistungshalbzeugen fur Verbundbeu-
teile fir Anwendungen, bei denen hohe Festigkeit und Z8higkeit erforderlich

sind.

Entwicklung von intelligenten Prozefplanungs- und PrnzeBsteuemngstechniken
fUr Polymere und Polymer-Verbundwerkstoffe.

Anwendung spezieller Verfahren zur Verbesserung von kostenginstigen
Polymeren zu malgeschneiderten Hochleistungsbeuteilen.

Anwendung von mathematischen Modellen zur Werkstoffpmdukt und Prozef3-
optimierung. -

1 3 3.10 Entwicklung von kombinierten und vollintegrierten Verarbeitungsverfehran

wie SpritzgieBen, Laminieren, Drei- und Hehrschlchtblldung fir innovetive
Hoch!elstungskonstruktlonswerkstoffe

FUNKTIONSWERKSTOFFE FUR MAGNETISCHE, SUPRALEITENDE,

1.4

OPTISCHE, ELEKTRISCHE UND MEDIZINISCHE ANWENDUNGEN
1.4.1 HMagnetische Werkstoffe
Zielsetzungen

'Erfallung der Anforderungen an neue Werkstoffe mit verbesserten magnetischen Eigen-
schaften, die leicht verarbeitet werden kdnnen - zB. fortgeschrittene magnetische
wWerkstoffe mit hart-, mittelhart- oder weichmagnetischen Eigenschaften sowie de-
ren Anwendung in Bauteilen und Sgstemen

Forschungsaufgaben

14.1.1

14.12

1413

1414

1.4.2

Entwicklung von fortgeschrittenen magnetischen Werkstoffen, z.8. auf der
Besis von neuen Seltenerdmetallegierungen, mit kostenginstigeren
Verarbeitungsverfahren.

Entwicklung von Werkstoffen mit verbesserten magnetischen Leistungskenn-
werten bei hohen Temperaturen einschlieflich der Entwicklung von
verbesserten dauermagnetischen werkstoffen mit erhéhtem Energieprodukt und
vertesserter Leistungsdichte fir spezielle Anwendungen (2 B. Elektromotoren
und andere elektrische Gerdte) sowie die Entwicklung entsprechender
Herstellverfahren.

Verbesserung von magnetischen werkstoffen durch innovative Entwicklung in-
rer Synthese, Verarbeitung und Kontrolle ihrer Zusammensetzung im Hinblick
auf ihre Elnsatzfamgkett als Strukturmaterial.

Verbesserung von magnetischen Werkstoffen durch Mehrschichtbildung im Rin-
blick auf ihre Einsatzféhigkeit als Funktionsmaterial.

Hochtemperatur-Supraleiter
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Zielsetzungen

Entwickiung von Supraleitern mit hoher kritischer Temperatur, hoher Strom- und FluB-
dichte fur den Einsatz im Starkstrombereich, die mit anderen Werkstoffen bet niedri-
gen Verarbeitungstemperaturen verbunden werden kénhen. Verstehen der neuen supra-
teltenden Werkstoffe und threr wesentlichen Eigenschaften.

Forschungsaufgaben

14.2.1 Entwicklung von zuverlassigen und kostenkiinstigen Verfahren zur Herstellung
von supraleitenden Starkstrombauteilen wie Dréhten, Kabeln und Schichten.

1422 Erstelleneiner Auslegungsmethedik fir erhdhte Bauteilzuverldssigkeit,

speziell
fir die Herstellung von Dréhten und Kabeln sowie dinnen und dicken Schichten.

1423 Entwicklung von Verfehren (z.B. Sol1-Gel-Verfahren, Mischen, Sintem, Spruh-
techniken) zur Herstellung von Pulvern fir Supraleiter mit genau definierten

Eigenschaften.

1424 Erhdhung des Versténdnisses fir die grundlegenden Zusammenhange zwischen
Eigenschaften, Gefluge und-Stéchiometrie, einschlieBlich elektrischer und
magnetischer Eigenschaften, als Funktion der Auswirkungen von Phasenaus-
scheidung, Anisotropie und Korngrenzen.

1.4.3 FElektrisch und ijonenleitende Werkstoffe
Zielsetzungen

weiterentwickiung der Synthese-/Verarbeitungstechnologien fir elektrisch leitende
werkstoffe und Matrixwerkstoffe, die erst in der Anfangsphase der technologischen
Entwicklung stehen. Erschliefung von Anwendungsgebieten wie elektrisch leitende
Dréhte, Energiespeicher und akustische Gerate. Entwickiung der fur die saubere Elektri-
zitatserzeugung notwendigen Werkstoffe fir Brennstoffzellen. Bessere Einschatzung
der Grenzen gegenwartiger Technologien sowie der Art und weise, wie diese Grenzen
durch neue Verarbeitungsverfahren aufgehoben werden kdnnen.

Forschungsaufgsben
1431 Entwicklung von elektrischen werkstoffen mit besserer Leitféhigkeit,

hoherer Festigkeit und besseren Ermidungsfestigkeitseigenschaften, hohere
Korrosions- und warmebestandigkeit und besserem Funkenerosionsverhalten.

1432 Entwicklung von festen ionenleitenden Werkstoffen fGr Festeiektrolyte in
Energieumwandlungsgeréaten.

1433 Entwicklung von leitenden Poigmerwefkstoffsgstemen mit enorgenischen
Filllstoffen fur Verarbeitung in groBen Mengen oder Anwendung bei Einkap-
sein und Verbinden. : ,

1434 Bestirmung des Zusommemangs zwischen Polymerwerkstoffgefuge und elek-
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trischen und akustischen Eigenschaften.

1435 Entwicklung von sushértenden Legierungen und Mehrschicht-Verbundwerkstof -
fen, die eine hohe elektrische und thermische Leltfahigkeit oder ein hohes
Elektronenemissionsvermdgen mit verbesserten mechanischen Eigenschaften

und héherer Korrosionsbesténdigkeit verbinden.

1.4.4 Optische Werkstoffe

Zielsetzungen

Angehen der ungeldsten Probleme, die die Verfigbarkeit von Reinstwerkstoffen mit
niedrigen optischen Verlusten fir Ubertregungssysteme beinhalten sowie Werkstoff-
verarbeitung einschlieBlich der Herstellung von Werkstoffen durch zwei- oder drei-

dimensionales chemisches Aufdampfen.

Forschungsaufgaben

144.1 Entwickiung neuer Glasarten mit verdnderiicher Lichtdurchlassigkeit,
verbunden mit kostenglinstigen Technologien fir ihre Anwendung.

1442 Entwicklung und Charakterisierung von nichtlinearen optischen Werkstoffen
einschlieBlich organische Werkstoffe und Zwischenprodukte.

14.43 Entwicklung von aktiven Beschichtungen wie magnetische, piezoelektrische und
chemische Farbstoffoberflachenschichten fir Sensoren.

1444 Optimierung von elektrolumineszenten, elektro-, photo- und thermachromi-
schen Eigenschaften fir die Herstellung von optischen Werkstoffen mit

steuverbarer Lichtdurchléssigkeit und -erzeugung
1.45 Biowerkstoffe

Zielsetzungen

Deckung des Bedarfs an neuen Biowerkstoffen einschlieBlich metallische Legierungen,
Keramik, Vertundwerkstoffe, Glas, Polymere und Klebstoffe zur Anwendung bei ortho-
padischen und dentalen implantaten, Ersatz von Weichgewebe und Kdrperfilssigkei-
ten, intre- oder extrakorporale Gerate fOr deuerhafte oder voribsrgehende Anwen-
dungen, Entwicklung von Technologien fur kostenginstige Verfahren zur Teileherstel -
lung, far klinische Verfshren und Rehabilitationssystems.

Forschungsaufgaben

145.1 Entwicklung von speziellen medizinischen Qualitdtswerkstoffen rhit bickompa-
tiblen und biofunktionellen Eigenschaften fir Gerdte und lasttragende
implantate.

1452 Entwicklung von Techniken fir die innovative Auslegung, Rechnersimulation
und klinische Uberprilfung neuer Strukturen und komplexer Bauteile und Gerdte,
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die alle Aspekte 2uverlassiger, bio-operationeller Féhigkeiten verbinden:
Kompatibititét menschtichen Gewebes mit Implantaten.

1453 Entwicklung von Cberfléchenbehandlungstechniken fi medizinische Geréte zur
Vermeidung von Erosion und Korrosion sowie Entwicklung von verbesserten Bio-

Integrationseigenschaften.
1.5 WERKST IJFFE FOR MASSGENGUTER
1.5.1 - Verpackungsmaterialien

Zielsetzungen
Verbesserung der Technologien fir kostengiinstige Verarbeitung sowie Autometisierung

und Online-Steuerung, einschlieflich der Einflihrung naturlicher Werkstoffe, Ersatz von
toxischen Werkstoffen und verbesserte Wiederverwertung von Werkstoffsystemen.

Forschungsaufgaben . 3

15.1.1 Entwicklung von umweltfreundlichen Verpackungsmaterialien, die wiederver-
wendber, wiederverwertbar oder asbbaubar und weder bei der Verwendung noch
noch bei der Entsorgung toxisch sind.

15.1.2 Verbesserung der gegenwértigen Vérarbeitungsverfahren zur Erhdhung der
Produktivitat und Wertsteigerung der Verpackungsprodukte.

152 Neue Werkstoffe fir die Bauindustrie

Zielsetzungen

Verbesserung der gegenwartig im Bauwesen verwendeten Werkstoffe sowie Entwick-
lung neuer Werkstoffe, einschiieBlich Verbundwerkstoffe, die funktionelle und struk-
turelle Eigenschaften miteinander verbinden.

Forschungsaufgaben

15.2.1 Entwicklung neuer Werkstofftechnologien mit dem Ziel verbesserter warme-
isolierung, Schalldémmung und mechanischer Integritat.

15.22 Einfihrung von neuen Produktions- und Montagemethoden, die einen héheren
' . Gred an Automatisierung eriauben.

13.23 Erforschung der Giteminderung von Bauwerkstoffen und ~systemen durch Luft,
" Wesser, Verschmutzung, ultraviolette Strahlung, Temperatureinwirkung und
Feuchtigkeit.

1524 Entwicklung von Klebstoffen fir Bauteile, die als Bindemittel und Verstarkung
hybrider Fertigbsusysteme dienen

15.25 Entwicklung von Techniken zur Yerwendung von metallischen oder organischen
" Werkstoffen als Verstarkung far Beton, Glas und Keramik, zur Bildung von
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Systemen mit hoher Korrosionsbestandigkeit, guter wérme- und Schatidam-
mung und erhthtem Brandschutz.

Bereich 2 : ENTWURF UND FERTIGUNG

Das Ziel besteht darin, die Féhigkeit der Industrie zu verbesserri, Erzeugnisse zu ent-
werfen und herzustellen, die sowohl qualitativ hochwertig, wartungsarm und duBerst
wettbewerbsfsahig als auch umweltfreundlich und sozial akzeptabel sind.

2.1. PRODUKT- UND VERFAHRENSENTWICKLUNG
2 1.1 Innovative Hilfsmittel und Techniken

Zielsetzungen

Entwicklung von Konstruktionshilfsmittein wie Entscheidungshiifesysteme zur Forde-
rung von effektiveren Auslegungsmethoden, wirtschaftlicherer Fertigung, Montage ung
‘Demontage sowie zuverlassigen und ergonomischen Produkten.

Forschungsaufgaben

2.1.1.1 Entwicklung von Entscheidungshilfesystemen fur die Auslegung im Hinblick auf
werkstoffe und standardisierte Bauteile, die die mathematische Modellerste!l-
Jung, Fertigungscharekteristika, Produkteigenschaften und enthropcmetrische
Daten beinhalten.

2.1.1.2 Erarbeitung von Methoden zur Velidierung und Zulassung von Verfahren zur
Unterstitzung der Konstruktion, Modellerstellung und Analyse.

2.1.13 Entwicklung von Techniken zur Reduzierung der Zeitspanne zwischen "[dee” und
"Erzeugnis” auf der Grundiage von Wertanalyse, Modellerstellung, Simulation
und schnellen VYerfahren zur Prototypherstellung.

2.1.14 Entwicklung einer Methodik zur Modellersteilung for den gesamten Ausiegungs-
prozefl vom Konzept bis zum detaillierten Entwurf, einschlieflich Darstellung
der funktioneilen Toleranzfestlegung und Validierung des Losungsansatzes.

2.1.2 Methoden fir komplexe Bauteile

Zielsetzungen

Entwicklung von Konzepten zur Einbeziehung von multifunktionalen Bauteilen in die
Produktentwicklung, Verbesserung der Leistungsféhigkeit von Hochprézisions- und
Mikroengineeringsystemen zusammen mit Entwicklungsarbeiten hinsichtiich Mikro-

miniaturisierung.
Forschungsaufgaben

2.1.2.1 Erorbeitung neuer Konzepte und Anwendungen far den Entwurf von multifunk-
tionellen Bauteilen. -
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21.22 Entwicklung von multidisziplinaren Konzepten zur Entwicklung von integrier-
ten Systemen wie Mechatronik, Optomeatronik und Multi-Komponenten-Suste-

men.

2.1.23 Entwicklung von Entwurfsmethoden fur Hochprézisions—- und Mikroengineering-
systeme beziglich Mechanik und Werkstoffverhalten auf Mikrogefluge-Ebene.

2.1.3 Instandhaltung und Zuverlassigkeit

Zielsetzungen

Entwicklung von Hilfsmitteln, einschlieflich Sensarsysteme, zur Verbesserung der Pro-
duktleistungsfahigkeit, -zuverlgssigkeit und -wartbarkeit. Verbesserung der Leistungs-
fahigkeit und Anwendbarkeit von mathematischen Modellen zur Unterstidtzung der Kon-
struktion, einschlieBlich Integration der Modellerstetlungstechniken mit Fehler- und

Austaliartenanalyse, die Tir die Zuverlgssigkeit und Instandhaltungsvorhersage not-
wendig sind.

Forschungsaufgaben

2171 yerbesserung der Entwurfsmethoden und Modellerstellungsmogiichkeiten far
Produkte und Fertigungsverfahren im Hinblick auf Qualitat, Zuverlgssigkeit,
Langlebigkeit, Instandhaltung und Sicherheit.

2132 Entwicklung von Systemen zur Zuverlassigkeitsvorhersage, die Informationen
uber das Bauteilverhatten und auf der Grundlage von Schedens- und

Ausfallanalysen basieren.

2133 Entwicklung von Techniken Zur Instandhaltungsvorhersage, ginschlieBlich 2u-
standsiiberwachung und Vibrationsanalyse.

2134 Entwicklung einer integrierten Systemausiegung unter Verwendung von Senso-
ren mit erhohter Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit.

2135 Entwicklung von Techniken zur Minimierung von Larm und Schwingungen, die
durch Produkte und Fertigungsmaschinen hervorgerufen werden.

22 FERTIGUNG

221 werkzeuge, Techniken und Systeme far hohe Qualitatsgiate in der
Fertigung

Zielsetzungen

Entwicklung von Technologien zur Forderung der Ausbildung mit dem Ziel, menschliche
Féhigkeiten und das Beurteilungsvermdgen im Fertigungsproze effizienter 2u machen.
Entwicklung von innovativen Werkzeugen und Techniken fur qualitativ hochwertige und
kostengiinstige Hersteliungssysteme zur verbesserung der Prozefsteuerung und Erho-
hung der Prazision und Bearbeitungsgeschwindigkeit sowie Integration von neuen Ver-
arbeitungstechnologien mit pewdhrten Fertigungsverfahren.
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Forschungsaufgaben

22.11 Entwicklung von verbesserten Modellen zur Nutzung von "knowledge based”
Systemen fir Fertigungsverfahren.

22.12 Verbesserung der Systeme (einschlieflich Robotertechnik) 2um Einspannen,
Transportieren und sicheren Handhaben von Werksticken in der Fertigung.

22.13 Entwicklung von kostenglnstigen Fertigungsverfahren wie Schneiden,
spanende Bearbeitung, Schieifen, Umformen, Fiigen und Kleben zur Steigerung
der Produktivitét, Qualitdt und Prézision.

22.14 Entwicklung von kostenginstigen Hochenergiestrahlverfahren, Lichtwellen-
leitern fir Strahlerzeugungssysteme und der damit zusammenhangenden
akustischen und optischen Prufverfahren.

2215 Entwicklung und Inte'gration von Technologien, die im Fertigungsprozef3 eine
qualitativ hochwertige Oberflachenbehandlung liefem.

22.16- Entwicklung flexibler und wirtschaftiicher Systeme zur Herstellung kieiner
Stickzahlen zahlreicher Varianten.

2.2.2 Fertigungstechniken far den industriellen Einsatz von neuen
Werkstoffen

Zielsetzungen

Entwicklung von kostenginstigen und effizienten Fertigungsverfahren fur neue
werkstoffe zur Ausnutzung ihres gesamten Potentials.

Forschungsaufgaben

22.2.1 Verbesserung und Erweiterung der Leistungsféhigkeit von Formgebungsverfah-
ren - Endform oder endformnah - fir neue Werkstoffe, einschlieBlich der Auto-
matisierung von Vorformungsverfehren. '

22.22 Entwicklung von kostenglnstigen spanenden Bearbeitungstechniken fur
schwierige und fortgeschrittene Werkstoffe, vorzugsweise in Verbindung mit
Prozefmodeilierung. '

2223 Entwicklung und Automatisierung von Maschinen far die wirtschaftliche Fer-
tigung von Verbundwerkstoffen und Keramik.

2224 Verbesserung von Montage- und Fugetechnologien flr neue Werkstoffe und
Beuteile. ' :

2225 En.twick'lung von zerstiorungsfreien Prufverfahren und Qualitétssicherungs-
methoden far Klebverbindungen und Verbundwerkstoffe.

2226 Entwicklung und Erweiterung von Verfahren zur Oberflachenbehandiung und
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verbesserung der Oberilachenglte Tur fortgeschrittene Werkstoffe sowie
weiterentwicklung entsprechender Prifverfahren

Integriertes Konzept far Chemie- und Verfahrenstechnik

Zielsetzungen

Anpassung der Fertigungstechnologie en die Beddrfnisse der chemischen Industrie unter
Einbeziehung von Konstruktion und Proze3steuerung. Erweiterung des Versténdnisses,
das fir die Ausiegung und die Steuerung von chemischen Prozessen mit steigender
Komplexitat zur Vermeidung und Verhitung von Umweltverschmutaung erforderiich ist.

Forschungsaufgaben

2231

Yerbesserung der Auslegung und der Uberwachung von chemischen und bioche-
mischen Reaktoren zur Erhéhung der Flexibilitat, Produktivitét und Produkt-

gualitat.

2232 Entwicklung von Techniken zur Verbindung von einzelnen chemischen Bearbei-
tungsschritten bei der wWerkstoffsynthese, werkstoffbearbeitung und Teil-
chentechnologie durch ein besseres Verstandnis der atigemeinen chemischen
und physikalischen Phénomene.

2233 Entwicklung von 'innovativen Trenntechniken (siehe auch 1.1.3.2).

2234 Modellierung von chemischen Raktionen, die fur den Fertigungsprozef3 wichtig
sind, wie Reaktionsspritzgieen, Atzen, Auftragung und Plattierung

2235 Entwicklung von Modellen beziiglich mehrphasiger Systeme und Grenzflachen-
phanomene Tar Verfahrensentwicklung und -steuerting.

2236 Entwicklung eines besseren Verstandnisses fur Verfahren, bei denen
Reaktionen, Katalyse- und Transportphdnomene eng miteinander verbunden sind
‘und die Produktqualitét stark von dieser Kopplung abhéngig ist.

2237 Optimierung von chemischen verfahrenstechniken durch ein integriertes
Konzept zur Weiterentwicklung von Auslegung, Modellerstellung und
Uberwachung fir Wiederverwertung, Umweltschutz und Verfahrenssicherheit.

23. ENGINEERING- UND MANAGEMENTSTRATEGIEN FUR DEN GESAMTEN
LEBENSZYKLUS DES PRODUKTS

23.1 Integrierte Lésungsstrategien bei der Konstruktion, Auslegung und
Planung :

Zielsetzungen

Entwicklung von neuen und ganzheitlichen Konzepten zur Erweiterung der Engineering-
sufgaben auf den gesamten Lebenszyklus des Produkts durch Konzepte und Herstellung
wie zB. Parallel-Engineering, das Auslegung, Engineering und Herstellung umfabt.
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Forschungsaufgaben

2311

Entwicklung von Entwurfsoptimierungsstretegien und Techniken zur Modellie-
rung von Einflugrifen fir den gesamten Lebenszyklus des Produkts ein-
schlieBlich Wiederverwertung und Entsorgung.

23.12 Entwicklung von Systemkonzepten im Zusammenhang mit umfassenden An-
strengungen zur Verringerung der Vorlaufzeit und Erhdhung der Fertiqungs-
flexibilitat. '

23.13 Erweiterung mit multidisziplindrer Kenzepte wie Parallel-Engineerihg far
integrierte Engineering-Aufgaben und Aufgaben des Engineering-Manage-
ments.

23.14 Erweiterung neuer Entwurfs-, Umgestaltungs- und Kalkulationspraktiken
unter Bericksichtigung des geseamten Lebenszyklus des Produkts einschlie3-
lich wiederverwertung oder Entsorgung.

232 Engineering

Zielsetzungen

Bereitstellung eines integrierten Konzepts zur volisténdigen Nutzung von neuen Werk-
stoffen, Entwurfs- und Fertigungstechnologien sowie Verarbeitungs- und Produktiber-
wachungssystemen fur traditionelle Fertigungsindustrien unter besonderer Berlick-
sichtigung der neuen Anforderungen beziglich Umweltschutz und verbesserten Arbeits-

bedingungen.

Forschungsaufgaben

23.21 Erweiterung des Anwendungsbereichs flexibler Fertigungstechniken zur um-
fassenden Nutzung von neuen Werkstoffen und Technologien.

2322 Entwicklung von neuen Entwurfs- und Engineeringmethoden zur Erleichterung
der Fertigung, Montage, Verwendung und Demontage von Produkten, einschlief-
lich Ergonomie (2.8. innovative Konzepte in bezug suf Fertigbsu und modularen
Aufbau). -

2323 Entwicklung von interaktiven Techniken zur Verbesserung von Arbeitsbe-
dingungen und Ergonomie.

23.24 Entwicklung von Methoden zur Anwendungserweiterung des Qualitatskonzepts
auf den gesamten Produkt2yklus. '

2.3.3 Der Faktor Mensch in Engineering und Fertigungsmanagement

Zielsetzungen

Beschleunigung der (Jbernahme neuer Technologien durch Entwicklung neuer Manage-
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mentstrategten, die eine Identifizierung und Ldsung mdglicﬁer Konflikte zwischen neuen
Technologien und Personal erteuben. Verbesserung der Methoden zur Bewertung der
Leistungskennwerte von Produkten und Verfahren sowie deren Einbindung in den gesam-

ten Betrieb.
Forschungsaufgaben

2331 Entwicklung von Strategien zur Verbesserung der Planung und Organisation von
Entwurf, Fertigung und Montage, um so den bestmoglichen Nutzen aus den
vorhandenen Einsatzmitteln und neuen Technologien 2u ziehen.

23.32 Entwickiung von Managementunterstitzungssystemen fur die Bewertung,
Uberwachung, Vorausplanung und Bestimmung von Produktionsanforderungen

und Einsetzmittlen innerhalb des Betriebs.

2333 Entwicklung von Techniken zur quantitativen Bestimmung, Abschétzung und
Anpassung menschlicher Fahigkeiten und Erfahrungen an spezielle
Arbeitsanforderungen.

Bereich 3 : LUFTFAHRT

Zielsetzung ist die Stérkung der technologischen Grundlage der europdischen Luftfahrt-
industrie sowie ein Beitrag zu den Kenntnissen, die die Grundlage fGr Ma3nshmen zur
Minimierung der Auswirkungen euf die Umwelt und die Verbesserung der Betriebssi-
cherheit und ~effizienz von Luftfehrzeugen bilden.

3.1. UMWELTBEZOGENE TECHNOLOGIEN

Zielsetzungen

Bereitstellung neuer oder verbesserter Hilfsmittel und Techniken fur die Analyse, Yor-
hersage und Uberwachung des Aufen- und Innenlédrms sowie Abgasem|ssionen, von
Luftfahrzeugen.

Forschungsaufgaben

3.1.1 Entwicklung von verbesserten Hilfsmitteln und Techniken f(r die Vorhersage
und Uberwachung des AuBenlarms fortgeschrittener Propeller, Propfens und
Hubschraubermotoren.

312 Entwicklung und Bewertung von kostenginstigen Techniken zur Reduzierung des
" {nnenlarms von Luftfahrzeugen.

313 Entwickiung von Technologien fir schadstoffarme Verbrennung.

3.2 TECHNOLOGIEN DES LUFTFAHRZEUGBETRIEBS

Zieisetzungen
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Bereitstellung neuer oder verbesserter Hilfsmittel und Techniken zur Uberwachung des
Zustands von Luftfehrzeugsystemen, zur Auslegung von Strukturen, die ermudungs-,
crash- und feuerbesténdig sind, sowie 2ur Integraticn von Luftfehtzeugen in Luftver-
kehrskontrollsysteme der Zukunft.

Forschungsaufgaben

32.1 Entwicklung und Validation von verbesserten Entwurfswerkzeugen zum '
Umgang mit Schallermidung.

322 Entwickiung von verbesserten Techniken zur Zustands- und Nutzunglber-

wachung.
323 Entwicklung von verbesserten Techniken 2ur Analyse des Crash-VYerhaltens.
324 Entwicklung von verbesserten Techniken zur Anlayse des Brandrisikos und

far die Brandentdeckung.

32. Entwicklung von verbesserten Techniken zur Kommunikation zwischen Cock-
pit und Flugsicherung.

3.3 AERODYNAMIK UND AEROTHERMODYNAMIK

Zielsetzungen

Verbesserung der Techniken zur rechnergestitzten Strémungsdynamik (CFD), der
Laminarstrémungstechnologie, der Entwurfswerkzeuge zur Analyse der Antriebsin-
tegration sowie der Techniken zur Analyse der Aerothermodynamik von Turboma-

schinen.

Forschungsaufgaben

3.3.1 Entwicklung und Validation von neuen und verbesserten Hilfsmitteln zur
rechnungsgestitzten Stromungsdynamik (CFD) fir Losungsverfahren,
Ergebnisnachbearbeitung und serodynamische Entwurfssoptimierung.

33.2  Entwicklung von verbesserten Techniken fur die natlrliche Laminarstré-
mung sowie die Kontrolle hybrider Laminarstrémung.

33.3  Entwickiung von verbesserten experimentellen Mitteln zur Erforschung der
integration der Antriebssysteme.

33.4  Entwicklung von verbesserten Techniken zur Analyse von ummanteiten An-
triebssystemen an Tragfléchen.

335  Entwicklung von verbesserten Hilfsmitteln zur Analyse der Wechsel-
wirkungen 2wischen Hubschrauberrotor und -rumpf.

33.6  Entwicklung von verbesserten Hilfsmitteln zur Analyse der Aerothermo-
dynamik von Axial- und Diagonsl-Verdichtern



- 22 -

337  Entwicklung von verbesserten Hilfsmitteln zur Analyse der Turbinenthermo-
dynamik.

338 Entwicklung von verbesserten Turbulehzmodeﬂen (nur zielorientierte Grund-
lagenforschung). _

3.4 LUFTFAHRTSTRUKTUREN UND FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN

Zielsetzungen

Verbesserung der Techniken fUr die Realisierung von grofien, druckbeaufschlagten
Rumpfstrukturen aus Verbundwerkstoff.

Forschungsaufgaben

341 Entwickiung von Entwurfskonzepten fir druckbeaufschlagte Rumpfstruktu—
' ren aus Verbundwerkstoff und/oder Metali-Laminaten.

35. LUFTFAHRTELEKTRONIK

Zielsetzungen

Bereitstellung neuer oder verbesserter Techniken fur den Entwurf von modularen, hoch
zuverlassigen Bordinformations- und -sensorsystemen sowie Analyse und Auslegung
der Mensch-Maschine-Schnittstellen im Cockpit.

Forschungsaufgaben
35.1 Entwicklung von Techniken und Hilfsmitteln zur Integration und Bewertung
von komplexer, flugkritischer, fehlertoleranter Avionikeusristung und
 Bordsystemen.
335.2 Entwicklung und Bewertung neuer und verbesserter Techniken zur elektroni-

schen und/oder optischen Informationserfassung und Datenverarbeitung,
einschlieBlich Standardisierung.

3353 Entwicklung verbesserter Techniken und Architekturen far flugkritische Sig-
natverarbeitung und Datenverknipfung.

354 Entwicklung neuer Cockpitkonzepte und damit verbundener Techniken zur Op-
timierung der Mensch-Maschine-Interaktion.

355 Entwicklung verbesserter Techniken fdr den Entwurf und die Anslyse von Hub-
schraubercockpits und deren Funktion.

3.6 TECHNOLOGIEN MECHANISCHER EINRICHTUNGEN, HILFSGERATE, BORD
UND STELLSYSTEME

Zielsetzungen



_ - Drucksache 691/91

Bereitstellung neuer oder verbesserter Techniken zum Entwurf der Hauptausrustungs-
komponenten im Luftfahrzeugsystem.

Farschungsaufgaben

36.1 Entwicklung und Validation neuer Konzepte und Modellierungstechniken in
bezug der Fahrwerksfunktion '

36.2 Entwicklung von Techniken zur Enteisung und/oder Kabinenklimatisierung,
die nicht mit Warmluft arbeiten, die aus den Triebwerken sbgezapft wird.

363 Entwickiung und Validation fortgeschrittener Techniken fUr integrierte
Treibstoff-Managementsysteme. :

364 Entwicklung verbesserter Techniken fur elektrisch betriebene Stellsysteme
mit integrierter elektronischer Informationsverarbeitung.

4 AUF SPEZIFISCHE ZIELE AUSGERICHTETE PROJEKTE

Das Konzept der geplanten Projekte besteht darin, einen genzheitiichen Nutzen dersus
zu ziehen, dal sich ergénzende Projekte, die verschiedene Technologien des Programms
abdecken, zu einer Gruppe zusammengefalt werden. Dies ist in bestimmten
Industriezweigen fir Anwender, Lieferanten und Hersteller, einschlie3lich kleinen und
mittleren Unternehmen (KMU), von grof3er Bedeutung. Der wissenschaftl iche und
technolegische Inhalt dieser Projekte beruht auf den Forschungsaufgaben, die in Bereich
t und 2 des Programms genannt sind, und wird zusemmen mit den ublichen
Aufforderungen zur Einreichung von Vorschiégen verdffentlicht. Die ersten vier der im
folgenden genannten Projekte werden in der ersten Aufforderung zur Einreichung von
Vorschidgen enthalten sein. Die Themen der zweiten Aufforderung werden spater aus
giner Liste ausgewadhit, in der die neuesten Entwicklungen in den Bereichen "Textilien -
Bekleidung - Vertrieb” und "saubere Fertigung” berucksichtigt werden. Auf spezifische
Projektziele ausgerichtete Projekte werden gegebenenfalls mit ergénzenden
Aktivitaten in anderen spezifischen Programmen koordiniert.

Eventuell kénnten folgende Technologien Gegenstand von auf spezifische Ziele

ausgerichten Projekten sein:
4.1 Umwe ltfreundl iche Technologlen

. Herstellungs- und Werkstofftechnologien, die fir Fahrzeuge mit verringerter Belastung
der Umwelt, insbesondere hinsichtlich Luftverschmutzung, Sicherheit, Larm und
werkstoffverbrauch, notwendig sind. Dementsprechend konnte die Forschung und
technologische Entwicklung die Verbesserung von Entwurf, werkstoffen, Fertigungs-
und Wiederverwertungsverfahren unter besonderer Beriicksichtigung des Lebenszyklus
des Produkts und des Antriebssystems umfassen. Von Bedeutung werden wahrscheinlich
Entwurfsmethoden sein, die zu “sparsamer” Versorgung sowie Montage- und Werkstoff-
technologien fuhren, die Verbundwerkstoffsysteme mit einem Paotential fur erhéhte
Leistungsfahigkeit und Formgebungsflexibilitét sowie Fertigungsverfahren fur Massen-
produktion bzw. Losfertigung mit méglichst geringem Einsatz der erforderlichen Mittel
abdecken, um die Bedingungen hinsichtlich Qualitat, Flexibilitat und Kosten zu erfilien.
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Bautechnologien, die den Anforderungen des Anwenders im Hinblick auf eine steuerbare
Arbeitsumgebung und -flexibilital besser genugen und mit geringen Auswirkungen auf
die Umwelt sicher und wirtschaftlich entworfen, gebaut, unterhalten und
wiederverwendet werden konnen. Die Forschungsarbeiten kénnten folgende Bereiche
betreffen: Entwurf, werkstoffe, Fertigungsverfehren und Bautechniken, insbesondere die

‘Entwicklung von Spezifikationen fdr Leistungsanforderungen, Simulations- und

Berechnungsmodelle fur die strukturelle Ausiegung, den Anwendungsbereich und die
Haltbarkeit von neuen Werkstoffen, flexible Fertigungs- und Montagesysteme sowie

Instandsetzungstechnologien.

4.2 Tachnclogien fiir Infrastruktur und Netzwerke

. Herstellungs- und Werkstofftechnologien fir des Eisenbahnnetz, um so einen

bedeutenden Beitrag zur Transportinfrastruktur der Gemeinschaft zu leisten.
Hochgeschwindigkeitszige im Guterverkehr und im stadtischen Bereich konnen
einbezogen werden, wodurch Verkehrsstaus und Lérm reduziert und die Transpor:-
leistungen erhoht werden sollen. Die zu behandelnden technischen Hauptbereiche
kdonnten Aerodynamik, mechanische und elektrische Systeme, Innen- und AuBenléarrri-
sowie Schwingungsdampfung, verbesserte Bremssysteme sowie Passagierkomfort und
-sicherheit umfassen.

Technologien, die der européischen Schiffbauindustrie - sowohl bel Schiffen als auch
der entsprechenden Infrastruktur - helfen, ihre Wettbewerbsfahigkeit suf den
weltmaérkten zu behaupten. Der Schwerpunkt liegt auf zuverlassigen, effizienten, auto-
matisierten und sauberen Systemen. Von besonderer Bedeutung sollte die Vermeidung
von Umweltrisiken, insbesondere beim Transport von umweltbelastenden und geféahrli-
chen Gltern, die Betriebskostenminimierung durch automatisierte Verfahren, wirt-
schaftlichen und sicheren Schnelitransport auf See mit kleiner Besatzung, reduzierte

Bauzeit und -kosten sein

4.3 Flexibte und saubere Fertlgung

Technologien fur eine hihere Flexibilitat, Wirtschaftlichkeit und Prazision, die Verbes-

~serung der Qualitat und Produktivitét, die resche Anpassung an die Entwicklung in jeder

Stufe der Textil-, Bekleidungs- und Vertriebskette sowie deren integration, so daB eine
rasche und wirkungsvolle Reaktion auf sich andernde Marktbedurfnisse méglich ist. Die
Forschung kdnnte Verfahrenstechnologien, Materialentwicklung, Automatisierung, Zu-
schneiden und Verbinden sowie Materiathandhabung, Qualitatssicherung und Verfahrens-
organisation umfassen. '

Technologien, die den sténdig steigenden Anforderungen des Umweltschutzes durch si-
chere, weniger Schadstoffe und Abfalle verursachende Verfahren geniigen. Auf der
Verarbeitungsseite kdnnten dezu ProzeB~ und Befehissteuerung, Sensoren, werkstoff-
technik, Geréteentwurf und ~fertigung sowie Umweltiberwachung gehdren Die Ver-
besserung von Prézisionsmaschinen, flexiblen Fertigungssytemen, werkstoffverarbei-
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tung und Maschinen fir neue Werkstoffe und neue Anwendungen ist neben der
weiterentwickiung der Fertigungsplanung und -orgenisation ebenfalls von Bedeutung.

(1IN DURCHFUHRUNG

vas Programm wird mit Hilfe von Forschungsprojekten, konzentrierten Aktionen und
flankierenden MaBnahmen durchgefithrt. :

1. FUE-Projekte und konzentrierte Aktionen

Mit Ausnahme der flenkierenden Maf3nahmen werden die Forschungsaufgaben durch
vertrége suf Kostenteilungsbasis und konzentrierte Aktionen realisiert. Der fur diese
Vorhaben vorléufig veranschlagte Haushalt fur den Zeitraum des Programms betragt.
Rohstoffe und Wiederverwertung - 80 Mio. ECU; Werkstoffe - 228,8 Mio. ECU; Entwurf
und Fertigung - 301,5 Mio. ECU; Luftfahrt (iber 3 Jahre) - 53 Mio. ECU.

Fur Projekte mit Kostenteilung betragt die finanzielle Beteiligung der Gemeinschaft in
der Rege! nicht mehr als 50 & der Gesamtkosten. Universitaten und andere Forschungs-
zeniren, die sich an Projekten suf Kostenteilungsbasis beteiligen, kéinnen far jedes
Vorhaben eine Finanzierung von 50 % der Gesamtausgaben oder von 100 8 der
Zusetztichen Grenzkosten beantragen. Projekte auf Kostenteilungsbasis beinhalten die

folgenden Aktivitaten:

tndustrielle Forschungsprojekte haben einen Mindestumfang von zehn Mannjahren und
eine Laufzeit von ungefahr drei Jahren. Mindestens zwei industriepartner aus verschie-
denen Mitgliedstaaten nehmen an ihnen teil. Die Gesamtkosten missen sich in den
Eereichen 1 und 2 zwischen t und 5 Mis. ECU beweqen (im Bereich 3 sollten sie im
Normalfall zwischen 3 und S Mio. ECU liegen).

Projekte der zielorientierten Grundlagenforschung, die im Vorfeld der industrieilen
Forschung stattfinden und industrielle Befirwortung benotigen, haben einen
Mindestumfang von zehn Mannjahren und 0,5 bis 1 Mig ECU, eine Laufzeit von zwei bis
vier Jahren und schiiefBen mindestens zwei Organisationen aus verschiedenen Mitglied-

staaten ein.

Bei Vorschiagen, die sufgrund ihrer Art, Durchfiihrungsmittel oder Dri nglichkeit einen
wichtigen Beitrag zur Stérkung der wissenschaftlichen und technologischen Grundle-
gen der européischen Industrie und dadurch der Entwicklung ihrer intemationalen
Wettbewerbsfahigkeit leisten, behélt sich die Kommission die Moglichkeit vor, diese
vorbehaltlich des Ausnahmeverfahrens gemas Artikel 7 des Beschlusses des Rates zu

berlcksichtigen.

Kooperative Forschungsvorhaben wenden sich insbesondere an kleine und mittlere
Unternehmen, die nicht dber eigene Forschungseinrichtungen verfigen, um gemeinsame
technische Probleme 16sen zu kdnnen. Zur Durchfuhrung der Forschungsvorhaben werden
eine oder mehrere externe Organisationen (Forschungsgemeinschaften, Universitaten
oder Untemehmen) benannt. Bis zu 50 & der Forschungskosten dieser Vorhaben -
Gesamtkosten bis zu 1 Mio. ECU ~ werden fir einen Zeitraum von normalerweise
hochstens zwei Jahren abgedeckt. Die Vorschlége missen von Unternehmen gemacht
werden, die sich an der Planung und Leitung der Forschung sowie an der Umsetzung der

Ergebnisse beteiligen.
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Gegenstand der konzertierten Aktionen ist die Koordinierung der einzelnen, in den Mit-
gliedsteaten durchgefihrten Forschungsarbeiten in bestimmten Bereichen durch die
Kommission Die Kostenbeteiligung kann bis zu 100 % der Koordinierungskosten
betragen (Reisen, workshops, Verdffentlichungen), Ubersteigt jedoch normalerweise
nicht den Betrag von 0,4 Mio. ECU uber einen Zeitraum von bis zu vier Jahren.

2. Flankierende MaBnahmen

Die flankierenden Maf3nahmen sollen die Effektivitst des Programms insbesondere durch
die Verbesserung von dessen Zugénglichkeit und Auswirkungen steigern. Sie bauen auf
den innerhalb der Projekte "BRITE/EURAM" und “"Rohstoffe und Wiederverwertung”
gewonnenen Erfahrungen suf. Es wird erwartet, daf3 innerhalb des Programms neue Ideen
entstehen. Die flankierenden MaBnahmen soﬂen wahrend der gesamten Dauer des
Programms durchgefuhrt werden,

Die Arbeit wird ausgefihrt in Form von:

- Durchfuhrbarkeitsstudien flr KMU, deren Schwerpunkt in der Fertigung und
Verarbeitung liegt, in Hohe von bis zu 30 000 ECU oder 75 ® der Kosten fir
Forschungsarbeiten von neunmonatiger Dauer zur Feststellung der Realisierbarkeit
einer neuen Vorrichtung bzw. eines innovativen Konzepts oder Verfahrens. Das
aligemeine Ziel liegt darin, den KMU bei kooperativen Forschungsvorhaben die Teil-
nehme zu erleichtern,

- Spezifischen, multidisziplinaren Schulungen, die die Bedeutung der Fortbildung
innerhalb des Projekts bericksichtigen und insbesondere die Forschungsaktivitdten mit
anderen industriellen Funktianen hinsichtiich Verwertung, Weitergabe von Ergebnissen,
Regelwerke und Normen, industriellen Eigentumsrechten etc. verbinden;

- speziellen Lehrgangen, die fir die effektive Anwendung der entwickelten Technologien
zrforderlich sind sowie Forschungsstipendien mit Schwerpunkt auf den technischen
Gebieten des Programms.

- Seminaren, Workshops und wissenschaftlichen Konferenzen;

- Tagungen von Ad-hoc-Expertengruppen (z.B..zur Vorbereitung von Richtlinien und
Normen, sowie 2u Themen wie Werkstoffdatenbanken, neue Technologien und Definition
von Forschungsprioritdten)

- Studienvertragen; 7

- einem System zum informationssustsusch sowie durch

- Forderung der Nutzung von Ergebnissen und

- unabhéngiger Bewertung der wissenschaftlichen und strategischen Aspekte des Pro-

gramms.

Der veranschlagte Bedarf an Mitteln fir diese flankierenden MaBnabmen betrdagt 20 Mia
ECU, wobei 2 8 des Gesamtbudgets den Fortbildungsmaf3nahmen zugeordnet werden.

Zeitplan

Der Zeitplan fur die Aktivitaten ist zusammen mit dem vorléufigen Etat fOr Vertrége in
der folgenden Tabelle dargestellt.
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