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I. Allgemeine fiberlegungen

Nach dem gegenwidrtigen Stand des Gemeinschaftgrechts ist der
Freiverkehr einer iiberwviegenden Mehrzahl von Druckgeratea durch
nationale technische Vorsohriften, die nicht harmonisiert sind,
behindert. Die Richtlinien 87/404/BWGl) una 76/767/EWGZ) decken
den Sektor nur zu einem geringen Teil ab.

Die Verwirkliohung des Binnenmarktes, wie in Artikel 8 A des
EWG-Vertrdges vorgesehen, erfordert MaSnahmen, die lediglioch auf
Gemeingchaftsebene getroffen werden konnen, um dieses 2iel zu
erreichen.

Dieser Vorschlag fir eime Richtlinie iiber Druckgerate schafft
einen angemessenen rechtlichen Rahmen in dem die notwendigen und
hinreichenden Anforderungen festgelegt sind um den Freiverkekr fir
_ Druckgerate, die in den Anwendungsbereich fallen, zu erreichen.

II. Elsherlge Gemeinschaftsvorschriften

Der Druckgeratesektor ist zur Zeit nur zu einem geringeren
Teil duroh Richtlinien fiur spezifischée Druckgerate harmonisiert.
Vichtige Druckgeratearten sind - wie Abschnitt IV zu entnehmen ist
- hiervon nicht betroffen, und Handelshemmnisse fir nicht
harmonisierte Druckgerate bestehern fort. Die im Rahmen der
Richtlinie 83/189/EWGS) iiber ein Informationsverfahren auf dem
Gebiet der Normen und technischen Vorschriften eingehenden
Mitteilungen zeigen, daB8 es in rechtlicher Hinsicht fiir den
Bereich der Druckgerate an einem einheitlichen Vorgehen mangelt.
Zwischen 1988 und 1992 wurden der EKommission rund 80 Entwiirfe fiir
nationale Vorschriften bzw. Anderungen von bestehenden
Vorschriften notifiziert.

Die geltenden Gemeinschaftsvorschriften, mit Ausnahme der
Richtlinie iber einfache Druckbehélter (87/404/EWG), sind nicht
voll wirksam oder miissen aktualisiert werden.

1) AB1. Nr. L 220 vom 8.8.1987, S. 48.
2) ABl. Nr. L 262 vom 27.9.1976, S5. 153.
3) ABl. Nr. L 109 vom 368. 4. 1983, S. 8.
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a)

b)

Die Rahmenrichtlinie 76/767/EWG(4) zur wahlweisen Angleichung
gieht Zertifizierungsverfahren fiir Einzelrichtlinien und ein
bilaterales Anerkennungsverfahren fir die Priifung und
Zertifizierung von Druckgerdten vor, die nach nationalen
Vorschriften hergestellt werden.

Dieses Dbllaterale Anerkennungsverfahren fiir die Priifung und
Zertifizierung hat sich als nicht wirksam erwiesen. Auf jeden
Fall ist die Beschrankung auf bilaterale Vereinbarungen iiber
nach nationalen Bestimmungen hergestellte Druckgerate ein
zeltraubendes und kostspieliges Verfahren zur Gewahrleistung
des freien Verkehrs von Druckgeraten.

Einzelrichtlinien 84/825/BWG(8), 84/528/EWG(6) und
84/827/8wG(7) iiber Gasflaschen.

Bel diesen Einzelrichtlinien handelt es sich um Richtlinien
zur wahlweisen Angleichung, die daher kein gemeinschaftsweltes
einheitliches Sicherheitsniveau gewahrleisten. Ferner spiegeln
sie nicht mehr den dank der Anstrengungen der Industrie

‘erreichten technologischen Stand wider.

Auperdem konnen diese Gasflaschen wegen einer fehlenden
Harmonisierung der nationalen Rechisvorschriften fir gevisse
Betriebsanforderungen (Befiillung, regelmipige tberprifung)
nicht unbeschriankt fiir den Transport von in ihnen enthaltenen
Fluiden in der gesamten Gemeinschaft eingesetzt werden.

(4)
(5)
(8)
(7)

ABl. Nr. L 262 vom 27. 9. 1976, §. 1853.
ABl. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S. 1.
ABl. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S. 20.
ABl. Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, 5. 48.
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III. Anvendungsbereioh

Der Vorschlag bezieht sich auf Druckgerate mit einem Druck von
iber 0,5 bar (oder unter -0,5 bar). Druckgerate fir den Transport
gefanrlicher Giiter sind zur 2eit ausgenommen. Fir diese Gerate
beabsiochtigt die Eommigsion im Rahmen der Schaffung eines
Verkehrsraumes ohne Binnengrenzen und der Sicherstellung des
freien Verkehrs und der freien Verwendung dieser Drugkgerate die
bestehenden internationalen Vereinbarungen iiber den Transport
gefahrliocher Giliter in das Gemeinschaftsrecht aufzunehmen. Diese
Vereinbarungen umfassen auch die Anforderungen fiir die Gasflaschen
genidg Abschnitt II. b).

Sollten dlie entsprechenden Druckgerate nicht vollstandig unter die
kinftigen Rechtsvorschriften fallen, insbesondere im Hipblick auf
den freien Verkehr und den in der Gemeinschaft verfiigbaren
technischen Fortschritg, werden weltere GemeinschaftsmaSnahmen
ergriffen.

IV; Betroffene Produkte und Industriezweige

Bine umfassende Bestandsaufnahme aller Produkte, die von dlesem
vorschlag erfast werden, steht nicht zur Verfiigung. Neben
wahrscheinlich hunderten von anderen Erzeugnissen waren folgende
Produkte betroffen: Gerdte fir die Nahrungsmittel verarbeitende
Industrie, Tuchfarbemaschinen, Druckkessel fiir die Sterilisierung,
die Glas- bzw. Kunststoffherstellung., die Polymerisierung von
Klebern usw., unter Druck stehende Lagertanks,
Groswasserraumkessel und Wasserrohrkessel, Gerate fir die
chemische Verfahrensteohnik sowie industrielle und andere
Rohrleitungen.

Beinr Druckgeratesektor handelt es sich um einen groBen Markt. Der
Unsatz dieser Gerate wurde fiir 1988 auf 38 Mrd. BCU geschiatzt; dle
Zahl der Beschaftigten in der Gemeinschaft wurde fiir dasselbe Jahr
mit 346.000 angegeben.

¥



V. ERonsgultiation der Betroffenen

Vor und wahrend der Ausarbeitung ihres Vorschlags hat die
Eommigsion alle Betroffenen gehiirt, namentlich die Vertreter der
Regierungen, der Sozialpartner und der europaischen Verbinde wie
AEGPL, CRCT, CEFIC, CEN, CEOC, EIGA, EUCHEMAP, Marcogaz und
Pneurop; auch Vertreter nationaler Verbiande wurden auf deren Bitte
hin gehort.

Es sollte darauf hingewiesen werden, daB alle konsultierten
Parteien diesen Vorschlag im allgemeinen unterstiitzen.

VI. Auf den Vorschlag angewandte Grundgatze

Dieser Vorschlag fiir eine Richtlinie wurde in Anwendung der
Entschlie8ung des Rates vom 7. Mal 1985 iiber ein neues Konzept fir
die technische Harmonisierung und fir Normen(8) ausgearbeitet.
Nach diesem EKonzept wird der Eingriff der Gemeinschaft auf
grundlegende Aspekte der Harmonisierung beschrankt, wobei die
Ausarbeitung technischer Spezifikationen den europaiachen
Normenorganigationen iiberlassen bleibt.

Die Grundsatze der vorstehend genannten EntschlieBung wurden
bereits auf die Richtlinie 87/404/EWG des Rates iber einfache
Druckbehalter angewandt.

Die Durchfilhrung des Eonzepts einer Bezugnahme auf Normen wird
dadurch erleichtert, das einige der harmonisierten europaischen
Normen, insbesondere jene horizontaler Art, bereits iiber die
Richtlinie iber einfache Druckbehilter zur Verfiigung stehen.
CEN/CENELEC haben zur Unterstiitzung dieses Vorschlagse auperden
bereits wichtige ATrbeiten im Zusammenhang mit der Entwioklung

eines sektorbezogenen Systems harmonigierter Normen in Angriff
genommen.

(8) ABl1. Nr. C 138 vom 4. 6. 1985, S. 1.
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Der Teil der Richtlinie, der die Verfahren fir die
Konfornitatsbevertung betrifft, beruht auf dem Modulkonzept., das
im Beschlup 90/683/EWG des Rates vom 13. Dezember 1990(9)
bagchrieben wird.

Das bel der Eonformitidtsbewertung verfolgte Konzept ermdglicht im
Hinblick auf durch Dritte durchgefiihrte Priifungen eine
Unterscheidung nach dem mit dem Druckgerat verbundenen jeweiligen
Risiko.

Diese Unterscheidung berubt in erster Linie auf den Eonsequenzen,
die sich aus dem Umfang der Explosions- bzw. Berstrisiken ergeben,
wobei die Art der jeveils enthaltenen Fluide beriicksichtigt wird.
Die Druckgerite werden entsprechend eingestuft; die Frage, in
welchen Ausmag8 Zertifizierungsstellen (Priifung durch
Dritte/benannte Stellen) eingeschaltet werden, beruht auf dleser
Klassifizierung. Bel den meisten Druckgeraten ist eine
Einschaltung von Zertifizierungsstellen vorgeschrieben, was zur
Zeit auch auf nationaler Ebene der Fall ist. Fir einige Gerate,
bei denen geringere Risiken festzustellen sind, wird die
Konformitat unter alleiniger Verantwortung des Herstellers
gewvahrleistet.

Die vorgeschlagene Richtlinie gibt den Mitgliedstaaten auSerdem
die Moglichkeit, Abnehmerpriifstellen zuzulassen, um bestimmte
festgelegte Aufgaben bei der Konformitatsbewertung im Rahmen
dieser Richtlinie wahrzunehmen. Eriterien fiir diese Zulassung
werden in diesem Richtlinienvorschlag aufgestellt.

(@) ABl. Kr. L 880 vom 31. 12. 1890, 5. 13.
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Vorschlag fir eine
RICHTLINIE DES RATES
. ..

DER RAT DER EUROPAISCHEN GEMEINSCHAFTEN -

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Ruropaischen
Wirtschaftegemeinschaft, insbesondere auf Artikel 100 a,

auf Vorschlag der Kommission(1),

in Zugammenarbeit mit dem Europiischen Parlament(2),

nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialausschusseg(a).

in Erwagung nachstehender Grinde:

Es sollten MaSnahmen fir die schrittwelise Vollendung des
Binnenmarkts ergriffen werden; der Binnenmarkt ist ein Raum ohne

innere Grenzen, in dem der frele Waren-, Personen-,
Dienstlelstungs~ und Eapitalverkehr gewahrleistet ist.

(1) ABl. ¥r. C
(2) ABl. Nr. C
(3) ABl. Nr. C s
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Die in den Mitgliedstaaten geltenden Rechts- und
Verwaltungsvorschriften beziglich Sicherheit, Gesundheitsschutz
und gegebenenfalls Schutz von Haustieren und Sachwerten, die fir
Druckgerate gelten, die nicht unter die gemeinschaftlichen
Rechtsvorschriften fallen, unterscheiden sich hinsichtlich Inhalt
und Geltungsbereioch: der Schutz der Umwelt vor den Gefahren durch
unter Druck stehende gefahrliche Fluide ist zu berilicksichtigen;
die Zertifizierungs- und Priifverfahren fir diese Gerate
unterscheiden sich von Mitgliedstaat zu Mitglledstaat; solche
Unterschiede stellen Handelshemmnisse innerhalb der Gemeinschaft
dar.

Die Harmonisierung der nationalen Rechtsvorschriften stellt das
einzige Mittel dar, diese Hemmnisse fiir den freien Handel zu
beseitigen; dies kann von der einzelnen Mitgliedstaaten nicht
befriedigend geldst werden; in dieser Richtlinie werden nur
Anforderungen festgelegt, die fir den freien Warenverkehr von
Geradten nctwendig und hinreichend sind, die in ihren
Anwendungsbereich fallen.

Die Vorschriften zur Beseitigung technischer Eandelshemmnisse
missen nach dem neuen Konzept verfast werden, das in der
EntschlieBung des Rates vom 7. Mai 1985(4) vorgesehen ist und
eine Festlegung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen und
anderer gesellschaftlicher Anforderungen vorschreibt, ohne das in
den Mitgliedstaaten bestehende und gerechtfertigte Schutzniveau
zuruckzuschrauben; die EntschlieBung sieht vor, da8 eline sehr
groée Zahl von Produkten von einer einzigen Richtlinie erfagt
wird, um haufige Anderungen und eine Flut von Richtlinien zu
vermeiden.

(4) ABl. Nr. L 138 vom 4. 6. 1985, S. 1. .
}
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Die geltenden Gemeinschaftsrichtlinien zur Angleichung der
Rechtevorschriften der Mitgliedstaaten iiber Druckgerate sind
sositive Sohritte zur Beseitigung der Handelsschranken in diesem
dereich; diese Richtlinien decken den Sektor nur zu elnem
geringeren Teil ab; in der Richtlinie 87/404/EWG ilber einfache
Druckbehdlter(5) wurde das neue Eonzept erstmals auf den
Druockgeratesektor angewandt; diese Richtlinie findet nicht auf den
Geltungsbereich der Richtllnie 87/404/EWG Anwendung; bei der
Rahmenrichtlinie 76/767/EWG(6) handelt es sich um eine Richtlinie
zur wahlwelsen Angleichung.

Sie sieht fiir Druckgerate ein Verfahren zur bilateralern
Anerkennung von Priifungen und Zertifizierungen vor, das sich als
unzulanglich erwiesen hat und daher durch wirksame EG-Mafnahmen
ersetzt werden mug.

Die Anvendung dieser Richtlinie muB auf einer allgemeinen
Bestimmung des Begriffs "Druckgerat" beruhen, um die technische
Entwicklung von Produkten zu ermoglichen.

Pie Erfilllung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen und
sonstigen Anforderungen ist fir die Gewahrleistung der Sicherheit
von Druckgeraten wesentlich; diese Anforderungen sind in
allgemeine und spezifische Anforderungen unterteilt, denen ein
Druckgerat geniigen muB; insbesondere mit Eilfe der spezifischen
Anforderungen sollen besondere Druckgeratearten beriicksichtigt
werden.

Damit der Nachwels fir die Erfillung der grundlegenden
Anforderungen leichter erbracht werden kann, sind auf europiischer
Ebene harmonisierte Normer, inshesondere im Hinblick auf

{5) ABL. Nr. L 220 vom 8. 8. 1987, S. 48.
(6) ABl Nr. L 282 vom 27. ©. 1976, S. 153.
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Auslegung, Fertigung und Priifung von Druckgeraten, hilfreich, bei
deren Binhaltung davon ausgegangen werden Xann, da8 ein Produkt
besagte grundlegende Anforderungen erfiillt; harmonisierte
eurcopaische Normen werden von privaten Gremien ausgearbeitet und
missen ihren freiwilligen Charakter bewahren; hierzu sind das
BEuropaische Komitee fir Normung (CEN) und das Europaische EKomitee
fUr elektrotechnische Normung (CENELEC) als die Gremier anerkannt,
die gemd8 den Vereinbarungen iiber allgemeine Leitlinien fiir die
Zusammenarbeit zwischen der EKommission und diesen beiden Gremien,
die am 13. November 1984 unterzeichnet wurden, fir die
Ausarbeitung harmonisierter Normen zustandig sind.

Unter Bekraftigung ihres Interesses an einem internationalen
Normungssystem, in dessen‘Rahmen Normen ausgearbeitet werden
konnen, die von allen Teilnehmern am internationalen Handel
tatsachlich angewandt werden, fordert die Gemeinschaft die
europaischen Normenorganisationen dazu auf, die Zusammenarbeit mit
den 1nternationalen Normenorganisationen fortzusetzen:

In Sinne dieser Richtlinie ist eine harmcnisierte Norm eine
technische Spezifikation (europaische Norm oder
Harmonigierungsdokument), die von dem einen oder anderen Gremium
bzw. beiden Gremien auf Veranlassung der Kommission gemag der
Richtlinie des Rates 83/189/EWG vom 28. Marz 1983 iiber ein
Informationsverfahren auf dem Geblet der Normen und technischen
vorschriften{7), zuletzt geiindert durch die Richtlinie
68/182/BWG(8), una gemas den vorstehend genannten allgemeinen
Leitlinien angenommen wird.

(7) ABl Nr. L 109 vom 26. 4. 1983, S. 8.
(&) ABl. Nr. L 81 vom 26. 3. 1988, 8. 75. "
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Angesiochts der Art der Risiken, die bel der Benutzung von
Druckgeraten auftreten, miissen Verfahren fiir die Bewertung der
tibereinstimmung mit den grundlegenen Anforderungen der Richtlinien
festgelegt werden; diese Verfahren sind unter Beriocksichtigung des
Druokgeraten innewohnenden Gefahrenpotentials auszuarbeiten; fiir
jede Druokgeratekategorie muf ein angemessenes Verfahren
bereitstehen bzw. muf zwisohen gleichermafSen strengen Verfahren
gevahlt werden kinnen; die festgelegten Verfahren entsprechen den
Anforderungen des Ratsbeschlusses vom 13. Dezember 1990(9) iiber
dle in den feéhnischen_Earmoniaierungsridhtlinien 2u vervendenden
Module fiir die verschiedenen Phasen der Konformitdtsbewertungs-
verfahren; die einzelnen Erganzungen zu diesen Verfahren sind
durch die Art der fiir Druckgerate erforderlichen Priifungen
gereshtfertigt.

- 10 -

Der genannte Beschlus schlieSt unter bestimmten Bedingungen die
Einschaltung von Abnehmerpriifstellen zur EKonformitiztsbewertung
niobt aus; auf Abnehmerpriifstellen wird in verschiedenen
Mitgliedstaaten erfolgreich zurilickgegriffen; es sollte den
Mitgliedstaaten erlaubt sein. Abnehmerpriifstellen fiir die
Durchfiihrung festgelegter Aufgaben bei der Konformitatsbewertung
im Rahmen dieser Richtlinle zuzulassen; in diesem Sinne sind in
der Richtlinie Kriterien fiir die Zulassung von Abnehmerprifstellen
festgelegt.

Piir die Druckgerite ist allgemein eine CE-Eennzeichnung
vorzusehen, die entweder der Hersteller oder sein Bevollmachtigter
in der Gemeinschaft voraimmt; die CE-Kennzeichnung welist darauf
hin, dag das Druckgerat den Bestimmungen dieser Richtlinie und
anderer Gemeinschaftsrichtlinien gerecht wird, iz denen eine CE-
Kennzelchnung vorgesehen ist und die auf das entsprechende Gerat
angewandt werden; bei Druckgeraten, bei demen im Sinne dieser

(9) ABl., Nr. L 7, 380 vomr 31. 12. 1990, 8. 13.
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Richtlinie nur geringe Druckrisiken bestehen und fir die
infolgedessen Zertifizierungsverfahren nicht gerechtfertigt sind,
wird keine CE-EKennzeichnung vorgenommen; diese Druckgerate fallen
unter nationale Vorschriften und ihr freier Verkehr mus
gevahrleistet sein.

Die Mitgliedstaaten kdnnen gemas Artikel 100 a des Vertrags
voribergebend MaBnahmen ergreifen, um dag Inverkehrbringen, die
Inbetriebnahme und die Benutzung von Druckgeraten zu beschranken
oder zu verkieten, wenn von diesen in besonderer Weise Fersonen
und Umwelt und gegebenenfalls Haustiere und Sachwerte gefahrdet
werden, vorauséeaetzt. diese MaBsnahmen werden einem
gemeinsohaftlichen Eontrollverfahren unterzogen.

Die Adressaten von Entscheidungen, die im Rahmen dieser Richtlinie
ergehen, missen iber die Griinde fiir diese Entscheidungen und die
Mogliohkeiten zur Einlegung von Rechtsmitteln informiert werden.

Die Richtlinie 76/767/EWG ist aufzuheben, wobei die Aspekte
ausgenommen sind, die sich auf die Anwendung der Richtlinien
84/525/EWG, 84/52C6/EWG und B84/527/EWG beziehen.

Es ist eine Ubergangsbestimmung fiir das Inverkehrbringen und die
Inbetriebnahme von Druckgerdten vorzusehen, die in Ybereinstimmung
nit den zum Zeitpunkt des Erlasses dieser Richtlinie geltenden
nationalen Vorschriften hergestellt wurden -

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
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Artikel 1

Geltungsbereich und Begriffgbhestlmmungen

Diese Richtlinie gilt fiir die Auslegung, Fertigung und
Konformititsbevertung von Druckgeraten, mit einem zuladssigen
Druck (PS) von iiber 0,5 bar oder unter - 0,5 bar.

Im Sinne dieser Richtlinie bedeutet:

“Druckgerate”

Behialter, Rohrleitungen, Baugruppen und Ausriistungsteile;

Druckgerate umfassen auch alle gegebenenfalls angebrachten
Tragelemente;

.1 “Behdlter"

der eigentliche Behalter, der an den gegebenenfalls
vorhandenen AnschluBstutzen endet, wie sz. an den
SchweiBenden, Gewindeenden oder an den verschraubten
Flanschen und ihren Befestigungen;

.8 "Rohrleitung"”

Rohrsystem oder Rohr, das fir den Einbau in ein solches
System oder in eine Baugruppe vorbereitet wurde. Zur
Rohrleitung gehoren ebenfalls Schlauchleitungen und
EKEompensatoren;

“Rohrleitung” umfagt nicht

a) Fernleitungen und ihre spezifischen Ausriistungsteile fur



.1,

.1,
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- die Versorgung von Industrie- oder Geverbebetrieben mit
Ol. chemischen Produkten usw.;

- die Versorgung von Haushalten oder Industrie- und
Gewerbebetrieben mit gasformigen oder verflissigten Erd-
und Erdolgasen;

- die Wasserversorgung;

- den Transport von Fliissigkeiten fiir Fernheizsysteme;

~ den Transport von Abwassern;

b) Triebwasservege wie Druckrohrleitungen, Druckstollen und
Druckschachte fiir Wasserkraftanlagen und mit ihnen '
verbundene spezifische Ausriistungsteile:

3 "Baugruppen*

Behalter und Rohrleitungen, die so verbunden, angeordnet,
gesteuert und geregelt werden, dag gie als zusammenhangendes
Ganzes funktionieren, wie GroBraumwasserkessel,
Wasserrohrkessel usw. ;

4 "Ausristungsteile"

Einrichtungen mit Sicherheitsfunktionen in bezug auf den
Druckraum und/oder mit Eontrollfunktionen wie z.B.
Sicherheits- oder Begrenzungseinrichtungen. Regel- und
Ubervachungseinrichtungen, Armaturen und
Anzeigeiorrichtungen:

“Druck”
auf den Atmosph&rendruck bezogener Druck, d.h. dieser Druck

ist ein ﬁberdruck: demnach wird ein Druck im Vakuumbereich
durch einen Negativwert ausgedrickt;
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“maximal zulassiger Druck (PS)"

aus Sicherheitsgriinden festgelegter maximaler Arbeitsdruck
bei normalen Betriebsbedingungen, in der Regel am hochsten
Punkt des Druckgerates gemessen;

~zuldssige maximale/minimale Temperatur (TsH-

aus Sicherheitsgriinden festgelegte naximale/minimale
Arbeltstemperatur bei normalen Betriebsbedingungen;

“priufdruck (PT)"
Druck, dem das Gerat zu Priifzwecken ausgesetzt wird;
“volumen (V)"

inneres Volumen eines Druckraums eingchlieglich des Volumens
von den Stutzen zum ersten Flansch oder zur ersten
SchwelBnaht, aber abzliglich des Volumens innenliegender
Teile;

“Nennweite (DN)"

numerische Grogenbezeichnung, welche fur alle Bauteile eines
Rohrsystems benutzt wird, fir die nicht der Aufendruchmesser
oder die Gewindegrofe angegeben werden. Es handelt sich um
eine gebrauchliche, gerundete Zahl, die als Nenngrite dient
und nur naherungswveise mit den FertigungsmagSen in Beziehung
steht. Die Nennweite wird durch DN, gefolgt von elner Zahl,
ausgedriickt (ISO 6708-1980).

“Fluide”

samtliche Gase., Fliissigkeiten, verfliissigte Gase, unter Druck
geloste Gase und Dampfe. Sie sind nach ihren Eigenschaften
gemaB Artikel 8 in die Gruppen I, II und III eingeteilt;

¥
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"Fliissigkeit"
Fluid mit einem Dampfdruck bei 50 °*C von hochstens 3 bar;
"HelBwasser"
Vasger mit einer Temperatur vonm iiber 110 °C.
Nicht in den Geltungsbereich dieser Richtlinie fallen:
Gerate gemdf Richtlinie 87/404/EWG:
Gerate gemdf Richtlinie 75/324/EWG:
Gerate oder Fahrzeuge, die unter die in den Richtlinien
70/156/EWG, 74/150/EWG und 92/61/EWG festgelegten Verfahren
fir die EVG-Typgenehmigung fallen, mit Ausnahme von

Druckgeraten zur Speicherung von unter Druck stehendem
Kraftstoff;

Leitungen gemdB Richtlinie B89/392/EWG Anhang I Ziffer 1.3.2,
die Fluide unter Druck fiihren:

Gerate gemaf Richtlinie 90/396/EWG;

Gerate gemas Artikel 223 Absatz 1 Buchstabe b EWG-Vertrag;
Gerate, die zur Verwendung in kerntechnischen Anlagen
entwickelt wurden und deren Ausfall zu einer Freilsetzung von
Radiocaktivitat fiihren kann;

Druckgerate fir die Erddl- und Erdgasgevinnung und fiir

unterirdische Karvenenspeicher fiir Gas. O1 und verfliissigtes
Gas;
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Gehiuse und Teile von Maschinen wie Dampfmaschinen, Gas- oder
Dampfturbinen, Verdichter, Pumpen, Stelleinrichtungen u.a.,
die einem Innendruck ausgesetzt sind, bel denen jedoch die
wahl der Werkstoffe und Abmessungen in erster Linie auf
Anforderungen an ausrelchende Festigkeit., Formsteifheit und
Stabilitdt gegeniiber dynamischen Betriebsbeanspruchungen
beruht und die bezogen auf die Beanspruchung durch Innendruck
iiberdimensioniert sind;

Hochofen mit Ofenkiihlung, Rekuperativ-Winderhitzern,
Staubabscheidern und Gichtgasreinigungsanlagen,
Direktreduktionsschachtofen mit Ofenkilhlung, Gasumsetzern und
Pfannen zum Schmelzen, Umschmelzen, Entgasen und Vergiefen
von Stahl und Nichteisenmetallen;

Gehduse fiir elektrische Hochspannungsgeradte wie Steuer- und
Regelgerate, Transformatoren und umlaufende Maschinen;

unter Druck stehende Rohre fir die Ummantelung von
tibertragungssystemen wie z.B. Elektro- und Telefonkabel;

Vakuumkondensatoren, die z. B. in Kraftwerken eingesetzt
wverden;

dauerhaft befestigte Druckgerate auf Schiffen, in Raketen und

Flugzeugen;

Luftreifen zum Tragen oder zum Antrieb von Fahrzeugen;
Luftkissen fur Transportfahrzeuge einschlieBlich Luftkissen

fir Rettung und Bergung sowie Luftkissen fir die
Ladungssicherung;

13
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nichtindustrielle Auspuff- und Ansaugschalldanpfer;

Flaschen und Dosen fiir kohlensadurehaltige Getrédnke, die fur
den Endverbrauch bestimmt sind;

Behalter fiir den Transport und den Vertrieb von Biler;

Gerate fir den Transport gefahrlicher Giter.

Artikel 2
MarktEontrolle

Die Mitgliedstaaten treffen die gebotenen Magnahmen um
sicherzustellen, dag die Druckgerate nach dieser Richtlinie
nur dann in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden
dirfen, wenn sie bei bestimmungsgemafer Benutzung und -
soweit dies in Frage kommt - sachgemaBer Installation,
Wartung und regelmafiger Uberpriifung die Gesundheit bzw.
Sicherheit von Personen, die Umwelt sowie gegebenenfalls
Haustiere und Sachwerte nicht gefahrden.

Diese Richtlinie berihrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten,
unter angemessener Berucksichtigung der Bestimmungen des
Vertrags Anforderungen festzulegen, die sie fir den Schutz
von Personen, insbesondere von Beschaftigten, die diese
Druckgerate bedienen, fur erforderlich halten, sofern dies
nicht zu Anderungen an den Druckgeradten im Hinblick auf die
Bestimmungen dieser Richtlinie fihrt.
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Auf Messen, Ausstellungen, Demonstrationsveranstaltungen u.a.
dirfen die Mitgliedstaaten die Zurschaustellung von
Druckgeraten, die den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht
entsprechen, nicht verhindern, sofern auf einem deutlich
sichtbaren Hinweisschild vermerkt ist, dag ein solches
Druckgerdat nicht den Bestimmungen entspricht und erst dann in
den Handel gelangt, wenn der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansédssiger Bevollmachtigter die Ubereinstimmung
mit den Bestimmungen herbeigefiihrt hat. Werden Gerate, die
den Bestimmungen nicht entsprechen, wahrend einer
Demonstrationsveranstaltung unter Druck gesetzt, darf dies
nur mit Genehmigung einer benannten Stelle erfolgen.

Artikel S

Grundlegende Sicherheitsanforderungen

Die nachstehend aufgefilhrten Druckgerdte missen die in Anhang
I genannten grundlegenden Sicherheitsanforderungen erfullen:

Behalter fiir

a) Gase, verflissigte Gase und Fliussigkeiten bei
Temperaturen uber ihrem atmospharischen Siedepunkt,
einschlieBlich Dampfe, innerhald nachstehender
Grenzverte:

- bei Fluiden der Gruppen I und II - eln Produkt aus PS
und V, das gro8er als 20 bar 1 ist, und ein Volumen
von uber 0,2 1;

- bei Fluiden der Gruppe III - ein Produkt aus PS und

Vv, das groSer als 50 bar 1 ist, und ein Volumen von
Uber 0,2 1.

1
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b) Flissigkeiten bei Temperaturen unter ihrem
atmospharischen Siedepunkt:

- bei Fluiden der Gruppen I und II - ein Produkt aus PS
und V, das groger als 200 bar 1 ist, und ein Volumen
von iber 1 1;

- bei Fluiden der Gruppe III - ein Produkt aus PS und
Vv, das groser als 5000 bar 1 ist, und ein Volumen von
iber 10 1;

¢) Vakuumbedingungen bei einem Volumen V iiber 1000 1.

1.2 Befeuerte oder anderweitig geheizte Druckgerate mit
fiberhitzungsgefahr zur

a) Dampf- oder HeiBwassererzeugung mit einem Volumen iiber 2
1;

b) ProzeBheizung fur andere Medien als Dampf und Heipfwasser
mit einem Volumen iber 2 1.

1.3 Rohrleitungen fur

a) Gase, verflissigte Gase und Flissigkeiten bei
Temperaturen uUber ihrem atmospharischen Siedepunkt,
einschlieflich Dampfe und Heifwasser, deren DN groger als
32 ist und die ein Produkt aus PS und DN aufweisen, das
oberhaldb von 1000 bar liegt:
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b) Fliesigkeiten bel Temperaturen unter ihrem
atmospharischem Siedepunkt fiir

- Fliissigkeiten der Gruppen I und II, deren DN groser
als 32 ist und die ein Produkt aus PS und DN
aufweisen, das oberhaldb von 2000 bar liegt;

- Fliissigkeiten der Gruppe III, deren DN groBer als 100
ist und die ein Produkt aus PS und DN aufweisen, das
oberhald von S000 bar liegt;

c) Vakuumbedingungen, deren DN groger als 1000 ist.
Ausriistungsteile fiir Behidlter, Rohrleitungen und Baugruppen.

Behalter, Rohrleitungen und Baugruppen, die die Grenzwerte
nach Absatz 1 Ziffern 1 bis 3 nicht erreichen, missen in
Ubereinstimmung mit Anhang I Ziffer 1 und sachgemaB in einem
Mitgliedstaat hergestellt sowie gem#B Anhang I Ziffer 3.2.6
gekennzeichnet sein, wobeli die in Artikel 12 genannte CE-
Kennzeichnung ausgenommen ist.

Artikel 4
Freier Warenverkehr

Die Mitgliedstaaten durfen auf ihrem Geblet das
Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von Druckgeraten
nicht verbieten, einschranken oder behindern, sofern die
Bestimmungen dieser Richtlinie erfiullt sind.
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Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen von
Geritebauteilen weder verbieten noch einschranken oder
behindern, wenn diese Bauteile im Hinblick auf die Verwendung
in einem Gerat bearbeitet worden sind und der Hersteller oder
sein in der Gemeinschaft ansidssiger Bevollmachtigter in
tivereinstimmung mit Anhang VII erklart, daB die betreffenden
Bauteile als Teil eines fertig hergestellten Gerats im Sinne
von Artikel © Absatz 1 Ziffer 1 eingesetzt werden sollen.

Artikel ©
.

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, daB Druckgerate, bei
denen gemaB Artikel 12 elne CE-Kennzeichnung vorgenommen
wird, simtliche Bestimmungen dieser Richtlinie erfillen,
einschlieBlich der in Artikel 9 vorgesehenen
Konformitatsbewvertung.

Sind die Druckgerate mit

a) den nationalen Normen zur Umsetzung der harmonisierten
Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europdaischen
Gemeinschaften verdffentlicht wurden, oder

b) dén in Absatz 4 genannten nationalen Normen, die dann
Anwendung finden, wenn fir den entsprechenden Bereich
keine harmonisierten Normen bestehen,

konform, wird davon ausgegangen, dag die grundlegenden
Anforderungen nach Artikel 3 erfullt sind.

Die Mitgliedstaaten verdffentlichen die Fundstellen der in
Absatz 2 Buchstabe a erwahnten nationalen Normen.
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Die Mitgliedstaaten tragen dafiir Sorge, das8 Magnahmen
getroffen werden, wonach die Sozlalpartner auf
innerstaatlicher Ebene Einfluf auf dile Ausarbeitung und die
tiberwvachung der harmonisierten Normen nehmen konnen.

Die Mitgliedstaaten ibermitteln der Kommission den Text ihrer
in Absatz 2 Buochstabe b erwahnten nationalen Normen, die
ihrer Ansicht nach die in Artikel 3 genannten grundlegenden
Sicherheitsanforderungen erfillen. Die Kommission leitet die
nationalen Normen an die anderen Mitgliedstaaten weiter. Nach
den in Artikel 6 Absatz 2 festgelegten Verfahren notifiziert
Sie den Mitgliedstaaten die naticnalen Normen. bel denen
davon ausgegangen wird, dag die grundlegenden
Sicherheitsanforderungen nach Artikel 3 eingehalten werden.

Artikel ©
iz X

In den Fallen, in denen ein Mitgliedstaat oder die Kommission
der Ansicht sind, da8 in den in Artikel 5 Absatz 2 genannten
Normen die grundlegenden Sicherheitsanforderungen nach
Artikel 3 nicht vollstandig eingehalten werden, bringen die
Kommission oder der betreffende Mitgliedstaat die
Angelegenheit vor den im Rahmen der Richtlinie 83/189/EWG
gebildeten Standigen AusschuB8. nachstehend "der Ausschug“
genannt, wobel dies zu begriinden ist. Der AusschuB gibt
unverziiglich eine Stellungnahme ab.
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Vor dem Hintergrund der Stellungnahme des Ausschusses
informiert die Kommission die Mitgliedstaaten, ob es
notwendig ist, diese Normen aus der in Artikel 5 Absatz 2 und
Artikel 6 Absatz 2 genannten verdffentlichten Liste zu
streichen.

Nach Eingang der in Artikel 5 Absatz 4 genannten Mitteilung
konsultiert die Kommission den Ausschuf. Nach Brhalt der
Stellungnahme des Ausschusses informiert die Kommigsion
binnen einem Monat die Mitgliedstaaten dariiber, ob auf die
entsprechende(n) nationale(n) Norm(en) die Konformitats-
annahme Anvendung findet; wenn ja, veroffentlichen die
Mitgliedstaaten die Fundstellen diesger Normen. Die Kommission
verdffentliocht diese Fundstellen ebenfalls im Amtsblatt der
Europaischen Gemeinsochaften.

Artikel 7
Slicherheitsklause]l

Stellt ein Mitgliedstaat fest, dag Druckgerate, bel denen
eine CE-Kennzeichnung vorgenommen wird und die - soweit das
in Prage kommt - ordnungsgemaf installiert und gewartet sind
und bestimmungsgemdB benutzt werden, die Sicherheit von
Personen, die Umwelt und gegebenenfalls Haustiere und
Sachverte gefahrden, trifft er geeignete vorlaufige
MaSnahmen, um solche Druckgerate aus dem Verkehr zu ziehen,
bzw. das Inverkehrbringen, die Inbetriebnahme oder die
Benutzung zu verbieten oder Zu beschrianken.

Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission unverziiglich
iber die entsprechend getroffenen MaBnahmen, wobei er die
Entscheidungsgriinde nennt und insbesondere angibt, ob die
Nichtiibereinstimmung mit den Normen darauf zuriickzufiihren
ist, das
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a) in den Fdllen. in denen das Druckgerat nicht den in
Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen gerecht wird, die
grundlegenden Anforderungen gemap Artikel 3 nicht erfillt
werden;

b) die in Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen nicht
sachgendf angewendet werden;

¢) die in Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen selbst nicht
ausrelichend sind.

Dié Kommission nimmt mit den Beteiligten sobald wie moglich
Beratungen auf. Gelangt die Eommission nach diesen Beratungen
zu der Auffassung, daB eine der in Absatz 1 genannten
Magnahmen gerechifertigt ist, teilt sie dies dem
Hitgliedstaat. der die Magnahme getroffen hat, sowie den
anderen Mitgliedstaaten unverziglich mit.

Beruhen die in Absatz 1 genannten MafSnahmen darauf, dag die
in Artikel 5 Absatz 2 genannten Normen selbst nicht
ausreichen, bringt die Kommission die Angelegenheit nach
Beratung mit den Beteiligten binnen zwei Monaten vor den in
ATtikel 6 Absatz 1 genannten Ausschuf., wenn der
Mitgliedstaat, der die MaBnahmen getroffen hat, diese
beibehalten mochte, und leitet die Verfahren gemag Artikel 6
ein.

Wwurde bei einem Druckgerat, das nicht konform ist, elne CE-
Kennzeichnung vorgenommen, ergreift der zustandige
Mitgliedstaat die gebotenen Mafnahmen gegen denjenigen, der
die Kennzeichnung vorgenommen hat und unterrichtet die
Kommigsion und die iibrigen Mitgliedstaaten entsprechend.

Die Kommission tragt dafiir Sorge, das die Mitgliedstaaten
iber die Entwicklung und die Ergebnisse dieses Verfahrens
informiert werden.
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Artikel 8
Einstufung

Die in Artikel 3 Absatz 1 genannten verschiedenen
Druckgeratearten werden fiir die Bescheinigungsverfahren
unterschiedlich eingestuft. Die Einstufung kann den
Jeweiligen Tabellen fiir die EKonformi tdtsbewertung in Anhang
II entnommen werden.

In den Fiéllen, in denen die Eigenschaften von Fluiden
Eriterium fiir die Einstufung sind, werden sie gemap Absatz 2
Ziffern 1 bis 3 klassifiziert.

Sehr gefdhrliche oder gefdhrliche Fluide im Sinne der
Richtlinie sind Stoffe oder Zubereitungen gemig den
Begriffsbestimmungen in Artikel 2 Absatz 2 der Richtlinie
67/548/EWG, gedndert durch die Richtlinien 92/32/EWG und
88/379/EVWG.

2u Gruppe I zdhlen sehr gefdhrliche und gefihrliche Fluide,
die wie folgt eingestuft werden:

- explosionsgefahrlich,

- hochentziindlich,

- leicht entzindlich,

- sehr giftig,

- giftig,

~ karzinogen,

- ﬁutagen.

- fortpflanzungsgefahrdend.
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2u Gruppe 2 zahlen

a) gefahrliche und weniger geféhrliche Fluide, dle wie folgt
eingestuft werden:

- atzend,

- reizend,

- gesundheitsschadlich,
- brandfordernd,

- unweltgefahrdend,

- entzindlich,

- sensibilisierend.

b) Dampf und Heipwasser, die nicht der Dampf- und
HeiSwassererzeugung dienen urnd oberirdisch ungeschiitzt
auftreten.

Zu Gruppe III zZhlen weniger gefahrliche und
ungefahrliche Fluide.

Artikel ©
E .
Die auf Geradte in Druckgeriateanlagen anzuwendenden Verfahren
der Konformitatsbewertung fir die CE-Kennzeichnung sind in

den Tabellen in Anhang II angegeben und in Anhang III
ausfihrlich beschrieben.
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Die CE-Kennzeichnung, mit der gewahrleistet wird, dag8 das
Druockgerat fiir seinen Verwendungszweck angemessen und silcher
ist, ist am fertig hergestellten Druckgerat oder an Geriten
vorzunehmen, die zumindest getestet werden kdnnen,
einschlieglich des in Anhang I Ziffer 3.2.5 genannten
Druckrauns.

V¥enn in der entsprechenden Tabelle mehr als ein
Konformitatsbewertungsverfahren zugelassen ist, kann der
Hersteller zwischen den Verfahren wihlen.

Wenn Druckgeriate so hergestellt werden, dag sie bei ihrem
Inverkehrbringen eine Baugruppe fest miteinander verbundener
Gerate gemas8 Artikel 1 Ziffer 2.1.3 darstellen, ist folgendes
zu beachten:

a) Unbeschadet Artikel 3 Absatz 2 mug das fir die Baugruppe
anzuwendende Verfahren zur Konformitatsbewertung dem
strengsten fir die einzelnen Druckgerate giiltigen
Bewertungsverfahren entsprechen, wobel eventuell
einzubauende Gerdte, bei denen bereits eine CE-
Eennzeichnung vorgenommen wvurde, nicht zu bericksichtigen
8ind. Im Rahmen des anzuwendenden Verfahrens diirfen
Gerate, bei denen bereits eine CE-Kennzeichnung
vorgenommen wurde, nur darauf Uiberpriift werden, ob sie
mit den anderen Geraten der Druckgerateanlage kompatibel
und fur den Einbau geeignet sind.

b) Besteht eine Baugruppe ausschlieBlich aus Geraten, bei
denen bereits eine CE-Kennzeichnung vorgenommen wurde,
kann der Montagebetrieb
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- vorbehaltlich der Genehmigung der technischen

' Unterlagen iiber die in Anhang I Ziffer 2.2.8
genhnnten Montageaspekte, bei Baugruppen fir Fluide
aus den Gruppen I bzw. II und bei Anlagen fiir die
Dampf- und HelBwassererzeugung (Gruppen I bzw. II)
Modul B und eines der Module Dy oder Fp fir
spezifische Montageverfahren anwenden;

- bei Baugruppen fir Fluide aus der Gruppe III und bei
Anlagen fir die Dampf- und HelBwassererzeugung
(Gruppe 1III) die Module Dp bzw. Fp anvenden.

Wenn fiir Druckgerate auch andere Richtlinien gelten, die
andere Aspekte behandeln, fiir die ebenfalls eine CE-
Kennzeichnung vorgesehen ist, bietet diese EKennzelchnung die
Gewahr, da8 die betreffenden Druckgerate auch den
Bestimmungen dieser anderen Richtlinien gerecht werden.

In den Fallen jedoch, in denen eine oder mehrere dieser
Richtlinien dem Hersteller wahrend eines Ubergangszeitraumes
die Wahl des anzuwendenden Verfahrens freistellen, bietet die
CE-Kennzeichnung nur die Gewahr, daB die betreffenden
Druckgerdte den Bestimmungen der vom Hersteller angewandten
Richtlinien gerecht werden. In diesen Fallen ist auf diese im
Amtsblatt der Europiaischen Gemeinschaften verdffentlichten
Richtlinien in den Dokumenten, Hinwelsen oder
Betriebsanleitungen Bezug zu nehmen, die nach diesen
Richtlinien erforderlich sind und den Druckgeraten belliegen.

¥
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Berichte und Schriftwechsel im Zusammenhang mit der
Konformitatsbevertung sind in der (den) Amtssprache(n) des
Mitgliedstaates in dem die fiir die Durohfithrung dieser
Verfahren zustandige Stelle ibren Sitz hat, oder in einer
anderen, von dieser Stelle akzeptierten Sprache abzufassen.

artlkel 10

Benannte Stellen

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen
Mitgliedstaaten mit, welche Stellen sie fiir die Durchfihrung
der in Artikel © genannten Verfahren benannt und welche
spezlfischen Aufgaben sie ihnen zZugeviesen haben und welche
Kennziffern diesen Stellen von der Kommission 2zuvor zugeteilt
wurden.

Die Kommigsion veroffentlicht im Amtsblatt der Europaischen
Gemeinschaften ein Verzeichnis der benannten Stellen mit den
ihnen jeveils zugewiesenen Kennziffern und Aufgaben. Sie

sorgt fir die standige Aktualisierung dieses Verzeichnisses.

Bei der Auswahl dieser Stellen wenden die Mitgliedstaaten die
Mindestkritieren gemd8 Anhang IV an. Bei Stellen, die den
Kriterien gemag den einschlagigen harmonisierten Normen
geniigen, wird davon ausgegangen, dag sie die entsprechenden
Mindestkriterien erfiillen.

Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle zugelassen hat, zieht
diese Zulassung zuriick, wenn festgestellt wird, dag diese
Stelle die Kriterien gemdg Absatz 2 nicht mehr erfillt. Der
betreffende Mitgliedstaat unterrichtet hieriber unverziglich
die anderen Mitgliedstaaten und die RKommission.
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Die benannte Stelle und der EHersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmachtigter einigen sich {iiber
das Verfahren und die Pristen fiir die Durchfiihrung und
Beendigung der Bewertungen und Uberpriifungen gemzs Anhang
II1I.

Artixel 11
!J ]' .'E I ]J

Die Mitgliedstaaten kdnnen Abnehmerpriifstellen fur die
Durchfiihrung von Aufgaben im Rahmen der in Anhang III
beschriebenen Module Al, Cl, F4, Fa und G zulassen, die
normalerweise ausschlieflich von fremden Prifstellen
wahrgenommen werden.

Die Abnehmerpriifstellen sind ausschlieBlich fiur ihre
Dachorganisation tatig.

Die Mitgliedstaaten tellen der Kommission die Namen und
Anschriften der von ihnen zugelassenen Abnehmerpriifstellen
mit; die Kommission unterrichtet die anderen Mitgliedstaaten
hiervon.

Die Mitgliedstaaten wenden die in Anhang V fiir die Zulassung
von Abnehmerpriifstellen festgelegten Kriterien an. Bei
Abnehmerpriifstellen gemap den Bestimmungen der einschlagigen
harmonisierten Normen wird von einer Erfillung der
entsprechenden Kriterien ausgegangen.

1
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Ein Mitgliedstaat, der eine Abnehmerpriifstelle zugelassen
hat, zieht diese Zulassung zuriick, wenn er feststellt, dag
diese Abnehmerpriifstelle die Eriterien gemdf Absatz 3 nicht
mehr erfillt. Der betreffende Mitgliedstaat unterrichtet
hieriber unverziiglich die Kommission, die ihrerseits die
anderen Mitgliedstaaten informiert.

Die Abnehmerpriifstelle und der Hersteller einigen sich iiber
das Verfahren und die Fristen fiir die Durchfilhrung und
Beendigung der Bewertungen und Prifungen gemds Absatz 1.

artikel 12
CE-Eennzeichnung

Die CE-Eennzeichnung besteht aus den Initialen "CE". Die Art
der zu vervendenden Kennzeichnung kann Anhang VI entnommen
werden.

Der CE-Kennzeichnung folgt die in Artikel 10 Absatz 1
genannte Kennziffer der mit der Kontrolle wihrend der
Produktion beauftragten Stelle.

Sind Abnehmerprifstellen gemas8 Artikel 11 im
Produktionsstadium beteiligt, ist ebenfalls eine CE-
Kennzeichnung vorzunehmen; die Kenndaten dieser Stellen
missen jedoch in die Begleitdokumente des Druckgerats
aufgenommen werden.

Die CE-Kennzeichnung ist auf dem Druckgerdt deutlich sichtbar
vorzunehmen.

F
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3. Kennzeichnen, Zeichen oder Hinweisgse, die Dritte im Hinblick
auf die Bedeutung und graphische Gestaltung der CE-
Kennzeichnung tauschen ktnnen, diirfen nicht angebracht
werden.

Auf einem Druckgeridt konnen versohiedene Zeichen angebracht
sein, z.B. Zeichen, die auf die Konformitdt mit nationalen
oder europadischen Normen bzw. herkdmmlichen Richtlinien zur
wahlwelisen Angleichung hinweisen, sofern sie nicht mit der
CE-EKennzeichnung verwechselt werden konnen.

Artikel 13
Zu Unrecht vorgepommene CE-Kennzeichnung
Unbeschadet der Bestimmungen von Artikel 7

a) muB - falls ein Mitgliedstaat feststellt, daB die CE-
Kennzeichnung zu Unrecht vorgenommen wurde - der Hersteller
oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmdchtigter
gemas8 den vom betreffenden Mitgliedstaat erlassenen
Vorschriften dafiur sorgen, dap fir das Gerat die Bestimmungen
fir die Kennzeichnung eingehalten werden und der VerstoB
beseitigt wird;

b) muf - falls der VerstoB fortdauert - der Mitgliedstaat
geeignete Magnahmen ergreifen, um das Inverkehrbringen des
betreffenden Druckgerats einzuschrinken oder zu unterbinden,
bzw. sicherstellen, daB es gemas8 den Verfahren in Artikel 7
aus dem Verkehr gezogen wird.
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Jede in Anwendung dieser Richtlinie getroffene Entscheidung, die
das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme eines Druckgerats
einschrankt, muf genau begriindet werden. Sie wird dem Betroffenen
unverziiglich unter Nennung der ihm nach dem jeweiligen nationalen
Recht zustehenden Rechtsmittel und der 2zu deren Einlegung
einzuhaltenden Fristen bekanntgegeben.

Artikel 15
Aufhebung von Richtlinlen
Die Richtlinie 76/7687/EWG ist ab 1. Juli 19896 aufzuheben, wobel

die Aspekte ausgenommen sind, die sich auf die Anwendung der
Richtlinlien B84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG beziehen.

Artikel 16
"

1. Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen die
erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften bis zum

1.4.1996, um dieser Richtlinie nachzukommen, und setzen die
Kommission davon in Kenntnis.

1
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In den nach obigem Absatz erlassenen Vorschriften ist
ausdriicklich auf diese Richtline Bezug zu nehmen.

Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften ab dem 1. 7.
1986 an.

2. Die Mitgliedstaaten iibermitteln der EKommission den Wortlaut
der innerstaatlichen Vorschriften, dle sie auf dem unter
diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.

3. Die Mitgliedstaaten erlauben bis zum 1. 7. 1999 das
Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme wvon

Druckgeraten, die den in den Mitgliedstaaten vor dem Erlag
dieser Richtlinie geltenden Vorschriften entsprechen.

Artikel 17

Adressaten der Richtlinie

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Brissel Im Namen des Rates

1
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ANHANG |

GRUNDLEGENDE ANFORDERUNGEN
FUR DRUCKGERATE

VORBEMERKLUNG

Die Auflagen im Zusammenhang mit den grundlegenden Anforderungen gslten nur,

wenn das Druckgeridt bel Benutzung unter den in der Betrlebsanleltung Im

einzeinen beschrlebenen vorhersehbaren Bedingungen dem entsprechanden

Gefahrenmoment ausgesetzt Ist.

L3

Al lgemeines

Druckgerite missen so ausgelegt, berechnet, hergestelit, geprdft und
gegebenenfalls ausgeriistet und installlert sein, daB sle allen be |
ihrem normalem Einsatz nach verninftigem Ermessen vorhersehbaren
Betriebsbedingungen standhalten, sofern sie sachgem3B betr leben,

gewartet und gegebenenfalls regelmidBig insplziert werden,

Es sind wirksame Vorkehrungen zu treffen, damit Betrieb, Justierung,
Wartung und Inspektion ohne Gefahrdung von Personen und Umwelt moglich

sind.

Wenn die potentielie Gefahr einer unsachgemianen Benutzung bekannt oder
ceutlich vorhersehbar Ist, ist gas Druckgerat so auszulegen, dal der
Gefahr aus einer derartigen Benutzung vorgebeugt wird oder, falis dies
nicht méglich ist, vor einer unsachgeminen Benutzung des Druckgerits

In angemessener Weise gewarnt wird.
Entwurf und Berechnung

Beim Entwurf der Druckgeriite sind alle entsche idenden Faktoren zu
beriicksichtigen, die sich auswirken auf
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- den ordnungsgemiBen und sicheren Betrieb;
- die ordnungsgemiBe und sichere Prifung;
- die Gewdhrlelstung der Stabllltit.

Solche Faktoren sind gegebenenfalls:

- innen~ bzw. AuBendruck;

- Umgebungs- und Betriebstemperatur;

- statischer Druck und Stoffmasse unter Betriebs- und
Prifbedingungen;

- Belastungen durch Verkehr, Wind und Erdbeben;

; Reaktionskrifte und -momente Iim Zusammenhang mit tragenden Tellen,

Bafestigungen, Rohrieltungen usw.
Unterschied!iche Belastungen, die gleichzeitig auftreten kénnen, sind
in verninftiger Weise 2u beriicksichtigen, wobe! die Wahrschelnlichkeit
inres gielichzeltigen Auftretens zu beachten ist.
Festiegung der Stirke von Winden und tragenden Teilen
im Normaifali wird die Wandstdrke nach Ziffer 2.1.1 gegebenenfalls
unter Einbeziehung elner experimentellen Spannungsanalyse berechnet.
Die Wandstirke kann innerhalb der festgeiegten Grenzen auch durch
exper imentelle Pridfungen gemal Zlffer 2.1.2 bestimmt werden.
Berechnungsmethode
a) Drucksicherhelt und andere Belastungsaspekte
Zum Nachweis der Sicherhelit des betreffenden Gerdts sind die
entprechenden Konstruktionsberechnungen fir den Druckraum und dle

tragenden Teile heranzuzishen.

Bel der Berechnung der MIndeststidrke fir unter Druck stehende Tellte
sind folgende Punkte besonders 2u beachten:

% )
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die Berechnungsdricke, die nicht geringer als die zulissigen
Dricke sein diirfen und die statische Druckhéhe und die dynamischen
Filulddricke berlcksichtigen missen; HuBere Belastungen, die sich
nicht aus dem Betr leb ergeben, missen der Druckbelastung
hlnzugeréchnet werden;: wird ein Behiilter in einzelne Druckkammern
unterteilt, ist be! dar Berechnung der Wand zwischen den
Druckkammern in der elnen Kammer von einem erhdhten Druck und in
der benachbarten Kammer von dem ger ingstmégl tchen Druck

auszugehen;

dle Berechnungstemperaturen. fir die unter Beruckslchtlgung der
Auslegungsiebensdauer des Druckgerits angemessene
Slcherheltsmargen vorzusehsn sind; dles glit insbesondere fir
Fiitle, in denen die Gerite elnar Belastung im Kriechberelch oder

eélner Mater lalermiidung unterliegen;

falls erforderiich, die maximale Spannung und die
SpltzenspannungskonzentratIonen; diese Werte sind durch spezielle
Berechnungen zu ermittein, die gegebenenfalls durch besondere
Prufungen wie Dehnungsmessungen oder spannungsoptische Model le
erganzt werden, wenn die Art der Ausiegung Berechnungen unsicher

macht;

geelignete Yerbindungsfaktoren, die auf dle Werkstoffetgenschaften
anzuwenden sind und die beisplelswalise von der Verbindungsart, dem
Umfang und der Art dar zZerstdrungsfreien Prifungen, den
verbundenen Werkstoffen und den beabsichtigten Betr iebsbedingungen
abhingen,

Berechnung des Druckraums und der mit ihm In Verbindung stehenden

tragenden Teile erfoigt auf der Grundlage der Jewal| | igen

Mater laldaten, wobel scwohl die BestImmungen gemis den Ziffern 4 und

4.1

als auch entsprechende Sicherheitsfaktoren zy bericksichtigen

sind. Es sind beisplelswaise gegebenenfalls nachstehende

Werkstoffeigenschaften In Betracht zu ziehen:
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- Forminderungsftestigkeit, 0,2 %- biw. 1 X-Dehngrenze In
' Abhingigkelt von der Berechnungstemperatur;

- Zugfestigketit;

- leltstandfestigkeit, d.h. Kriechfestigkelt;

- Dausrschwingfestigkelt;

-  Young-Modul (Elastizititsmodul);

- angemassens bieibende Dehnung;

- Karbschlagzihigkelt;

- Bruchzihigkelt.

b) Stabi!itit

Wenh die errechnate Wandstirke zu elner nicht mehr vertretbaren
struktursellen Stabilitdt funrt, sind die gebotenen Masnahmen zu
treffen, wobe! die mit dem Transport und der Handhabung verbundenen
Gefahren zu berilcksichtigen sind.

Exper imentel les Verfahren

Die Wandstirke fiir einen gegebenen rulissigen Druck PS eines
Druckgerits kann anhand einer gemis den nachstehenden Angaben
durchgefiihrten Druckprifung ermittelt werden, die an elnem fir die
Produktlon reprisentativen Elnzelgerdt vorgenommen wird. Das
Prifverfahren ist vor der Prifung elhdeutlg festzulegen, und die
Kritischen Abmessungen sind in bezug auf die Konstruktionstoleranzen

und die tatsiachlichen Materlaleigenschaften vor der Priufung zu

" best immen.

Die Prifung darf nur an Druckgeriten durchgefilhrt werden, fiur die

folgendes glit:

- Kr lech—- oder Ermidungsverhalten ist flir die Konstruktion nur dann
relevant, wenn sich dle Priifungen speziell auf diesen
Geslchtspunkt beziehen;
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- das Produkt aus zuldssigen Druck PS und Volumen V ist kieiner als
600C bar 1. In bestimmten Fillen kann dieser Wert mlt Zust immung
der benannten Stelle heraufgesetzt werden.

Wihrend der Prdfung missen die Kritischen Bereliche des Druckgerits
visuel! oder mittels geeigneter Instrumente beobachtat werden k&nnan,
damit der Wert fiUr den Zul¥ssigen Druck PS auf der Grundlage des

Drucks bestimmt werden kann, bet! dem eln Versagen auftritt.

Der Prilfdruck mus gewdhrielsten, das im Entwurf eine angemessene
Sicherheltsmarge vorgesehen wird, beil deren Festlegung die
ausschlaggebenden Materlalelgenschaften, dle Unterschiede zwischen
Prif- und Auslegungstemperaturen, die Unterschiede Zwischen den
tatsachllcheh Elgenschaften und den garantiertan Mindesteigenschaften
des Werkstoffs sowie die Unterschiede zwischen der tatsdchli ichen
Wandstidrke und der Zulédssigen Mindestwandstirke berlicksichtigt werden.

Die Prifung muB nicnt bis zur Zerstorung des Druckgerits durchgefihrt
werden, vorausgesetzt, das Gerit bleibt intakt und weist keine
wesentliche bleibene Verforumg auf, nachdem der flur die Prifung

festgelegte Oruck aufgebracht worden (st .
Krilterium fir das Versagen st entweder das erste Auftreten einar
Undichthelt am Gerit oder dije Uberschreltung der Zulissigen
plastischen Verformung des Werkstoffs.

Aus legung

SDannungsbegrenzung

Spannungskonzentrat iocnen Im Zusammenhang mit der Auslegung, die auf

einer raumiichen und thermischen Ausdehnung bzw. Kontraktion beruhen,

sind auf ain sichares MaB zu beschrinken.
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2.2.2 Warkstoffwahl

[

.2.

.4

Bei der Wah! der Werkstoffe sind die in Ziffer 4 festgelegten
Best immungen zu beachten. £s ist zu vermelden, daB bel Verbindung

verschiedener Werkstoffe Unvertridglichkeiten auftreten.
Vorkehrungen fir die Sicherhelt in Handhabung und Betrleb

Die Badlenungseinrlchtungen der DBruckgeriite missen sc beschaffen sein,
daR ihre Bedlenung keine nach verninftigem Ermessen vorhersehbare

Gefihrung mit sich bringt; dies gilt Iinsbesondere im Hinblick auf:

- rasches Schlieffen und Offnen;

- unbeabsichtigtes Freisetzen des Inhalts;

- gefdhriiches Ablassen des Uberdruckventiis;

- verhinderung des Zugangs bel Uberdruck oder Vvakuum im Gerat;

- Oberflachentemperaturen unter Berlicksichtigung der beabsichtigten

Verwendung.
vorkehrungen fiir die Inneninspektion

Falls dles zur Gewdhrleistung der kontinuierlichen Gerdatesicherhelt
erforderiich ist, missen Vorkehrungen zur Feststel!ung des Inneren

lustands der Geridte vorgesehen sein:

a) Offnungen zur Reinigung und Entieerung sowie fur den Zugang zum
" Inneren des Druckgerats, so daB eine Sichtprifung sicher

vorgenommen werden kann;

b) andere MIttel zur Gewdhrleistung eines sicheren Zustands der

Druckgerite kénnen eingesetzt werden,
- wenn diese zu Kleiln fir einen Einstieg sind;

- wenn sich das Offnen des Druckgeridts nachteillg auf das Innere

des Gerdtes auswirken wirde;

¥
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- wenn der Inhattstoft den Werkstoff, aus dem das Druckgerst
hergestellt ist, arwlesenarmasen nicht angreift.

2.2.5 Entleerungs- und Ent I0ftungsmégl Ichkeitan

L}

2.

2.6

v

Es mlssen, falls erforderiich, geeignete vorrichtungen zur Ent leerung
und Entidftung der Druckgerite vorgesehan werden,

- um schadl!iche Einwirkungen wie Wasserschtag, Vakuume inbruch und
Korrosion zu verme den; dabet sind a!ls Stadlen des Betrisbs und
der Prifung zu beriicksichtigen;

- um Reinigung und Wartung zu ermdgl ichen;

- um ein Angrelfen der Schwe iBninte zy vermeiden; dabel sol! sowe|t
wle mogtich auf SchweiBnihte am Boden des Druckgerits verzichtet

werden.
Korroslon bzw. andere chemische Einfilsse

Gegebenenfalts sind angemessene Schutzvorkehrungen gegen Korroslon
oder sonstige chemische Einfliisse zu treffen, wobei die beabsichtigte
Verwendung und die vorgesehenen Betriebskontrolen zu berucksichtigen
sind,

Verschieif3

Wo starke Abnutzungs~ oder Abrieberschelnungen entstehen k&nnen, sind

Zweckmingige GegenmaBnahmen zu treffen, um

- dlese Erscheinungen durch geeignete Auslegung (z.8. erhéhte
Wandstirke) zu minimiereﬁ;

- den Austausch der am Starksten beanspruchten Teile zu ermég! ichen;

- mit Hilfe der in Ziffer 3.2.7 beschr iebenen Anweisungen die
Aufmerksamkeit auf diejenigen MaBnanmen zu richten, die fir einen
kontinuler|ichen sicheren Betrieb erforder!ich sind.

¥
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2.2.8 Baugruppsn

L8]

.9

Baugruppen sind so auszulegen, das

- dle untereinander verbundenen Einzeitelle zuver 14issig und flUr Ihre
verwendung geeignet sind;

- ein Schutz gegen ein Uberschrelten der zullisslgen Betriebsgrenzen
besteht: kann ein Tell der Baugruppe, wie eln Behlilter oder eine
Rohr leitung, abgetrennt werden und besteht dle Gefahr eines
Uparschreitens der zuldssigen Betr lebsgrenzen, ist dieser Tell mit
gesigneten Sicherhelts— und/oder Begrenzungseinrlchtungen zu
montieren;

- ein geesigneter Einbau alier Einzelteile und ihre angemessene

verbindung gewihrieistet wird.

Befill lung und Entnahme

Das Druckgerit Ist so auszulegen und mit Ausristungstellen
auszustatten, bzw. mui deren Montage vorgesehen werden, daB elne
sichere Befill lung und Entnahme gewihrlelstet ist; hierbel Ist
inspesondere auf foligende Gefahren zu achten:

a) bei der Beflllung:
Gefahr durch Uberfiillen oder zu starkes Unterdrucksetzen,
insbesondere Im Hinblick auf den Fidllungsgrad und den Dampfdruck

bei der Bezugstemperatur,

b} bei der Entnahme:
Gafanr durch unkontrolliertes Freisetzen des unter Druck stehenden
Fluids;

¢) bel der Bafillung und Entnahme:
Risiken durch gefihrdendes An- und Abkoppelin, auch im Hinbl lck auf
dan Schutz der Umwa!t, z.B. vor Ausliaufen und gegebsnenfalils
unbeabsichtigtem Anfahren;

2
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Schutz vor Uberschrelten der zu!¥ssigen Betr iebsgrenzen des

Druckgerits

In den Fdllen, in denen unter nach verniinftigem Ermessen

vorhersehbaren Arbeitsbedingungen die 2ulidssigen Betriebsgrenzen

dberschritten werden kdnnen, Ist das Druckgerit mit foigenden

Einrichtungsn auszustatten bzw. Ist eline Montage dieser Einrichtungen

vorzusehen:

a)

b)

<)

gegebenenfalls von Hand oder automatisch betr iesbene
Regelsinrichtungen, mit denen be! Normalbetrieb sichergestellt
wird, daB die zuldssigen maximaten/minimalen Betriebsgrenzen

eingehalten werden:

gegebenenfalls geeignete Uberwachungselnrichtungen wle
Anzeigevorrichtungen und/oder Atarmsignaie, mit denen
gewdhrieistet wird, dal entweder automatisch oder von Hand
angemessene Mafinahmen argriffen werden, um fir ein Einhalten der

Zuldssigen Betriebsgrenzen des Druckgerits zu sorgen;
angemessene Sicherhelits- und/oder Begrenzungseinrichtungen, die

- Korrekturvorr ichtungen ausldsen, wie Druck— und
Temperaturschalter, MeB-, Kontroll- und Regeleinr|chtungen
(MCR);

- ¢in Abschalten bZw. ein Sperren bewirken, wie Druck-,
Temperatur- und Schwimmerschalter;

- als letzter Schutz dienen, um ein Uberschretiten der zulissigen
Betriebsgrenzen zu verhindern, wie Sicherhelitsventile,
Sicherheitsvorrichtungen In Form von Berstschelben, Knickstibe

USw.

Dle entsprechende Kombination dieser Vorrichtungen ist in
Abhangigkeit von der jeweiligen Einrichtung festzulegen.

¥
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d) Fir Begrenzungse inr ichtungen oder Anzelgegerite sind geeignete
M8glichkelten Zum Anbr |ngen von Prifgeriten auf dem Druckgerdt

vorzusehen.
2.2.11 Aus legung von Ausristungstelien

Die AusrUstungsteile missen zuver lissig und flr Lhre verwendung
geelignet sein.

2.2.11.1 Begrenzungselnrlchtungan bzw. Ihre Jewslilligen Bautelle
- missen entweder fail-safe oder redundant sein bzw. libar eine
Se |bstiibarwachung verflgen;

- dir fen keine anderen Aufgaben erfiil len und miissen gegebenentalls

vone lnander unabhingig sein.
2.2.11.2 Druckbegrenzung

Druckbegrenzungseinrichtungen missen dann wirksam werden, wenn der

maximal zulassige Druck PS um hdchstens 10 X iiberschritten wird.
Bei Sicherheitsvorrichtungen In Form von Berstscheiben, die soO
ausgelegt sind, daBd sie peim maximal zuldssigen Druck PS wirksam
werden, und deren Leistungsgenauigkeit so Iist, daf dle in Absatz !
genannten Anforderungen wihrend ihrer gesamten Lebensdauer erfullt

werden, und bel Sicherheitsventilen wird davon ausgegangen, daf den

Best immungen von Ziffer 2.2.11.1 nachgekommen wird.
2.2.11.3 Temperaturilberwachung

Dimsas Gerit mud Uber aine angemessane Ansprechialt varfdgsn.
2.2.12 Gefahren durch elektrische Betriebsmitte!

Die Druckgeridte miissen s0 ausgelegt und gebaut sein, daf Gefahren
durch elektrische Betriebsmittel vermieden werden.

1)
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Im jeweililgen Geltungsberelch Ist die Elnhattung der Richtlinie
73/23/EWG der Erfdliung disser Forderung gleichgestel|t.

2.2.13 Extarnar Brand

Druckgerdte, Insbesonders flr Fluide der Gruppen | und (|, missen so
ausgeiegt und gegebenenfalls mit goelgnetén Ausristungsteilan
ausgestattet sein, bzw. ist dies voriusehen, dad Im Faile sines
externen Brandes die Auswirkungen begrenzt werden, wobe! Iinsbesondere

darauf zu .achten ist, wozu das Gerit eingesetzt wird.
2.2.14 Druckgerate fir feste und fllssige Lebensmitte!

Unbeschadet der gemeinschaftlichen Vorschriften in diesem Bareich
dirfen Werkstoffe und Bauteile, die fir die Fertigung von Druckgeriten
verwendet werden und mit festen oder filissigen Lebensmittein in

Beruhrung kommen kdnnen, deren Qualitdt nicht beeintrachtigen.

2.2.15 Luftschaltd
Druckgeréte missen so ausgelegt und gebaut sein, daf dle Gefahran
durch Luftschai! auf das geringstmogliche MaB beschridnkt sind, wobel
der technische Fortschritt und die Moglichkeit der Lirmreduzierung,

insbesondere an der Quelle, zu bericksichtigen sind,

¥
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Fertlgung
Qualiflkation des Herstelliers

Der Hersteller muB technisch In der Lage seln und i(iber simtl!iche
gesigneten Mittel verfidgen, die zu elner zufriedenstellenden Fertigung
von Druckgeriten erforderitch sind; hierzu benétigt er insbssondare

entspreachend qualliflziertes Parsonal

- zur Uberwachung des gesamten Fertlgungsprozesses;
- Zur Ausfuhrung von Werkstoffverbindungen;

- Zur angemessenen Prifung.
Fertigungsverfahren

Der Hersteller mufl die sachkundige Ausfiihrung der in der Entwurfsphase
festgeiegten Bestimmungen gewidhrieisten, indem er gesignete Tachniken
und entsprechende Verfahren anwendet; dies gilt insbesondere Im

Hinbtick auf:

vorberelttung der Bauteile

Bet! der Vorbersitung der Bauteile (z.B. Formen und Entgraten) darf es
nicht zu Beschadigungen der Obefflache. tu Rissen oder Ver&nderungen
im Hinblick auf die mechanischen Eigenschaften kommen, die
wahrscheinlich die Sicherheit des Druckgerats beeintrichtigen.
werkstoffverbindungen

Die Werkstoffverbindungen missen aine wirksame Abdichtung

gewdhr leisten und angemessene Werte fiir Festigkeit, DuktilItdt und
lahigkeit aufweisen.

Warmebehand!ung

Besteht die Gefahr, daB die Materialeigenschaften durch das
Fertigungsvertfanhren so stark gedndert werden, das hlerdurch die

Drucksache 603/63
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uUnversshrthei!t des Druckgerits beeintrdchtigt wird, muB in einem

geeignetaen Fertigungsstadium eine angemessane wWirmebehandiung

durchgefdhrt werden.

Rickverfolgbarkeit

Die Rickverfolgbarkeit von Werkstoffen muB mindestens bis zur

Endabnahme des hergesteliten Druckgeréats gewihrielistet seln.

Apschiufiprafung

al

[

Druckgerate sind einer angemessenen Abschiufprifung zu
unterzienen, cie sicnerstellt, daB sie flir ihren Verwendungsiweck

geeignet und sicner sind.

Die Anscnluidprufung von Druckgerdten und unter Druck stehenden
Ausrustungste. len umfant eine Prufung des Druckraums, wobe |

folgendes zu beachten ist:

- Stent e:n Druckgerat unter Uberdruck, wird normaierweise ain

innendr.zkversuch dgurcngefdhrt.,

Andere Prufumgen, die sich als wirksam erwiesen haben, konnen
pesonders 1N gen Fallen verwenaet wergden, in denen ein

Innencrockver such nachteilig oder nicht durchfihrbar ist.

Wird ein Druckiufttest verwendet, missen vorher zusdtzliche
Prufunger wie zerstorungsfreie Prifungen relevanter Teile biw.

andere gleichwertige Verfahren angeswendst werden.
- Gelten fur gas Druckgerat Vakuumbegdingungen, muB3 eine

vakuumprufung, die elne angemessene Sicherheitsmarge vorsieht,

bzw. eine gleichwartige Prifung durchgefdhrt warden.

i
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3.2.6 Kennzelchnung und/oder Etlkettlerung

Neben der gemdf Artikel 12 vorzunehmendsn CE-Kennzelchnung sind

folgende Angaben zu machen:

a

b}

Fur atie Druckgarite

Name und Anschrift des Herstellers bzw. andere Angaben mit

deren Hlife er identifizlert werden kann:

Typ-, Serien- oder Loskennzeichnung;

Angaben Uper die grundlegenden zulissigen maximalen/minimaien

Grenzwerte.

Je nach Art des Druckgersits sind weltere Angaben zu machen, die

zur Gewahrleistung der Sicherhelit bei Montage, Betrteb, Benutzung

und gegebenenfalis Wartung und regelimiriger Uberpriifung

erforderlich sind; diese Angaben umfassen z.B.

Druckgerdtevoluman V in Liter

Nennweite DN fur Rohrie!tungen

Herstel iungsdatum

Konstruktionsnorm

aufgebracnter Prufdruck PT In bar und Datum
Elnstellidruck der Sicherheitsvorrichtung in bar
Druckgerateleistung in kW

Netzspannung in volt

beabsichtigte Verwengung

FUl lungsgrad in kg/!

gegebenenfails Hochstfllimasse in kg

Leermasse in kg

13
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¢) Falls erforderlich, sind die Druckgerite mit Warnhinweisen Zu
versehan, mit denen auf - wle die Erfahrung zelgt - mégliche

Einsatzwelsen hingewlesen wird, die zu vermeiden sind.

Auf dem Druckgerit oder elnem an Ihm befestigten Typensch!ld ist die
CE-Kennzelchnung vorzunehmen und sind die erfordertichen Angaben Zu

machen, wobei folgends Ausnahmen geiten:

- sind Rohrleltungen s¢ angeordnet, caf dle Kennzeichnung auf der
Rohr leltung praktisch unsichtbar wire, sindg auf der Rohrleltung
mindestens der Priifdruck und das Datum anzugeben sowle Hinweise
auf separate Unterlagen anzubringen, denen atle erforaérllchen

Angaben einschlief3iich der CE-Kennze ichnung zu entnehmen sind;

- ist das Druckgerdt zu xlein (z.B. Ausristungstelie), konnen die
unter b) aufgefiihrten Angaben auf einem losen Etikett, das am

Druckgerdt befestigt ist, gemacht werden;

- auf Etlketten oder In sonstiger angemessener Form kKonnen Angaben
liber die FU!Imasse gemacht bzw. die in ¢} genannten Warnhinwelse
unter der Voraussetiung gegeben werden, ganl sie fir den

vorgesehenen Zeltraum lesbar bleiben.
Anwe i sungen

Beim Inverxehroringen ist dem Druckgerat, soweit dies von Begeutung
ist, nachstehendes informationsmaterial zum sicheren Batrieb

beizufiigen:

a) eine Aufstellung der Angaben, die auf dem jewel!igen Druckgerat
gemi Ziffer 3.2.6 angebracht sind, jedoch mit Ausnahme der

Ser ienkennzeichnung;
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b) gegebsnenfalls slicherheltsreisvante Angaben, Zelchnungen und

Dtagramme |In bezug auf:

Montage gemdn Zliffer 2.2.8
- Inbetr iebnahme

- Verwendung

- wartung

- regelmasige Oberprifung;

c) fallis erforderlich miissen diese Anweisungen Warnhinweise
enthalten, mit denen auf - wie die Erfahrung zeigt - mdgliche

Elnsatzweisen hingewiesen wird, die zu vermeiden sind.

Sprachen

Die Kennzeichnungen und Anweisungen gemdn agen Ziffern 3.2.6 und 3.2.7
sind in der (gen) Amtssprache(n) des Mitgliiedstaats abzufassen, fur

gen das Gerdt bestimmt ist.

wWerkstoffe

Dre zur Hersteilung von Druckgeraten verwendeten Werkstoffe miissen,
falls Inr Ersatz nicht vorgesehen ist, fur die gesamte

Aus legungs |ebensdauer geeignet sein.

Fur werkstoffe unter Druck stehender Telle geiten folgende

Best immungen:

a) sle missen eine ausreichend hohe Duktib! ) |tdt und Zdhigkelt
besitzen, so c¢al eln unfallbedingter Bruch bel der zulissigen
minimalen Temperatur weder zu unannehmcarem Splittern noch zZu
Sprodbruch fiihrt; muB aus bestimmten Grinden eln spréder Werkstoff

varwendet werden, sind entsprechende Schutzmanfnahmen zu treffen;
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b) dle Werkstoffe mlssen gegen dle Im Druckgerit gefihrten Flulde in
ausrelchendem MaBe chemisch resistent seln; die mechanlschen
Elgenschaften diurfen durch dle Flulde wihrend der
Auslegungslebensdauer nicht beeintrichtigt werden;

¢) sie diurfen durch natirliche Alterung nicht UbermidBig

besintrachtigt weraen;

d) sie missen fir den vorgesehenen Verformungsgrad geeignet sein.

Die Werkstoffeigenschaften sind ordnungsgemil zu bescheinigen und zu
cokumentieren. Die vorzulegenden Unterlagen miissen die erforder|ichen
Angaben enthalten, um die im Lastenheft spezifizierten technischen
Eigenschaften zu bestatigen. Die Rickverfolgbarkeit der Werkstoffs muf
gewahrieistet se:n, damit der Hersteller von Oruckgeriaten die

Anforderungen in Ziffer 3.2.4 erfiilien kann.

Herstellung von vormaterial

vormaterial umfalt werkstoffe in lhrem Ausgangszustand vor Jegl icher
Bearbeitung Im Hinbtick auf die verwendung in einem Druckgeridt. Dies
umfalt peispleisweise Bleche, Rohre, Schwel!f- und andere
FUugewerkstoffe, Dichtungsmateria! und Stangenmaterial fiir Schrauben

USwW,

Die werkstoffe mussen von Herstellern gefertigt werden, dle

- Uber die Ernrichtungen und das Facnpersonal fir die sachgemine

Herstellung der Werkstoffe verfiigen;

- Uber dle Elnrichtungen ung das Fachpersonal fUr dis Prufung der

Werkstoffe verfigen: darin eingeschiossen sind auch
zerstorungsfreie Priifungen, sowelt sie in ger

werkstoffspezifikation festgelegt sing;

13
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- die Werkstoffe nach einem geeigneten Verfahren herstelien, das

genau festzulegen Ist;

- durzh GUtelberwachung mit entsprechenden Aufzesichnungen die
sachgemidfe Hersteltung der Erzeugnisse sowie die Einhaltung car n
ger Werkstoffspezifikation genannten Anforderungen gewihrieisten.

SPEIFISCHE DQUCKGERITEANFO#DERUNGEN

in

—usatzlich zu den Anforderungen gemdl cen Ziffern 1 bis 4 gelten fir g:=2

unter die Z:iffern 5 ung € faii:enden Druckgerédte nachstehende Anforgaryngan,

Befeuerte caer ancgerweilig beheizte Druckbehdliter, bei denen gamajd

tth

Ziffer 3.1.2 eine Ubernitzungsgefanr besteht,

Diese Drucxgerite umfassen:

- Camgf- undg HeiBwassererzauger mit einem Volumen von user Z . w.e
befeuerte Dampf- ung He!3wasserkesseil, [Ubernitzer uncz
Iwischenlberhitlzer, Abnitzekesse!, Abfallverbrennungskesse!
Ernitzer mit Tadsns.eqer oger Elektroden-Durchlaufernitzer und
Dampfaruckkochtopfe zusammen mit ihren Ausristungste! len und
gegebenenfalis (nren Warmereglern ung Systemen zur
Speisewasserbenandiung. zur Kraftstoffzufuhr und zur Entfernung

und Behandtung vor Rauchgasen,

- Prozeflheizgerate fur andere Medien als Dampf und Heiflwasser mit
einem Volumen von dber 2 ¢ wie Helzer fir chemische unc annliche
Prozesse sowie Damofaruckkochtopfe mit Ihren Regetelnrichtungen

und sonstigen Ausrustungsteilen.
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Dlese Druckgerite sind so zu berechnen, auszulegen und zu bauen, dan

die Risiken aufgrund von Wirmelbertragung minimiert werden.

insbesondere mu3 gegebenanfalls sichergestel |t werden, daB

a)

b)

c)

d?}

e)

Wirmebelastung, Warmeabgabs und wasserstand angemessen
kontroltliert werden, um eline &rtlicha und aligemetine [berhltzung

Zu vermeiden;

die Fluldeigenschaften angemessan kontroliiert werden, um Risiken
Im Zusammenhang mit Ablagerungen und/oder Korrosion zu verme lden;

angemessene Vorkehrungen getroffen werden, um dle Gefahren von

Schiden durch Ablagerungen zu beseitigen;

Moglichkeiten zur sicheren Dissipation von Nachwirme nach einem

Abschalten geschaffen werden;

der VerbrennungsprozeB angemessen kontrol!iert wird, um folgendes

Zu vermeiden:

- eine gefidhrliche Ansammiung entziund!icher Mischungen aus

brennbaren Stoffen und Luft.
- elnen FlammenrlickstofR:

- unerwiinschte Konzentrationen von gesundheits— und

umwe | tschadl ichen Stoffan in den Vertbrennungsprodukten.

Rohrieltungen gemaB Artikel 3 Absatz 1 Ziffer 2

Durch Berechnung. Ausiegung und Bau muf folgendes sichergestallt sain:

(F



a)

b)

c)

a)

e)

f)

g}
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der Gefahr einer Uberbeanspruchung durch unarwinschte fraie
Bewegliichkelt oder (bermisige Kridfte an Flanschen,
Verbindungsstiicken, Kompensatoren oder Schlauchleitungen ist durch
Abstltzung, Befestigung, Verankerung, Ausrichtung oder Vorspannung

in gealgneter Weise vorzubeugen;

falis slch Im tnnern von Rohrleitungen fur gasformige Flulde
Kondensfllssigkelt bilden kann, sind Elnrichtungen zum Ablauf tzw.
zur Entfernung von Ablagerungen aus tiefliegenden Bereichen
vorzusehen, um Schéden aufgrund von Wasserschlag oder Korrosionr zu

vermeiden;

die MSglichkelt von Schidden durch Turbulenzen oder Wirbelibitaung
Ist gebithrend zu berlcks!chtigen; dabel gelten die antsprechanden

Passagen aus Ziffer 2.2.7;

die Getahr von ErmUdungserscheinungen und Larmantstehung durcn

Resonanzen Iin Ronhren ist gebihrend zu beriickslichtigen:
ein angemessener Schutz gegen Schlageinwirkung ist vorzusehen,

es sind Vorrichtungen fiur eine Prifung der Unversehrtheit der
Rohr- und Fernieitungen vor Ort vorzusehen., falis dies fir einen

kontinuteriichen sicharen Betriab erfordar!|ich 'st;

bei Filurcen der Gruppen 1 und 1! ist dafir zu sorgen, daf

Abzwetgrohre abgesperrt werden Kgnnen;

Zur Minimierung ger Gefanr einer unbeabsichtigten Entnahme sind
die Entnahmestelien an der psrmanenten Selte dar Yerbindungen

unter Angabe des enthaltensn Flulds deutlich zu kennzalchnen,

2ur Erteichterung von Wartungs-, inspektions- und
Reparaturarbeiten sind Lage und Verlauf von erdver iegten Rohr- und
Fernieltungen zumindest In der techn!schen Dokumentat ion

anzugeben.
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EKONFORMI TATSBEWERTUNGSTABELLEN

Tabelle 1

Anhang 11

fUr Behdlter flUr Gase, verflUssigte Gase und FllUssigkeiten bel Temperaturen
Uber |hrem atmosphiirischen Sledepunkt gemdB Artlikei 3 Absatz 1 Ziffer 1

Buchstaben a und ¢ sowle Artlkel

3 Absatz 1 Z!ffer 2 Buchstabe b

H Modu i H
tFlulde der : isehr iPS > 0,5 bar und {G oder H1 i
1Gruppe | tia iglftig 11PS.V > 20 bar | ioder 8 + D |
‘mit H ; loder PS < -0,5 bar loder B + F4 !
' H : fund ¥V > 1000 | H H
iPS > 0,5 bar | ! H 1G oder H1 '
v > 0,21 i1b tandere (PS.V > 1000 bar | ioder B + D |
1oder 4t i ioder B + F4 |
IPS < 0,5 b ! {20 < PS.V < 1000 bar | 'F4 oder !
ibar ilc iFluide t{oder PS < -0,5 bar und iB + C1 !
'Y > 1000 1| H i 'Y > 1000 | H H
Flulde der H IPS.V > 3000 bar | {G oder H1 H
1Gruppe 11| tlla fund ioder 8 + D |
mlt H 1PS > 2 bar ‘oder B + F4 !
'PS > 0,5 bar H 120 < PS.V < 3000 bar | oder iF4 H
v s>0,21 b iPS.V > 3000 bar | & PS < 2 bar !oder B + C1 !
loder PS < -0,5 bar !} toder PS < -0,5 bar und ioder 8 + E |
'V > 1000 | H 1V > 1000 | ! '
tFluide der R R {PS.V > 3000 bar | und 1G oder H1 i
1Gruppe 11| H IPS > 2 bar toder B + D |
H H H ‘oder B + F4 !
imlt H 11000 < PS.V < 3000 bar | 1F4 H
iPS > 0,5 bar HERR] ) ioder ioder B + C2 |
v 0,21 H iPS.V > 1000 bar | & PS < 2 bar !oder B + F4 !
loder PS < -0,5 bar } ! ! '
1v> 1000 | H 150 < PS.V < 1000 bar | H H
H Wllle toder PS < -0,5 bar und 1A '
H H iV > 1000 1| H H
GROUP I GROUP 11 GROUP 111

ko

E?\,

o

¢

ps | b
- PS
(bar) (bar )
- Ia or Ib

2000 T

o 40 L Vol fV),“f0;5 bar|_ _ Vol{v) -0.5
o

8 Ia or Ic § 11b

| Vol -0.5
- = = A T T e e
o
S Illc
p—
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Tabelie 2
fir Behditer mit Fiussigkaeiten unter ihrem atmospharischan
Siedepunkt geman Artlkai 3 Absatzr 1 Iiffer 1 Buchstaben b und ¢

|
i

. i Mocll &
VFidide der H 1 sehr . 16 odar 1 ;
Gruppe f1a igiftig PS.v > 200 bar | foder 8 + F4 !
tmit : H H ioder 6 + D}
1FS > 0.5 %ar H PSS > 100 bar iG odsr H :
Vo 1 Y o] lander tung joder B + F4 |
H M ! 1PS.Y > 200 kbar | ioder 82 + D!
: , H 10,5 < PS < 100 bar 1A1 !
: ite 1Filuide ‘tund {oder A2 H
O i : ‘PS.Y > 20Q bar | H H
iFlaide der ! H 1G oder H1 H
1Grionpe 1t tila tPS > 50C bar ioder B + F4 |
imit | H ioder 8 + D 4
'PE > 0,5 bar : 10,5 < PS < 500 bar LA !
Vo> 1 IR fund 1oder A2 !
L ! 'PS.Y > 200 bar | H !
iFlulide der ilita 'PS > 5Q0 bar 1A1 H
iGruppe i1 H H ioder A2 ¥
imtt ' 10,5 <« PS < 500 bar H !
PS> 0,5 bar i11ib  jund LA ;
Vo> 10 ; IPS.V > SN00 bar ! :
IFivuice der Gruppen ' 'F4 !
yl. L ung i) mit : ioder 8 + C1 !}
'PS < =0 ,5 bar : ' H
lgrg ¥ > 1000 | H M ;
. GR . .
é e 1 ! GROUP 11 GROUP 111
' 5 ils | 1ila
| 09 ar 500 bar
ey ¥ ] Aok ity - -
Ny
¢Q5
(ggr) : ?
=
joor
| I
I 1
‘. 0.5 bar
N L s e,y ~ ..._I - - _ _
Votl(v} -
~0.5 Vol(v) -
- ’t’T/?'rzfﬂt}a;E; 7"7777;7’97";?'2'3,'
> 9 11 S 111
o L &
~ —
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Tabelle 3
fir Dampf— und HelBwassererzeuger gemidB Artikel 3
Absatz 1 Ziffer 2 Buchstabe a

. H Modul M
{Gruppe | H {
i1 < PS < 32 bar und vV > 10 | und H G oder H1 |
11§ » 120 °C ioder B + F4 H
ioder toder B + D !
{PS > 32 bar ! '
'Gruppe i H H
0.5 <PS <t barund V> 10 | und TS > 120 "C ! G oder H1 H
ioder { oder B + C1 H
1ITS £ 120 "Cund V > 10 | und ! oder B + E !
i < < H H
‘Gruppe 111 ! i
10.8 < PS < 32 bay und 2 <V < 10 § 1 Al oder A2 !
for temperatures less than 1207 C fFor temperatures more than 1
z Group 1
2 32 bar p 3¢ bar
: A T S A A S A
I3 el
* :;:
\c':\ o
NG R
Ay
NS § SR/
¥ BN
oy =Y
Rl — \-I’
b > k \r
~ ¥ RN /
R P NN 4
Ps v Group 1I S J Group 1
(bar)E\ " ° (bar) ¥o ?
¥ N/
h o E:“
) ¥
- l I~ ‘S"/
A ,. F \:
“uJ
ol Q k;
~.¥ 1< §f .
S N
by NI Zadiadacscasarc!
Lmé,”, . 0.5 bar ) c X, 0.5 bar. ’Group I
Vol (V) Vol (V)

Y
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Tabelle 4

erflissigte Gase und Fliissigkeliten bel

Temperaturen (lber ihrem atmosphirischen Stedepunkt gemis
Artikel 3 Absatz 1 Ziffer 3 Buchstaben a und ¢

Drucksache 603/93%

i Modu | H
iFlulde der H isehr {PS > 0,5 bar und ' H
1Gruppe | Vla igiftig |IPS - DN > 1000 bar oder { G oder H1 !
{DN > 32 i H iPS < —0.5 bar und DN > 1000 H H
i H iandere {PS > 0,5 bar und : !
! 11b  iFluide ! . 1 G oder Hi !
H H H iPS > 0.5 bar und ! !
H tle ' {1000 < PS - DN < 2000 bar oder i A H
H H ! iPS < ~0.5 bar und ON > 1000 H H
iFlutde der ! iPS > 0,5 bar und | H
iGruppe 1 H H : > r i G oder Hi
IDN > 32 {116 IPS > 0,5 bar und : :
! f {1000 < PS - DN < 3500 bar oder | AT !
H ! iPS < -0.5 bar und DN > 1000 H :
iFlulde der | iP$ > 0,5 bar und H H
iGruppe Iti  1111a!P$ - DN > 3500 bar ! Al !
[} ' ) i [)
[ L] L} ) []
IDN > 32 ! iIPS > 0,5 bar_und ! !
H 1111b{1600 < PS - DN < 3500 bar oder T A H
! ! IPS < ~0,5 bar und DN > 1000 ' '
! ! H 1 H
GROUP 1 GROUP 11 GROUP 111
PS PS 1
. (bar) 1 (bar) 3
- s
r 109.4 |- 109.4 K
P3S 4 Iaorlb
(bar}-
62.5 “
1 31.25
31.25 0.5 ban e }
‘ . Q IZQD .
32I 1 DN~ __“_-‘0.5 bar 32 '\ —— ‘_D\Nt.:.._w. o bal"% 3 ,\'?\'Qg\g\\‘vg'\u\“T
=l N =
¢ JaorlIc pe IT b - II1 b
- P =
S S S
Lo
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Tabeile 5
filr Rohrleltungen flr Filssigkelten bel Temperaturen unter {hrem atmos
phir Ischen Sledepunkt gemiB Artikel 3 Absatz 1 Ziffer 3 Buchstaben b und ¢

1Flulde der H 'sahr iPS > 0,5 bar und H H
iGruppe | ila igiftig PSS - DN > 2000 bar oder ! G oder H1 |
DN » 32 H H iPS < —0.5 bar und DN > 1000 H H
H H tandere {PS » 0,5 bar und H H
' itb  (Fiuide 1PS - DN > 3500 bar i G oder H1 §
! H ! PSS > ¢,5 bar und ! !
: H H 12000 < PS - DN < 3500 bar oder ! A1 !
H H H iIPS < -0.5 bar und DN > 1000 H !
{Flulde der H i\PS > 0,5 bar und i B + E oder |
iGruppe || illa PSS - DN > 3800 bar ! B+ F4 !
i ! : H i
iDN > 32 {11b (PSS > 0,5 bar und H H
' i 12000 < PS - DN < 3500 bar oder 1A H
H Lot 1PS < =0.5 bar und DN > 1000 H H
1Fluide der H H ! !
1Gruppe 111 H tPS - DN > 5000 bar 1A !
DN > 100 H iPS < -0,5 bar und DN > 1000 H !
! ! ! : !
GROUP I GROUP I1 GROUP I1I
2 , |
P’ :
(barJ .
32 __
32 , ON -0.5 bat 100 R
L o |
A ) - P
= Il b =
' . 111
a —
o
S S

13
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Tabelle &
fir Ausrilstungsteile gem3ns Artike! 3 Absatz 1 Ziffer 4
Modu {
iSicherhelts— und iSicherheltsventile B
iBegrenzungse in- V "MCR*—=E Inr ichtungen B +D
irichtungen B + F4

Berstschetiben, Knlckstibe
UsSwW.

A Y

B + D oder B + F4
B + E fdr Flulde der
Grupoe it

iFluide der Grupope |1

[]

:

]

]

:

i :
1 []
1 1
i :
H {Druck—, Temperatur- und 8 + Doder B + F4 H
H {Schwimmerschatter usw. B + E fUr Flulde der |
! H _Gruppe 111 !
{Regefeinrichtungen flUr dle Kontrollie von H B + E H
iBetriebsparametern H B + C1 H
H H B_+ C2 H
{Uberwachungseinr Ichtungen fi{ir Wasserstand, H B + E !
ibruck, Temperatur H B + C1 !
H H B + C2 !
ivon Hand bet#tigte Absperrventlle fUr sehr giftige | B +D H
iund giftige Fluide der Gruppe | H B + F4 !
! H ] H
tvon Hand bet3tigte Absperrventile flr H B +E {
{Flulde der Gruppen | und i, die nicht sehr ' B + C1 !
igiftig oder giftig sind H B + C2 ;
ivon Hand betdtigte Absperrventiie fir H A !
i H

? )
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Modu! A: Interpe Fertigungskontrelle

1. Diese Modul beschrelbt das verfahren, bel dem der Herstel ler oder sein
in der Gemeinschaft ansissiger Bevol|mdchtigter, der die
verpflchtungen nach ZIffer 2 erfiliit, sicherstellt und erklart, daf
die Druckgerite die esinschidgigen Anforderungen dieser Richtlinie
erfiil len. Der Hersteller nimmt an jedem Druckgerdt eine CE-

Kennzeichnung vor und stellt eine Konformitdtserklarung aus.

2. Der Hersteller ersteiit die unter Ziffer 3 beschriebenen technischen
Unter lagen; er oder in sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevol Imdchtigter halten sie mindestens zehn Jahre lang nach
Herstellung des letzten Gerdtes zur Einsichtnahme durch die

zustidndigen nationalen Behorden bereit.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevol Imachtigter in der
Gemeinschaft ansissig, so fallt diese Verpflichtung zur Berelthaltung
der technischen Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen

des Druckgerites auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortllich lIst.

3. Die technischen Unter lagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung
des Druckgeridtes mit den entsprechenden Anforderungen der Richtlinle
erméglichen. Sie missen Entwurf, Fertigung und Funktlonsweise des
Druckgeriates abdecken und, soweit es fir die Bewertung erforderiich

1st, folgendes enthalten:
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- elne allgemeine Beschrelbung des Produkts;

Entwlrfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bautellen,

Unterbaugruppen, Schaltkrelsen usw.;

- Beschreibungen und Erlduterungen, dise zum Verstindnis der
genannten Zelchnungen und Plidne sowie der Funktionswelise des

Produkts erforderlich sind;

- eine Liste der In Artikel 5 genannten, ganz oder teilweise
angewandten Normen sowie eine Beschreibung der zur Erfiliung der
grundlegenden Anforderungen der Richtiinie gewdhiten L&sungen,
sowelt die in Artikel 5 genannten Normen nicht angewandt worden

sind;

- die Ergebnisse der Konstruktlonsberechnungen, Prifungen usw. :

- Prifberichte.

Der Herstelter oder sein Bevoltimichtigter bewahrt zusammen mtt den

technischen Unterlagen eine Kopie der Konformlitatserkldrung auf.

Der Hersteller trifft alle erforder!ichen MaBnahmen, damit das
Fertligungsverfahren die (bereinstimmung der gefertigten Druckgerite
mit den in Ziffer 2 genannten technischen Unterlagen und mit den

entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewdhrlelistet.

Bevor die CE-Kennzeichnung vorgenommen wird, muB der Hersteller elne
AbschluBprufung nach Artikel 9 Absatz 1 Ziffer 1 durchfihren, wobel
diese entweder fur jedes einzsina Oruckgerat odar in Form elner

Stichprobenprifung durchgefiihrt werden kann.

¥
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Modyl A 1

Zusitzllich zu den Ziffarn 1 bis 5 des Moduls A gilt foligendes:

Die AbschliuBpriifung nach Artlkel 9 Absatz t Ziffer 1 muB fir jedes
einzeine Druckgeridtetei! unter der Verantwortlichkeit einer vom

Herste!ler gewdhiten benannten Stelle durchgefldhrt werden.

Der Hersteller bringt unter der Verantwort!ichkelt der benannten

Stelle deren Kennziffer wahrend des fFertigungsprozesses an.
Mool A
Zusatzlich zu den Ziffern 1 bis § des Moduls A gitt foligendes:

Eine vom Hersteller gewdhlte benannte Stelle fihrt stichprobenartige
Ahschliupridfungen nach Artikel @ Absatz 1 Ziffer 1 durch oder |&3t sie
durchfihren, Eine von der benannten Stetlle vor Ort entnommene
geeignete Partie von Druckgerdten muB untersucht werden. Ferner sind
eine AbschluBprifung gemifs der (gden) In Artikel 5 genannten
einschlagigen Norm{en) bzw. gleichwertige Prufungen durchzufihren, um
die Ubereinstimmung der Druckgerdte mit den einschligigen

Anforderungen dieser Richtiinie zu uberprifen.

Erfuilien eln oder mehrere Uberpriufte Druckgeritetsile die
Anforderungen nicht, mul die benannte Stelie geeignete MaBnahmen

ergreifen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkelt der benannten

Stelle deren Kennziffer wanrend des Fertigungsprozesses an.

T )
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Modul B: EG-Baumusterprifung

1. Dieses Modul bescheibt den Tell des Verfahrens, bel dem elns benannte
Stells prift und pestitigt, dad ain fir die batreffends Produktion
repridsentatives Muster den entsprechenden Vorschriften dieser

Richtlinle entspricht.

2. Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung Ist vom Herstelier oder seinem in
der Gemelinschaft ansdssigen Bevol imdchtigten bei einer benannten
Stelle selner Wah!l sinzureichen.

Der Antrag muB foligendes enthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom

Bevol Imichtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

- éine schriftliche Erklidrung, daB derselbe Antrag bei kelner
anderen benannten Stelle elingereicht wordan Ist;

- die technischen Unterilagen gemiR ZI(ffer 3.

Der Antragstelier stellt der penannten Stelle ein fiir die betreffeande
Produktion reprisentatives Muster, Im folgenden als “Baumuster”
bezeichnet, zur Verfligung. Die benannte Stelle kann weitere Muster
ver langen, wenn sie diese flir die Durchfilhrung des Priifungsprogramms

benbtigt.

Ein Baumuster kann fur mehrere Varsionen slnes Druckgerats verwendet
werden, sofern die Unterschiede zwischen den verschisdenan Versionen
dle Sicherheit nicht beeintrichtigen.

3. Dle technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimung
des Produkts mit den Anforderungen der Richtlinie ermsgiichen. Sie
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missen In dem flr diese Bewertung erforder!ichen MaBe Entwurf,
Fertigungs— und Funktionsweise des Druckgerits abdecken und, soweit
fir die Bewertung erfordertich, folgendes enthalten:

- eine aligemeine Beschrelbung des Baumusters:

- Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bautellen,

Unterbaugruppen, Schalitkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnls der
genannten Zelchnungen und Pline sowie der Funktlonswelse des

Produkts erforder|ich sind;

- eine Liste der in Artlkel § genannten, ganz oder telliwelise
angewandten Normen sowle eine Beschrelbung der zur Erfdllung der
grundlegenden Anforderungen der Rlchtlinie gewdhiten Losungen,
soweit die in Artikel 5 genannten Normen nicht angewandt worden

sind;
- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw. :
- Priifberichte.
Die benannte Stelle
priift die technischen Unterlagen, liberprift, ob das Baumuster in
Ubereinstimmung mit den technischen Unter lagen hergestellt wurde, und
stellt fest, welche Bauteile nach den einschlédgigen Bestimmungen der
in Artikel 5 genannten Normen und weiche nicht nach diesen Normen

entworfen wurden;

fihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforder!ichen Prilfungen

durch oder laBt sie durchfidhren, um festzustellen, ob die vom

% )
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Hersteller gewdh!ten Lésungen die grundlagenden Anforderungen der
Richtlinle erfiilen, sofern die in Artikel 5 genannten Normen nicht

angewandt wurden;

filhrt die entspreschenden Untersuchungen und erforder|ichen Prifungen
durch oder (4Bt sle durchflhren, um festzustellen, ob die
einschlagligen Normen richtig angewandt wurden, sofern der Harsteller
slch dafidr entschieden hat, diese anzuwenden;

verelnbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen
und erforder|ichen Prifungen durchgef(lhrt werden so!len.

Entspricht das Baumuster den elnschllgigen Best immungen dlieser

Richtllinie, steilt dle benannte Ste!le dem Antragsteller eine EG-
Baumusterprilfbescheinigung aus. Dle Bescheinligung enthdit Name und
Anschrift des Herstellers, Ergebnisse der Priifung und die fir die

Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforder(ichen Angaben.

Etne Liste der wichtigen technischen Untertagen wird der Beschetinlgung

beigefiigt und in einer Kopie von der benannten Stelie aufbeswahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevol Imachtigten elne EG-
Baumusterprifbescheinigung auszustellen, so gibt sle daflir eline

ausfidhrliche Begrindung.

Der Antragstelier unterrichtet die benannte Stelle, dar die
technischen Unterlagen zur EG-Baumusterprifbeschelinigung vor | legen,
uber alle Anderungen an dem zugelassenen Druckgerit, die esiner nauen
lulassung bediirfen, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen oder den vorgeschr{ebenen Bedingungen
fir die Benutzung des Produkts beeinfiussen kénnen. Diese neue
Zulassung wird in Form elner Erginzung der urspriing! lchen EG-
Baumusterpriifbescheinigung ertelit,

¥
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7. Jede benannte Stelle macht den (brlgen benannten Stellen einschligige
Angaben Uber die EG-Baumusterprifbeschelnigungen und die ausgestelliten

bzw. zurlickgezogenen Erginzungen.

8. Die ilbrigen benannten Stellen kdnnen Kopien der EG-
Baumusterprﬂfbéschelnlgungen und/oder der Ergidnzungen erhalten. Die
Anhange der Beschalnlgungen werden fir dle Ubrigen bsnannten Stellen
zur Verfigung gehalten.

9. Der Hersteller oder sein In der Gemeinschaft ansassiger
Bevol imidchtigter bewahrt zusammen mit den technischen Unterlagen elne
Kopie der EG-Baumusterprifbeschelnigung und ihrer Ergdnzungen
mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Druckgeriits

oder Schutzsystems auf.

Sind weder der Hersteiler noch sein Bevolimdchtigter in der
Gemeinschaft ansassig, so failt diese Varpflichtung zur Berelthaltung
der technischen Unter lagen der Person 2u, dle flr das Inverkehrbringen

des Produkts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortiich Ist.
Mogul C 1; nformitat mi r rt

1. Dieses Modul beschreibt den Tell des Verfahrens, bel dem der
Hersteller oder sein in der Gemelnschaft ansassiger Bevolimachtigter
sicherstel |t und erklart, daB das Druckgerdt der in der EG-
Baumusterprifbescheinigung beschr iebenen Bauart entspricht und die
elnschlidgigen Anforderungen dieser Richtlinie erfillt. Der Hersteller
nimmt an Jedem Druckgerat eine CE-Kennzeichnung vor und stellit eine

Konformitatserkiarung aus.

2. Der Herstelier trifft aiie erforder!ichen Magnahmen, damit der

Fertigungsproze3 die Ubereinstimmung der hergestellten Druckgerite

1
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mit der in der EG-Baumusterpr(ifbescheinligung beschr iebenen Bauart und
mit den einschligigen Anforderungen dleser Richtlinie gewdhrieistet.

3. Der Hersteller oder sein Bevo!imiachtigter bewahrt eine Kopie der
Konformltitserkisrung mindestens zehn Jahre lang nach Herstel lung des
latzten Druckgerits auf.

Sind weder der Hersteller noch seln BevolImichtigter in der
Gemeinschaft ans#dssig, so f&llt diese Verpfiichtung zur Berelthaltung
der technlischen Unter lagen der Person zu, dle fir das Inverkehrbringen
des Druckgerdtes auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortllich ist.

4, Jedes Druckgerdtetel| wird vom Hersteller oder auf dessen Rechnung
einer AbschiuBprifung nach Artlkel 9 Absatz 1 Zi{ffer 1 unterzogen.
Diese Prifung wird unter der Verantwortliichkelt einer vom Herstel ler

gewdhlten benannten Stetie durchgefiihrt.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortllchkelt der benannten

Stetie deren Kennziffer wihrend des Fertigungsprozesses an.
Modu! € 2-
Iusdtzlich zu den Ziffern 1 bis 3 des Mocduls C 1 gllit foigendes:

Elne vom Hersteller gewahlte benannte Ste!le fiUhrt stichprobenartige
Abschlufiprifungen nach Artikel 9 Absatz 1 Ziffer 1 durch oder 135t
dlese durchflhren. Elne von der benannten Steile vor Ort ertnommene
geeignete Partle von Druckgeriten muB untersucht werden. Ferner sind
eine Abschiufiprifung gemaf der (&en) in Artikel 5 genannten
einschlagigen Norm{en) bzw. glelchwertige Prifungen durchzufunren.. um
die Ubereinstimmung der Druckgerite mit den elnschldgigen
Anforderungen dieser Richtiinie zu Uberpriifen.



- 69 -

Erfdllen oln oder mehrere uberpriifte Druckgeriteteile die
Anforderungen nicht, muB die benannte Stelle geelgnete MaBnahmen

ergreifen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkelt der benannten

Stelle deren Kennziffer wihrend des Fertigungsprozesses an.

Modu! D: Qualjtitssicherung Produktion

L\}]

.1

Dieses Modu! beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die
Verpflichtungen nach Ziffer 2 erfillt, sicherstellt und erkldrt, das
die betreffenden Druckgerdte der in der EG-Baumusterprifbescheinigung
beschflebenen Bauart entsprechen und dle Anforderungen dleser
Richtlinle erfilten. Der Hersteller nimmt an Jedem Druckgeridt eine CE-
Kennzelchnung vor und stellt elhe Konformttdtserkldrung aus. Neben der
CE-Kennzelchnung erfoigt die Angabe der Kennziffer der benannten

Stelle, dle fir die EG-Uberwachung gemin Zlffer 4 zustiangdlg ist.
Der Herstelier unterhdlt ein zugelassenes Qualltitssicherungssystem
fur die Herste!iung, Endabnahme und andere Prifungen gemds Ziffer 3
und unterliegt der Uberwachung gemdR Ziffer 4.

lig icherun m
Der Hersteller beantragt bel einer benannten Stelle seiner Wahl dle
dewertung seines Qualitdtssicherungssystems fiur die betreffenden

Druckgerite.

Der Antrag enthidlt folgendes:
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alle einschligigen Angabsn {ber das Druckgerit;

- die Unteriagen dber das Qualltitssichsrungssystem;

- die technischen Unterlagen (ber das zugelassene Baumuster und &ine
Kople der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Das Qualttdtssicherungssystem mus8 die Ubereinstimmung der Druckgerite
mit der In der EG-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart und

mit den fir sie gelteanden Anforderungen der Richtlinle gewlhr laistan.

Alle vom Hersteller berlcksichtigten Grundlagen, Anforderungen und

Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemis in Form schriftticher

MaBnahmen, Verfahren und Anwe isungen zusammenzustellen. Diase

Unter lagen ilber das Quatitidtssicherungssystem sollen sicherstellen,
daB die Qualititssicherungsprogramme, —pline, -~handbiicher und
-berichte einhettiich ausgelegt werden.

Sie missen insbesondere eine angemessene Beschrelbung folgender Punkte

enthalten:

Qualltatsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und

Befugnisse des Managements in bezug auf die Druckgeritequalitat;

- Fertigungsverfahren, Qualttatskontrol - und

Qualltatssicherungstechniken und andere systemat ische MaBnahmen;

- Untersuchungen und Prifungen, die vor, wihrend und nach der

Herstel lung durchgefiihrt werden (mit Angabe i(hrer Hiufigkeit);

- Qualitdtssicherungsunter lagen wie Kontrel lberichte, Prif- und
Elchdaten, Berichte Uber die Qualifikation der in diasam Bsreich
beschiftigten Mitarbsiter usw.:



- Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten
Gerdtequalitit und die wirksame Arbeltsweise des

Quaiititssicherungsystems iiberwacht werden konnen.

Dle benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um
festzusteilen, ob es die In Ziffer 3.2 genannten Anforderungen
erfilllt. Bel Qualltitssicherungssystemen, dle dle entsprechende
harmonisierte Norm anwenden, wird von der Erfliiung dieser

Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams so!l Uber Erfahrungen mit
der Bewertung der betreffenden Druckgeratetechnik verfigen. Das
Bewer tungsver fahren umfast auch eine Kontrolibesichtlgung des

Herstel lerwerks.

Die Entscheidung wird agem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung
enthdlt die Ergebnisse der Priifung und eine Begrindung der

Entscheidung.

Der Hersteller verpfiichtet sich, die Verpflichtungen aus dem
Qualitdtssicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfdllen und

dafur 2u sorgen, daB es stets sachgemal und effizient funktionlert.

Der Herstel ler oder sein Bevolimachtigter unterrichtet die benannte
Stelle, die das Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, uUber alle

geplanten Aktualisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle pruft die gepianten aAnderungen und entscheldet, ob
das geanderte Qualltatssicherungssystem noch den In ZIiffer 3.2
genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung

erforderilich ist,

Sie tellt Ihre Entscheidung dem Hersteller mit, Die Mitteilung enthdlt

die Ergebnisse der Prufung und eine Begrundung der Entscheldung.
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rw r v I n |

Die Uberwachung soll| gewdhrlieisten, daB der Hersteller dle
vVerpfllchtungen aus dem zugelassenen Qualititssicherungssystem
vorschriftsmisig erfdllt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelis zu Inspektionszwecken
Zugang z2u den Herstel lungs—-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen
und stellt Ihr alle erforderiichen Unterlagen zur Verflgung. Hierzu
gehdren Insbesondere '

- Unteriagen (ber cas Qualltdtssicherungssystem;

- Qualltatssicherungsunterjagen, wie Kontrol Iberichte, Priif- und
Elchdaten, Berichte Uber die Quallflkation der in dlesem Berelch
beschidftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Steile flihrt normalerwelse zweimal pro Jahr Nachpriifungen
aurch, um sicherzustelien, dafl der Hersteller das
Qualltatssicherungssystem aufrechterhd!t und anwendet, und libergibt

thm einen Bericht (ber die Nachpriifungen.

Daruber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangeme |dete
Besuche abstatten. Hierbei kann die benannte Stelle bel Bedarf
Prufungen zur Kontroiie des ordnungsgemafien Funktionlerens des
Qualltatssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sie stellt
dem Hersteller einen Bericht dber den Besuch und Im Falle einer
Prdfung einen Prifbericht zur vVer flgung.

Der Hersteller hilt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des
tetzten Druckgerits folgende Unter lagen flr die elnzelstaatlichen
Behorden bereit:

- die Unteriagen gemaB . -Ziffer 3.1 zwelter Gedankenstrich;

¥
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- die Aktuallslerungen gemiB Ziffer 3.4 Absatz 2;

- dle Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemin Ziffer
3.4 Absatz 4, Ziffer 4.3 und Ziffer 4.4,

6. Jede benannte Steiie ilberml/ttelt den anderen benannten Ste!ten
elnschifigige Angaben Uber die ausgestel!lten bzw. zurilckgezogenen

Zulassungen fir Qualititssicherungssysteme.

Modu! D,: CE-Kennzetchnung von Baugrupoen, dle aus Gerdten monilert
wer n n rel 1 -Ken lehn r mmen
wyrde
1. Dieses Modu! beschrelbt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die

verpfilchtungen nach Ziffer 4 erfidlit, sicherstel!t und erklédrt, das
die In Artlkel 9 absatz 2 Buchstabe b genannten Baugruppen die
Anforderungen der Richtlinle erfillen. Der Hersteller nimmt an jedem
Produkt sine CE-Kennzelchnung vor und stellt eine
Konformitatserkliarung aus. Neben der CE-Kennzeichnung erfolgt die
Angabe der Kennziffer der benannten Stelle, die fiir die EG-Uberwachung

geman Iiffer 6 zustandig ist.

2. Der Hersteller ersteilt die unter ZIlffer 3 beschriebenen technischen
Unter lagen; er oder seln in der Gemeinschaft ansidssiger
Bevolimachtigter halten sie mingestens zehn Jahre lang nach
Herstellung des letzten Produkts zur Einsichtnahme durch die

zustandigen nationaien Behdrden bereit.

Sing weder der Hersteller noch sein Bevolimachtigter in der
Geme lnschaft ansiassig, so fallt diese Verpflichtung zur Berelthaltung
der technischen Unterlagen der Person zu, dlie fir das |nverkehrbringen

des Produkts auf dem Gemelnschaftsmarkt verantwortiich ist.

¥
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Die technischen Unterlagen missen eine Bewertung der Uberelnstimmung
der Baugruppe mlit den Anforderungen der Richtlinle ermdglichen. Sie
migsen In dem flUr diese Bewertung erforder|ichen MaBe Entwurf, Montage
und Funktlonsweise der Baugruppe abdecken und dle Anwe isungen fir dle
montierten Gerite beinhalten.

Der Hersteller unterhfiit ein zugelassenes Quailtidtssicherungssystem
fur Montage, Endabnahme und Prdfung gemiB Ziffar 5 und unteriiegt der
Uberwachung gemdB Ziffer 6.

Qualltdtssicherungssystem

Der Hersteller beantragt be! elner benannten Stelle setnar wahl die
Bewer tung seines Qualltitssicherungssystems fir dle betreffende
Baugruppe.

Der Antrag enthdlt folgendes:

- alie elnschligigen Angaben (iber die vorgesehene Baugruppe;

- dle Unter lagen (ber das Qualitatssicherungssystem:;

- die technischen Unteriagen.

Das Quallitédtssicherungssystem mul die Ubereinst immung der Baugruppe
mit den fir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewdhrieisten.

. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und

Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemis in Form schriftlicher
MaBnahmen, Verfahren und Anwe i sungen zusammenzuste!llen. Diese

Unter lagen (iber das Quailtdtssicherungssystem sollen sicherstel len,
dail die Qualitdatssicherungsprogramme, -pl&ne, -handbilcher und
-berichte einheitlich ausgeiegt werden.



Sie missen Insbesondere eine angemessene Beschrelbung folgender Punkte

enthalten:

- Quaiititsziele sowle organisatorischer Aufbau, Zustandigkeliten und

Befugnlsse des Managements In bezug auf die Produktqualitit;

- Fertigungsverfahren, Qualititskontro!l- und
Quaiititsicherungstechniken und andere systematische MaBnahmen;

- Untersuchungen und Prufungen, die vor, wihrend und nach der

Hersteitung durchgefilhrt werden (mit Angabe Ihrer H3auflgkelt);

- Qualltitssicherungsunteriagen, wie Kontroliberichte, Priif- und
Eichdaten, Berlchte Uber die Qualifikation der In diesem Bereich
beschaftigten Mitarbelter usw.;

- Mittel, mit denen die Verwirlichung der angestrebten
Produktqualitat und die wirksame Arbeltswelse des

Quatitatssicherungssystems (berwacht werden k&nnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem um
festzustellen, ob es die 1n Ziffer 5.2 genannten Anforderungen
erfUllt. Bel Quatitatssicherungssystemen, die die entsprechende
harmonisierte Norm anwenden, wird von der Erfidliung dlessr

Anforgderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitgiied des Bewertungsteams soll {iber Erfahrungen mit
der Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfigen. Das
S8ewertungsverfahren umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des

Herstel lerwerks.

Dle Entscheldung wird dem Hersteller mitgetellt. Die Mittellung
enthalt die Ergebnisse der Prifung und eine Begrindung der
Entscheidung.
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Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem
Quaiititssicherungssystem In seiner zugelassenen Form zu erfll len und
dafidr zu sorgen, daB es stets sachgemiéB und effizient funktloniert.

Der Hersteller oder selin Bevol Imdchtigter unterrichtet die banannte
Stelle, dle das Qualltitssicherungssystem zugelzssen hat, Uber alle
geptanten Aktualislerungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle pruft dle geplanten inderungen und entscheidet, ob
das gednderte Qualltitssicherungssystem noch den In Ziffer 5.2
genannten Anforderungen entspricht oder ob eline erneute Beawer tung
erforderliich |st.

Sie tellt Ihre Entscheldung dem Herste!ler mit. Die Mittelliung enthilt
die Ergebnisse der Priifung und eine Begrindung der Entscheldung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelie

Die Uberwachung soli gewahrleisten, daf der Hersteller die
vVerpflichtungen aus dem Zugelfassenen Qualitidtssicherungssystem
vorschriftsmasig erflllt.

Der Hersteltler gewdhrt der benannten Stelle zu Inspekt ionszwecken
Zugang zu den Herstel lungs~, Abnahme-, Pritf- und Lagereinrichtungen
und stellt [hr alle erforder|ichen Unterlagen zur Verfigung. Hlerzu

gehdren insbesondere

- Unter lagen (iber das Oualltatsslcherungssystem;

- OualItatsslcherungsunterIagen. wie Kontrollberlchte, Prif- und
Elchdaten, Berlchte iiber die Qualifikatlion der in diesem Bereich
oeschiftigtan Mitarbeiter usw.
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6.3 Die benannte Stelle fiuhrt regeIlméBig Nachprilfungen durch, um
sicherzustellen, daB der Hersteller das Qualltitssicherungssystem
aufrechterhdlt und anwendet, und (bergibt ihm elnen Bericht (iber dis
Machprifungen.

6.4 Dardber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemelidete
Besuche abstatten. Wihrend dieser Besuche kann sie erforderlichenfalls
Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgemiBen Funktionierens des
Qualitidtssicherungssystems durchflihren oder durchf(ihren lassen. Die
benannte Stelle steilt dem Hersteller einen Bericht Uber den Besuch
und Im Falle elner Prifung einen Prifbericht zur Verflgung.

7. Dar Hersteller hilt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Produkts folgende Unteriagen fir die einzeistaat!ichen

Behdrden zur Verfligung:

- die Unter lagen gemédB liffer 5.1 zweiter Gedankenstrich;

- die AKtualislerungen gemdB Zlffer 5.4 Absatz 2;

- dle Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemifs Ziffer
5.4 Absatz 4, ZIffer 6.3 und ZIffer 6.4,

B. Jede benannte Stelle dbermittelt den anderen benannten Stetllen
einschldglige Angaben iiber die ausgesteilten bzw. zuriickgezogenen
Zulassungen fir Qualltitssicherungssysteme.

Modul £: Qualitdtssicherung Produkt

1. Dieses Modul beschrelbt das Verfahren, bel dem der Hersteller, der die
Verpfiichtungen nach Ziffer 2 erfilllt, sicherstelit und erklirt, das
die Druckgeridte der In der EG-Baumusterprilfpesche Inigung
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beschr lebenen Bauart entsprechen. Der Herste!ler nimmt an jedem
Produkt eine CE-Kennzeichnung vor und stellt elne
Konformltétserkldrung aus. Neben der CE-Kennzelchnung erfolgt die
Angabe der Kennzlffer der benannten Stelte, die fir die EG-Uberwachung

gemaB Ziffer 4 zustdndig ist.

Der Hersteiler unterhiit ain zugelassenes Qual lt¥tssicherungssystem
fur Endabnahme und Prifung gemdB ZIffer 3 und unteriiegt der
Uberwachung gemi Ziffer 4.

1itad ! r

Der Hersteller beantragt bel einer benannten Steiie seiner Wah! die
Bewertung selnes Quailtdtssicherungssystems fiir die betreffenden

Druckgerite.
Der Antrag entha!t foigendes :

- alle einschlagigen Angaben idber die vorgesehene
Druckgeratekategorie;

- die Unteriagen uber das Qualltitssicherungssystem;

- die technischen Unteriagen (iber das zuge lassene Baumuster und elne

Kopie der EG-Baumusterprufbescheinigung.

im Ranmen des Qua!itdatssicherungssystems wirg jedes Druckgeratetel |
gepruft. Es werden Prifungen gemif der (den) in Artlkel 5 genannten
Norm(en) oder glelcnwertlge Prufungen und insbesondere eine
ApschiuBprifung nach Artike! 9 Absatz 1, Ziffer 1 durchgefinrt, um die
Upereinstimmung mit den maBgeb! ichen Anforderungen der Richtiinle zu
gewdhrijelisten. Alte vom Hersteller berlickslchtigten Grundiagen,
Anforderungen und Vorschriften sind systemat!sch und ordnungsgemin in
Form scnriftiicher MaBnahmen, Verfahren und Anwe | sungen
Zusammenzustellen. Diese Unterlagen (ber das Qualititssicherungssystem
solien sicherstellen, daB die Quaiitatssicherungsprogramme, -pline,
—-handblcher und -berichte elnhatt|ich ausgelegt werden.
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Sie missen Insbesondere elne angemessene Beschrelbung folgender Punkte

enthalten:

- dle Qualltitsziele sowle organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten

und Befugnlisse des Managements in bezug auf dle Produktquaiitat;
- nach der Herstellung durchgeflhrte Untersuchungen und Prdfungen;

- Mittel, mit denen dle wirksame Arbeltsweise des

Quatlititssicherungssystems (iberwacht wird;

- Qualltitssicherungsunter lagen wle Kontrollberichte, Prif- und
Elchdaten, Berichte iUber die Qualifikation der In diesem Bereich
peschiftigten Mitarbelter usw.

Ole benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um
festzustelien, ob es die in Ziffer 3.2 genannten Anforderungen
erflil!t. Bei Qualitidtssicherungssystemen, die die entsprechende
harmonislerte Norm anwenden, wird von der Erfiiliung dieser

Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll Uber Erfahrungen mit
der Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfiigen. Das

Bewertungsverfanren umfaBt auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheldung wird dem Herstelier mitgeteilt. Die Mitteilung
enthalt die Ergebnisse der Prifung und elne Begrindung der
Entscheldung.

Der Hersteller verpfilchtet sich, die Verpflichtungen aus dem
zuge lassenen Qualitatssicherungssystem zu erfi!len und dafur zu

sorgen, daB es stets sachgemiB und effizient funktloniert. Der
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Hersteller oder sein Bevolimdchtigter unterrichtet die benannte
Stelle, die das Qualltitssicherungssystem zugelassen hat, laufend Uber

alle geplanten Aktuallisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelie prift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob
das gedinderte Qualititssicherungssystem den In Zlffer 3.2 genannten
Anforderungen noch entspricht oder ob eine erneute Bewertung

erforderiich Ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteiiung enthiit

die Ergebnisse der Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.
r n r r.verantw r

Die Uberwachung sol! gewiZhrlelsten, dald der Herstelier dle
verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualitatssicherungssystem

vorschriftsmagig erfullt,

Der Hersteller gewdhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken
lugang zu den Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr
alie erforderlichen Unterlagen 2ur Verfigung. Hierzu gehéren

Insbesondere:
- Unter iagen lber das Qualltatssicherungssystem;
- technische Unteriagen;

- Qualttatssicherungsuntertagen, wie Kontrollberichte, PrUf- und
Eichdaten, Berichte uber die Qualifikation der in diesem Bereich

beschidftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelie flhrt normalerweise zweimai pro Janr Nachprifungen
durch, um sicherzuste!len, daR der Hersteller das
Qualitadtssicherungssystem aufrechterhidit und anwendet, und ibergibt
ihm einen Bericht (iber die Nachprifung.



Dariiber hinaus kann dle benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete
Besuche abstatten. Bel diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei
Bedarf Pridfungen zur Kontrolle des ordnungsgeméen Funktlonierens des
Qualitadtssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sle ste!lt
dem Herstellier einen Bericht liber den Besuch und im Falle einer

Pridfung einen Prifbericht zur Verfiigung.

Der Hersteller hidlt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des
letzten Druckgerits folgende Untertagen fiir dle einzetstaatlichen

Behdrden zur Verfiigung:

- die Unterlagen gemiaB Zlffer 3.1 dritter Gedankenstrich;

- dle Aktuallislerungen gemd3 Ziffer 3.4 Absatz 2;

- dle Entscheldungen und Berichte der benannten Stelle gemidBs Ziffer
3.4 Absatz 4, Ziffer 4.3 und Ziffer 4.4.

Jede benannte Stelle Ubermittelt den anderen benannten Ste!len
einschlagige Angaben Uber die ausgesteliten bzw. zurilckgezogenen

Zulassungen flr Qualitiatssicherungssysteme.
F 4. rigfun r Pr
Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Herstelier oder

sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevo!lmachtigter pridft und

bescheinigt, daB die Druckgerite, auf die die Bestimmungen nach
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Ziffer 3 angewandt wurden, die alnschligigen Anforderungen dleser
Richtlinie erfltlen und der in folgendan Unterlagen beschrliesbenen

Bauart entsprechen:

- EG-Baumusterprilfbeschelnigung oder
- technische Unterlagen gemidB Ziffer 1.1.

Kann Modu! F4 ohne Modul B verwendet werden, erstellt der Hersteller
dle nachstehend baschriebenen technischen Unter lagen; er oder sein In
dar Gemel!nschaft ansidssiger Bevol Imichtigter halten sle mindestens
Zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Produkts zur
Einsichtnahme durch die zustdndigen nationalen Behérden berelit.

Sind weder der Hersteller noch sein BevollIlmachtigter in der
Gemeinschaft ansidssig, so fdllt dlese Verpfllichtung zur Beretthaltung
der technischen Unterlagen der Person zu, die fur das Inverkehrbringen

des Produkts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Die technischen Unter |lagen missen eine Bewertung der Ubereinstimmung
des Produkts mit den Anforderungen der Richtiinie ermdglichen. Sie
muissen in dem fur diese Bewertung erforderlichen MaBe Entwurf,
Fertigungs—- und Funktionsweise des Druckgerits abdecken und, sowetlt

fur die Bewertung erforderlich, folgendes enthalten:
- eine allgemeine Beschrelbung des Baumusters;

- Entwiirfe, Fertigungszelichnungen und -pline von Bautellen,
Unterbaugruppen, Schaltkrelsen usw.;
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- Beschrelbungen und Er lduterungen, die zum Verstidndnis der
genannten Zelchnungen und Pline sowle der Funktlonswelse des
Produkts erforderlich sind;

- elne Liste der in Artikel 5 genannten, ganz oder teilweise
angewandten Normen sowie elne Beschrelbung der zur Erfdl lung der
grundlegenden Anforderungen der Richtlinle gewdhliten Lésungen,
soweit die In Artikel 5 genannten Normen nicht angewandt worden

sind;

- die Ergebnisse der Konstruktlonsberechnungen, Prifungen usw.:

- Prifberichte.

Der Hersteller trifft aile erforderiichen MaBnahmen, damlt der
Fertigungsprozed die Ubereinstimmung der Druckgerdte mit den
Anforderungen dieser Richtlinie und der in folgenden Unter tagen

beschr iebenen Bauart gewidhrieistet:

- EG-Baumusterpriifbescheinigung oder

- technische Unterlagen gemidn ZIlffer 1.1.

Er nimmt an jedem Druckgerit eine CE-Kennzeichnung vor und stellt etne
Konformitdtserklarung aus.

Die benannte Stelle nimmt die entsprechenden Prifungen und Versuche
durch Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Druckgeridts gemiB Zlffer
4 vor, um die Ubereinstimmung des Geriates mit den entsprechenden
Anforderungen dieser Richtlinie zu uberpriifen.

¥
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Der Hersteller oder sein Bevolimidchtlgter bewahrt etne Kopie der
Konformititserkldrung mindestens zshn Jahre lang nach Herste!l lung des
tetzten Druckgeridts auf.

Kontrolie und Erprobung jedes elnzeinen Druckgerits

Alle Druckgeridite werden einzeln geprift und dabel eantsprechenden
Prlfungen, wie sie In den in Artike! 5 genannten Normen vorgesehen
sind, oder glelchwertigen Prlfungen und. insbesondere einer
AbschiuBpridfung nach Artikel 9 Absatz 1 Ziffer 1 unterzogen, um ihre
Ubereinstimmung mit der In der EG-Baumusterpriifbescheinigung

beschr lebenen Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser

Richt!linie zu Uberprdfen.
Die benannte Stelle versieht jedes Druckgerdt mit ihrer Kennziffer
bzw. |33t dies vornehmen und steillt eine Konformitatsbescheinigung

uber die vorgenommenen PrUfungen aus.

Der Hersteiler oder sein Bevollmachtigter muB auf verlangen die

Konformitatsbesche nigungen der benannten Stelie voriegen konnen.

¥



-85 -

Modul Fa: Montage von Druckgerdten, an denen eine CE-Kennzeichnung

{2

yorgenommen wird,

Dieses Modu!| beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder
sein in der Gemelnschaft ansiissiger Bevol Imdchtigter priift und
bescheinigt, daB die in Artikel © Absatz 2 Buchstabe b) genanntan
Baugruppen, auf die die Bestimmungen nach Ziffer § angewendet wurden,

die Anforderungen der Richtlinlie erfiillen.

Der Herstelier ersteiit die unter ZIffer 3 beschriebenen technischen
Unter tagen; er oder sein in der Gemelnschaft ansasslger

Bevol Imdchtigter halten sle mindestens zahn Jahre lang nach
Herstellung des letzten Produkts zur Einsichtnahme durch dle

nationalen Behdrden bereit.

Stnd weder der Hersteller noch sein BevolImdchtigter In der
Gemeinschaft ansassig, so fallt diese Verpflichtung zur Bereithattung
der technischen Unter lagen der Person zu, die fir das Inverkehrbr ingen

des Produkts auf dem Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Die technischen Unter lagen missen eine Bewertung der Ubereinstimmung
der Baugruppe mit den Anforderungen der Richtlinie ermoglichen. Sie
mussen in dem fur diese Bewertung erforder|ichen MaBe Entwurf, Montage
und Funktionsweise der Baugruppe abdecken und die Anwe isungen fiur die

montierten Gerate beinhalten.
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Der Hersteller trifft alte erforderilchen MaBnahmen, damlt
sichergestel it ist, daB die Baugruppsn den fdr sle geltenden
Anforderungen der Richtlinie gerocht werden. Er nimmt an }eder
Baugruppe elne CE-Kennzelchnung vor und stellt aine

Konformltitserkl&rung aus.

Dis benannte Stelle nimmt die entsprechenden Prifungen und Versuche
vor bzw. 138t sle vornehmen, um die Ubereinst Immung der Baugruppe mit
den einschlsgigen Anforderungen der Richtlinie zu Ubserprdfen; dles

erfoigt durch Kontrolle und Erprobung

- jeder elnzelnen Baugruppe gemis Ziffer 6 bel Baugruppen flr Fluids
der Klassen | und 11;

- auf statistischer Grundlage gemi 21ffer 7 bel Baugruppen fir
Flulde der Klasse I1l1.

Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter bewahrt eine Kopie der
Konformitiatserkiarung mindestens zehn Jahre lang nach Herstel lung des

letzten Produkts auf.
Kontrolle und Erprobung jeder einzelnen Baugruppe

Jede Baugruppe mul elnzein gepruft und dabe! entsprechenden Prifungen,
wie sle In ger (den) In Artikel 5 genannten Norm(en) vorgesehen sind,
oder gleichwertigen Prufungen unterzogen werden, um lhre
Ubereinstimmung mit den fir sie ge!tenden Anforderungen der Richtlinle

u dberprifen.

13
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Die benannte Stelle bringt an jedem gepriften Produkt ihre Kennziffer
an bzw. liBt diese anbringen und steilt eine Konformititsbeschelnigung

liber die vorgenommenen Prifungen aus.

Der Herstaller oder sein Bevolimichtigter muB auf Verlangen dle

Konformltaitsbeschelnigungen der bsnannten Stellie vorlegen kénnen.

Statistische Kontrolle oder stichprobenartige Pridfungen

Der Herstel!ller muB elne statistische Kontrolle gemidsd Ziffer 7.1
vornehmen. Eignet sich dieses Verfahren nicht, miigsen

stichprobenartige Prifungen gemass Ziffer 7.2 durchgeflhrt werden.

Der Hersteller legt seine Baugruppen in einheitllichen Losen vor und
trifft alles erforderlichen MaBnahmen, damlt dsr MontageprozeB die

Einheltlichkelt aller produzierten Lose gewdhrielistet.

Alle Baugruppen sind In sinheitlichen Losen fir die Pridfung
bersltzuhalten. Jedem Los wird ein belieblges Probestick entnommen.
Dia Probestlcke werden elnzein gepruft und dabel entsprechenden
Priifungen, wie sie In der (den) in Artikel 5 genannten Norm(en)
vorgesehen sind, oder glelchwertigen Prifungen unterzogen, um lhre
Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Richtllinie zu Uberprifen und

zu entscheiden, ob das Los akzeptiert oder abgelehnt werden soll.

T )
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7.1.2 Be) dem statistischen Verfahren sind folgende Punkte zu
berlcksichtigan:

Ein Stichprobenplan mit folgenden Funktionsmerkmalen findet Anwendung:

- eln normales Qualltitsniveau der gepriften Partie entsprachend
slnar Anpnahmewanhrscheinlichkett von 95 ¥ und einer zwischen 0,5 %
und 1,5 % iiegendan Nichtibereinst immungsquote;

- eln Qualltatsgrenzniveau der gepriiften Partlie entsprachend einer
Annahmewahrscheinlichkelt von 5 ¥ und siner zwischen 5 X und 10 %

| ilegenden Nichtilbereinstimmungsquote.

7.1.3 Wird ein Los akzeptiert, so bringt die benannte Stelle lhre Kennziffer
an jeder Baugruppe an oder }l3dBt sie anbringen und stelit elne
Konformitdtsbescheinigung uUber die vorgenommenen Prifungen aus. Alle
Baugruppen aus dem Los mit Ausnahme derjenigen, bel denen Kelne
Ubereinstimmung festgestellt wurde, kdnnen in den Verkehr gebracht

werden.

Wird eln Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle gesignete
Mansnahmen, um zu verhlindern, daB das Los in den Verkehr gebracht wird.
Bel| gehdufter Ablehnung von Losen kann dle statistische Kontrolle

ausgesetzt werden.

7.2 Eignet sich eine statistische Kontrolie gema Ziffer 7.1 nicht, mufi
elne vom Herstellier gewahlle benannte Stelle stichprobenartige

Prufungen durchfinhren oder durchfilhren lassen. Ein angemessenes
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Probestick der endgilltligen Baugruppen, das von der benannten Stelle
vor Ort entnommen wird, muB geprift und dabei einschligigen Pridfungen,
wile sle in der (den) in Artlkel 5 genannten Norm(en} vorgesehen sindg,
oder gleichwertigen Prifungen unterzogen werden, um die

Ubereinst immung der Baugruppen mit den elnschiiglgen Anforderungen
dleser Richtlinie zu iberpriten.

Erfilien elne oder mehrere geprifte Baugruppen die Anforderungen
nicht, ergreift die benannte Stelie geeignete MaBnahmen.

Dar Hersteller bringt unter der Verantwortllichkelt der benannten

Stalie deren Kennziffer wihrend des Fertléungsprozesses an.

7.3 Der Harsteller oder sein Bevolimchtigter mu auf Veriangen dle

Konformltiitsbescheinigungen der benannten Stelle vorlegen kdnnen.

| q. EG-Elpzeloruf

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bel dem der Hersteller
sicherstellt und erkiart, daB das betreffende Druckgerdt, fur das dle
Beschelnigung nach Ziffer 2 ausgestellt wurde, die elnschliagigen
Anforderungen der Richtlinie erfillt. Der Hersteller nimmt am
Druckgerdt eine CE-Kennzeichnung vor und stellt eine '
Konforqltatserklarung aus.

2. Die benannte Stelle untersucht und genehmigt den Entwurf flr J}edes
Druckgératetell und unterzlieht es dabel entsprechenden Prifungen

F ]
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gemiB der (den) In Artikel § genannten Norm(en) oder glelchwertigen
Prifungen, und insbesondere einer AbschluBprifung nach Artikel 9
Absatz 1 Ziffer 1, um die (bereinstimmung mit den elnschidgigen
Anforderungen der Richtilnie zu dberprilfen. Dle benannte Stelle bringt
Ihre Kennzlffer an dem zugelassenen Druckgerit an oder |43t dlese

anbr Ingen und stellt eine Konformititsbeschelnigung Uber dle
durchgeflihrten Prdfungen aus.

Iweck der technlischen Unterlagen Ist es, die Bewertung der

UObsreinst iImmung mit den Anforderungen der Richtlinle sowie das
Varstindnis der Konzeption, der Herste!iung und der Funktionsweise des
Druckgeridts zu ermiglichen.

Die technischen Unter lagen missen folgendes umfassen:
- eine ailgemeine Beschreibung des Produkttyps;

- Entwirfe, Fertlgungszeichnungen und -pline von Bautellen,

Unterbaugruppen, Schaltkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erlauterungen, die zum Verstandnls der
genannten Zeichnungen und Plane sowie der Funktionsweise des

Druckgeridts erforderlich sing;

- eline Liste der in Artikel 5 genannten, ganz oder teilwslse
angewandten Normen sowie eine Beschrelbung der zur Erfdllung der
grundtegenden Anforderungen der Richtlilinle gewdhlten Lisungen,
soweit die In Artikel 5 genannten Normen nicht angewandt worden

sind;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prdfungen usw.;

- Prifberichte.



Modut H# 1:  Umfassende Qualltitssicherung

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei{ dem der Hersteller, der dle
verpfllichtungen nach Absatz 2 erfdlit, sicherstellt und erklédrt, daB
die betreffanden Druckgeridte die elnschlidgigen Anforderungen dlieser
Richtlinie erfililen. Der Hersteller nimmt an jedem Druckgeridt eine CE-
Kennzelchnung vor und steitt elne Konformitidtserklérung aus. Neben der
CE-Kannzeichnung erfolgt die Angabe der Kennzlffer der fir dle EG-

Uperwachung zustindligen benannten Steltle.

Der Hersteiler unterhalt ein zugelassenes Qualitidtssicherungssystem
fir Entwurf, Herstellung, Endabnahme und andere Prdfungen gemin Zlffer
3 und unter!iegt der EG-Uberwachung gemiB Ziffer 4.

Quaittdtssicherungssystem

Der Hersteller bsantragt bei eliner benannten Stelle dle Bewertung

selnes Quailitatssicherungssystems.
Der Antrag enthdlt folgendes:

- alle einschlagigen angaben uber die vorgesehene

Druckgeratekategorie;
- die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,

Das Quaiitdtssicherungssystem mu3 die Uberelnstimmung der Druckgerite

mit den entsprechenden Anforderungen dlieser Richtlinle gewdhrielsten.

¥



Nrucksache 603/93

- 92 -

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungsn und
vorschriften sind systematisch und ordnungsgemis in Form schriftllicher
MaBnahmen, Verfahren und Anwelsungen zusammenzustelien. Diese

Unter lagen iUber das Qualititssicherungssystem scllen sicherstelien,
daB die Qualltitssicharungsgrundsitze und -verfahren wie zum Belspie!
Qualltitssicherungsprogramme, —pléne, —-handbilcher und -berlichte

sinhelt|lch ausgelegt werden.

Sle missen lnsbesondere eine angemesssens Beschrelbung folgender Punkte

_enthalten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindligkelten und
Baefugnisse des Managements in bezug auf Entwurf und

Geradtequalitat;

- technische Konstruktionsspezifikationen, einschlledllich der
angewandten Normen, sowlie = waenn dle in Artike! 5 genannten Normen
nicht votistandig angewandt wurden - die Mittel, mit denen
gewahrleistet werden soll, daB die grundlegenden Anforderungen

dieser Richtlinie erfiillt werden;

- Techniken 2ur Kontrolie und Prufung des Entwick iungsergebnlisses,
ver fahren und systematische MaBnahmen, die bel der Entwicklung der

Druckgerate angewandt werden;

- entsprechende Fertigungs-, Qualltdatskontroli- und
Gualltitssicherungstechniken, angewandte Verfahren und

systematisches MaBnahmen;

- vor, widhrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen
und Prifungen unter Angabe lhrer Haufigkelt;
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- Qualititssicherungsunter iagen, wie Kontroilberichte, Prlif- und
Elchdaten, Berlichte (Uber die Qualifikation der In diesem Bereich
beschidftigten Mitarbelter usw.;

- Mittel, mit denen die Verwirkllichung der geforderten Qualltdt fur
den Entwurf und die Druckgerite sowle die wirksame Arbeltswelse

des Qualitidtssicherungssystems (Uberwacht werden kdnnen,

Die benannte Stelle bewertet das Qualltitssl|cherungssystem, um
festzustellen, ob es die In Ziffer 3.2 genannten Anforderungen
erfdliit. Bel Qualitédtssicherungssystemen, die die entsprechende
harmonisierte Norm anwanden, wird von der Erfidltung dleser

Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams sol!l Uber Erfahrungen in
der Bewertung der betreffenden Produkttechnlk verflgen. Das
Bewer tungsverfahren umfaBt auch eine Besichtigung des

Herstel lerwerkes.

Die Entscheldung wird dem Hersteller mitgetellt. Die Mittellung
enthiait die Ergebnisse der Priifung und eine Begrundung der

Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpfllichtungen aus dem
Qualltidtssicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfdllen und

dafir zu sorgen, danB es stets sachgemdB und effizient funktionlert.

Der Hersteltler oder sein In der Gemeinschaft ansassliger
Bevol Imachtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das
Qualitdtssicherungssystem zugelassen hat, laufend Uber alle geplanten

Aktualislerungen des Qualitdtssicherungssystems.

F
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Dile benannte Stalle prdft die geplanten Anderungen und entschesidet, ob
das gelnderte Qualltatssicherungssystem noch den in Zifter 3.2
genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung
erforderlich Ist.

Sie tellt thre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung anthilt
dle Ergabnisse der Prifung und eine Begrindung der Entscheldung.

EG-Uberwachung

Die EG-Ubarwachung soll gewidhrielsten, daB der Hersteller dle
Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualltitssicherungssystem
vorschriftsmisig erfililt.

Der Hersteller gewdhrt der benannten Stelles zu Inspektionszwacken
Zugang zu den Entwicklungs-, Herstel lungs~, Abnahme-, Prilf- und
Lagerelinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur

Verfiigung. Hierzu gehoren Iinsbesondere:
- Unter lagen dUber das Quailitatssicherungssystem,;

- die vom Qualitdtssicherungssystem fir den Entwick lungsberalch
vorgesehsnen Qualitatsberichte wie Ergebnisse von Analysen,

Berechnungen, Prufungen usw. ;

- dle vom Qualitatssicherungssystem fur den Fertigungsberelich
vorgesehenen Ber ichte wie Priifberichte, Prilfdaten, Eichdaten,
Berichte (ber die Quailifikation der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbelter usw.

¥
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Dle benannte Stelle filhrt normalerwelse zweimal pro Jahr Nachprifungsn
durch, um slcherzustellen, dad der Hersteiler das
Qualltitssicherungssystem aufrechterhidlt und anwendet und Ubergibt Ihm

elnen Ber icht Uber dle Nachprifungen.

Daruber hlinaus kann die bsnannte Stelle dem Hersteller unangemelidete
Besuche abstatten. Hierbel kann dile benannte Stelle bal Bedarf
vollstindige oder tellweise Nachprdfungen durchfidhren. Die benannte
Stelle Uberg!bt dem Hersteller elnen Berlicht dUber den Besuch und Im
Fatle eliner Prifung einen Priufbericht.

Der Herstellar hilt fir die nationalen Behdrden mindestens zehn Jahre
fang nach dar Fertigung des letzten Druckgerdts folgende Unter lagen

bereit:

- die Unteriagen gemaB Ziffer 3.1 Absatz 2 zwelter Gedankenstrich;
- die Angerungen gemafl Ziffer 3.4 Absatz 2;
- die Entscheldungen und Ber lchte der benannten Stelle gemad Tliffer

3.4 Absat? 4 sowle Ziffer 4.3 und Ziffer 4.4,
Jede benannte Stelle Ubermittelt den anderen benannten Stellen

elnschiagige Angaben (ber die ausgestellten bzw. zuriickgezogenen

Zutassungen fir Qualitatssicherungssysteme.

¥
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Entwurfsprdfung

Der Hersteller beantragt bel eliner benannten Stal!les die Prdfung des

Entwurfs.

Aus dem Antrag milssen Auslegung, Herstel lungs- und Funktlonswslise des
Druckgerits ersichtilch sein; der Antrag muB eline Bewertung der
Ubereinst immung mit den entsprechenden Anforderungen dleser Richtliinle

ermégllchen.
Er muB8 folgendes umfassen:

- dle zugrundegelegten technischen Entwurfospezlfikatlionen,

etnschlieBiich der angewandten Normen;

- dis erforderiichen Nachwelise flr Ihre Elgnung, Insbesonderea dann,
wann dle In Artike! 5 genannten Normen nicht voltstadig angewandt
wurden. Dieser Nachwels schiiest die Ergebnisse von Prifungen eln,
die in geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem

Auftrag durchgeflnhrt wurden.

Die benannte Stelle priift den Antrag und stelit dem Antragsteller aine
EG-Entwur fsprilfbescheinigung aus, wenn der Entwurf dle Vorschriften
der geltenden Richtiinle erfiiit. Die Beschelnigung enthalt die
Ergebnisse der Pridfung, Bedingungen fur lhre Giltigkeit, dle fir dle
identifizlierung der zugelassenen Konstruktion erforder lichen Angaben
und gegebenenfallis eine Beschrelbung der Funkt lonswelse des

Druckgeradts oder der Ausrustungstells.

1P
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Der Antragsteller hilt die benannte Stelle, die die EG~
Entwurfsprilfbescheinigung ausgestellit hat, dber Anderungen an dem

Zuge lagssanen Entwurf auf dem laufenden. XAnderungen am zugelasssnen
Entwurt bedlrfen einer zusitz!ichen Zulassung seltens der benannten
Stelle, die dle EG-Entwurfsprdfbescheinigung ausgesteilt hat, sowelt
diesa Xnderungen dle Ubereinstimmung mit den grundiegenden
Anforderungen der Richtlinie cder den vorgeschrlebenen 8Bedingungen fir
die Benutzung des Prlfgerlits besintrichtigen k&nnen. Dlese zusitziiche
Iulassung wird In Form einer Erginzung der EG-
Entwurfsprifbescheinigung erstellit.

Jeds benannte Stalle Ubermittelt den anderen benannten Ste! len
einschiligige Angaben (ber:

- die ausgestellten EG-Entwurfspriifbeschelinigungen und Erginzungsn;

- die zurlckgezogensn EG-Entwurfsprifbescheinigungen und
Erginzungen.

¥ ]
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ANHANG 1V
Mindostkriterien fdr dle Seauftragung der 2zu penennenden Stellen

1. Die Stelle, Ihr Leiter und das mit der Durchfihrung der Bawertungen
und Prifungen beauftragte Personal dirfen wedsr mit dem Verfzsser des
Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten oder dem Aufstsiler der
Druckgerite, die sle prifen, identisch noch Beauftragte elner diesar
Personen sein. Sle dirfen weder unmlitteibar noch als Beauftragte an
der Planung, an der Herstellung, am Vertrieb oder an der
Instandhaltung dleser Oruckgerite betelligt sind.

2. Dle Stalle und das mit der Prlfung besauftragte Persconal missen dle
Bewertungen und Pridfungen mit hdchster beruflicher Zuverlissigkelt und
gréster technischer Sachkunde durchfiihren und unabhinglg von jeder
EinfluBnanme — vor alilem finanzielier Art - auf thre Beurtellung und
die Ergebnisse threr Prdfung sein, insbesondere von der EinfluBnahme
gurch Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnissen der

Prifungen interesslert sind.

3. Dle Stelle muB In der Lage seln, aile in Anhang |I1| genanntsn
Aufgaben, die einar solchen Stelle zugewiesen werden und fdr die sle
benannt ist, wahrzunehmen, sei es, daB diese Aufgaben von der Stells
selbst, sel es, daB sie unter (hrer Verantwortung ausgefilhrt warden.
Sle muB Insbesondere iber das Personal verfiigen und die Mittel
besitzen, die zur angemessenen Erfilllung der mit der Durchfihrung der
Bewer tungen und Pridfungen verbundenen technischen und
verwaltungsmiBigen Aufgaben erforderiich sind:; ebenso muB sile Zugang

zu der fir die PrUfungen erforderllchen Ausrlstung haben.
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Das mit den Prifungen beauftragte Parsonal musd foigendes besltzen:

- eine gute berufliche Ausbi ldung In bezug auf alle Bewertungen und
Prifungen, fur dle dile Stelte benannt worden !st;

- eine ausrsichende Kenntnis der Vorschritten fir die von lhm
durchgefihrten Prdfungen und elne ausreichende praktlische
Erfahrung auf diesem Geblet;

- die erforder|lche Elgnung fur dle Abfassung der Beschelnligungen,
Protokolie und Berichte, dle den Nachweis flir die DurchfUhrung der
'PrUfungen liefern. '

Die Unabhiingigkelt des mit der Prifung beauftragten Personals lst zu
gewshr lelsten. Dle HGhe der Bezilge jedes Prifers darf slch weder nach
der Zahl| der von Ihm durchgefihrten prilfungen noch nach den
Ergebnissen dieser Prifungen richten.

Die Stelie muB eine Haftpflichtversicherung abschileBen, es sel denn,
diese Maftpflicht wird aufgrund nationalen Rechts vom Staat gedeckt
oder die Prifungen werden unmitteibar von dem Mitgliedstaat
durchgefdhrt.

Das Personal der Stelle Ist (auBer gegeniiber den zustandigen

verwal tungsbehtrden des Staates, in dem es seline Titigkelt ausibt)
durch das Berufsgeheimnis in bezug auf alles gebunden, wovon es bel
der Durchfihrung seiner Aufgaben Im Rahmen dleser Richtlinle oder
Jeder innerstaatllichen Rechtsvorschrift, die dleser Richtlinle Wirkung
ver lelht, Kenntnis erhdit.

1
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ANHANG V

Dle Abnehmerprifstelien missen organisatorisch abgrenzbar sein und
innerhatb der Dachorganisation (ber Bar i¢chtsverfahren verflgen, dle
{hre Unvorelingenommenhelt sicherstellen. Sie missen Uber eine

ausrelchends Haftpflichtversicherung verflgen.

Die Abnehmerpriifstellen und Ihr Personal missen gegeniber einer
xommerzlelilen, finanziellen oder sonstigen EinfluBnahme auf lhre
Beurtel lung unabhangig seln. Sle glrfen nicht fir den Entwurf, die
Fertigung, die Liefeorung, das Aufstel ten oder den Betr leb des Gerits
verantwort!ich sein, das sie Uberprifen, und keinsn Tatigkelten
nachgehen, dle Im Zusammenhang mlt ihren Uberprifungsarbeliten Iwelfel
an der Unabhinglgkeit ihrer Beurtellung und an Ihrer Ehrenhaftigkeit
aufkommen lassen.

Die Abnehmerprifstellen missen Uber die technische Sachkompetenz,
quallfiziertes Persona! und die erforder!ichen Einrichtungen verfigen,
um die Aufgaben gemifl artixel 11 Absatz 1 mit der hochstmégl ichen
perufllichen Zuveriassigkelt zu erfillen.

Dle Abnehmerprifstellen sind so zu organisleren, daB die Fahigkelt zur

befr iedigenden Erfitllung i{hrer Aufgaben aufrechterhalten blelbt.
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ANHANG Vi
CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzelchnung bestaeaht aus den tnitlzlen "CE" und hat folgendes

Ausseshen.

Wird dle CE~Kennzelchnung verkieinert bzw. vergréBert, sind die Proportionen

der vorstehenden Abblidung maBstabgetreu elnzuhaiten.

Dle verschledenen Bestandteiie der CE-Kennzeichnung milssen Ilm wesentilchan
diesolbe vertikale Abmessung aufweisen, die mindestens § mm betragen mus.

1»
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ANHANG Vi1

Inhalit der Erkldéirung des Herstellers oder selines in der Gemelnschaft
niedargelasssnen Bavolimichtigten (Artikei 4 Absatz 2).

Die Erki#irung des Herstellers gemif Artikel 4 Absatz 2 muf folgende Angaben

anthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers oder des Bevo!imichtigten;

— Beschrelbung der Gerltetelie;

-~ Angaben zum Untarzeichner.

¥
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F INANZBOGEN

FINANZIELLE AUSWIRKUNGEN {(zur Verdffentlichung In den Arbeitsunteriagen

best immte Angaben)

Bezelchnung der Magnahme

vorschlag flr elne Richtlinle zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten Uber Druckgeridte

Haushaltslinle

B5-300 Magnahmen zur Vol lendung des Binnenmarktes, operationells
Ausgaben

Rechtsgrundlage
Artikel 100 a EWG-Vertrag
Beschreibung der MaBnahme

4.1 Besondere Ziele: Besonderes liel ist die Vol lendung des
Binnenmarkts im Druckgerdtesektor.

MIt der Richtlinie flur dliesen sehr umfangreichen Sektor wird der
bereits geregel!te Berelch fur einfache Druckbehilter, der nur
einen geringen Prozentsatz des Marktes betrifft, erganzt. Der
Druckgeratesektor ist auf nationaier Ebene stark reglementiert,
wobel unterschiedliche Sicherheltskonzepte gelten, die eine
Anwendung des Grundsatzes der gegense |t igen Anerkennung
erschweren.

Dliese Richtlinie sieht vor, gemids den Grundsdtzen des neuen
Xonzepts dle Anforderungen und Verfahren fir dle
Konformltitsbewertung zu harmonisleren, densn Druckgerite genilgen
miUssen, wenn sle In Verkehr gebracht werden. Zu elner wirksamen
purchfihrung dieser Richtiinie Ist folgendes erforderllich:

- Ausarbeitung (bzw. Uberarbeltung) harmonisierter Normen
durch CEN/CENELEC, durch deren Verwendung der Nachwels der
Konformltit mit den grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie erieichtert wird;

- . Vorlage durch die Kommission von Leltllnien fir eine
elnheltliche Anwendung der Richtlinle, die sich auf den
Anwendungsbereich, auf die anzuwendenden Grundsiétze und dle
zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen einzusetzenden
Mittel beziehen;

- Abstimmung zwischen den benannten Stellen iiber elne
Harmonisierung lhretr Verfahren;

'
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- Verwaltungsverfahren fir dlie Anwendung von Slicherheltsklauseln durch
die Mitglledstaaten, bel denen in einigen Fillien technische
Gutachten durch hochkaritige Sachverstindige erforderlich sind.

.2 Dauer

Diese punktue!le MaBdnahme Ist auf € Jahre angelegt. Der flr einige
MaBnahmen zugewlessne Betrag, insbesondere auf dem Geblet der
Normung, wird lsdoch jedes Jahr - abhingig von den verblalbenden
Arbeiten - festgeiegt.

.3 Bstroffene

Das eine oder andere Erzeugnis, das In der Richtlinie angesprochen wird,
betrifft potentiell die gesamte Beviikerung der Gemeinschaft,.

Elnstufung der Ausgaben

5.1 B5-300 Nicht obtlgatorische Ausgaben

5.2 B5-300 Getrennte Mittel

5.3 £EInnahmen sind nicht vorgesehen

Art der Ausgaben

Ausgaben flr die Normungsarbelten:

Normungsauftrag

Dieser Richtfinienvorschlag legt die grundlegenden
Sicherheitsanforderungen fest. Artikel 5 verweist auf die harmonisierten
Normen. Wie bei den anderen Richtlinien nach dem "Neuen Konzept"
betrauen die Kommissionsdienststelien CEN/CENELEC mlt der Ausarbeitung
geeigneter harmonisierter Normen. Der hierzu erforderl|iche Auftrag failt
unter den Rahmenvertrag vom 15. September 1992, in dem eine finanzielle
Unterstiitzung durch die Kommission vorgesehen ist.

Die Finanzlerung erfolgt auf Grundiage der ertelilten Auftrige.

6.1 100X 1ge Kostenibernahme
Entfdilt

£.2 Kofinanzlerung neben andaren, &ffenttichen und/oder privaten Quellsn
Enttélit

6.3 Zinsvergitung
Entfailt

6.4 Sonstige Ausgaben
Entfilie

¥ )
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6.5 Ist bel einem wirtschattiichen Erfolg der MaBnahme aine telliweise
odsr vollstindige Rlckzahlung des finanzie! len Beltrags der
Geme Inschaft vorgesshen?
Gegenstandslos

6.6 indert sich durch die MaBnahme die HShe der Einnahmen? Wenn Ja,
wie und welche Einnahmenart?
Gegenstandslios
7. Finanzielie Auswirkungen
7.1 Barechnungswelse flr dle Gasamtkosten der Magnahme
7.1.1 Normung
a) Berschnungswe ise der Kosten fiur dle Ausarbeitung der Normen
Die 2ahl der erforder!ichsn harmonisierten Normen belauft
slch auf rund 300 {Schitzung der Normenorganlisationen).
Die Finanzisrung richtet slch nach den Arbealten, die den
vertragspartnern {bertragen werden.
Die durchschnlitt!lchen Pauschalkosten fUr dle Ausarbeitung
einer Norm belaufen sich auf 50.000 ECU. Dle vorgesehenen
Gesamtkosten bezlffern sich auf 15 Mlo. ECU.

b) vor ldufiger Falligkeltsplan fur die Mittel

verpflichtyngen Zahlungen
(1.000 ECU) {1.000 ECU)}
1893...... 1.500 1.000
1994...... 2.000 1.000
1995...... 3.000 2.000
1996...... 4,500 5.000
1987...... 4.000 3.000
1898...... £, 3.000
15,000 15.000

7.2 Aufschlisse lung nach MaBnahmearten

in ECU
SAUFSCHLUSSELUNG IHAUSHALT 92 [ VHP 93 IVERENDERUNG [N % |
L ] t 1 ]
1 1 1 1 ]
'Normung (85-300) : - : : - H
‘'~ Normungsauftrag ! 1.500.000 : '
] ) ] 1 ¥




- 106 -

7.3 Vor |iufiger Fillligkeitsplan fir die Verpflichtungen

in ECU

i 1 Yoribufige Pianung H
1 Haushait | VHP | | 1 i l !

{1992 ] 1993 i 1994 i 1993 i 1998 H 1997 ! 1998
1 H H { 1 i | |
i Nermung (85-300) H 1 | i i i 1 I
- Auftreg | - | 1500000 | 2000000 | 3000000 | 4300000 | 4 000 00O | - H
! ! i i 1 ! {

|

vVorkehrungen zur Betrugsverhltung

Die Oberprifung der Subventlonen und dle Kontrolle, ob die Laistungen
erbracht und dle in Auftrag gegebenen vorbereltenden Untersuchungen,
DurchflUhrbarkeitsstudien und Bewertungsarbelten durchgefihrt wurden,
erfolgt durch die Kommissionsdienststelien vor der Zahtiung, wobei dle
vertragllichen Verpfiichtungen und die Grundsitze der Wirtschaftlichkelt
der Haushaltsflhrung und der aligemainen Wirtschaftlichkeit
beridcksichtigt werden. Vorkehrungen zur Betrugsverhitung (Kontrolle,
Abfassen von Berlchten usw.) sind Bestandtel!| simtl!lcher Abmachungen
oder Vertrige zwlschen der Kommisslon und den Zahlungsempfingern.

Kosten—Nutzen-Anaiyse
9.1 liele

Diese Richtlinie nach dem neuen Konzept steht im Iusammenhang mit
der Vol lendung des Binnenmarkts. Der Verweis auf harmonisierte
Normen Ist Teil der mehr jdhrigen MaBnahme der Kommlssion zur
Stédrkung und veriiefung der europiischen Normungsarbelten.

9.2 Begriindung der Mafinahme

Der Druckgeritesektor ist auf nationaler Ebene stark
reglementiert, wobei unterschiedliche Slcherheltskonzapte gelten,
die eine Anwendung des Grundsatzes der gegenseltigen Anerkennung
erschweren.

Die Unterschiede in den nationaien Systemen Im Hinb!ick auf die
Produktanforderungen und dle Verfahren fur das Iinverkehrbr ingen
stelien eine enorme Verschwendung von Human- und Finanzressourcen
dar, flr die die Hersteller In den Mitgliedstaaten aufkommen
miissen.

Mit einem gemeinschaftlichen Verfahren kann vermieden werden,
daB flr denselben Gegenstand mehrfach dieseiban Schritte
unternommen werden. Darilber hinaus fl{hren harmonisierte
Anforderungen zu Kosteneinsparungen der Industrie pro
Produktionseinheit.

Mit der MaBnahme solt! im Hinblick auf die Harmonisierung der

Normen ein Zusammenlegen von Ressourcen arméglicht worden, um so
Mehrfachausgaben der Mitglliedstaaten insgesamt zu.vermelden.

¥ )
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Die aus dem Gemeinschaftshaushait erforder|ichen Mittel sind
Insgesamt gering im Vergleich zu den Gesamtmitteln, dle von den
Mitglledstaaten und den Betroffenen im weiteren Veriauf der MaBnahme
zum allgemeinen Wohl aufgebracht werden.

9.3 FolgemaBnahmen und Bewar tung der MaBnahme

9.3.1

Ausgewdhite Leistungsindikatoren:

Grad der Harmonislerung Im Normungsberelich (Anzah! der Normen);
Anzahl dar durchgefihrten Zertiflzlerungen;

Anzah! der notiflziertan Berlichte tibet unerwilnschte Vorkommnisse;
Anzahl der Verfahren |m Rahmen der Sicherhaltsklausel.

Modal [titen der Bewertungen:
Rege!miBige Titigkeltsberichte Uber dle Normungsarbelten im

Rahmen dar Richtlinie B3/188/EWG des Rates, dle mindestens elmmat!
pro Jahr 2zu ersteilen sind.

a.4 Ber(lcksichtigung bel der Finanzplanung

9.4.1

g9.4.2

Die Magnahme ist In der Finanzplanung der GD 111 berldcksichtigt.
Im Finanzplan der GD 11| festzulegendes ailgemeineres Ziel
Gegenstandsios

Wichtigste Unsicherheitsfaktoren fur die spezifischen Ergebnisse
der Magnahme

Gegenstands!os

Vverwaz | tungsausgaben (Teil A des Haushalts)

10.1%

Dle vorgeschiagene MaBnahme erfordert eine Verstarkung des
stindigen Personals fiir dle verwa | tungsaufgaben im Zusammenhang

.mlt der Richtlinie.

Dle Entscheidungsverfahren im Zusammenhang mit den
Sicherheitsk lausein und die FolgemaBnahmen im Zusammenhang mit
der europi ischen Normung setzen voraus, das8 genligend Parsonal
vorhanden ist, um An2lysen vorzunehmen, technisch-rechtliche
Gutachten abzugeben und die verwaltungsarbeit durchzufdhren.

Fir die Deckung des Personalbedarfs sind entweder eine interne
Umschichtung oder durch BeschiuB der Kommisslion Mittelzuweisungen
im Rahmen des Haushaltsverfahrens vorzusehen. Der Personalbedarf
wird fiir das Referat 111.0.5 ab 1983 wie folgt veranschlagt:

1A
-18

0o 0o

15
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F INANZBOGEN

FINANZ FELLE AUSWIRKUNGEN (Angaben fir die interne {nformation)

10.

2

HShe der Personal- und Verwaltungskosten fdr die vorgeschtiagene
MaBnahme .

10.2.1 Ausgaben fir das stindige Personal

Titel 1 und 11:

90.000 ECU/Jahr/Person x 2 = 180.000 ECU/Jahr

10.2.2 Andere Ausgaben (n Tell A des Haushalts

a) Betroffene Haushaltslinien und Art der Ausgaben
&_Ilza:

Technische Unterstltzung (CEN-Sachverstindiger: 150.000 ECU/Jahr von
1993 bis 1998)

Es ist vorgesshen, das8 das CEN einen im Druckgeritebereich
spezlalisierten technischen Sachverstindigen elinstellt, der eng mit
den Kommissionsdienststellen zusammenarbeitet und so dazu beitrigt,
dad die Umsetzung der grundliegenden Anforderungen der Richtiinie In
harmonisierte Normen erleichtert wird.

Die Kosten fir diese Einstellung werden von den
Kommissionsdienststel ien (bernommen.

£=2300

Einberufung von Sachverstidndigen (etwa 92.000 ECU/Jahr ab 1995)

Damit die Richtlintie einhsltlich angewandt wird, sehen die
Kommisslicnsdienststellen regeimiaBige Treffen der Sachverstindigen der
Mitgliedstaaten, der Vertreter der benannten Stellen und der

europdischen Verbande vor, um deren MaBnahmen zu koordinieren und
ihre Praktliken zu harmonisieren.

Geschitzte jihrliche Kosten:

24 Sachverstindige der Regierungen x B Sitzungen x 483 ECU = 92.736
ECU/ Janr

A‘ziﬁl:

Finanzlielle Betelligung an der Veranstaltung von Konferenzen {30.000
ECU 1994 und 1996) und Sitzungen der benannten Stellen (6.000
ECU/Sitzung fiir Je 5§ Sitzungen pro Jahr zwischen 1995 und 1998).

Die Veranschlagung der vorstehanden Kosten beruht auf analogen
frilheren Fillen,

T
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Die Veranstaltung von zwel Symposien ermigiicht es den
Kommlsslonsdisnststellen, den unterschledl|ichen Betroffenen die
genannte Richtlinte In groBen Zigen vorzustel len, deren Bemerkungen
und Beobachtungen entgegen zu nehmen und entsprechende Antworten zu
geban.

Die Abstimmung zwlschen den filr dle Durchfdhrung der Verfahren fur
die Konformltitsbewertung zustiindigen benannten Stellen Ist fir die
kohirente Umsetzung der Richtiinie und die Harmonisierung der
Praktiken In den Mitglledstaaten notwendig.

Nach Ablauf dieses Zeitraums (1995 - 1988) wird daven ausgegangen,
daB sich dle Kommissionsdienststellen aufgrund der gewonnenen
Erfahrungen nicht mehr finanzlel! an solichen MaBnahmen betelligen
mdssen.

A-2600:

Untersuchungen und Konsultationen (15.000 ECU/Jahr von 1993 bis 1995
fir die der Anwendung der Richtlinie vorausgehende Phase und 80.000
ECU/Jahr ab 1995 im Rahmen der Verwaltungsarbelten fir cie
Sicherheitskiausel).

Berater: In der Phase vor der Anwendung der Richtlinie (1993-1995)
ist es angemessen, Mitte! fir Berater in Hdhe von 15.000 ECY pro Jahr
vorzusehen.
Iechnische Gutachten: Dle fdr dle verwaltungsverfahren im Rahmen der
Sicherhe!tskiause! erforderlichen technischen Gutachten werden lber
Studien- oder Dienstleistungsvertriige finanziert,

10.3 Aufschilsselung nach Mafnahmearten (Tell A des Haushaits)

in ECU

AUFSCHLUSSELUNG HAUSHALT 92 VHP 93 VERANDERUNG
. IN %

a) A1178 Technische

Unterstitzung

(CEN=Sachverst.) 150.000 -
b) A2500 Sitzungen - - -
c) A2551 Konferenzen - - -

Sttzungen benannter

Stelien - - -
d) A2600 Berater - 15.000 -

Techn. Stel tung- - - -

nahmen (Slicher-

heltsklausein)

i
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10.4 Voridufiger Fillligkeitsplan fir die Kredite
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AUSWIRKUNGEN DES VORSCHLAGS AUF DIE UNTERNEHMEN, INSBESONDERE
AUF DIE KLEINEN UND MITTLEREN UNTERNEHMEN (KMU)

WMMHMWMJ‘L‘M

Druckger¥te fallen zur Zslt nur in garingerem Umfang unter die
Richtlintle 87/404/EWG Uber elnfache Druckbehitter und unter Richtlinten
zur wahlwelsen Angleichung, dle nicht vdlllg wirksam sind.

Hande ishemmnisse fUur die Ubrigen Druckgerite bestehen fort.

Z7iel dieses Vorschiags fur eine Richtlinie Uber Druckgerite ist,
susammen mit der Richtlinie 87/404/EWG Uber einfache Druckbehidtter einen

angemessenen rechtilchen Rahmen tir Druckgerdte 2u schaffen.

Druckgerdte fir den Transport gefshr|icher Glter sind zur Zeit In diesem .
vorschlag ausgenommen. Flur diese Gerite beabsichtigt die Kommission, die
bestehenden Internationalen Verelnbarungen, die Fertligungsvorschriften

fiir diese Gerdte enthalten, in das Gemeinschaftsrecht aufzunehmen.
Auswirkungen auf die Unternshmen
a) Merkmale der betroffenen Unternshmen
Eine beachtliche Anzah! von Unternehmen ist petroffen, deren uUmsatz
in der'Geneinschaft auf 38 Mrd. ECU geschitzt wird und die 346.000

Personen beschidftigen (beide Schitzungen beruhen auf Zahien aus dem
Jahre 1988).

13
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Zu den wichtigsten Produktlinien gehdren Gerdte fUr die chemlsche
Verfahrenstechnik, die Wirme-~ und Stromarzeugung, alligemeine
technische Iwecke, die Nahrungsmittelverarbeltung und den

Rohr leltungsbereich; es gehdren ebenfalis neue Produktlinien flr die
Bsrel!che Blotachnologie und Umwe!t dazu.

b) GréBs der Unternehmen

Die Gr8Be der Untarnehmen srstreckt sich von kielnen und sehr grofen
bis hin zu multinationaien Unternehmen. Der jewellige Marktantel|
wird flr kleine Unternshmen auf 30 X, flr mittiere Unternehmen auf
50 %X und fir GroBunternehmen auf 20 X geschitzt.

¢) Geographische Beareiche

Die Unternehmen |legen In erster Linie in den traditionetien

industrlegebieten der Gemeinschaft.

d) Konzentrieren sich diese Unternehmen in Gebieten, die fir

Regionalbelhl|fen der Mitglledstaaten in Frage kommen?

vermutllch ja. Sie konzentrieren sich in den nsuen Bundeslandern der
Bundesrepub! [k Deutschiand, In erster Linle in der Reglon

Lelpzig/Halle (Bundeslinder Sachsen und Sachsen-Anhalt).

welche verpfllchtyngen wergen den Unternehmen ayfertegt?

In diesem Richtlinienvorschiag werden nur grundlegende Anforderungen
festgelegt, mit denen der frele Verkehr der betroffenen Gerdte
sichergestetit warden soll.

Die vorgeschlagenen Magnahmen beruhen zu einem Grofteil auf den zur Zelt

auf nationaler Ebene geltenden Vorschriften.
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Die Unternshmen milssen slch jedoch an die neuen recht!ichen Vorschriften
anpassen. Dle vorgesehene Obergangszeit pletet hierflr ausrelichend Zelt.

im Gegenzug steht den Unternehmen eln flexibles instrument zur

ver fligung, das den auf diesan Vorschlag angewandten Grundsdtzen
entsprlcht. Es kann zwischen elner Fertigung gewiin|t werden, die
entweder direkt auf den Anforderungen der Rlcht!inie oder auf denen der
harmon!sierten Normen beruht; fldr die Basche Inlgungsver fahren kann
zwischen dem tradittonellen Verfahren (Bauartzulassung und Prifung oder
Uperwachung) und der Anwendung eines angemessenan
oualltitsslicherungssystems gewihlt werden, bel dem cdle Fremdprifung auf
die Ganehmigung und Ubarwachung dleses Sysiems beschrinkt Ist.

per (bergangszeltraum und die auf den Vorschlag angewandten Grundsdtze

dir ften den Obergang zum harmonislerten System erleichtern.

a) im allgemeinen?

Geme insame europaische Normen, die in der gesamten Gemeinschaft
angewandt werden k5nnen, bleten bel der Planung, Bewer tung und
verwaltung im Hinblick auf dle erforderllichen Mann/Stunden
peacht!liche Vorteile. Dles ist insbesondere flUr kielne und mittlere
Unternehmen von Bedeutung.

b) Auf dle Beschiftlgung?

wesent!iche Auswirkungen auf dle Beschiftigung sind
unwahrscheinlich. Dle Nachfrage ist — wie sonst Im allgemeinen auch
- von der wirtschaftiichen Lage abhinglg-. Eine verstirkte

internationale Wettbewerbsfihigkelt kénnte sich }jedoch ginstig
auswirken.
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c) Auf die Wettbewerbsfihigkelt?

Die vorgeschlagena MaBnahme erislichtert den Zugang zum gesamten
Geme Inschaftsmarkt. Dies erdffnet insbesondere fir kleine und
mittiere Unternehmen, die blisher nicht auf diesem Markt tdtig sind,
neue M&glichkelten.

Es Ist jedoch hervorzuheben, daB sich dlie Unternehmen &inem

intensiveren Wettbewerb gegenudbersehen werden.

Im internationalen MaBstab verbessern die vorgeschlagenen MaBnahmen
wahrséheinllch dle Wettbewerbsfihigkeit der Unternenhmen, da die
Ausarbeltung geme insamar technischer Normen (harmonislierte Normen)
dle Miglichkelt bietet, den neuesten technologischen Stand zu
berlckslchtigen.

b r men_ fyr ?

Nein, Die KMU profitieren jedoch am meisten von gemeinsamen

harmonisierten Normen (siehe Ziffer 4 Buchstabe a).
Wyrden i ial rtner angehgrt?

Vertreter der Herstelier und der Benutzer wurden von Anfang an an den
Sitzungen der Arbeitsgruppe der Kommission betelllgt. Zahirelche
bilaterale Sltzungen haben mit den Vertretern dieser Gruppen
stattgefunden; auch Vertreter nationaier Verbinde wurden auf deren Bitte

hin gehort.

lu den konsultlerten europdischen Verbinden gehdren AEGPL, CECT, CEFIC,
EIGA, EUCHEMAP, Marcogaz und Pneurop.
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AuBerdem wurde der Beratende Ausschu8 fUr Sicherheilt, Arbsitshygiene und
Gesuncheitsschutz am Arbeitsplatz gehdrt.

Die Konsultatlionen haben ergeben, daf dleser Vorschlag alligemein
unterstltzt wird. Alle Verbdnde unterstltzen den vVorschlag insbesondere
bezlglich folgender Grundgitze:

- Die Anwendung des nauen Ansatzes beschrinkt den Eingriff des
geme Inschaftiichen Gesetzgebers auf die grundlegenden
Sicherheitsanfordarungen und iber {48t die Ausarbeltung technischer

Spezifikationen der européischen Normung.

- Durch die Einfdhrung von Qual ititssicherungssystemen im Zusammenhang
mit dem Beschelnigungsverfahren kénnen die Hersteller zwischen
diesen und den traditlonelieren Verfahren fiir die

Produktbeschenigung (Bauartzulassung und Prdfung) wihlen.
Die Verbinde &ulerten folgende spezifischen Winsche:

- CEFIC wiinscht dle Zulassung von Abnehmerpriifsteiien (Prdfung durch
den Abnehmer), um bestimmte umrissene Aufgaben bei der
Konformitatsbewertung im Rahmen dieser Richtlinie durchzufiihren.
Diese Bltte wurde wohliwollend aufgenommen. Es wird vorgeschiagen,
dafl die Mitp!ledstaaten Abnehmerprilfstelilen, dle die Im Vorschiag
festgetegten Kriterlen erflllen, zu Zertiflizierungsaufgaben zuiassen

k&nnen.

- AEGPL, CEFIC und EIGA #uflern den Wunsch, daB bestimmte
Betriebsanforderungen fir transportierbare Druckgerite aufgesnommen
warden, um sicherzustellen, daf das Gerdt fUr den Transport von
Flulden In der gesamten Gemelinschaft unbeschrinkt verwendet werden
kann. Diese Betriebsanforderungen werden Im Rahmen der
bevorstehenden Aufnahme der internaticnalen Vereinbarungen (ber den
Transport gefahr!ichar Glter In das Gemelnschaftérecht (siehe zuch
Abschnitt 1) berdcksichtigt und werden daher nicht in dleasem
Vorschlag behandelit.
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Marcogaz Ist der Ansicht, daB Erdgasfernleiltungen nicht in den
Anwendungsbereich dieser Richtlinle fallen sollten. Dieser Wunsch
wird auch von anderen Verbinden geteilt, dle zu Fernleltungen im
aligemeinen konsultlert wurden, da diese Richtlinie nur Fragen Im
Zusammenhang mit dem Druck behandelt, bel Fernleltungen jedoch viele
andere Aspekte wichtiger sind. Die Fernleitungen wurden daher
ausgenommen.
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BeschluB

des Bundesrates

Vorschlag fir eine Richtlinie des Rates zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten Gber Druckgerate

KOM(93) 319 endg.; Ratsdok. 8273/93

Der Bundesrat hat in seiner 661. Sitzung am 15. Oktober 1993 zu der Vorlage wie foigt
Stellung genommen:

1. Der Bundesrat unterstiitzt die Bestrebungen der EG, die Anforderungen an Druck-
gerite zu vereinheitlichen und zu harmonisieren. Allerdings muB sichergestellt
werden, daBl das in der Bundesrepublik Deutschland bestehende und priventiv wir-
kende Schutzniveau durch die Verabschiedung des vorliegenden Richtlinienvorschlags
nicht zuriickgeschraubt wird, so wie es in der EntschlieBung des Rates vom
7. Mai 1985 (ABI. Nr. C 136 vom 4. Juni 198S, Seite 1) in Anhang Il vorgesehen ist,
auf die in der Priambel der Richtlinie ausdriicklich verwiesen ist. Der Aussage in der
Priambel zur Vorlage kommt deshalb besondere Bedeutung zu.

2. Der Bundesrat bittet dic Bundesregierung sicherzustellen, daB die vom Nationalen
Beraterkreis erarbeiteten Anderungs- und Erginzungsvorschlige in den Beratungen
bei der EG-Kommission mit Nachdruck vertreten werden. Insbesondere ist dafiir zu
sorgen, da

- der Geltungsbereich bei Lagerbehiltern auch auf solche bis zu einer unteren
Druckgrenze von 0,005 bar ausgedehnt wird,

- eine klare Abgrenzung zu betrieblichen Anforderungen gezogen wird
(Legaldefinition des Begriffs "Inbetricbnahme” im Sinne des Richtlinienvor-
schlags),

- die CE-Kennzeichnung fir Verbraucher transparenter wird, z. B. wenn das
Produkt mehreren Richtlinien unterliegt oder aus Baugruppen besteht,

- ein besonderer Stindiger AusschuB wegen der besonders sensiblen Regelungs-
materie gebildet wird,

- die Voraussetzungen fiir die Akkreditierung von "zu benennenden Stellen” sow
insbesondere von "Abnehmerpriifstellen” der Betreiber konkretisiert und ergi
werden, z. B. durch eine Mindestanzahl von Sachverstandigen und Prifobjekten,
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die Bestimmung der Ausbildung und des Erfahrungsaustausches der Sachver-
stindigen,

- bei Inanspruchnahme der Ubergangsfrist bis zum 1. Juli 1999 die Druckgerite den
Vorschriften entsprechen missen, die in dem Bestimmungsstaat gelten.

Weiter bittet er die Bundesregierung sicherzustellen, daB die Schaffung harmonisierter
Europiischer Normen beschleunigt wird. Zur Zeit fehlen derartige Normen in weiten
Bereichen. Bis zum Vorhandensein harmonisierter Normen miissen die Mit-
gliedstaaten bestimmte einzelstaatliche Normen als gleichwertig anerkennen. Ein
ordnungsgemaBer Vollzug dieser Regelung ist in den Landern aber nur denkbar, wenn
ihnen die Texte der Nomen zur Verfugung stehen, um z. B. kurzfristig Sachver-
stindige einzuschalten. Die in Artikel 6 Abs. 2 der Vorlage vorgesehene Verdffent-
lichung der Fundstelle gemiigt nicht. Daher sollten die Texte der einzelstaatlichen
Normen, wie sie bis zum Inkraftireten harmonisierter Européischer Normen fir die
Bewertung von Geriten aus den jeweiligen Mitgliedstaaten akzeptiert werden missen,
in deutscher Ubersetzung zur Verfiigung stehen.

AuBerdem ist der Stellenwert der harmonisierten Europdischen Normen zu starken.
Andernfalls erdffnet sich zwischen den allgemein gehaltenen "grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen” der Richtlinie und der unverbindlichen Anwendbarkeit der
harmonisierten Normen ein Spielraum, der vom Markt unter Minderung des Sicher-
heitsniveaus genutzt werden kann und bei hohem Wetthewerbsdruck auch genutzt
werden dorfte.

Die Bundesregierung wird gebeten, sicherzustellen, daB die bestehende Richtlinie des
Rates iiber einfache Druckbehilter (87/404/EWG) in den vorlicgenden Richtlinienvor-
schlag iiber Druckgerite einbezogen wird, um Abgrenzungsprobleme einzuschrinken
(Erhohung der Anwenderfreundlichkeit).

SchlieBlich bittet der Bundesrat die Bundesregierung sicherzustellen, daB die
Klassifizierungstabellen in Anhang Il Gberarbeitet werden. Die vorgenommene
Gruppeneinteilung entspricht nicht dem zur Zeit in der Bundesrepublik Deutschland
bestehenden und gerechtfertigten Sicherheitsniveau, das dadurch zurickgeschraubt
wirde.

Dariiber hinaus sind die Tabellen in ihrer jetzigen Form wegen der starken Differen-
zierung unfibersichtlich und nur schwer verstindlich. AuBerdem muB klargestellt
werden, daB der Hersteller nicht nur zwischen alternativen Modulen entsprechend
Artikel 9 Ziffer 1.2 wihlen kann, sondern auch héherwertige Module fiir den Nach-
weis der Konformitit anwenden darf. Auf die Anwendung des Moduls H 1
(vollstindige Qualititssicherung mit Entwurfspriifung) muB bei Anlagen mit hohem
Gefihrdungspotential verzichtet werden, da sonst die hier europaweit vorge-
schriebenen und sicherheitstechnisch zwingend erforderlichen Objektpriffungen (z. B.
Bau- und Druckpriifungen) durch unabhingige Sachverstindige entfallen wiirden. Die
Kombinationen des Moduls B (EG-Baumusterpriifung) mit dem Modul D
(Qualititssicherung-Produktion) oder Modul E (Qualititssicherung-Produkt) sind fiir
den beabsichtigten Zweck ausreichend.




