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setzes {iber die Zusammenarbeit von Bund und Lindern in Angelegenheiten der Europdischen
Union (BGBL. I 1993 S. 313 ff.).

Die Vorlage ist vom Herm Prisidenten der Kommission der Europiischen Gemeinschaften am
18. Oktober 1993 dem Herrn Prisidenten des Rates der Europiischen Gemeinschaften
iibermittelt worden. S

Das Europiische Parlament und der Wirtschafts- und Sozialausschul werden an den Beratungen
beteiligt. |

Die Kommission strebt die Festlegung eines gemeinsamen Standpunktes des Rates im
Dezember 1993 an.
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BEGRUNDUNG

I. EINLEITUNG

1. Arbeiten aus Edelmetallien - d.h. aus Platin, Gold, Palladium
oder Silber - unterliegen in den meisten Mitgliedstaaten schon
seit Jahrhunderten relativ strengen Rechtsvorschriften, die
einen angemessenen Schutz der Verbraucher gewidhrleisten sollen.
Solche Arbeiten kdnnen Gegenstand von Betrilgereien sein, da sie
einerseits von hohem Wert sind und anderersaits ihr Feingehalt,
d.h. der Antei! reinen Edeimetalls in der Arbeit, von
Verbrauchern nicht chne weiteres zu erkennen ist. Es ist daher
erforderlich, den Feingehalt auf der Arbeit anzugeben und die
Richtigkeit dieser Angabe zu gewihrleisten.

Die einzelstaatlichen 'Rechtsvorschriften waichen im Hinblick
auf die nachstehenden Punkte oft voneinander ab:

a) Feingehalt

in einigen Mitgliedstaaten milssen Arbeiten aus Edelmetallien
mit bestimmten Feingehalten hergestellt werden, damit sie
'in Verkehr gebracht werden k&nnen (UK, IRL, ES, FR, DA,
PT). Beispielsweise betrigt der geringste zulissige
Goldfeingehalt in Frankreich 750 Tausendste!, wihrend
dieser Wert in D&nemark, Irland, Deutschiand und Italien
bei 333 Tausendsteln liegt. Dazu milssen noch die uléssigen
Toleranzen flir den auf der Arbeit angegebenen Feingehalt
gerechnet werden.

b) Zertifizierungsverfahren
in mehreren Mitgliedstaaten ist die Einbezishung Dritter
bei der Prifung und Stempelung von Arbsiten aus
Edeimetallen vorgeschrieben, wihrend andere dies Stempeiung
durch den Hersteller akzeptieren. In diesem Zugammenhang
konnen die in den Mitgliedstaaten geletenden Systeme der
Stempelung in drei Gruppsn unterteilt werden:

- zwingend vorgeschriebene Stempelung durch Dritte (UK, IRL,
FR, KL, PT und¢ ES); innerhalb dieser Gruppe existieren
Jedoch wiederum Unterschiede im Hinblick auf die
Stempelverfahren;

- fakultative Stempelung durch Dritte (BE und DA) sowie

- Stempelung durch den Hersteller (DE, GR, IT und LUX).

¢) Verfahren detr Produktpriifung
Prinzipiell fithren die zustindigen nationalen Stelten zur
Uberprifung der Feingehaltsangabe zerstiérungsfreaie Priifun-
gen mit einem Probierstein durch oder wenden statistische
Verfahren an. Allerdings fehlt es diesen Prifungen an
Genauigkeit und festen Kriterien.
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Seit einigen Jahren muB sich die Kommission nun mit Problemen
befassen, die auf die obengenannten Unterschiede zwischen den
einzetstaatlichen Rechtsvorschriften zurlckzuflihren sind, mit
denen Unternehmen beim innergemeinschaftliichen Handel zu
kdmpfen haben. Infolgedessen sind etliche Verfahren gegen
Mitgtiedstaaten angestrengt. worden, um- die Einhaltung der
Grundsédtze aus Artikel 30.ff, EWG-Vertrag durchzusetzen.

In diesen Verfahren, mit denen die gegenseitige Anerkennung der
nationalen Praktiken angestrebt wurde, wurden die Mitglied-
staaten aufgefordert, das Inverkehrbringen von Arbeiten aus
Edelmetzallen zu genehmigen, die in anderen Mitgliedstaaten
rechtméBig hergestetlt worden sind, sofern die dort angewandten
Rechtsvorschriften ein ausreichendes Schutzniveau flr den
Verbraucher gewdhrleisten.

Im Bestreben um die Anwendung des Subsidiaritdtsprinzips konnte
dabei festgestellt werden, daB die einzelstaatlichen Rechtsvor-
schriften, obwoh! mit ihnen dieselben Zielsetzungen - d.h. die
Gewdhrleistung des Verbraucherschutzes und der Red!ichkeit von
Handelsgeschdften -~ verfoligt werden, aufgrund der fehlenden
Gleichwertigkeit der zur Erreichung dieser Zielsetzungen einge-
setzten Mittel eine mbgliche Ursache fur technische
Hande | shemmnisse darstellen, die gemain EWG-Vertrag
gerechtfertigt sind und daher durch eine Gemeinschafts-
richtlinie harmonisiert werden miissen.

Aus diesem Grunde und infolge des Ersuchens mehrerer
Mitg!iedstaaten sowie der europidischen Hersteller hat die
Kommission einen Richtiinienvorschlag zur Angleichung der
nationalen Rechtsvorschriften ausgearbeitet.

RICHTL [NIENVORSCHLAG

Zweck

Der auf Artikel 100 a EWG-Vertrag basierende Vorschlag fir eine
Richtlinie (ber Arbeiten aus Edeimetalien dient zur Festlegung
eines gemeinschaftlichen Rechtsrahmens zur Sicherstellung eines
hohen Schutzniveaus fiir die Verbraucher sowie zur Gewdhr-

leistung der Redlichkeit der betreffenden Handelsgeschifte.

Zu diesem Iweck enthdlt der Vorschlag Bestimmungen zur:

— Beschriankung des Anwendungsbereichs auf Arbeiten, die fir
den Endverbraucher bestimmt sind; '

- Festlegung der bei der Herstellung und vor dem
Inverkehrbr ingen in der Gemeinschaft einzuhaltenden
grundlegenden Anforderungen;

- Festlegung der Konformitidtsbewertungsverfahren;

- Festlegung von Vorschriften . fir die Anbringung und den
inhalt der Stempel;

- Festlegung der verschiedenen Nennfeingehaltsangaberr . fur

- Jedes Edeimetali; innerhalb der Gemeinschaft werden nur die
hier angegebenen Werte zugeiassen.
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2. Anwendungsbereich

Der Richtlinienvorschlag enthdlt Bestimmungen (iber die
Stempelung von Arbeiten aus Edelmetallen sowie (iber die anzu-
wendenden Zertifizierungsverfahren.

Die Richtlinie gilt fdr zum Verkauf an Endverbraucher in der
Gemeinschaft bestimmte -Arbeiten aus Gold, Platin, Palladium
oder Silber sowie flr solche Arbeiten, die mit anderen Metallen
beschichtet sind.

Ferner gelten die Bestimmungen dieser Richtlinie fir Halbzeuge
aus Edelmetallen, wenn sie zur Herstellung der obengenannten
Arbeiten bestimmt sind.

3. rundi nde Anforderungen find Feingehaltsangab

Der effektive Edelmetaligehalt der unter den Richt-
linienvorschlag fallenden Arbeiten aus Edelmetaiten muB in
erster Linle dem auf der Arbeit angegsbenen Feingshatt
entsprechen. .

Anhang | enthdlt die flUr jede Art von Edelmetall zugelassenen
Feingehaltsangaben auf der Grundlage der [S0-Norm 9202.2 sowie
unter Berllcksichtigung der In den Mitgliedstaaten angewandten
Praktiken. Die Begrenzung der bel der Herstaellung von Arbeiten
aus Edelmetallen zu verwendenden Feingehalte sichert die
Transparenz des gemeinschaftlichen Markts, Iindem die fir den
Verbraucher bestehende Gefahr einer Verwechslung zwischen eng
beieinander |ijegenden Werten verringert wird. Ferner k&nnen die
Hersteliungsverfahren fiir die Grundwerkstoffe durch diese
Begrenzung rationatisiert werden.

Eine Unterschreitung des angegebenen Nennfeingehaits ist in
keinem Fall zul#ssig: eine Ausnahme bilden nur Werkstoffe zur
Verbindung verschiedener Teile.

Der Vorschiag enthdiit darlber hinaus besondere Anforderungen im
Hinbtick auf die verschiedenen MWdglichkeiten der Gestaltung
dieser Arbeiten (Arbeiten aus mehreren Metalien, Mischarbeiten
und beschichtete Arbeiten), auf L&tarbeiten und auf die
M&glichkeit der Verwendung unedier Metalle.

4. Konformitidtsbewertungsverfahren

Die im Richtlinienvorschlag genannten Konformititsbewertungs-
verfahren beruhen auf dem BeschluB des Rates vom
13. Dezember 1890(1).  Dle  vorgesehenen Verfahren sind
nachstehend kurz beschrieben:

(1) ABI. Nr. L 380 vom 31.12.1990, S. 13.
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- Qualitdtssicherung - Produkt (Anhang 111)
Bei diesem Verfahren bringt der Herstelier, der ein
zugelassenes Qualititssicherungssystem unterhiit, auf den
Arbeiten vor deren lnverkeJibrlngen in der Gemeinschaft den
Feingehaltsstempe! und den Verantwortlichkeitsstempel an.
Dieses System unteriiegt leiner regeimiBigen {berwachung
durch die gewdhite Zertifizierungssteile.

- EG-Konformitdtserklirung (Anhang 1V)

Bei diesem Verfahren bringt der Hersteller, oder sein
Bevel Imdchtigter, dessen Herstellungsverfahren den Anfor-
derungen der Richtlinie entspricht, auf den Arbeiten vor
deren Inverkehrbringen in der Gemeinschaft den Feingehalts-
stempe! und den Verantwortlichkeitsstempel an. Ferner mus
er technische Unterlagen fdr die naticonalen Behdrden
bereithaiten, in denen®die MaBnahmen beschrieben werden,
die zur Gewdhrleistung der Konformitdt seiner Arbeiten mit
den Anforderungen der Richtlinie getroffen worden sind, und
seine Herstellung in willikilrlichen Abstdinden von einer
Zertifizierungsstellie seiner Wahl priifen lassen.

- Uberpriifung durch Dritte (Anhang V)

Bei diesem Verfahren 188t der Hersteller oder der fiir das
Inverkehrbringen in der Gemeinschaft Verantwort!iche (GroB-
hdndler, Importeur, Einzelhiindler usw.) seine Arbeiten
tiberpriifen; diese (berprifung kann nach seiner Wahl
entweder durch Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Pro-
dukts oder auf der Grundiage einer statistischen Kontrolle
durchgefidhrt werden. In diesen Fi#llen bringt der Hersteller
oder der filir das Inverkehrbringen- - in der Gemeinschaft
Verantwortiiche den Verantwortlichkeitsstempel an, wihrend
der Feingehaltsstempel von der Zertifizierungsstelle ange—
bracht wird, die die Kontrollen durchgeflhrt hat.

Diese Verfahren entsprechen den gegenwdrtig in den Mitgiied-
staaten gettenden Praktiken und setzen, wenn auch auf verschie-
denen Ebenen, die Einbeziehung von Zertifizierungsstellen
VOraus. '

Stempe lung

Arbeiten aus Edelmetallen miissen vor ihrem Inverkehrbringen in-
der Gemeinschaft mit einem Feingehaltsstempel und einem
Verantwortlichkeitsstempel versehen werden. Der Verantwortlich-
keitsstempel steht in Verbindung mit dem Buchstaben "e",

Durch den Feingehaitsstempel wird bescheinigt, daB die
jeweilige Arbeit den Bestimmungen der Richtlinie entspricht, so

-daB kein Grund dazu bestenht, diese Erzeugnisse mit der CE-

Kennzeichnung zu versehen. Die Richtlinie sieht vor, dal der
Stempel flUr Jedes Edeimeta!l eine spezielle Umrandung besitzt
{Anhang VI1)}, -anhand dessen das Jewslls verwendete Metall
identifiziert werden kann.
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Der Verantwortiichkeitsstempe! ergidnzt die Feingehal tsangaben
durch Informationen tilber die an der Herstellung und der
Kontrolle beteilgten Parteien, d.h. den Hersteller und die
benannte Stelle. Angesichts der Art der betreffenden Arbelten
kbnnen diese Angaben nur unter Inanspruchnahme geeigneter
Register entschliiisselt werden. Der Verantwortlichkeitsstempel
muld im Bestreben um seine  dezentrale Verwaltung in den
Mitgliedstaaten eingetragen sein.

Da bestimmte Arbeiten aufgrund ihrer geringen GriéBe oder ihrer
Zerbrechlichkeit bzw. wegen Ihrer Eigenschaft als MHalbzeuge
nach dem vorliegenden Vorschlag nicht gestempelt werden miissen,
ist gleichwohl eine EG-Konformitidtsbescheinigung auszustellen.

FEL . WIRTSCHAFTL ICHE DATEN

Die unter den Richtlinienvorschlag fallenden Arbeiten besitzen
einen hohen Wert.

Der Gesamtwert der gemeinschaftl!ichen Golderzeugnisse belief sich
im Jahr 1989 auf etwa 5,6 Mrd. ECU, wobei mehr als 630 t Feingold
verarbeitet wurden.

Dies bedeutet, daB der Wert der Produktion von Juwsl!lierarbeiten in
der Gemeinschaft deutlich hbher liegt als in den USA und Japan
Zusammen.

Diese absoluten Zahlen geben nur badingt Auskunft (ber die
Bedeutung dieses Sektors, da hier eine Vielzahl von Unternehmen mit
weniger als 20 Beschidftigten existieren, die in den offizielien
Statistiken keine Beriicksichtigung finden.

In den "Mitgliedstaaten, in denen die Edelmetallverarbeitung am
weitesten verbreitet ist - Italtien, Frankreich, Deutschland,
Spanien und das Vereinigte Kdnigreich - gibt es ungefihr
1 700 Industrieunternshmen und 13 000 Handwerksbetriebe auf diesem
Sektor. Die Einstufung in Handwerksbetriebe erfolgt nach einem der
nachstehenden Kriterien: entweder sind hier weniger als 10 Personen
beschdftigt, oder die Produktion erfoligt fast ausschlieBlich von
Hand. :

Im Hinblick auf die Beschdftigung zdhlen die Juwelierbetriebe in
Europa aliein iiber 56 000 Stellen, wihrend fir die gesamte
Edeimetal lverarbeitung ein Volumen- vorn etwa 120 000 Stellen
geschdtzt werden kann. Dazu milssen noch die Beschiiftigten im
Vertrieb gerechnet werden, deren Zahl noch laicht (ber der der
Fertigung liegt.

Es ist offenkundig, dad in diesem Bereich die Zahl der
Handwerksbetriebe die der Industrieunternehmen iberstsigt. Dabei
sind Jjedoch in der Industrie mehr Menschen angestellt. Die
nachstehende Tabelle zeigt die gegenwidrtige Situation in einigen
Mitgliedstaaten: i



Anzahl d. Beschidftigten Anzahl d. Unternehmen
Mitgliedstaat

Handwerks-— Industrie- Handwerk | Industrie

betriebe unternehmen
Italien 20 000 10 00O 6 250 250
Deutschliand 12 500 15 500 3 500 750
Frankreich 7 500 16 500 3 000 220
Verschiedene Quellen .
IV, ANHORUNG DER SOZ1ALPARTNER UND_|HRE STELLUNGNAHMEN

Bei den Vorarbeiten zum Richtlinienvorschiag wurden von Anfang an
alle beteiligten Parteien gehdrt:

- CIBJO (Internationale Vereinigung
Diamanten, Perlen und Steine);

- FEC (Fdderation der Europdischen Schnaidwaren-
Kuchengeschirr- und Haushaltsgeriiteindustrie);

- CPHE (stdndiges Komitee der Europdischen Uhrenindustris);

-  Eurométaux (Europidischer Meta!lverband);

- der Internationale Verband Europdischer Uhrmacher,
und Goldschmiede;

- der Verband der Europdischen Edelmetallpriifstellien;

- das (Ubereinkommen i{iber die Priifung und Stempelung von Arbeiten
aus Edelimetallen :

- CEN (Europ#isches Komitee fir Normung);

- EBY (Europdisches Bliro der Verbraucherverbédnde) .

Schmuck , Silberwaren,

und Bastecke-,

Juweliere

Die Kommission hat die von den genannten Organisationen geXuBerten
Stellungnahmen soweit wie mdglich beriicksichtigt. Im allgemeinen
kann die Stellungnahme der Beteiligten zum Vorschiag nach AbschluB’
der Arbeiten als positiv bezeichnet warden. Insbesondere von seiten
des EBV, des Verbands der Europdischen Edelmetat!prilifstellen und
des Ubereinkommens Uber die Priifung und Stempelung von Arbeiten aus
Edelmeta!ien wurden Bedenken geduBert. Dies betraf die Frage, ob
bei Arbeiten, die gemdB Anhang IV des Richtlinienvorschlags iiber
die Konformitdtserkldrung des Herstellers hergestellt werden,
ausreichende Garantien fiir die Verbraucher bestehen.
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Yorschlag fiir eine

RICHTLINIE DES RATES
liber Arbeiten aus Edeimetallen

DER RAT DER EUROPAISCHEN GEME INSCHAFTEN -

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europdischen Wirtschafts—
geme inschaft, insbesondere auf Artikel 100 a,

auf Vorschlag der Kommission(1),

in Zusammenarbeit mit dem Europ#ischen Parlament{(2), '
nach Stellungnahme des Wirtschafts— und Sozialausschusses(3).
in Erwdgung nachstehender Griinde:

Es sind MaBnahmen zur schrittweisen Vollendung des Binnenmarktes zu
er lassen. Der Binnenmarkt umfaBt einen Raum ohne Binnengrenzen, in dem
der freie Verkehr von Waren, Personen, Dienstleistungen und Kapital
gewihrleistet ist.

Die auf dem Gebiet der Arbeiten aus Edelmetalien geltenden
einzelstaatlichen technischen Vorschriften behindern den freien Verkehr
dieser Waren. .

Entsprechend dem Subsidiaritdtsprinzip wird die Gemeinschaft nur dann
tdtig, wenn die Zielsetzungen einer geplanten MaBnahme nicht in
zufriedenstel lender Weise auf einzelstaatlichar Ebene und somit besser
auf Gemeinschaftsebene erreicht werden kénnen.

Demnach miissen bestimmte Gesichtspunkte des betroffenen Bereichs
harmonisiert werden, um die Hemmnisse zu beseitigen und den freien
Verkehr von Arbeiten aus Edelmetalifen in der Gemeinschaft sicher-
zustel len.

Die von der Gemeinschaft eingefiihrten MaBnahmen und Instrumente sind
dem verfolgten Iweck angepaBt und milssen auf die Festiegung
grundlegender . Anforderungen beschrénkt bleiben. Diese Anforderungen
miissen an die Stelle der entsprechenden einzelstaatlichen Vorschriften
treten. :

Filr den Bereich der Arbeiten aus Edelmetallen ist es angezeigt, ein
angemessenes Schutzniveau flir die Verbraucher und die Redlichkeit der
Handelsgeschiifte sicherzustellen. ’

In Obereinstimmung mit den in der EntschlieBung des Rates vom
7. Mai 1985 iliber eine neus Konzeption auf dem Geabiet der -technischean
Harmonisierung und der Normung(4) festgelegten Grundsitzem und dem
Subsidiaritdtsprinzip missen die Rechtsvorschriften iber Arbeiten aus
Edeimetallen auf die Festiegung von grundlegenden Anforderungen
beschrinkt sein. Diese Anforderungen missen die entsprechenden einzel-
staatiichen Vorschriften ersetzen.

(1) ABi. Nr. C ... '
(2) ABI. Nr, C ...

(3) ABI. Nr. C ... '

(4) AB!. Nr. C 136 vom 4. 6.1985, S. 1.
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Um die Ubereinstimmung mit den grundl!egenden Anforderungen und anderen
Best immungen der vorliegenden Richtlinie beurtellen zu kénnen, sind
harmonisierte Normen wilnschenswert. Diese auf europiischer Ebens
harmonisierten Normen werden von privatrechtlichen Institutionen
erarbeitet und missen unverbindliche Bestimmungen bleiben. Zu diesem
Iiweck sind das Europdische Komitee filr Normung (CEN) und das
Europdische Komitee flr elektrotechnische Normung (CENELEC) als
zZusténdige Gremien anerkannt, um die harmonisierten Normen im Einklang
mit den am 13. November 1984 unterzeichneten allgemeinen Leitsitzen fir
die Iusammenarbeit zwischen der Kommission und diesen baiden
Organisation zu verabschieden.

Unter besonderem Hinweis auf die Bedeutung eines internationalen
Normungswesens, das zur Ersteliung von Normen dient, die von allen
internationalen Handelspartnern angewandt werden und den Erfordernissen
der Gemeinschaftspolitik entsprechen, fordert die Gemeinschaft die
europaischen Normungsgremien auf, ihre Zusammenarbeit mit den inter-
nationalen Normungsgremien fortzusetzen.

im Sinne dieser Richtlinie ist eine harmonisierte Norm eine von einer
dieser Organisationen bzw. von beiden gemeinsam im Auftrag der
Kommission entsprechend der Richtiinie 83/189/EWG des Rates. vom
28. Mdrz 1983 lber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen
und technischen Vorschriften(5), zuletzt gedndert durch die Richtlinie
88/182/EWG(B), sowie im Einklang mit den obengenanten allgemeinen
Leitltinien verabschigdete technische Spezifikation (europiische Norm
oder Harmonisierungsdokument). Bei einer etwaigen Xnderung von harmoni-
sierten Normen scllite die Kommission von dem durch die genannte
Richtlinie eingesetzten Sténdigen Ausschu8 unterstltzt werden.

Es empfiehlt sich, den Herstellern die Wahimbglichkeit anzubieten,
einerseits wunterschiedliche Verfahren zur Konformitétsbescheinigung
anzuwenden und anderseits sich an eine der von -der Kommission
verdffentlichten Stellen zu richten. Die Mitgliedstaaten miissen alle
Produkte aufnehmen, die einem der in der Richtlinie vorgesehenen
Verfahren unterworfen worden sind. Diede Verfahren soliten dem Beschlu®
90/683/EWG des Rates(7) entsprechen und ein angemessenes Qualitits-
niveau gewdhrleisten, um die Anspriiche der fir das Inverkehrbringen in
der Gemeinschaft Verantwortlichen zu erflilen. Deshalb missen diese
Verfahren immer auf der Grundlage von Kontrollen einer benannten Stelle
erfolgen. Die Benennung der Stellen ist den Mitgliedstaaten iiber lassen,
deren Verpflichtung es ist, sléherzustellen, daB diese Stelien den in
der vorliegenden Richtlinie festgelegten Bewertungskriterien ent-
sprechen. '

im allgemeinen missen die Arbeiten mit einem Feingehaltsstempel und
einem Verantwortlichkeitsstempel versehen warden. Mit dem
Feingehaitsstempe! wird die (bereinstimmung der Arbeiten mit den
Bestimmungen dieser Richtlinie bestiitigt, so daB8 kein Grund dazu
besteht, diese Erzeugnisse. mit der CE-Kennzeichnung zu versehen. Mit
dem Verantwortlichkeitsstempe!, der im Bestreben um eine dezentrale
Verwaltung in den Mitgliedstaaten eingetragen wird, kann der fiir das
inverkehrbringen der betreffenden Arbeiten Verantwortliche festgestelit
werden. Ist eine Stempelung technisch schwierig, so milssen die Arbeiten
mit einer Bescheinigung versehen werden.

(5) ABI. Nr. L 109 vom 26. 4.1983, S. 8.
{(6) ABI. Nr. L 81 vom 26. 3.1988, S. 75.
{7) ABI. Nr, L 380 vom 31,12.1990, S. 13.
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Zur Gewidhrieistung der Markttransparenz empfiehit es sich, die Anzahl
der flir die einzelnen Edelmetalle zu verwendenden Feingehalte zu
beschrianken. Daher ist es angebracht, sich an bestehenden
-internationaten Normen und den in den Mitgliedstaaten angewandten
Praktiken zu orientieren, :

Fir jedes Edeimetall ist ein charakteristisches Zeichen vorgesehen, mit
dem das jeweils verwendete Metall eindeutig bestimmt werden kKann. Als
Zeichen der Einhaltung dieser Richtlinie muB der auf den Arbeiten
anzubringende Verantwortiichkeitsstempel mit dem Buchstaben “e*
versehen werden.

Da die Angaben auf den Stempeln verschilisselt sind, ist es
erforderlich, dal die Mitgliedstaaten die gebotenen MaBnahmen
ergreifen, um den Kidufer in den Verkaufsstellen umfassend zu
informieren.

Es ist ein (bergangszeitraum vorzusehen, in dem die Lagerbestiinde von
Arbeiten  abgebaut werden  kénnen, die nach einzeistaatiichen

Rechtsvorschriften hergestellt worden sind, welche zum Zeitpunkt des
Erlasses dieser Richtlinie glltig waren -

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL 1|

Anwendungsbereich, inverkehrbringen und freier Handel

Artiket 1

1. Diese Richtlinie regelt die Angabe ﬁes Feingshalts auf Arbeliten und
Halbzeugen aus Edeimetailen, die zum Verkauf an Endverbraucher
bestimmt sind. :

2. Im Sinne dieser Richtiinie bedeautet:

a) Edelmetall: reines Platin, Gold, Palladium und Silber sowie
deren Legierungen;

b) Arbeiten aus Edeimetalien: Schmuckwaren, Juweliesr- und
Goldschmiedearbeiten sowie Uhren und sonstige Gegenstinde, die
ganz oder teilweise aus Edelmetall hergestellt sind;

¢) Arbesiten aus mehreren Edelmetallen: Schmuckwaren, Juwelier- und
Goldschmiedearbeiten sowie Uhren und sonstige Gegenstinde, die
ganz  oder teitlweise aus unterschiedlichen Edeimetallen
hergestellit sind; -

d) Mischarbeit: Arbeit, die teilweise aus Edeimetal |l und teilwaise
aus einsm unedien Metall oder einem anderen Stoff besteht;



e)

3

g)

h)

1

k)

m)

n)

o)

p)

- 10 -

Edelmetallegierung: feste LOsung eines Edelmetalls mit einem
oder mehreren anderen Metallen;

Feingehalt: Gehalf\ an reinem Edelimetall in einer Legierung,
ausgedriickt in Tausendste!n der Gesamtmasse der Arbeit;

Nennfeingehalt: mit einem Stempel auf der Arbeit oder in der
EG-Konformititsbescheinigung. angegebener Feingehalt der
Legierung;

Edeimetallbeschichtung: Uberzug aus Edelmetall, der mit einem
chemischen, elektrochemischen, mechanischen oder physikalischen
Verfahren auf die gesamte Oberfldche oder einen Teil der
Ober fliche eines Gegenstands aufgebracht wird;

Hersteltler: Person, die fir die Herstellung der in ihrem Namen
in der Gemeinschaft in Verkehr gebrachten Arbeiten sowlie fir
deren Konformitat mit den einschldgigen Best immungen
verantwortlich ist;

Importeur: Person, die eine aus einem Drittland stammende
Arbeit in der Gemeinschaft in Verkehr bringt;

fiir das Inverkehrbringen Verantwortlicher: in der Gemeinschaft
ansdssige natiirliche oder juristische Person, die fir die
Konformitidt der in ibhrem Namen in der Gemeinschaft in Verkehr
gebrachten Arbeiten mit den einschldgigen Bestimmungen
verantwortlich ist;

Bevo!llmdchtigter: in der Gemeinschaft ansédssige natirliche oder
juristische Person, die ausdricklich vom Hersteller bestimmt
wird und in dessen Namen und filr dessen Rechnung genau
festgelegte Aufgaben wahrnimmt;

inverkehrbringen: erstmalige entgeltiiche oder unentgeltliche
Bereitstellung einer Arbeit auf dem gemeinschaftlichen Markt,
mit. dem Ziel, diese Arbeit innerhalb der Gemeinschaft zu
vertreiben und/oder zu benutzen;

Verantwortlichkeitsstempel: Stempel, mit dem zum einen der
Hersteller oder der fiir das Inverkehrbringen Verantwortliche
ind zum anderen die mit der Konformitdtsbewertung der Arbeit
betraute benannte Stelle angegeben wird;

Feingehaltsstempel: Stempel, mit dem der Nennfeingehalt in
einer dem Jeweils verwendeten Edeimetall entsprechenden
Umrandung angegeben wird; .

benannte Stelle: Stelles, die‘mit der Durchflhrung der Konformi-
titsbewer tungsver fahren betraut ist.
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3. Diese Richtlinie gilt nicht fir:

a) Arbeiten aus Edeilmetallen fir Zahnprothesen und medizinische
Iwecke, gemiB der Richtlinie 93/42/EWG des Rates(8).

b) Gegenstinde aus Edelmetallen filir wissenschaftliche und
technische 1wecke;

¢) Musikinstrumente und Teile solcher Instrumente aus
Edeimetallen;

d) gesetzliche Zahlungsmittel aus Edelmetallen sowlie Gedenkmilnzen
und —medailien;

e) barrenfdrmige und gekérnte Edelmetalle, die im Bankwesen
verwendet werden;

f) Gegenstdnde aus anderen Werkstoffen, die mit Edelmetallen
baschichtet sind.

4. Arbeliten und Halbzeuge aus einem oder mehreren Edelmetallen werden
nachstehend "Arbeiten® genannt.

Artikel 2

Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen MaBnahmen, damit
Arbeiten nur dann in Verkehr gebracht werden dirfen, wenn sie Iim
Hinblick auf die Angabe ihres Feingehalts den Bestimmungen dieser
Richtlinie entsprechen.

Artikel 3

Die Arbeiten missen den flr sie geltenden grundiegenden Anforderungen
entsprechen, die in Anhang |1 aufgeflhrt sind.

Artikef 4

Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen von Arbeiten, die die
in Artikel 10 und 11 genannten Stempel tragen und mit einer in
Artikel 13 Absatz 3 genannten EG-Konformitétsbescheinigung versehen
sind, aus Grlnden im Zusammenhang mit der Feingehaltsangabe wedsr
untersagen noch einschréinken oder behindern.

Artikel §

1. Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, daB Arbeiten den Best immungen
dieser Richtiinie entsprechen, wenn sie den einschliigigen
nationaten Normen entsprechen, durch die die harmonisierten Normen
umgesetzt werden, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europiischen
Geme Inschaften verbffentlicht worden sind.

2. Die Mitgliedstaaten vertffenttichen die Fundstellen der nationalen
* Normen, mit denen die in Absatz 1 genannten harmonisierten MNormen
umgesetzt werden.

(8) ABI. Nr. L 169 vom 12, 7.1993, S. 1.
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Artike! 6

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, daB die in
Artikel 5 Absatz 1 genannten Normen den Bestimmungen dieser Richtlinie
nicht genlgen, so wird der gemiB der Richtlinie 83/188/EWG eingesetzte
Ausschu3 - nachstehend "Ausschu8" genannt - durch die Kommission oder
den betreffenden Mitgliedstaat wunter Darlegung der Griinde mit der
Angelegenheit befadt. Der AusschuB nimmt hierzu umgehend Stel lung.

Auf der Grundlage der Stellungnahme des Ausschusses teilt die
Kommission den Mitgliedstaaten mit, welche der betreffenden Normen aus
den nach Artikel 5 Absatz 2 vorgenommenen Ver&ffentlichungen gestrichen
werden miissen bzw. nicht gestrichen werden diirfen.

Artikel 7

1. Stellt ein Mitgliedstaat fest, dad Arbeiten, die den in Artikel 11
genannten Feingehaltsstempel tragen und mit der in Artikel 13
Absatz 3 genannten EG-Konformitdtsbescheinigung versehen sind,
nicht den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen, so trifft er
alle zweckdienlichen MaBnahmen, um diese Arbeiten aus dem Verkehr
zu ziehen .oder ihr Inverkehrbringen zu untersagen oder
einzuschrinken.

Der Mitgliiedstaat unterrichtet die Kommission unverzilglich diber
diese MaBnahmen, begrilndet seine Entscheidung und gibt insbesondere
an, ob die Abweichung von den Anforderungen

a) auf die Nichterfilllung der in Artikel 3 genannten grundlegenden
Anforderungen (falls der Hersteller oder sein Bevol Imdichtigter
nicht die in Artikel § Absatz 1 genannten Normen eingehalten
hat),

b) auf die mangelhafte Anwendung der in Artikel 5 Absatz 1
genannten Normen,

¢) auf einen Mange! der in Artikel 5§ Absatz 1 genannten Normen

Zurilckzufithren ist.

2. Die Kommission konsultiert umgehend die betroffenen Parteien.
Stellt sie danach fest, da8 die in Absatz 1 genannten MaBnahmen
gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie hierber unverziigtich den
Mitgliedstaat, der die MaBnahme getroffen hat, sowie die anderen’
Mitgliedstaaten.

ist die in Absatz 1 genannte Entscheidung iIn elnem Mangel der
Normen begrindet und bleibt der betreffende Mitgliedstaat bei
seiner Entscheidung, so befaSt die Kommission innerhalb einer Frist
von zwei Monaten den AusschuB und leitet das in Artiket 6 genannte
Verfahren ein,

Steitt die Kommission nach dieser Konsultation fest, daB diese

MaBnahme nicht gerechtfertigt ist, so unterrichtet sie hierlber
unverziglich den Mitgliedstaat, der die MaBnahme getroffen hat,
sowie den Hersteller, seinen Bevo!limichtigten oder den fUr das
Inverkehrbr ingen Verantwortlichen.
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Der betreffende Mitgliedstaat ergreift dies gebotenen MaBnahmen
gegen denjenigen, der den Feingehaltsstempel angebracht coder die
EG-Konformitadtsbescheinigung ausgestselit hat, und unterrichtet
hierilber die Kommission und die (brigen Mitgliedstaaten.

Die Xommission sorgt dafiir, daB die Mitgliedstaaten iuber den

verlauf und die Ergebnisse des obigen Verfahrens unterrichtet
werden,

KAPITEL 11

Verfahren der Konformitdtsbewertung

Artikel 8

Vor dem Inverkehrbringen muB der Harsteller oder sein Bevoll-
michtigter die Konformitdt der Arbeiten sicherstellen, indem er
wahiweise

a) entweder das Verfahren der EG-Konformitdtserkl|irung auf der
Grundlage des in Anhang 111 genannten Qualitdtssicherungssystem
fur Produkte anwendet ’

b) oder das in Anhang IV genannte Verfahren der EG-
Konformitidtserklirung anwendet

¢) oder die Arbeiten der in Anhang V genannten Prifung unterzieht.

Das in Anhang V'genannte Konformitdtsbewer tungsverfahren kann auch
von dem filr das Inverkehrbringen der Arbeiten Verantwortlichen
bsantragt werden. ‘

Zur.  Durchfiihrung der gemi¥B dem jeweiligen Konformitidts-
bewer tungsverfahren erfordertichen Prifungen widhit sich der
Hersteller, sein Bevolimdchtigter oder der fiir das tnverkehrbringen
Verantwortliche eine der Stellen aus, die gemdfs den Bestimmungen
des Artikels 9 benannt worden sind.

Die Uhterlagen und die Xorrespondenz (ber die in Absatz 1 genannten
Verfahren werden in einer Amtssprache des Mitgliedstaats, in dem
die jeweilige benannte Stelle ihren Sitz hat, oder Iin einer
anderen, von dieser Stelle akzeptierten Sprache abgefafit.

Artikel 9

Die Mitgliedstaaten benennen den anderen Mitgliedstaaten und der
Kommission die Stellen, die mit der Durchfiihrung der in Artikel 8
genannten Verfahren beauftragt sind, sowie deren spezifische
Aufgaben in diesem Bereich. ‘

Zur Information verbffentlicht die Kommission im Amtsblatt der
Europidischen Gemeinschaften das Verzeichnis der benannten Stellen
sowie eine Beschreibung der Aufgaben, mit denen sie beauftragt
worden sind. Die Kommission sorgt flir die Aktualisierung dieses
Verzeichnisses.
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Die Mitgliedstaaten, die zur Durchfihrung der in Artikel 8
vorgesehenen Verfahren Stellen benennen, wenden bei der Bensnnung
der Stellen die in Anhang V! festgelegten Kriterien an. Es wird
davon ausgegangen, daB Stellen, die den in den einschldgigen
harmonisierten Normen festgelegten Bewertungskriterien entsprechen,
auch die fir sie geltenden Kriterien erfillen.

Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, muB seine Benennung
zurilickziehen, wenn er feststetit, daB diese Stelle die in Absatz 2
genannten Kriterien nicht mehr erfdllt. Er setzt die {brigen
Mitgliedstaaten und die Kommission unverziglich davon in Kenntnis.

Unbeschadet der Artikel 4 und 8 sind die Mitgliedstaaten nicht
verpflichtet, auf ihrem Hoheitsgebiet die in Artike! 8 vorgesehenen
Verfahren durchzufiihren.

KAPITEL 11t

Stempe lung

Artikel 10

Die Arbeiten missen vor ihrem Iinverkehrbringen mit dem Verant-
wortlichkeitsstempel versehen .werden. Dieser Stempel steht in
Verbindung mit dem Buchstaben “"e".

Der Hersteller oder sein Bavolimdchtigter muB die Eintragung seines
Verantwortlichkeitsstempels bei einem Mitgliedstaat beantragen und
diesem Mitgliedstaat gegebenenfalls die in Anhang i1l Nummer 3.3
genannte Entscheidung mitteiten.

Die Mitgliedstaaten miissen die Eintragung des Verantwortlichkeits-
stempeis wvornehmen und in Zusammenarbeit mit dem Antragsteller
sichersteilen, daB ein eindeutiger Zusammenhang zwischen diesem
Stempel und dem Antragsteiier besteht.

Die Eintragung des Verantwortlichkeitsstempe!s mi:B so erfoigen, das
der Antragsteller und die von diesem flr die Durchfihrung der in
Artikel 8 genannten Verfahren gewihite benannte Stelle sowie das
angewandte Konformititsbewertungsverfahren und das Datum der
_Eintragung eindeutig bestimmt werden k&nnen.

Die Angaben im Zusammenhang mit den Verantwortlichkeitsstembeln
werden von den Mitgliiedstaaten zur Verfiigung gestelit.

Artikel 11

Arbeiten, bei denen davon ausgegangen wird, dad sie die in
Artikel 3 genannten grundlegenden Anforderungen erfillen, missen
vor lihrem Inverkehrbringen vom Hersteller oder gegebenenfalls von
seinem Bevol Imdchtigten, dem fir das Inverkehrbr ingen
vVerantwortlichen oder der benannten Ste!lle, die die in Anhang V
genannte Prifung vorgenommen hat, mit einem oder mehreren
feingehaltsstempeln versehen werden.

Die fﬁf die verschiedenen Edeimetalle zu verwandenden Umrandungen,
in denen der jeweilige Nenn-Feingehalt im Sinne des Anhangs | anzu-
geben ist, sind in Anhang V1| aufgefilhrt.
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Artikel 12

1. Die Angaben auf dem Feingehaltsstempel und dem
Verantwort|ichkeitsstempel sowie der Buchstabe "e" missen gut
sichtbar und lesbar sowie dauerhaft sein und eine Mindesthbhe von
0,5 mm aufweisen,.

2. Bestehende herkdmmliche Zeichen konnen auf den Erzeugnissen ange-
bracht werden, soweit sie nicht zu Verwechslungen mit Feinge-
haltsstempein oder Verantwortiichkeitsstempain oder dem Buchstaben
*e" flhren.

Artike! 13

1. Die Verpflichtung zur ,Anbringung des Feingehaltsstempels, des
Verantwortlichkeitsstempels und des Buchstaben “"e* gilt nicht fiir:

- Arbeiten, die zu klein oder zu zerbrechlich sind, so daB eine
Anbr ingung der Stempe! technisch schwierig wire;

- Halbzeuge.

2. Die Verpflichtung zur Anbringung des Feingehaltsstempels gilt nicht
fir Teile von Arbeiten aus mehreren Edeimetallen, auf denen eine
Anbr ingung dieses Stempels technisch schwierig wire.

3. Fdr die in Absatz 1 und 2 genannten Arbeiten wird vom Hersteller
oder gegebenenfalls von seinem Bevol|michtigten, dem fir das
Inverkehrbringen Verantwortlichen oder der benannten Stelle, die
die in Anhang V genannte Priifung vorgenommen hat, eine EG-
Konformitdtsbescheinigiung ausgestel!it. Dia Bastandteile, die diese
Bescheinigung enthalten muB, sind in Anhang VIil1 festgelegt.

Artikel 14

Wird festgestellt, da8 ein Feingehaltsstempel unrechtmdBig angebracht
oder eine EG—Konformitdtsbescheinigung unrechtmiBig ausgestellt worden
ist, so trifft die benannte Stelle, die die Konformit&tsbewertung
vorgenommen hat, die entsprechendsn MaBnahmen und setzt den betref-
fenden Mitgliedstaat unverziiglich davon in Kenntnis. Dieser Mitglied-
staat unterrichtet die anderen Mitgliedstaaten und die Kommission.

l v

Kennzeichnung

Artikel 15

Die Mitgiiedstaaten treffen die erforderlichen MaBnahmen, um sicherzu-
stellen, daB die Endverbraucher in den Verkaufsstellen in angemessener
"Form (ber den Feingehalt von Arbeiten informiart werden, wenn diese
Arbeiten in Anwendung von Artikel 13 nicht mit Stempelin versehen sind.
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KAPITEL V

SchluBbest immungen

Artikel 16

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene Entscheidung, durch die
das Inverkehrbringen von Arbeiten aus Edelmetallen aus Griinden im
Zusammenhang mit der Feingehaltsangabe rlickgdngig gemacht,
abgelehnt oder eingeschridnkt wird, ist genau zu begriinden.

Die Entscheidung wird dem Betroffenen unverzdglich unter Angabe der
nach den Rechtsvorschriften des betreffenden Mitgliedstaats
miglichen Rechtsmittel und der entsprechenden Rechtsmittelfristen
mitgeteilt.

Artikel 17

Die Mitgliedstaaten erlassen und ver&ffentlichen die erforderlichen
Rechts- und Verwal tungsvorschriften, um dieser Richtlinie
spdtestens zum 1. Juli 1995 nachzukommen. Sie setzen die Kommission
unverziiglich davon in Kenntnis.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in
diesen Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der
amtlichen Verdffentiichung auf diese Richtlinie bezug. Die Mit-
gliedstaaten regein die Einzelheiten dieser Bezugnahme.

Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften ab dem 1. Januar 1996
an.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der
innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter
diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.

Die Mitgiiedstaaten iassen bis zum 1. Januar 1998 das Inverkehr-
bringen von Arbeiten aus Edeimetalten zu, die den zum Zeitpunkt des
Erlasses dieser Richtliinie auf ihrem Hoheitsgebiet geltenden
Vorschriften entsprechen. :

Artiket 18

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Britssel am Im Namen des Rates

Der Pridsident
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ANHANG |

Nennfeingehatte flr Arbeiten aus Edelmetajlen

Edelmetalle ' Nennfeingehalt
und lhre Leglerungen (in Tausendsteln)

Gold ' ' 333
375
500
585
750
800
840
918
990
299

Platin 850
900

950
999

Palfadium : 500

as50
999

Silber 800

- 835
925
999
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ANHANG |}
Grundlegende Anforderungen

Die unter dlege Richtiinle fallenden Arbeiten aus Edeimeatalian missen so
hergestelit und gestempelt werden, das dle Gefahr einer Verwirrung oder
Tduschung von Verbrauchern im Zusammenhang mit dem Feingehalt der Arbelten
migllchst gering Ist.

Die Arbesiten missen einen Felngehaltsstempel tragen oder In den In Artikel
13 genannten Fiilen mit elner EG—Konformititsbescheinigung versehen ssin,

mit dem bzw. Iln der einer der In Anhang | aufgefilhrten Nennfeingehalte
angegeben Iist.

Der Feingehalt an Edelmetall muS8 In Tausendstein ausgedrickt werden.
Stempeiung und KonformltXtsbescheinigung
3.1 Arbelten aus elnem Edeimetal! milssen elnen Felngehaitsstempel tragen.

3.2 Arbelten aus mshreren Edelmetallen milssen auf Jedem Tel! den
entsprechenden Felngehaitsstempe! tragen.

3.3 Bel MlIscharbeliten milssen die aus elnem oder mehreren Edelmetallen
hergestelliten Teile den entsprechenden Felngehaltsstempel tragen.

Dle aus unedien Metallen hergesteliten Teije missen leicht zu erkennen
oder eindeutig gekennzelichnet seln.

3.4 In den in Artikel 13 Absatz 1 und 2 genannten Fillen missen dle

Arbeiten mit einer EG-KonformItatsbeschelnlgung versehen seln.
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Arbeiten aus Edelmetallen missen, wenn sie mit anderen Metalien
beschichtet sind, mit dem Felngehaltsstempel flr das ais Grundwerkstoff
verwendete Edelmetall versehen selin. Ferner missen sie oine Angabe zur Art
der Beschlchtung tragen oder aber, wenn dles auf der Arbeit nicht méglich

Ist, mit elnem Dokument versehen selin, In dem dle entsprechende Angabe
enthalten ist.

Eine Unterschreltung des angegebenen Nennfelngehalts ist in keinem Falli
zuillissig. Dles bedeuttet, daB elne f(ir eine Arbelt verwendete
Edelmetallegierung mit Ausnahme eventueller Litstel len zumindest den
angegebenen Felngehalt besitzen muB.

Létungen an Arbelten aus Edeimetallen missen mit efner Legierung
ausgefithrt werden, die im Hinbllick auf das verwendete Edeimetalit und
dessen Feingehalt genau der Legierung der Arbelt entspricht. Wenn dies
technlsch-nlcht méglich Ist, kdnnen die Létungen auch mit einer Leglerung
geringeren Felngehalts oder mit alnem anderen Werkstoff ausgefilhrt werden.

Die Verwendung von Mechanismen oder Bestandteiien aus anderen Matallen Ist
Zuldsslg, wenn dles technisch erforderlich i1st. Wenn dlese Mechanismen
oder Bestandtelle sichtbar sind, milssen sle lelcht zu erkennen oder
elndeutlg gekennzelchnet selin.
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ANHANG 11|

Quatltitssicherung - Produkt

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fr

die Endabnahme des Produkts gemi#B Nummer 3 und unter!legt der Uberwachung

gemis Nummer 4.

a)

b)

Der Hersteller, der die Verpfllchtungen nach Nummer 1 erfdllt, stellt
slcher und erkiédrt, dag dle betreffenden Produkte dle fir sle
geltenden Bestimmungen dieser Rlchtllinie erfiilien.

Der Hersteiler bringt den Feingehaltsstempe! In der in Anhang Vil
festgelegten Umrandung sowle den elngetragenen
Verantwortlichkeltsstempel In Verbindung mit dem Buchstaben “e" an
oder stelit eine EG-Konformltétsbescheinigung aus.

Der Hersteller erstelit technische Unterlagen, dle eine Bewertung der
Uberelnstimmung des Produkts mit den Anforderungen der Richtlinle
ermdgl ichen missen.

3

4

Dlese Unterlagen enthalten insbesondere:

- eln Verzelchnis der in Artikel 7 genannten angewandten Normen:

- dle Methoden, die zur Sicherste!lung der Qualitit der verwendeten
Legierungen angewandt wofden sind;

- gegebenenfalls die Létverfahren,

Der Hersteller_ oder sein BevolImdchtigter hdlt dlese Unterlagen den
einzelstaatlichen Behdrden zu Priifzwecken solange zur Verflgung wle
die unter Nummer 3.3 und 3.4 genannte Entscheldung gilt.
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3. Qualitdtssicherungssystem

3.1

3.2

Der Herstellerbeantragt bel einer benannten Stelle seiner Wah! die
Bawartung seines Qualltitssicherungssystems filr die betreffenden
Produkte.

Dleser Antrag enthilt folgendes:

- alle elnschligigen Angaben (ber dis Arbelten;

- dle Unterlagen {lber das Qualltitsslcherungssystem;

-~ dle Zusage, alle Verpfilichtungen Im Zusammenhang mit dem
zuge lassenen Qualltitssicherungssystem zu erfililen;

- .dle Verpf!ichtung, das Qualltitssicherungssystem so zu
unterhalten, QaB 68 angemessen und wirksam blelbt.

Mit dem Quallitétssicherungssystem muB sichergeste!lt werden, daB dle
Produkte den flr sle geltenden Anforderungen dieser Richtlinle
entsprechen.

Alie vom Hersteller festgelegten Best Immungen sind syst;matlsch
geordnet In Form von MaBnahmen, Verfahren und Anwelsungen schriftilich
zusammenzustellen. Diese Unterlagen (lber das Qualitéitssicherungssystem
sollen elne elnheitliche Auslegung der Qualltitsslcherungsprogramme,
-pldne, -handblicher und ~berichte ermdglichen.

Sle enthalten insbesondere eine angemessene Beschrelbung der folgenden
Punkte:

Qualltidtsziele,
- durchzufidhrende Kontrolien und Prifungen,

- Mittel, mit denen die wirksame Arbeitswelse des
Qualitdtssicherungssystem (berwacht wird,

"~ Qualltitsberichte.



- 22 -

3.3 Dle benannte Stelle bewertet das Qualltitsslicherungssystem, um
festzustellen, ob es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen
erfdllt. Bel GQualititssicherungssystemen, bel denen dle entsprechende
harmonislerte Norm Anwendung findet, wird von der Erfidllung dleser
Anforderungen ausgegangen. '

Mindestens ein Mitglled des Bewertungsteams mu8 berelts Erfahrung auf
dem Geblet der Bewertung der betreffenden Technik besitzen. Das |
‘Bewer tungsverfahren umfagt einen Besuch der Arbeltsstﬂtten des
Herstel lers.

Die Entscheldung wird dem Hersteller mitgetellt. Die Mittellung
enthilt die Ergebnisse der Prlfung und elne Begrdndung der
Entscheldung.

3.4 Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das
Qual itdtssicherungssystem zugelassen hat, Uber alle geplanten
Anderungen des Quallt#tssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift dle geplanten Anderungén und entscheidet, ob
das gednderte Qualltitsslicherungssystem noch den In Nummer 3.2

genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Beawer tung
erforderlich Ist.

Die Entscheldung wird dem Hersteller mitgeteiit. Die Mittellung
enthilt die Ergebnisse der Prilfung und elne Begrlndung der
Entscheidung.

4. [berwachung

4.1 Dle Uberwachung soll gewidhrleisten, daB der Hersteller dle
Verpfiichtungen im Zusammenhang mit dem zugelassenen
Qualitidtssicherungssystem vorschriftsmidBig erflilit.

4.2 Der Hersteller gewihrt der benannten Stellie zu Inspektionszwecken
Zugang zu den Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt Ihr
alle erforderlichen Unterlagen zur Verflgung.



-23. Drucksache 824/93

4.3 Dle benannte Stelle fdhrt regeiminfig Audlits durch, um sicharzustelien,
daB der Hersteller das Quallititssicherungssystem anwendet, und
tibermitteit dem Hersteller jewel!ls olnen Bericht dariber.

5. Administrative Bestlimmungen

§.1 Der Hersteller hidlt fdr die elnzelstaatlichen Behdrden foligende
Unter lagen zur Verflgung: .

- die unter Nummer 3.1 genannten Unterlagen,

- dle Unterlagen Uber dle unter Nummer 3.4. genannten XAnderungen,

- dle unter Nummer 3.3, 3.4 und 4.3 genannten Entscheldungen und
Ber lchte der benannten Stetle.

5.2 Jede beanannte Stelle tellt den anderen banannten Stellen dle

elinschiigligen Angaben (iber die ausgestellten oder zuriickgezogena
Iulassungen fir Qualitidtssicherungssysteme mit.
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ANHANG 1V
EG-Konformititserkidrung

1. Der Hersteller oder sein Bevolimlchtigter, der die Verpflichtungen nach
Nummer 2 erfillit, stellt sicher und erklirt, daB die betreffenden Produkte
den flr sie geltenden Anforderungen dleser Richtiinle erfdllen.

Der Hersteller oder seln Bevolimichtigter bringt den Feingehaltsstempel
In der In Anhang Vil festgelegten Umrandung sowle den eingetragsnen
VerantwortlIchkeltsstempel'In Yerbindung mit dem Buchstaben "e" an oder
stellt elne EG-Konformit#tsbeschelnigung aus.

2. Der Hersteller erstellt technische Unterlagen, dle eine Bewertung der
Obereinst immung des Produkts mit den Anforderungen der Richtlinle
ermég! tchen missen.

Diese Unterlagen enthalten Insbesondere:

- eln Verzelchnls der In Artlkei 5 genannten angewandten Normen;

- die Methoden, dle zur Sicherstellung der Qualitit der verwendeten
Leglerungen angewandt worden sind;

-~ gegebenenfatls dle Létverfahren,

Der Hersteller oder sein Bevolimichtigter hilt dlese Unterlagen den
einzelstaat!ichen Behdrden zu Priifzwecken zur Ver figung.

Wenn weder der Hersteller noch sein Bevol Imdchtigter In der Gemeinschaft
ansdssig ist, fdlIt die Verpflichtung zur Berelthaltung der technischen

Unter lagen dem filr das Inverkehrbringen der Arbeit in der Gemeinschaft'

Verantwort!lichen 2u. '
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Der Herstelier trifft aile erforderiichen Masnahmen, damit das
Fertigungsverfahren dle Ubereinstimmung der Produkte mit den In Nummer 2
genannten technischen Unteriagen und mit den fir sie geltenden
Anforderungen der Richtiinle gewdhrleistet.

Elne vom Hersteller gewihlte benannte Stelte filhrt in williklrllchen
Absténden Produktpriifungen durch oder’ 148t solche Prifungen durchflhren.
Eine von der benannten Stelle vor Ort enthommene geeignets Probe der
Endprodukte wird untersucht. Ferner werden geeignete Priifungen gemis der
(den) in Artikel 7 genannten einschligigen Norm(en) oder glelichwertige
Prifungen durchgefdhrt, um festzusiellen.‘ob dle Produkte den
Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen.

Wenn elnes oder mehrere der gepriften Produkte diesen Anforderungen nicht
entsprechen, trifft dle benannte Stelle dle gebotenen MaBnahmen.
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Uberprifung durch Dritte

1. Die Uberprifung Ist der Vorgang, mlt dem dle benannte Stelle slichersteillt
und bescheinigt, da8 die Arbelten aus Edelmetallen dle flr sle geltenden
grundiegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfillen.

2. Die Ubsrprifung kann Je nach Wahl des Herstellers oder des flr das
Inverkehrbr Ingen Verantwort!lchen entweder durch Kontrolles und Erprobung
Jedes einzelnen Produkts gemiB Nummer 3 oder aﬁf der Grundliage einer
statistischen Kontrolle gemé8 Nummer 4 durchgef(ihrt werden.

3. Kentrolle und Erprobung jedes etinzetnen Produkts

3.1 Samtllche Produkte, dle bereits mit dem Verantwortiichkeltastempel
und dem Buchstaben “e” versehen sind, werden einzeln geprdft; dabel
werden Prifungen In (bereinstimmung mit den iIn Artike! 5§ genannten
anwendbaren Normen oder glelchwertige Prifungen durchgefdhrt, um die
Ubereinst immung der Produkte mit den gemi#B dlieser Richtlinie
anwendbaren grundlegenden Anforderungen zu {lberpriifen.

3.2 Die benannte Stelle bringt auf jedem angenommenen Produkt den

Felngehaltsstempe! In der in Anhang Vil festgelegten Umrandung an oder
stelit eine EG-Konformitlitsbeschelnigung aus.

4. Statistische Kontrolle

4.1 Der Hersteiler, sein Bevolimichtlgter oder der flUr das
lnverkehrbrlngen Verantwortliiche, der alte erforder!ichen MaBnahmen
zur Slchersteilung der Einheltiichkeit Jedes einzelnen Loses getroffen
hat, legt selne berelts mlt dem elngetragensn

Verantwortlichkeitsstempel und dem Buchstaben "e" versehenen Produkte
In elnheltilchen Losen vor.
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Dle benannte Stelle bringt auf Jeder Arbeit des angenommenen Loses den
Feingehaltsstempel In der in Anhang VI! festgelegten Umrandung an oder
stellt fdr )Jede angenommene Arbelt oder filr mehrere, ordnungsgemis
gekennzeichnte Arbsiten eine EG-Konformititsbeschalnigung aus.

Die Produkte werden elner statistischen Qualltitskontrolle unterzogen.
Sle werden In mehrere vonsinander getrennte Lose eingeordnet, die
danach alle (berpriift werden. Dle entnommenen Probestlicke werden
einzeln geprdft; dabel werden Priifungen In Obereinstimmung mit den in
Artikel 7 genannten anwendbaren Normen oder gleichwertige Prlfungen
durchgefithrt, um zu entscheiden, ob das Los angenommen oder
zur(ickgewlesen werden soll.

Es wird eln Probenahmeplan mit folgenden Funktlionsmerkmalen angswandt:

- eln normales Qualltitsniveau entsprechend einer
Annahmewahrschelnlichkelt von 95 ¥ und einer

Nléhtuberelnstimmungsquote von wenliger als 1 X;

- eln Qualititsgrenznlveau entsprechend alner
Annahmewahrschelnlichkeit von 5 ¥ und eliner

Nichtldbereinst immungsquote von weniger als 5 %.

Wenn ein Los zurickgewlesen wird, trifft dle benannte Stelle dle
gebotenen MaBnahmen, um zu verhindern, daB dleses Los in Verkehr
gebracht wird. Bel hdufiger Zuriickwelsung von Losen, kann dle benannte
Stelle dle statistische Kontrolle aussetzen.
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ANHANG VI
Kriterien zur Bewertung der zu benepnenden Stellen

Die von den Mitglledstaaten bestimmten Stellen milssen die folgenden
Voraussetzungen erflilien: '

-+ ausrelchende Perscnalausstattung sowle entsprechende Mitte! und
Ausrdstungen;

- technische Kompetenz und berufiiche Integritlit des Personals;.

- Unabh¥ngigkeit der Flhrungskrifte und des technischen Personais von allen
Kreisen, Gruppen oder Personen, dle direkt oder_indlrekt an dem durch -
dliese Richt!linle abgedeckten Geblet Interessiert sind, Im Hinblick auf die
Durchfilhrung der Prifungen, die Erstellung von Berichten, dle Ausstellung
von Beschelnligungen und die Ubérwachungstatlgkelten gomas dieser
Richtlinle; |

- Elnhaltung des Berufsgeheimnisses durch das Personal;

— AbschiuB elner Haftpflichtversicherung, sofern die Haftung nicht auf der
Grundiage innerstaatiicher Rechtsvorschriften vom Staat gedeckt wird.

Die in den ersten belden Gédankenstrlchen genannten Voraussetzungsn werden
regeimiBlg durch die zustindigen Behdrden der Mitgliedstaaten oder durch
andere von den Mitgliiedstaaten bestimmte Stellen geprilft. ‘
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1. Nachstehend sind dle flr dle einzelnen Edeimatalle zu verwendandsn
Umrandungen aufgefilhrt, In denen die Feingehalte der In Anhang | genannten

Edelmetalle und Ihrer Leglerungen anzugeben sind:

O @m O =

GOLD SILBER PLATIN PALLADIUM

2. Innerhalb der Umrandungen ist der Felngehalt entsprechend der
gestrichelten Linie anzugeben.



- 30 -

ANHANG VI
inhalt der EG-Konformltétsbescheinigung
Dle EG-Konformltitsbescheinlgung wird in elner Amtssprache des Mitgliedstaates

erstelit, in dem die Arbelten vertrieben werden, und enthit die folgenden
Bestandtelle:

'

Name und Anschrift des Herstellers, selnes Bevollmdchtigten odar des flir
das Inverkehrbringen Verantwortlichen;

- den Buchstaben "e";
- elne Beschreibung der Arbelit oder der Halbzeuge;

-~ die Angabe des Feingehalts des oder der verwendeten tdeimetalle in
Tausendstein;

- Name und Anschrift der benannten Steile, die an den in Artike! 8 genannten
Vverfahren zur Konformititsbescheinligung betel!ligt war, sowle das
angewandte Verfahren.
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EINANZIELLE AUSWIRKUNGEN
(Zur Ver#ffentlichung In den Arbeltsunterlagen bestimmte Angaben)

.‘Bezelchnung der MaBnahme

Vorschlag flir elne Richtliinle zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitglledstaaten iber Arbeiten aus Edelimstallen.

. Haushaitslinle

B 5§5-300: MaBnahmen zur Vol lendung des Binnenmarktes, operationells
Ausgaben

. Rechtsgrundiage
Artlkel 100 a EWG-Vertrag
. Beschrelbung der MaBnahme

4.1 Basondere Zlele

Das besondere ZIél dieser MaBnahme Ist dle Vollendung des Blnnenmarktes
fdr Arbeiten aus Edelimetallen - d.h. aus Platin, Gold, Palladium und
Sliber. In den meisten Mltglledstaaien existisren herelts
Rechtsvorschriften flr diesen Bereich. Dle verfolgten Konzepte sind
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4.3
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jedoch vor allem im Hinblilck auf die Konformltétskontrollen in
bezug auf den Edelmetalligehalt, dle Anzahl der zu verwendenen

Felngehaltsangaben und dle aufzubr ingenden Stempe! unterschiedliich.

Sowoh!{ dliese Unterschiede als auch dle Tatsache, daB die efnzel-
staatilchen MaBnahmen nicht gleichwertig sind, machen dle Anwendung
des Grundsatzes der gegenseltligen Anerkennung problematisch. -

Mit dleser Rlichtlinie sollen die grundlegenden Anforderungen, die
dle Arbelten erfiil len missen, sowle dle
Konformititsbewertungsverfahren und dle flir die Jewslligen
Edeimetalle zu verwendenen Felngehaltsangaben harmonislert werden.
FUr efne wirksame Durchflhrung dleser Richtlinle sind insbesondare
die folgenden MaBnahmen erforder!ich:

- dle Ausarbeltung oder Uberpriifung von harmonislerten Normen, deren

Anwendung den Nachwels der Konformitdt mit den grundlegenden Anforderungen

er lelchtert, durch das CEN;

- dle Zusammenarbelt zwlschen den benannten Stellien zur
Harmonislerung threr Verfahren;

- derIUmgang mit den Im Fall elnes Rickgriffs der Mitgl ledstaaten
auf die Schutzklausel anzuwendenden Verfahren.

Dauer
Es handelt sich um eine punktuelle MaBnahme.
Betroffenes

Dlese MaBnahme betrifft potentlell simtiiche VYerbraucher in der
Geme Inschaft.
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Elnstufung der Ausgaben

5.1 B5-300: nichtobligator|sche Ausgaben
5.2 B5-300: getrennte Mittel
5.2 Einnahmen sind nicht vorgesehen.

Art der Ausgaben

4
Ausgaben flr dle Normungsarbelten:
Normungsauftrag

Dieser Rlchtilhlonvorschlag legt dle grundlegenden Anforderungen fUr
Arbeliten aus Edelmetallen fest, dle zum Verkauf an Endverbraucher In der
Gemelnschaft bestimmt sind. In Artikel 5 wird auf die harmonislerten
Normen verwiesen. Wie bel den anderen Richtlinlen nach dem nsuen Konzept
betrauen dle Komm!sslonsdlenststelien CEN/CENELEC mit der Ausarbeitung
goolgneter harmonisierter Normen. Der hleriu'erforderllche Auftrag falit
unter den Rahmenvertrag vom 15.9.19892, In dem eine finanzielle
Unterstitzung durch die Kommission vorgesehan Ist.

Die Finanzlerung erfolgt auf Grundlage der erteliten Auftrige.

6.1 100Xlge Kosteni(ibernahme
entfdlit

6.2  Koflnanzierung neben anderen, 4ffentlichen und/oder privaten
Quel len
entfilit )

6.3 Zinsvergltung
entfdllt
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Sonstlge Ausgaben
entfillt

ist bel elnem wirtschaftlichen Erfoig der MaSnahme eline telliwalge
oder vollisténdige Rlckzahlung des finanzliellen Beltrags der
Geme inschaft vorgesehen?

Gegenstandslos

Andert sich durch dle MaBnahme die HShe der Elnnahmen? Wenn ja, wle
und welche Einnahmenart?

Gegenstandslos.

7. Finanzielle Auswirkungen

7.1

7.1

.1

‘Berechnungswelse f(r die Gesamtkosten der MaBnahme
Normung
Berechnungswe lse der Kosten flir die Ausarbeitung der Normen

Dle Zah| der erforder|lichen harmonisierten Normen bel3uft sich auf
rund 12 (Schitzung der Normenorganisationen).

Ilhre Finanzierung wird abh3ingig von den Arbeiten festgelegt, dle
den Vertragspartnern Qbertragen werden.

Ausgehend von den durchschnitt|ichen Kosten fdr die Ausarbeltung
einer Norm in Hdhe von 50 000 ECU milssen Gesamtkosten von
600 000 ECU veranschtiagt werden.
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7.2 Aufschlilsselung nach MaBnahmenarten
(in ECU)
AUFSCHLUSSELUNG HAUSHALT €3 VHP 94 VERENDERUNG IN X
Normung
{B5-~-300)
Normungsauftrag - 200 000 -
7.3 vor l¥uflger Filligkeltsplian fir die Verpflitchtungen
(In ECU)
I I | |
| | vausiaLt | v | Voridufige Planung
| | 1993 | 94 |} I I I I |
| | | | 1994 | 1995 | 1998 | 1997 | 1988 |
| ] | ] | l | 1 |
) I I 1 1 L 1 I 1
| Normung I I | I l I I I
| (85-300) I | I I I | I |
| Mormungsauftrag | - | - | 200 000 | 100 000 | 200 000 | 100 000 | - i
| | ] | [ | J

1

8. Vorkehrungen zur Betrugsverhiitung

Dle Dberprilifung der Subventionen und dle Kontrolle, ob dle Lelstungen
erbracht und dle in Auftrag gegebenen vorbereltenden Untersuchungen,
Durchflhrbarkeltsstudien und Bewertungsarbelten durchgeflihrt wurden,

erfolgt durch die Kommisslonsdlienststel len vor der Zahlung, wobel dle

T L
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vertragltchen Verpflichtungen und dle Grundsiitze der Wirtschaftlichkelt der
Haushaltsfihrung und der aligemeinen Wirtschaftlichkelt berlUckslchtigt
werden. Vorkehrungen zur Betrugsverhlltung (Kontroile, Abfassen von
Berlchten usw.) sind Bestandtel! simtilcher Abmachungen oder Vertriige
zwischen der Kommlssion und den Zahlungsempfingern.

9. Kosten—-Nutzen-Analyse

9.1 Zlele

Diese Richtilnie nach dem neuen Konzept wurde von den weltaus
meisten Mitglledstaaten beantragt. Der Verweis auf harmonisierte
Normen Ist Tell der mehr Jéhrigen MaBnahme der Kommisslon zur
Stérkung und Vertiefung der europdischen Normungsarbelten.

9.2 Begrilndung der MaBnahme

Der Bereich der Arbelten aus Edeimetallen Ist auf nationaier Ebene
rolativ stark reglementliert, wobel! Jedoch fir dla Stempelung und
dle Kontrolle des Edelmetal lgehalits unterschlied! Iche Konzepte
verfolgt werden. Das Prinzlp der gegenssltigen Anerkennung wird
angewandt, mu jedoch aufgrund der gem3B EWG-Vertrag
gerechtfertigten unterschiedlichen bzw. nicht glelchwertigen
einzelstaat|ichen Bestimmungen harmonisiert werden.

Dle Unterschiede zwlschen den elinzelstaatilichen Systemen Im

_ Hinbllck auf dle Produktanforderungen und die Verfahren fUr das
inverkehrbringen steflen elne enorme Verschwendung von Human- und
Finanzressourcen.dar, flr die dle Herstelier In den Mltgliedstiaten
aufkommen milssen (dabel sei auf dle bel der Kommission

elngefelchten Kiagen und die Verfahren zwilschen Mitglliedstaaten
verwiesen). '



-Drucksache 824/93

- 37 -

Mit einem gemelnschaftllichen Varfahren kann vermieden werden, dag
fdr dieselbe Arbeit mehrfach die glelchen Schritte unternommen
werden. Darlber hlinaus flihren harmonislerte Anforderungen zu
Kostenelnsparungen der industrie pro Produktlonseinhelt, da sowohi
das Herstel lungsverfahren als auch die Lagerhaltung rationalisiert
werden kdnnen.

Mit der MagBnahme soll Im Hinbllck auf die Harmonlslerung der Normen
eln Zusammenlegen von Ressourcen erméglicht werden, um
Mehr fachausgaben der Mitgliedstaaten Insgesamt zu vermelden.

Die aus dem Gemelnschaftshaushalt erforderlichen Mittel sind
Insgesamt gering im Verg!plch Zu den Gesamtmittein, dle von den
Mitglledstaaten und den Betroffenen im welteren Vertauf der
MaBnahme zum ailgemeinen Wohl aufgebracht werden.

9.3 Foigemagnahmen und Bewertung der MaBnahme
9.3.1 Ausgewdhite Lelstungsindikatoren

- Vereinfachung der zu verwendenden Feingehaltsangaben;

= Grad der Harmonlsierung im Normungsbereich (Anzahl der
Normen);

- Anzahl der durchgeflihrten Zertiflzierungen; und

- Anzahl der Vertragsverletzungsverfahren.

9.3.2 Modalltdten der Bewertungen

- RegeimiBige Titigkeltsberichte (ber dle Normungsarbelten Im
Rahmen der Richtiinte 83/189/EWG des Rates, die mindestens
einmal jihrilch zu erstellen sind.
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Berlcksichtigung bei der Flnanzplanung

Die MaBnahme Ist In der Finanzplanung der GD 141 berllcksichtigt.

im Finanzplan der GD 11| festzuiegendes allgemeineres Zle!

- Gegenstandslios

Wichtiste Unsicherheltsfaktoren flr dle spezifischen Ergebnisse der
MaBnahme '

- Gegenstandslos

10. Verwa!ltungsausgaben (Tel! A des Haushalts)

10.1

10.2

Dle vorgeschlagene MaBnahme erfordert elne Verstirkung des
stindigen Personals fUr die Verwaltungsaufgaben !m Zusammenhang mit

' A
der Richtllinie.

Die Entscheidungsverfahren Im Zusammenhang mit den ‘
Sicherheitsklauseln und die FolgemaBnahmen Im Zusammenhang mit der
europiischen Normung setzen voraus, dad geniigend Personal vorhanden
Ist, um Analysen vorzunehmen, technisch-rechtliche Gutachten -
abzugeben und die Verwaltungsarbett durchzuflihren.

EtNANZBOGEN

FINANZ IELLE AUSWIRKUNGEN (Angaben zur internen Information)

Hohe der durch den MaSnahmenvorschiag verursachten Personal— und
Betr iebsausgaben.
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Personalausgaben

FUr dle Deckung des Personalbedarfs sind entweder elne Interne
Umschichtung oder durch BeschluB der Kommisslon Mittelzuwelsungen
Im Rahmen des Hausﬁaltsverfahrens vorzusehen. FUr elnen ‘A’'-Beamten
wird ab 1993 folgender Bedarf veranschlagt.

Tlitel | und I1:

@
90 000 ECU pro Jahr und Person x 1 = 90 000 ECU/Jahr.

Sonstlge Ausgaben nach Tell A des Haushalts
Haushaitslinlen und Ausgabenart
A 2500:

Etnberufung von Sachverstindigen (In der Gr&B8enordnung von
44 500 ECU pro Jahr ab 1994)

Um eine einheitliche Anwendung der Richttinie slcherzustellen,
planen dle Kommisslonsdienstste!llen regeimisige Sitzungen mit
Sachverstiéndigen aus den Mitgliedstaaten sowle mit Vertretern der
benannten Stellen und der européischen Verbinde zu veranstalten, um
deren MaBnahmen zu koordinieren und lhre Verfahren zu
harmonisleren. '

Veranschlagte jJdhriiche Kosten:

IS

24 Reglerungssachverstindige x 3 Sitzungen x 618 ECU =
44 496 ECU/Jahr
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A _2551:

Finanzlieile Betelligung an der Organisation von Konferenzen

(30 000 ECU 1996) und Sitzungen der benannten Stellen (6 000 ECU
pro Sitzung auf der Grundlage von 3 Sltzungen pro Jahr zwischen
1994 und 1998). ‘

Die oben angsgebens Kostenschétzung beruht auf Erfahrungswerten.

Die ¥eranstaltung eines Symposiums ermbgilcht es den
Kommisslonsdienststel len, den Betroffenen die wichtigsten Aspekte
dieser Richtlinie vorzustellen und auf Fragen und Anmerkungen dér
Te! Inehmer elinzugehen.

BDie Abstimmung zwischen den mit der Durchf(thrung der
Konformitdtsbeschelnigungsverfahren beauftragten benannten Stelien
Ist notwendig, um eine einheltiiche Umsetzung der Richtiinie und
elne Harmonislerung der in den Mitglledstaaten angewandten
Praktiken zu gewdhrlelsten.

Es wird davon ausgegangen, daB es aufgrund der nach Abtauf dleses
lelteraums (1994-1998) erworbenen Erfahrung nicht mehr notwendlg
seln wird, das sich dle Kommisslonsdienststellen an dlesen
MaBnahmen flnanzlell betelllgen.

A_2600:
Untersuchungen und Konsulftatlonen

Berater: In der Phase vor der Anwendung der Richtlinie (1994-1996)
Ist es angemessen, Mlttel fir Berater In H&he von 15 000 ECU pro
Jahr vorzusehen.

Technische Gutachten: Technische Gutachten im Zusammenhang mit den
Verwaltungsverfahren im Hinblick auf die Sicherheltsklausein werden
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im Rahmen von Studienauftrigen oder Dienstleistungsvertrigen In
H&he von 10 000 ECU ab 1996 flnanzlert werden.

—— ——— EE— — — i ajam mmm—e ——

10.3 Vorléufiger Félllgkeltsplan fUr die Verpfllchtungen
(in ECU)
] | |
| HAUSHALY I vHP | Vorl8ufige Plonung
| 1993 | 1994 | I I I I —]
| | | 1994 | 1995 | 1996 | 1997 | 19es |
I 1 | ! L ] L {
1 1 1 ¥ | 1 1 L
b) Sitzungen | - | = |4450 | 4450 | 44500 | 44 500 | 44 500 |
(A-2500) | I I I | I I I
| I I | I I I |
¢) Konferenzen | | | | | | I |
und Sttzungen I | | | I I I |
Finanzielle I I | | I l I l
| Betelligung | | | I | | |
| (a-2851) I I | | I I I
| = Konferenzen | - | - | - I - | 30 000 | -~ | -
| ~ Sitzungen der | | | | l | I
I benannten I | | I I [ |
| Stellen { - | =~ 18000 | 18000 | 18000 | 18 000 | 18 000
I | | I | I | |
I d) Untersuchungen | | | | | ' |
| una | | | | | 1 |
] Kongul tat iconen [ | l I I | I
| (a-2000) | | | | | !
| - Berater I - | - 1500 [15000 |15000 | - | -
| - technische | | | | | | !
| Gutachten |l - | -] - } - |00 |10000 | 10000
i | i | 1 l l |
i 1 1 1 [{ 1 I 1
|  Gesamt | | ] 77500 | 77 500 |17 s00 | 72 so0 | 72 soo
l i | i l ] | I

b e ol — — —— — — —— o S S S — —
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AUSWIRKUNGEN AUF DIE UNTERNEHMEN

AUSWIRKUNGEN DES VORSCHLAGS AUF DIE UNTERNEHMEN, INSBESONDERE KMU
Titel des Yorschlags

Vorschlag fir elne Richtlinle des Rates zur Anglelchung der Rechtsverschriften
der Mitglledstaaten Uber Arbeiten aus Edelmetallen

Nummer des Dokuments:

1. Der Yorschlag
Der Rilcht!linlenvorschliag behandelt dle Rechtsvorschriften (bar dle
Stempelung von Arbelten aus Edelmetalien — d.h. aus Goid, Platin, Sllber
und Palladium - sowle solchen Arbelten, die mit anderen Edeimetallen
beschlchtet silnd, sofern sle zum Verkauf an Endverbraucher in der
Gemeinschaft bestimmt sind.

Ferner gelten die Bestimmungen dieser Richtlinle fiir Halbzeuge aus

Edelmetalien, wenn sle zur Herstellung der obengenannten Arbeiten bestimmt
sind.

Dlese Richtilnie wurde vom GroBtell der Mitglledstaaten gefordert, da
Unternehmen beim Innergemeinschaftiichen Handel mit Schwiergkeiten zu
kdmpfen haben, die durch Unterschlede zwlischen den einzelstaatiichen
Rechtsvorschriften verursacht werden. '

Un diese Handelshemmnisse zu beseitigen, hat die Kommission entsprechend
dem Proportionatitéits- und dem Subsidlarititsprinzip anfiingllich eine Reihe
von Verfahren gegen Mitgliedstaaten eréffnet, um die Einhaltung der in

Artlkel 30 ff. EWG-Vertrag enthaltenen Grundsitze durchzusetzen.

In dlesen Verfahren, mit denen die gegenseltige Anerkennung der natlonalen
Praktiken angestrebt wurde, konnte festgestellt werden, dag gemiB EWG-
Vertrag gerechtfertigte technische Handelshemmnisse existieren, die somit

durch elne Gemelnschaftsrichtlinle zur Harmonlslerung beseltigt werden
miBten.
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2. Auswirkungen auf dle Unternehmen

aj

b)

Merkmale der betroffenen Unternehmen

Die Gemeinschaft besitzt zwar elne welt entwickelte
edeimetaliverarbeitende industrie, Jedoch keine natir!lichen Vorkommen
dleser Metalle. Der Wert der Gemelnschaftsproduktion Im Bereich der
Juwel lerbetriebe kann flr das Jahr 1989 auf etwa 5,6 Mrd. ECU
goschitzt werden. Dabel sol lte noch hervorgehocben werden, da8 dlese
absoluten Zahlen aus Eurostat—-Quellen Im Hinblick auf dle Produktion
und die Beschiftlgungssituation die Bedeutung des Berelchs nur
unvolistindig wiedergeben, da Unternehmen mit wenliger ais

20 Beschiftigten nicht In den offizleflen Statistiken ausgewilesen
werden.

Insgesamt kann In der Gemelnschaft von 1 700 Industr!eunternshmen
sowle von 13 000 Handwerksbetrieben In dlesem Berelch ausgegangen
werden. Bel der Elnstufung In Handwerksbetriebe werden In den
einzelnen Mitgliedstaaten tellwelse unterschlediiche Kriterien
angewandt. Das Bescﬁﬁftlgungsvolumen Ist zwar nur schwer zu bestimmen,
kann jedoch auf 120 000 Stellen geschitzt werden. Dazu missen noch die
Beschiftligten Im Vertrleb gerechnet werden, deren Iazhl sogar leicht
Uber der der Fertigung liegt.

Diese Zahlen zeigen, daB die Zahl der Handwerksbetriebe (KMU) in
diesem Berelch dle der industrieunternehmen (bersteligt.

Geographische RBesonderhelten

In der Gemelnschaft Ist die Edeimetaliverarbeltung In Italien,
Deutschland, Frankeich, dem Verelinigten Konigretch und In Spanlen am
weitesten verbreitet. in den einzelnen Staaten gibt es jewells
Konzentrationen dieses Industriezweigs (z.B. Arezzo, Vincenza und
Valenza In 1talien sowle Pforihelm in Deutschland). An dlesen Orten

sind dle Beschidftigten besonders spezlallslert} und die erforderiiche
Iinfrastruktur Ist vorhanden.
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EfRE In Frage kommen

Ja. Diese Unternshmen befinden slch In Reglonen, dle fir Belhl!fen der
Mitgiiedstaaten In Frage kommen; dles glit belspleiswelse In

Frankrelch fdr St. Amand Montrond, Im Vereinigten Kbénigreich fir
Blrmingham und in Spinlen fir Cordoba, vValencla und Madrid.

Der Vorschlag enth¥it grundlegende Anforderungen, dle Arbelten aus
Edeimetalien erflllen missen, sowie Bestimmungen {iber dle Stempe lung
(Felngehaltsstempel und Verantwort!ichkeltsstempel).

Diese Bestimmungen basleren auf den (oft - z.B. In FR, ES, UK, IRL, NL und
PT - strengeren) einzelstaatlichen Rechtsvorschriften und erlauben den
Unternehmen, elnes der vorgesehenen Zertiflzlerungsverfahren — d.h. dle
Quallitdtssicherung - Produkt, die Konformititserkl&rung des Herstellers

oder die Prilfung durch Dritte - auszuwidhlen. Bel der Priifung durch Dritte

kann der Hersteller oder der fir das .Inverkehrbr ingen Verantwort!lc¢he
wdhien, ob das Verfahren durch Kontrolle und Erprobung Jedes einzelnen

Produkts oder auf der Grundlage elner statistlIschen Kontroile durchgefihrt
wird.

in den anderen Mitgiledstaaten existieren ebenfalls entsprechende

Rechtsvorschriften, dle allerdings weniger streng sind.

Unternehmen aus bestimmten Mliglledstaaten missen nun zur Elinhaltung der
Richtlinie die erforderlichen technischen Unterlagen filr die nationalen
Behdrden zur Verfligung halten und ihre Herstelliung durch
Zertifizlerungsstellen priifen lassen, dle sle aus den der Kommlsslon von
den Mitgliedstaaten benannten Stellen auswihlen kénnen.

Vorau: 41 w n

a) auf die Beschiftigung o |



b)

c)
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Dle Bestimmungen dieses Vorschlags kénnen alleiln nicht zur
Verbesserung der Beschiiftigungssltuation beitragen, da dlese mit der
aligemalnen wirtschaftlichen Situation zusammenhingt . Duréh dle
Stelgerung der Internationalen Wettbewerbsfdhigkelt kann Jedoch
zumlndest zur Verbesserung der Slituatlon beigetragen werden.

auf lInvestitionen und die Grdndung neuer Unternehmen

" Der Richtltinienvorschliag dlent zur Angleichung der durch den Vertrag

gerechtfertigten Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten. Dies
beeinfluBt direkt weder die Grindung neuer Unternsehmen noch dle
Investitionstiitigkelt. Allerdings verfligen die Hersteller durch dlese
MaBnahme {lber ein Instrument, das lhnen die zur harmonischen
Entwicklung threr Geschidftstlitigkeit notwendlgo'Hechtsslcherhelt gibt,

auf die Wettbewerbsfihigkeit der Unternehmen

Die Existenz von harmonislerten europiischen Normen, dle In der ganzen
GemeInschaft glttlg sind, bletet simt!lchen Unternehmen und besonders
den KMU erhebl iche Wettbewerbsvortelle.

Durch dle Elnhaltung der unter Nummer 3 zwelter Absatz angegebenen
ZertIflilerungsverfahren'wlrd insbesondere In den MItglledstaaten, in
denen élne Kontrolle vor dem tnverkehrbringen zwingend vorgeschr leben
ist (UK, IRL, NL, FR, PT und ES), werden die Verpflichtungen der In
diesen Mitglledstaaten ansdssigen uUnternehmen verringert. Die
Unternehmen kénnen In Zukunft nicht nur das ZertlfIzierunﬁsverfahren,
sondern auch die Zertifizlerungsstelle in der gesamten Gemelnschaft
frel wihien und milssen die Kontrollen oder Prdfungen ihrer Arbelten
nicht wiederhoien lassen.

Allerdings werden sinige Unternehmen dafdr sorgen missen, ihre
Fertigung an die Iin der Richtliinle vorgesehenen ‘
Zertiflzlerungsverfahren anzupassen, wodurch zusitzliche Kosten

entstehen kénnten. Nach einer Schidtzung des europidlschen Verbands der
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Goldwarenherstel ler (EMAGOLD) werden dlese Kosten
Jedoch vor allem Im Zusammenhang mit der Qualit#itssicherung der
Produkte (Anhang (1) nicht (bermiBig hoch seln; sle dlirften sich im

ersten Jahr auf 1700 bls 2350 ECU und danach auf 1000 bis 1600 ECU
Jahrilich belaufen.

Ferner konnen dlie Hersteller bzw. dle filr das Inverkehrbringen in der
Geme inschaft Verantwortlichen durch dle Einhaltung der Iin der
Richtiinte festgelegten Verpfiichtungen von elner gréBeren Transparenz
des Industriezwelgs, elner ausgeglicheneren Wettbewerbssituation
aufgrund der Anglelchung der Kosten flr dle Qualitiitskontrolle, von
der Ratlonallisierung der Herstel lung und den besseren Mbgllchkelten
zur Lagerhaltung sowle von der Beseltigung der tachnischen
Handeishemmnlsse profltieren. Dies giit nicht nur fir den

Geme Inschaftsmarkt, sondern auch flr die Ausfuhren Insbesondere In dle
USA und nach Japan, wo fiir die In der Gemelnschaft hergesteilten
Arbeiten gute Absatzmégllcﬁkelten bestehen. Somit kénnen dle Ausfuhren
in dlese Linder durch dle Verelnheitlichung der nationalen

Rechtsvorschriften auf Gemelnschaftsebene welter erlelchtert werden.

Der Vorschlag sieht kelne ausschlielich flir KMU geltenden SondermaBnahmen
vor. im Hinblick auf die vorgeschlagenen Zertifizierungsverfahren kann der

Hersteller nun jedoch das selner Unternehmensstruktur am angemessenste
Ver fahren wihien.

Anhdrung der Sozlalpartner und ihre Stellungnahmen
Bel den Vorarbelten zum Richtlinienvorschlag wurden von Anfang an alle

betei!ligten Parteien gehdért:

- CIBJO (internationale Vereinigung Schmuck, S$ilbasrwaren, Dlamanten,
Perlen und Steine);

- FEC (FSderation der Europilschen Schneldwaren— und Bestecke-—,
KUchengeschlrr- und Haushaltsgeriteindustrie);
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~ CPHE (stdndiges Komitee der Europ#ilschen Uhrenindustrie);

- Eurométaux (Europidischer Metallverband);

- der Internationale Verband Europdischer Uhrmacher, Juwelleres und
Goldschmlede;

- der Verband der Européischen Edelmetaliprifstellen;

-~ das Ubereinkommen (iber die Prifung und Stempeiung von Arbeiten aus
Edelmetal ten

- CEN (Europ#isches Komltee fdr Normung);

- EBVY (Europiéisches Bllro der Verbraucherverbinde).

Dle Kommlssion hat dle von den genannten Organisationen geiuBerten

Stel lungnahmen soweit wle mdglich berlcksichtigt. Im allgemelnen kann die
Stellungnahme der Beteillgten zum Vorschlag nach AbschliuB der Arbeiten als
poslitiv bezelchnet werden. Insbesondgre von seiten des EBV, des Verbands
der Europdischen Edeimetaliprifstellen und des Ubereinkommens Uber dle
Prifung und Stempelung von Arbelten aus Edelmetallen wurden Bedenken
geduBert. Dles betraf die Frage, ob bel Arbeiten, die gemiB Anhang 1V des
Richtlinlenvorschlags (Uber die Konformltétserklirung des Herstellers

hergestel |t werden, ausreichende Garantien fir dle Verbraucher bestehen.
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BeschluB3

des Bundesrates

Vorschlag fur eine Richtlinie des Rates lber die Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fur Arbeiten aus
Edelmetallen

KOM(93) 322 endg.; Ratsdok. 9508/93

Der Bundesrat hat von der Vorlage Kenntnis genommen.

Der BeschluB} ist gemi § 35 GO BR gefaBt worden.
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