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" BEGRUNDUNG

EINFUHRUNG

1. In der Mitteilung der Kommission "Eine gemeinsame Politik im Bereich der |
Sicherheit im Seeverkehr” vom 24. Februar 1993' wird die Lage des weltweiten
Seeverkehrs ausfiihrlich beschrieben und aufgezeigt, daB das Sicherheitsniveau im
Seeverkehr immer noch zu niedrig ist. Die Kommission hat insbesondere auf die
dringende Notwendigkeit von MaBnahmen der Gemeinschaft hingewiesen, um
unternormige Schiffe und Betreiber aus den Gew#ssern der Gemeinschaft
fernzuhalten. Das Europiische Parlament und der Rat der Union haben immer
wieder ihre Besorgnis tiber Schiffsungliicke, insbesondere den Verlust von
Menschenleben auf See, sowie tiber die Verschmutzung der Meere und der Kiisten
der Mitgliedstaaten zum Ausdruck gebracht.

2. Das Risiko von Ungliicken auf See und der Verschmutzung der Meeresumwelt
kann zweifellos durch das Sicherheitsniveau der sich an Bord befindlichen
Ausrilistung beeinflufit werden. Eine sichere und zuverliissige Ausriistung kann sehr
hiufig eine Katastrophe auf See verhindern.

3. Das Sicherheitsniveau der Ausriistung hingt von genauen Priifnormen und
-methoden ab. Fiir bestimmte Arten von Schiffsausritstung sind bereits in
internationalen Ubereinkommen und von internationalen Normenorganisationen
Priifnormen ausgearbeitet worden. -

4. Der Ermessensspielraum, den die Zertifizierungsstellen oder Priifeinrichtungen bei
der Auslegung von internationalen Normen haben, hat allerdings zu einem
Niveauunterschied zwischen den nationalen Normen zur Umsetzung der
internationalen Normen gefithrt, woraus sich Unterschiede in der Sicherheit von
durch nationale Behdrden zugelassenen Erzeugnissen ergeben. Diese erheblichen
Unterschiede in den Sicherheitsniveaus werden durch die unterschiedliche
Qualifikation und Erfahrung der Zertifizierungsstellen in den einzelnen
Mitgliedstaaten noch weiter vergréBert.

5. Daher miissen die innerstaatlichen MaBnahmen zur Umsetzung von Normen in der
Gemeinschaft unbedingt harmonisiert und einheitlich in allen Mitgliedstaaten
angewendet werden. Die Notwendigkeit von MaBnahmen der Gemeinschaft zur
Harmonisierung der internationalen technischen Anforderungen und der Priifung
von Schiffsausriistung sowie von Konformitdtsbewertungsverfahren zur

® Verbesserung der Sicherheit auf See, zum Schutz von Menschenleben und der
Umwelt wurde in der obengenannten Mitteilung der Kommission zum Ausdruck
gebracht und vom Rat in seiner EntschlieBung vom 8. Juni 1993 bekriftigt.

! KOM(93) 66 endg.
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Mit der Richtlinie sollen diese und andere Probleme im Zusammenhang mit
Schiffsausriistung gelbst werden.

Das erste wesentliche Element dieser Richtlinie ist die Bestimmung der
Ausrlistung, fiir die konvergente Malnahmen dringend notwendig sind. Die
Kommission ist der Meinung, da8 dies fiir Ausriistung der Fall ist, fiir die nach
internationalen Ubereinkommen die Zulassung einer staatlichen Stelle erforderlich
ist und die an Bord mitgefithrt werden muB. Diese Ausriistung wurde in zwei '
Kategorien untergliedert: Ausriistung, fiir die es auf internationaler Ebene bereits
genaue Pritfnormen gibt (Anhang A.1 der Richtlinie), und Ausriistung, flir die
solche Normen noch nicht vorliegen (Anhang A.2). Vertreter der Industrie und der
zustindigen nationalen Behorden der Mitgliedstaaten haben bestitigt, daB dies der
richtige Ansatz ist.

Es mul gewshrleistet werden, daB die Ausriistung der ersten Kategorie (geméB
Anhang A.1) den Anforderungen der -einschlagigen internationalen
UUbereinkiinfte, EntschlieBungen und Zirkulare der Internationalen
Seeschiffahrtsorganisation (IMO) sowie den einschldgigen internationalen
Prifnormen der internationalen Normenorganisationen entsprechen. Die
Ubereinstimmung ist gem&8 dem Beschluf 93/465/EWG des Rates vom
22. Juli 1993 (ABL. Nr. L 220 vom 30.8.1993) durch
Konformititsbewertungsverfahren nachzuweisen.

Fiir die zweite Kategorie (Ausriistung gem#B Anhang A.2) milssen umgehend
genaue Priifnormen ausgearbeitet werden, so da einer Praxis, bei der jeder
Mitgliedstaat seine eigenen Normen erstelit, die oft unzulinglich zur
Gewshrleistung  eines ausreichenden Sicherheitsniveaus der zugelassenen
Ausriistung sind, ein Riegel vorgeschoben wird.

Da der Seeverkehr ein internationales Gewerbe ist und Schiffsausriistung auf dem
Weltmarkt gehandelt wird, miissen Priifnormen auf internationaler Ebene
festgelegt werden, um zu verhindern, daB regionale Normen zu wirtschaftlichen
Nachteilen der europsischen Reeder und Hersteller fithren. Aus diesem Grund
sieht die Richtlinie vor, daB die IMO beaufiragt wird, filr solche Ausrlistungen
Priifnormen ausznarbeiten, fir die bisher auf internationaler Ebene noch keine
bestanden.

Die zweite grundlegende Frage der Richtlinie ist, welche Stellen die nationalen
Behorden zur Durchfiihrung der Konformititsbewertungsverfahren benennen. Es
bestehen erhebliche qualitative Unterschiede zwischen diesen Stellen in der
Gemeinschaft, was zu verschiedenen Sicherbeitsniveaus der Ausriistung fithrt, fir
die diese Stellen Konformititsbewertungsverfahren durchgefiihrt haben. Daher
iiberrascht es nicht, dal es den Behdrden der Mitgliedstaaten widerstrebt, von
einem anderen Mitgliedstaat zugelassene Ausriistung obne weitere Kontrolle zu
akzeptieren.

Gemif dieser Richtlinie miissen die benannten Stellen daher die gleichen
Qualitiitskriterien erfiillen, um im Namen der nationalen Behorden titig werden
zu kdnnen.
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Schiffe miissen ohne weitere Priifungen oder Bewertungen mit Ausriistungen
ausgestattet werden konnen, die die Anforderungen der internationalen
Ubereinkommen und die Konformititsbewertungsverfahren erfiillen. Dadurch gilt
fiir solche Ausriistung der freie Verkehr in allen Mitgliedstaaten.

Eine weitere positive Nebenwirkung dieser Sicherheitsbestimmungen ist daher, daB3
diese Produkte Zugang zu einem groBeren Markt erhalten, wodurch ein
GroBenvorteil entsteht und die Verwaltungs- und Verfahrenskosten im’
Zusammenhang mit der Zulassung reduziert werden. Um das Inverkehrbringen
dieser Ausriistung zu erleichtern, sollte diese leicht erkennbar sein. Am
wirksamsten ist die Anbringung einer Kennzeichnung. Die Mitgliedstaaten miissen
jede Ausristung mit der Kennzeichnung anerkennen, da dieses die
Ubereinstimmung der Ausriistung mit den Anforderungen dieser Richtlinie und
damit ein hohes Sicherheitsniveau der Ausriistung garantiert. '

Was die wirtschaftlichen Vorteile dieser Richtlinie anbelangt, so sind derzeit die
Hersteller verpflichtet, bei der staatlichen Behorde aller Mitgliedstaaten, in denen
sie ibr Erzeugnis verkaufen wollen, die Bauartzulassung fiir ihre Schiffsausriistung
zu beantragen. Die Hersteller kommen also heute schon fiir die Kosten der
Konformititsbewertung auf. Nach Inkrafttreten der Richtlinie, sind sie nicht mehr
dazu verpflichtet, die Bauartzulassung bei allen Mitgliedstaaten zu beantragen: mit
der Zulassung durch einen Mitgliedstaat kann die Ausriistung in der gesamten
Gemeinschaft angeboten werden.

Die sich daraus ergebende Kostenersparnis wird sich im Preis der Ausriistung
niederschlagen, der sinken dfirfte. In einer im Auftrag der Kommission
durchgefithrten Studie wurde die Kostenminderung beim Bau eines Schiffes auf
zwischen 0,22 % und 1,3 % geschiitzt.

Zum Verfassen dieser Richtlinie hat die Kommission Vertreter der
Schiffahrtsindustrie (Reeder, Schiffbauer, Hersteller von Schiffsausriistung,
Klassifikationsgesellschaften, usw.) konsultiert, die einhellig diese Richtlinie als
geeignetes Mittel zur Verbesserung der Sicherheit auf See und zur Beschleunigung
der Zulassungsverfahren filr Schiffahrtausriistung begriien.
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NOTWENDIGKEIT EINER RICHTLINIE DES RATES

a) Welche Ziele werden angesichts der Verpflichtungen der Gemeinschaft und der
geplanten MaBnahmen verfolgt?

Der Vertrag sicht cine gemeinsame Verkehrspolitik vor. Diese Politik soll wa
durch MafBnahmen zur Verbesserung der Verkehrssicherheit umgesetzt werden.
Im Zuge dieser DBestrebung ist das Hauptziel der MaBnahme eine
Harmonisiertmg der Umsetzung bereits geltender internationaler Pritfnormen fiir
Schiffsausrilstung in der Gemeinschaft durch eine einheitliche Apwendung der
einschlfigigen internationalen Ubereinkommen, EntschlieSungen und Zirkulare der
Internationalen Seeschiffahrtsorganisation und der einschligigen internationalen
Priifnormen der internationalen Normenorganisationen.

In der Mitteilung der Kommission "Eine gemeinsame Politik im Bereich der
Sicherheit im Seeverkehr” vom 24. Febroar 1993 wurde der Vorschlag fiir eine
Richtlinie der Gemeinschaft zur Harmonisierung der Sicherheitsanforderungen fur
Schiffsausrfishmg angekiindigt.

In seiner EntschlieBung vom 8. Juni 1993 forderte der Rat der Union die
Kommission nachdriicklich dazu auf, dic Anwendung der IMC-Normen und der
Zulassungsverfahren fiir Schiffsausristung zu barmonisieren.

b) Ist dic Gemeinschaft fir die geplante MaBnahme ausschlieBlich zustindig oder
teilt sie die Zustindigkeit mit den Mitgliedstaaten?

““Sowoh! die Gemeinschaft als auch dic Mitgliedstaaten sind zustindig.

¢) Wieweit betrifft das Problem die Gemeinschaft?

Alle Mitgliedstaaten sind als Flaggenstaaten betroffen. Sie sind auch deshalb
betroffen, weil die Richtlinie den Grundsatz der gegenseitigen Anerkennung von
Ausriistng und damit auch den Grundsatz des freien Verkehrs dieser Giiter in der
Gemeinschaft festschreibt.

d) Welche Losung ist am wirksamsten, wenn man die Moglichkeiten der
Gemeinschaft mit denen der Mitgliedstaaten vergleicht?

Ein Vorgehen auf Gemeinschaftsebene ist die einzig mogliche Ldsung zur
Verbesserung der Sichertheit auf See durch die Harmonisierung der Umsetzung
bereits vorhandeper internationaler Prifnormen fr Schiffsaustishmg und
gegebenenfalls zur Ausarbeitung neuer interpationaler Prifnotmen bei
gleichzeitiger Reduziernng der  Wettbewerbsverzerrungen  zwischen
Schiffahrtsunternehmen sowie der Handelshemmnisse, die derzeit den freien
Verkehr von Schiffsausriistung in der Gemeinschaft behindern.




21.

23.

-5 - Drucksache 446/95

Mit isolierten MaBnahmen der Mitgliedstaaten kdunen diese Ziele unmdglich
erreicht werden. Mafnahmen auf Gemeinschaftsebene hingegen gewihrleisten, dafl
das Sicherheitsnivean von Schiffsausrlistung erhdht wnd in der ganzen
Gemeinschaft harmonisiert wird. Dadurch k&nnen Mitgliedstaaten Ausristmyg, die
in einem anderen Mitgliedstaat zugelassen ist, akzeptieren, ohne selbst weitere
Kontrollen durchzufthren, da sie sich auf die hohe Qualitit der mit einer
Kemzeicknung versehenen Ausriistung verlassen knnen

c) Wclchén zusdtzlichen Nutzen bringen dic geplanten Gemeinschaftsmafinahmen _
und was wire der Preis eines Nichtitigwerdens?

Der konkrete zusdtzliche Nutzen dieser Richtlinie ist die Verbesserung der
Sicherheit auf Scc und der Schutz vor Meeresverschmutzimg durch die Erhdhung
des Sicherheitsniveaus von Schiffsausriistung. Als positive Nebenwirkung ergibt
sich aufierdem aus dem in der Richtlinie niedergelegter Grundsatz der
gegenseitigen' Anerkennung der Ausristung, daf unnétige Kosten und
Verwaltungsverfehren iin Zusammenhang mit der Zulassung der Austiistung
wegfallen. -

Jede MafSnahme zur Verbesserung der Sicherheit auf See kann zweifellos za einer
Reduzierung des Ristkos von Ungliicken auf See und von Meeresverschmutzung
beitragen. Dic jlingsten Unfille haben gezeigt, daB eine sichere und zuverlissige
Ausrlstung selw biiufig eine Katastrophe auf See verhindern kann. Dies zeist, daB
der Preis eines Nichtifitigwerdens sehr hoch sein kann

f) Welche Handlungsmoglickkeiten har die Gemeinschaf?

_MaBnahmen auf internationaler Ebene sind unzureichend, wenn sie nicht wirksam
durchgesetzt werden kénnen.

Interne Rechtsvorschriften der Gemeinschaft gewihrleisten, dafl die Mafinahme
effektiv verbindlich ist, indem in der Gemeinschaft Verfahren zur Durchsetzung
der Vorschriften vorgesehen sind. ‘ :

8) Ist einc cinheitliche Regelung erforderlich oder geniigt eine Richtlinie mit
allgemeinen Zielen, die von den Mitgliedstaaten umzusetzen ist?

Eipe Richtlinie der Gemeinschaft bietet sich als geeignetes Rechtsinstrument an.

Die Richtlinie legt einen rechtlichen Rahmen zur Verbesserung der Sicherheir von
Schiffsausristng  durch eine einheitliche und verpflichtende Anwendung
internationaler Prifnormen fiir Ausriistung fest, stellt es aber jedem Mitgliedstaat
anheim, dic Mittel fir die Durchsetzung und die Durchfithrung der Richtlinie
auszuwihlen. :



ZUSATZLICHE ANMERKUNGEN
Artikel 1

In diesem Artikel wird das Ziel der Richtlinie definiert: die Verbesserung der Sicherheit
auf See und der Schutz vor Meeresverschmutzung durch die Verbesserung des
Sicherheitsniveaus von Schiffsausriistung.

Priifpormen und Priifmethoden kdnnen sich erheblich auf den Standard von
Schiffsausriistung auswirken. Obwohl es bereits in internationalen Ubereinkommen
niedergelegte oder von internationalen Normenorganisationen ausgearbeitete detaillierte
Priifnormen gibt, bestehen Unterschiede in der Auslegung und Umsetzung solcher Normen
durch die nationalen Zertifizierungsstellen ebenso wie ein unterschiedliches Qualifikations-
und Erfabrungsniveau solcher Stellen. Dies fithrt natlirlich zu unterschiedlichen
Sicherheitsniveaus der Produkte, die von nationalen Behorden zugelassen wurden.

Ziel dieser Richtlinie ist die Harmonisierung der Umsetzung der internationalen
Priiffnormen in der Gemeinschaft durch eine einheitliche Anwendung der einschldgigen
internationalen Ubereinkommen, der EntschlieBungen und Zirkulare der Internationalen
Seeschiffahrtsorganisation (IMO) und der einschldgigen internationalen Priifnormen der
internationalen Normenorganisationen.

Die Bestimmungen dieser Richtlinie gelten fiir Ausriistung, fiir die nach internationalen

{Tbereinkommen die Zulassung der nationalen Behorden erforderlich ist und die an Bord

mitgefiihrt werden muB. Diese Ausriistung ist in Anhang A der Richtlinie aufgefiibrt, der

wie folgt unterteilt ist:

- Anhang A.] mit Ausriistung, fiir die es bereits in internationalen Ubereinkiinften
genaue Priifnormen gibt, und

- Anhang A.2 mit Ausriistung, fiir die es in internationalen Ubereinkiinften noch
keine genauen Priifnormen gibt, fiir die aber nach internationalen Ubereinkommen
die Zulassung durch die nationalen Behtrden vorgeschrieben ist.

Artikel 7 der Richtlinie schreibt vor, daB auf internationaler Ebene genaue Priifnormen

fiir diese Ausrilstung auszuarbeiten sind.

Der Grundsatz, daB die Mitgliedstaaten eine Ausrlstung anerkennen milssen, die die
Anforderungen internationaler Ubereinkiinfte erfitllt, wird sich positiv auf den freien
Verkehr der Ausriistung in der Gemeinschaft auswirken. Aufierdem fallen dadurch alle
unndtigen Kosten und Verwaltungsverfahren weg, die bei der Zulassung von Ausriistung
fir den Hersteller anfallen.

Artike] 2

In diesem Artikel werden die Schiiisselbegriffe dieser Richtlinie definiert.
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Artikel 3

In Absatz 1 ist festgelegt, daB die Bestimmungen der Richtlinie fiir Ausriistung gelten,
mit der ein neues EU-Schiff ausgestattet wird, unabhiingig vom Ort, an dem sich das
Schiff zur Zeit seines Baus befindet, sowie fiir Ausriistung, mit der ein vorhandenes EU-
Schiff ausgestattet wird, wenn die Ausriistung ersetzt wird oder das Schiff zum ersten Mal
damit ausgestattet wird. Die Richtlinie kommt auch zur Anwendung, wenn ein Schiff '
auBerhalb der Gemeinschaft mit der Ausriistung ausgestattet wird.

Absatz 2. Ausrfistung, mit der ein Schiff bei Annahme dieser Richtlinie bereits
ausgestattet war, mul} nicht ersetzt werden, auch wenn sie den Bestimmungen dieser
Richtlinie nicht entspricht. Sollte die Ausriistung aus anderen Griinden ersetzt werden, gilt
Absatz 1.

Absatz 3. Fir Ausriistung, die gleichzeitig unter diese Richtlinie und andere Richtlinien
des Rates, insbesondere Richtlinie 89/336/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber die elektromagnetische Vertriglichkeit, fallt,
gelten nur die Bestimmungen dieser Richtlinie.

Artikel 4

In diesem Artikel wird der Grundsatz bekriftigt, daB in erster Linie die Mitgliedstaaten -

in ihrer Funktion als Flaggenstaaten - fiir die Sicherheit ihrer Flotten verantwortlich sind.
Jeder Mitgliedstaat oder jede in seinem Aufirag handelnde Einrichtung hat bei der
Ausstellung oder Verlingerung von Sicherheitszeugnissen filr ein Schiff, das die Flagge

des Landes fithrt, sicherzustellen, daf die Ausriistung den Anforderungen der Richtlinie
geniigt.

Artikel 5

Absatz 1. Das Hauptziel dieser Richtlinie, die Verbesserung des Sicherheitsniveaus der
Ausrlistung in der gesamten Gemeinschaft, wird dadurch erreicht, daB ein Schiff ab dem
in Artikel 21 Absatz 1 festgelegten Datum flir das Inkrafitreten der nationalen
Rechtsvorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie nur mit Ausriistung, die nachweislich.
den Anforderungen der einschligigen internationalen Ubereinkiinfte geniigt, ausgestattet
werden darf,

Absatz 2. Dieser Absatz besagt, daB die Ubereinstimmung der Ausriistung mit den
Anforderungen der internationalen Ubereinkommen und der einschidgigen
Entschliefungen der Internationalen Seeschiffahrtsorganisation nur anhand der in Anhang
A.l dieser Richtlinie aufgefithrten Pritfnormen und Konformititsbewertungsverfahren
nachgewiesen werden kann.

Absatz 3. Um sicherzustellen, daB Hersteller die Ausriistung, die sie vor Inkrafttreten der
nationalen Rechtsvorschriften zur Umsetzung der Richtlinie hergestellt haben, anbieten
konnen, ist eine Ubergangszeit von zwei Jahren ab diesem Zeitpunkt fiir das
Inverkehrbringen von Ausriistung und die Ausstattung eines Schiffes damit vorgesehen,



sofern sie nach den Bauvartzulassungsverfahren hergestellt wurde, die vor Annahme dieser
Richtlinie auf dem Staatsgebiet des betreffenden Mitgliedstaats in Kraft waren.

Artikel 6

Die Mitgliedstaaten diirfen nicht verhindern, dal3 in Anhang A.1 aufgefiihrte Ausriistung,
die dieser Richtlinie geniigt, auf ihren einzelstaatlichen Mirkten in Verkehr gebracht wird
oder dafl ein EU-Schiff mit ihr ausgestattet wird. Die Mitgliedstaaten haben fiir diese
Ausriistung ferner Sicherheitszeugnisse auszustellen oder diese zu verldngern.

Artikel 7

In Absatz 1 ist ein Verfahren zur Erstellung genauer Priifnormen fiir in Anhang A.2
aufgefithrie Ausriistung niedergelegt. Da der Seeverkehr internationalen Charakter hat,
kénnte die Erstellung von regionalen Normen zu wirtschaftlichen Nachteilen fir
europdische Reeder oder Hersteller sowie zu Handelshemmnissen fithren. Aus diesem
Grund beabsichtigt die Gemeinschaft, unmittelbar nach der Annahme der Richtlinie zu
beantragen, daB die Internationale Seeschiffahrtsorganisation (IMO) detaillierte
Priifnormen fiir in Anhang A.2 aufgefiihrte Ausriistung erstelit.

Absatz 2. Die Antrige werden von der Kommission im Namen der Gemeinschaft bei der
IMO eingereicht.

Absatz 3. Die Mitgliedstaaten werden aufgefordert, alle erforderlichen MafBnahmen zu
ergreifen um sicherzustellen, dafl die IMO unverziiglich mit der Erstellung der Normen
beginnt.

Absatz 4. Die Ausarbeitung solcher Priifnormen wird von der Kommission regelmiflig
Uberpriift.

Absatz 5 bezieht sich auf das Ausschufiverfahren, bei dem Ausrlistung, flir die die IMO
neue Priifnormen ausgearbeitet hat, von Anhang A.2 in Anhang A.1 tibernommen wird,
wenn solche Priifnormen in Kraft treten sollen. Wenn die Ausriistung in Anhang A.l
iibernommen wird, kommen die Bestimmungen des Artikels 5 zur Anwendung.

Artikel 8

Absatz 1 regelt eine Situation, in der ein neues Schiff, unabhéingig von seiner Flagge, in
keinem Mitgliedstaat registriert ist und in das Register eines Mitgliedstaates aufgenommen
werden soll.

In diesem Fall ist der einflaggende Mitgliedstaat aufgefordert, an Bord dieses Schiffes
eine Untersuchung anzustellen, um bescheinigen zu kénnen, daB der Zustand der
Ausriistung den Sicherheitszeugnissen sowie entweder dieser Richtlinie entspricht und eine
Kennzeichnung trigt oder mit gem#iB dieser Richtlinie zugelassener Ausriistung
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gleichwertig ist. Hat sich der einflaggende Mitgliedstaat hinreichend davon iiberzeugt, daf3
die Ausriistung gleichwertig ist, mu sie nicht ersetzt werden.

Artikel 9

Absatz 1 legt fest, daB die zustindige nationale Behérde eines Mitgliedstaats der
Kommission und den anderen Mitgliedstaaten zu melden hat, welche Stellen mit der
Durchfiihrung von Konformititsbewertungsverfahren betraut wurden, und anzugeben hat,
welche spezifischen Aufgaben diesen Stellen tibertragen wurden und was ihre Kennummer
ist. Diese Einrichtungen haben den Mitgliedstaaten die nétigen Unterlagen zum Nachweis
der Erfiillung der Kriterien in Anhang C dieser Richtlinie vorzulegen.

Absatz 2. Ist ein Mitgliedstaat der Auffassung, daf eine benannte Stelle die Kriterien in
Anhang C nicht mehr erfuillt, hat er die Benennung zuriickzuziehen und die Kommission
und die anderen Mitgliedstaaten davon in Kenntnis zu setzen.

Artikel 10

In Absatz 1 ist festgelegt, daB die Ubereinstimmung der in Anbang A.1 aufgefiihrten
Ausriistung mit den Anforderungen der im gleichen Anhang aufgefihrten internationalen
Ubereinkiinfte durch Konformititsbewertungsverfahren in folgender Zusammenstellung
nachgewiesen werden muf.

Modul B + Modul C;

Modul B + Modul D;

Modul B + Modul E;

Modul B + Modul F oder

Modul H.

In Anhang A.1 ist fiir jeden Ausrlistungstyp festgelegt, zwischen welchen Modulen der
Hersteller bzw. sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter wihlen kann.

Absatz 2. Die Konformitétserkldrung ist in schriftlicher Form vorzulegen; sie enthilt die
in Anhang B fiir jedes Modul festgelegten Angaben.

Absatz 3. Die EG-Einzelprﬁfung (Modul G) ist nur bei in kleinen Mengen hergestellter
Ausriistung oder Unikaten Zuldssig. '

Artikel 11

Absatz 1, Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bringt
die Kennzeichnung an gemdB den internationalen  Ubereinkiinften und den

Konformititsbewertungsverfahren hergestellte Ausriistung an.

Absdtze 2, 3, 4, 5 und 6 enthalten die Bestimmungen fiir die Anbringung der
Kennzeichnung.
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Artikel 12

Absatz 1. Die Mitgliedstaaten kdnnen alle erforderlichen MaBnahmen treffen, um
sicherzustellen, daB an Ausriistung, mit der ein Schiff noch nicht ausgeriistet ist,
Stichproben durchgefithrt werden, um die Konformitiat dieser Ausriistung mit der
Richtlinie zu Uberpriifen.

Die Kosten fiir diese Stichprobenahmen kdnnen nicht den Herstellern angelastet werden, |

sie sind von den Mitgliedstaaten zu tragen.

Absatz 2. Dieser Absatz betrifft Ausriistung, die die Anforderungen der Richtlinie erfullt
und mit der ein EU-Schiff ausgestattet ist. Diese Ausriistung kann nur dann einer
Bewertung ‘durch die Behdrden des Flaggenstaats unterzogen werden, wenn durch
internationale Ubereinkiinfte betriebliche Leistungspriifungenan Bord vorgeschrieben sind.
Eine solche Bewertung darf sich nicht mit dem bereits durchgefiihrten
Konformititsbewertungsverfahren {iberschneiden. '

Artikel 13
Bei diesem Artikel handelt es sich um eine Schutzklausel.

Absatz 1. Dieser Absatz betriffi Ausriistung, die zwar sachgemal eingebaut,
instandgehalten und ihrer Zweckbestimmung entsprechend verwendet wird, die aber
dennoch fiir die Gesundheit und/oder Sicherheit der Besatzung, der Passagiere, anderer
Personen oder fir die Meeresumwelt eine Gefidhrdung darstellen kann. Sind diese
Bedingungen gegeben, kann der Mitgliedstaat, der diese Situation feststellt, alle
geeigneten vorldufigen Mafinahmen ergreifen, um die Ausriistung aus dem Verkehr zu
zichen oder ihr Inverkehrbringen bzw. die Ausstattung eines Schiffes mit ihr zu verbieten
oder einzuschrénken. Der betreffende Mitgliedstaat hat die Kommission und die anderen
Mitgliedstaaten von den getroffenen Mafinahmen und den Griinden seiner Entscheidung
zu unterrichten.

Absatz 2 beschreibt das Verfahren, das in diesem Fall zur Anwendung kommt: die
Kommission tritt mit den Betroffenen in Konsultation. Erachtet die Kommission die
MaBnahmen als gerechtfertigt, unterrichtet sie alle Mitgliedstaaten davon. Fiir den Fall,
daB die von dem Mitgliedstaat getroffenen Mafinahmen auf Mingel in den Normen
zuriickzufithren sind, ist ein Ausschuiverfahren vorgesehen. Erachtet die Kommission die
MaBnahmen als nicht gerechtfertigt, unterrichtet sie den Mitgliedstaat, der die MaBnahmen
ergriffen hat, sowie den Hersteller oder seinen in der Gemeinschaft ansissigen
Bevollmichtigten.

Absatz 3. Erfilllt eine mit der Kennzeichnung versehene Ausriistung die Anforderungen
nicht, ist der Mitgliedstaat, der die Aufsicht tiber denjenigen hat, der die Kennzeichnung
angebracht hat, dafiir zustindig, alle geeigneten MaRnahmen zu ergreifen und die
Kommission sowie die anderen Mitgliedstaaten zu unterrichten.
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Absatz 4 enthilt die Bestimmung, daB die Kommission dafiir zustindig ist, die

Mitgliedstaaten {iber den Verlauf und die Ergebnisse des Verfahrens auf dem laufenden
Zu halten.

Artikel 14

Absatz 1. Wird eine vollig neue Ausriistung in Verkehr gebracht, muf} es européischen
Reedern erlaubt sein, die technischen Neuerungen zu nutzen. Aus diesem Grund ist in
diesem Absatz festgelegt, daB ein EU-Schiff mit dieser Ausriistung ausgestattet werden
darf, auch wenn sie den Konformititsbewertungsverfahren nicht entspricht, vorausgesetzt,
die Beh6rden des Flaggenstaates stellen fest, da sie mindestens ebenso wirksam ist wie
Ausrlistung mit der Kennzeichnung.

Absatz 2. Die Versuchsverfahren, anhand derer die Behorden des Flaggenstaates
nachweisen, daf die in Absatz 1 genannte Ausriistung mindestens ebenso wirksam ist wie
Ausriistung, die den Konformitéitsbewertungsverfahren geniigen, diirfen in keiner Weise
in einem anderen Mitgliedstaat hergestellte Ausriistung diskriminieren.

Absatz 3. Der Mitgliedstaat stellt fiir diese Ausriistung eine Bescheinigung mit der
Genehmigung iiber die Ausstattung eines Schiffs mit ihr und eventuell Einschrinkungen
oder Bestimmungen fiir ihren Gebrauch aus.

Absatz 4. Ein Bericht idber alle Versuche, Bewertungen und
Konformititsbewertungsverfahren fiir diese Ausrilistung ist der Kommission und den
anderen Mitgliedstaaten zuzusenden.

Absatz 5. Da fiir diese neue Ausrﬁsmng keine genauen Priifnormen vorliegen, beantragt
die Kommission, dafl die IMO Normen ausarbeitet. Dazu muB die Ausriistung in einem
Ausschu3verfahren dem Anhang A2 der Richtlinie hinzugefiigt werden.

Artikel 15

Dieser Artikel gewihrleistet, daB Ausriistung gepriift werden kann und daf daher ein EU-
Schiff damit ausgestattet werden kann, auch wenn sjie den
Kon.ormitétsbewertungsverfahren nicht entspricht. Diese Ausriistung, der eine von dem
Mitgliedstaat ausgestellte Bescheinigung beizulegen ist, darf eine nach EG-
Baumusterpriifung zugelassene Ausriistung nicht ersetzen, die an Bord bieiben muf,

Artikel 16

Absatz 1 beschreibt eine Situation, in der ein Ausristungsgegenstand in einem Hafen
auflerhalb der Gemeinschaft ersetzt werden muf und es ausnahmsweise nicht moglich ist,
eine nach EG-Baumusterpriifung zugelassene Ausriistung zu besorgen. In diesem Fall
kann das Schiff mit anderer Ausriistung ausgestattet werden. Zundchst ist auf solche
Ausriistung  zuriickzugreifen, die von einer anerkannten, einer benannten Stelle

!
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entsprechenden Einrichtung zugelassen wurde, wenn ein Abkommen iiber die gegenseitige
Anerkennung solcher Einrichtungen zwischen der Gemeinschaft und dem betroffenen
Drittstaat geschlossen wurde. Ist eine solche Auriistung nicht zu finden, darf das Schiff
mit einer Ausriistung ausgestattet werden, die von einer nicht auf gegenseitiger Basis
anerkannten Einrichtung zugelassen wurde. “

Absatz 2. Angaben zu der Aﬁsrﬁstung miissen den Behorden des Flaggenstaats
unverziiglich mitgeteilt werden. '

GemiB Absatz 3 sind die Behdrden des Flaggenstaats dazu verpflichtet, unverziiglich
s_icherzustellen, dal3 die Ausritstung den einschligigen Anforderungen der internationalen
Ubereinkiinfte entspricht.

Artikel 17

Dieser Artikel sieht einen Sachverstindigenausschuf3 vor, der die Kommission gemif} dem
in Artikel 20 festgelegten Verfahren unterstiitzt.

Bei dem AusschuBl handelt es sich um denjenigen, der durch Artikel 12 der
Richtlinie 93/75/EG iiber Mindestanforderungen an Schiffe, die Seehdfen der
Gemeinschaft anlaufen oder aus ihnen auslaufen und gefihrliche und umweltschédliche
Giiter befordern, eingesetzt wurde.

Artikel 18

Dieser Artikel sieht vor, daf} diese Richtlinie von der Kommission gedndert werden kann,
um sie an mdgliche Anderungen der einschligigen internationalen Ubereinkiinfte
anzupassen und Anhang A zu aktualisieren, wenn neue Ausriistung eingeftihrt wird oder
wenn Ausriistung von Anhang A2 in Anhang Al und von Anhang Al in Anhang A2
ibernommen wird. In beiden Féllen kommt das Verfahren des Artikels 20 zur
Anwendung.

Artikel 19
Dieser Artikel beschreibt das Verfahren, das anzuwenden ist, wenn die Richtlinie ein

Ausschufiverfahren vorsieht. Es handelt sich um das Verfahren I des Artikels 2 des
Ratsbeschlusses 87/373/EWG vom 13. Juli 19842

z ABL. Nr. L 197/33 vom 17.7.1987. BeschluB 87/373/EWG des Rates vom
13. Juli 1987 zur Festlegung der Modalitidten fiir die Austibung der der
Kommission iibertragenen Durchfithrungsbefugnisse.
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Artike] 20

Dieser Artikel enthilt den Grundsatz der gegenseitigen Hilfe der Mitgliedstaaten bei einer
wirksamen Umsetzung und Durchsetzung dieser Richtlinie.

Artike] 21

In diesem Artikel sind die MaBnahmen aufgefiihrt, die jeder Mitgliedstaat zur
Durchsetzung dieser Richtlinie zu treffen hat.

Artikel 22

Keine Anmerkung.

Artikel 23

Keine Anmerkung.
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VORSCHLAG FUR EINE RICHTLINIE DES RATES FUR SCHIFFSAUSRUSTUNG

DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION -

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europiischen Gemeinschaft, insbesondere auf
Artikel 84 Absatz 2,

auf Vorschlég der Kommission',

in Zusammenarbeit mit dem Europiischen Parlament’,

nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialausschusses?,
in Erwigung nachstehender Griinde:

Im Rahmen der gemeinsamen Verkehrspolitik miissen im Bereich der Schiffahrt weitere
MaBnahmen zur Gewdhrleistung der Verkehrssicherheit ergriffen werden.

Schiffahrtsungliicke, insbesondere der Verlust von Menschenleben auf See, sowic die
Verschmutzung der Meere und Kiisten der Mitgliedstaaten, erflillen die Gemeinschaft mit
ernster Sorge.

Ein hohes Sicherheitsniveau der Ausriistung an Bord kann zweifellos zur Verminderung
des Ungliickrisikos auf See und der Verschmutzung des Meeres beitragen. Priifnormen
und Priifmethoden kénnen sich erheblich auf die kiinftigen Leistungskennwerte der
Ausriistung auswirken. Gem#B den internationalen Ubereinkommen sind die
Flaggenstaaten verpflichtet, sicherzustellen, daf} die Ausriistung eines Schiffes den
Sicherheitsanforderungen geniigt, sowie entsprechende Zeugnisse auszustellen. Dazu
wurden fiir bestimmte Arten von Schiffsausriistung in den einschligigen internationalen
Ubereinkommen und durch die internationalen Normenorganisationen Priifnormen
entwickelt.

Trotz vorhandener internationaler Priifnormen gibt es Unterschiede zwischen den
innerstaatlichen Normen zur Umsetzung der internationalen Normen, die den

Zertifizierungsbehorden einen Ermessensspielraum einrdumen, sowie zwischen der
Qualifikation und Erfahrung dieser Stellen.

Es miissen gemeinsame Regeln festgelegt werden, um der unzuliinglichen Harmonisierung
bei der Umsetzung der internationalen Normen ein Ende zu bereiten, die zu
unterschiedlichen Sicherheitsniveaus der Produkte, deren Ubereinstimmung mit den
einschliigigen internationalen Priifnormen von den zustindigen nationalen Behdrden
bescheinigt wurde, und zu starken Vorbehalten verschiedener Mitgliedstaaten fiihrt, die
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von einem anderen Mitgliedstaat zugelassene Ausriistung ohne weitere Kontrolle an Bord
eines Schiffes, das seine Flagge fithrt, zuzulassen. Durch solche gemeinsamen Regeln
werden unnétige Kosten und Verwaltungsverfahren im Zusammenhang mit der Zulassung
von Ausriistung vermieden, die Betriebsbedingungen und Wettbewerbsposition der
Schiffahrt der Gemeinschaft dadurch verbessert sowie technische Handelshemmnisse
beseitigt.

Der freie Verkehr bestimmter Erzeugnisse, die auch als Ausrlistung an Bord eines
Schiffes, das die Flagge eines Mitgliedstaates fithrt, verwendet werden kann, wird bereits
umfassend oder teilweise durch verschiedene Richtlinien, darunter die Richtlinie
89/336/EWG des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten {iber
die elektromagnetische Vertriglichkeit* gewahrleistet. Diese Bestimmungen sehen aber
nicht die Ausstellung von Zeugnissen durch Mitgliedstaaten nach MaBgabe der
einschléigigen internationalen Ubereinkommen vor, und daher ist Ausriistung, mit der ein

Schiff ausgestattet werden soll, ausschlieBlich in einer neuen gemeinsamen Regelung zu
behandeln.

Die Kommission hat in jhrer Mitteilung vom 24. Februar 1993 tiiber eine gemeinsame
Politik im Bereich der Sicherheit im Seeverkehr auf die Notwendigkeit hingewiesen, daf
der Ermessensspielraum der Behorden oder Priifeinrichtungen bei der Auslegung
internationaler Normen verringert wird und daB die Bestimmungen und Normen fiir
Schiffsausrilstung in allen Mitgliedstaaten einheitlich angewandt werden. Der Rat der
Union hat in seiner EntschlieBung vom 8. Juni 1993 die Kommission nachdriicklich
aufgefordert, die Umsetzung der IMO-Normen und der Zulassungsverfahren fiir
Schiffsausriistung zu harmonisieren.

Laut der obengenannten Mitteilung sollten Richtlinien verabschiedet werden, die in erster
Linie fiir die Schiffsausriistung gelten sollen, fiir die gemdf dem Internationalen
Ubereinkommen zum Schutz des menschlichen Lebens auf Sée (SOLAS) und dem
Internationalen Ubereinkommen zur Verhiitung der Meeresverschmutzung durch Schiffe
(MARPOL) eine Zulassung durch nationale Behorden gemdf den Sicherheitsnormen der
internationalen Ubereinkommen oder EntschlieBungen erforderlich ist. Vertreter der
Industrie und der zustindigen nationalen Behorden der Mitgliedstaaten halten es fiir
angemessen, Ausriistung zu behandeln, fiir die geméB den internationalen Ubereinkommen
eine Zulassung der nationalen Behdrden erforderlich ist und die an Bord mitgefiihrt
werden muf3.

Nur durch MaBnahmen auf Gemeinschaftsebene kdnnen die obengenannten Probleme
geldst werden, da die Mitgliedstaaten mit isolierten MaBnahmen oder im Rahmen von
internationalen Organisationen kein entsprechendes Sicherheitsniveau der Ausriistung
gewihrleisten konnen, weil die internationalen Ubereinkiinfte den Regierungen stets einen
Ermessensspielraum einrfumen. Eine gegenseitige Anerkennung der in verschiedenen
Lindern ausgestellten Zeugnisse ist aufgrund des Ermessensspieiraums nicht méglich.

4 ABL Nr. L 139 vom 23.5.89, S. 19.
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Die Form einer Richtlinie des Rates eignet sich dazu, einen rechtlichen Rahmen zur
Verbesserung der Sicherheit von Ausriistung durch eine einheitliche und verpflichtende
Anwendung der internationalen Priifnormen fiir Ausriistung zu schaffen und dabei die
Wahl der Mittel zur Durchsetzung und Durchfiihrung der Richtlinie den Mitgliedstaaten
zu iiberlassen.

Der Ermessensspielraum der einzelstaatlichen Behorden muB véllig eingeschrinkt werden,
indem in Anhang A genau festgelegt wird, welche in den internationalen Ubereinkiinften
angegebenen Versuche ausschlieBlich verwendet werden diirfen.

Die Regierungen bzw. die Einrichtungen, die im Namen der Regierungen eine Bewertung
der Sicherheit der Ausriistung an Bord eines Schiffes, das die Landesflagge fiihrt,
vornimmt und die nétigen Sicherheitszeugnisse ausstellt bzw. verlingert, miissen
gewihrleisten, dafl diese Richtlinie befolgt wird.

Die Mitgliedstaaten miissen benannte Stellen bezeichnen, die
Konformititsbewertungsverfahren durchfithren kénnen; sie miissen auch sicherstellen, daf
diese Stellen effizient arbeiten und professionell die ihnen aufgetragenen Aufgaben
erfiillen kénnen.

Die Ubereinstimmung mit den internationalen Priifnormen muB nach MaBgabe des
Ratsbeschlusses 93/465/EWG  vom 22. Juli 1993° durch ein
Konformitétsbewertungsverfahren nachgewiesen werden.

Ausriistung, die unter diese Richtlinie fillt, muB grundsitzlich eine Kennzeichnung tragen
als Nachweis, daB die Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt sind und daB sie ihrer
Zweckbestimmung entsprechend an Bord angebracht und in Betrieb genommen wurde.

Nach dem Inkrafitreten der innerstaatlichen Rechtsvorschriften zur Umsetzung der
Richtlinie muf eine Ubergangszeit vorgesehen sein, wihrend der Schiffe mit vor diesem
Termin hergestellter Ausriistung ausgestattet werden kénnen, auch wenn diese keine
Kennzeichnung trégt, damit die Hersteller ihre Lagerbestinde an Ausriistung absetzen
kénnen.

Fir bestimmte Ausriistungsgegenstiinde, fiir die internationale Ubereinkommen eine
Zulassung durch die Behérden vorschreiben und mit denen ein Schiff ausgestattet werden
muf, gibt es keine genaven internationalen Priifnormen (in Anhang A2 dieser Richtlinie
aufgefiihrte Ausriistung). Da die Schiffahrt internationalen Charakter hat und regionale
Normen zu wirtschaftlichen Nachteilen fiir europdische Reeder und Hersteller fiihren
wiirden, miissen Priifnormen auf internationaler Ebene fesigelegt werden. Die
Internationale Seeschiffahrtsorganisation (IMO) gilt als die geeignetste Stelle fiir die
Erstellung von Priifnormen, um sicherzustellen, da8 sie iiberall in der Welt und nicht nur
in bestimmten Regionen anwendbar sind. Bej Inkrafitreten internationaler Priifnormen
sollte dafiir gesorgt werden, daBl diese im Rahmen dieser Richtlinie beriicksichtigt werden.

3 ABL Nr. L 220 vom 30.8.1993.
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Die Mitgliedstaaten miissen zulassen, daf sich Ausrlistung mit der Kennzeichnung ohne
weitere Priifung oder technische Anforderung frei auf ihrem Hoheitsgebiet bewegen, in
Verkehr gebracht werden, auf Schiffen installiert und entsprechend ihrer
Zwecksbestimmung benutzt werden kann.

Ausriistung, mit der ein Schiff, das nicht in einem Mitgliedstaat registriert ist, ausgestattet
wird, entspricht nicht unbedingt den internationalen Priifnormen. Wenn ein solches Schiff
in das Register eines Mitgliedstaates aufgenommen wird, milssen die Behorden der
Mitgliedstaaten hinreichend nachweisen kénnen, dal die Ausriistung gleichwertig ist mit
der geméB dieser Richtlinie zugelassenen Ausriistung.

Zur Uberpriifung der Ubereinstimmung der Ausriistung mit der Richtlinie kénnen die
Mitgliedstaaten auf ihre Kosten Stichproben durchfiihren, wenn sich die Ausriistung noch
nicht an Bord des Schiffes befindet. Befindet sich die Ausriistung bereits an Bord, ist die
Bewertung dieser Ausrlistung nur gestattet, wenn in den internationalen Ubereinkommen
betriebliche Leistungpriifungen an Bord aus Griinden der Sicherheit und/oder der
Verhiitung von Verschmutzung vorgeschrieben sind.

" Es erscheint angebracht, dafl die Mitgliedstaaten vorldufige MaBnahmen treffen kénnen,

um die Ausstattung eines Schiffes und den Gebrauch von Ausriistung in Fillen
einzuschrinken oder zu untersagen, in denen diese ein besonderes Risiko fiir die
Sicherheit der Besatzung, der Passagiere, anderer Personen oder der Meeresumwelt
darstellen, vorausgesetzt, diese Mafinahmen unterliegen einem Kontrollverfahren der
Gemeinschaft.

Vollig neue Ausrlistung kann in Verkehr gebracht werden. Europiische Reeder miissen
die Modglichkeit haben, von technischen Innovationen zu profitieren, damit kein
wirtschaftlicher Nachteil gegentiber nicht europiischen Reedern entsteht, vorausgesetzt
diese neue Ausriistung bietet die gleichen Sicherheitsgarantien wie die unter diese
Richtlinie fallende Ausriistung. Auf internationaler Ebene miissen genaue Priifnormen fiir
solche Ausriistung erstellt werden, wobei jedoch weiterhin die Méglichkeit bestehen mus,
Ausriistung an Bord von Schiffen der Gemeinschaft zu priifen oder zu bewerten, ob sie
den einschldgigen internationalen Anforderungen geniigt.

Es kann vorkommen, dafl ein Ausriistungsgegenstand in einem Hafen auBerhalb der
Gemeinschaft ersetzt werden muf3 und es ausnahmsweise nicht méglich ist, eine nach
EG-Baumusterpriifung zugelassene Ausriistung zu besorgen. Ein solches Schiff muB die
Moglichkeit haben, seine Fahrt fortzusetzen.

Die Kommission wird von einem Ausschuf unterstiitzt, der sich aus Vertretern der
Mitgliedstaaten zusammensetzt. Der durch Artikel 12 der Richtlinie 93/75/EG des Rates
eingesetzte Ausschu} kann diese Aufgabe iibernehmen. Ein Verfahren zur Anderung der
Richtlinie ist vorzusehen, um den Entwicklungen in den internationalen Gremien
Rechnung zu tragen und den Anhang dieser Richtlinie auf dem neuesten Stand zu halten.
Fiir den Ausschul gilt das Verfahren I des Artikels 2 des Ratsbeschlusses 87/373/EWG

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
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VORSCHILAG FUR EINE RICHTLINIE DES RATES UBER

SCHIFFSAUSRUSTUNG

Artikel 1

Ziel dieser Richtlinie ist die Verbesserung der Sicherheit auf See und des Schutzes vor
Meeresverschmutzungcn durch eine einheitliche Anwendung der einschligigen
internationalen Ubereinkiinfte tiber die in Anhang A aufgefiihrte Ausriistung, mit der
Schiffe ausgestatiet werden sollen und fiir die die Mitgliedstaaten gema8 internationaler
Ubereinkommen Sicherheitszeugnisse ausstellen, sowie die Gewihrleistung des freien
Verkehrs dieser Ausrilstung innerhalb der Gemeinschaft.

Artikel 2

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

"Ausriistung":

"ausgestattet” bzw.

"Ausstattung":

"Bauartzulassung":

"benannte Stelle":

"internationale

Ubereinkommen":

in den Anhingen A.1 und A.2 aufgefiihrte Ausriistung, mit der ein
Schiff gemiB den internationalen Ubereinkiinften auszustatten ist
bzw. mit der ein Schiff auf freiwilliger Basis ausgestattet werden
kann und fir die die Zulassung des Flaggenstaates nach
internationalen Ubereinkiinften erforderlich ist:

daB Ausriistung an Bord eines Schiffes fest angebracht oder ein
Schiff mit ihr ausgestattet ist.

das Verfahren zur Bewertung von hergestellter Ausriistung nach
den einschldgigen Priffoormen und die Ausstellung der
entsprechenden Bescheinigung;

eine Einrichtung, die gemiB Artikel 9 von der zustindigen
nationalen Behdrde eines Mitgliedstaates benannt wurde;

das internationale Ubereinkommen von 1974 zum Schutz des
menschlichen Lebens auf See, das internationale Freibord-
Ubereinkommen von 1966, das internationale Ubereinkommen von
1973 zur Verhiitung der Meeresverschmutzung durch Schiffe und
das Ubereinkommen von 1972 iiber die internationalen Regeln zur
Verhiitung von Zusammenst6fen auf See sowie alle Protokolle und
Anderungen, die zum Zeitpunkt der Annahme dieser Richtlinie in
Kraft sind;
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“internationale

Ubereinkiinfte™: die einschligigen internationalen Ubecreinkommen sowie
EntschlieBungen und Zirkulare der internationalen
Seeschiffahrisorganisation (IMO) sowie alle einschligigen
internationalen Priifnormen; '

"Kennzeichnung":  das Syrnbol', auf das in Artikel 11 verwiesen wird und das in
Anhang D dargestellt ist;

"Konformitits-

bewertungs

verfahren": die in Artikel 10 und Anhang B dieser Richtlinie vorgesehenen
Verfahren;

"Priifnormen": die Normen der Internationalen Seeschiffahrtsorganisation (IMO),
der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO), des Euro-
piischen Instituts fiir Telekommunikationsnormen (ETSI) und der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC), die vor der
Annahme dieser Richtlinie in Kraft getreten sind und die gemal
den einschlfigigen internationalen Ubereinkommen und den
EntschlieBungen sowie Zirkularen der Internationalen

" Seeschiffahrtsorganisation zur Festlegung der Priifmethoden und
Priifergebnisse ausschlieBlich in der in Anhang A genannten Form
erstellt wurden; auf diese Normen wird in Anhang A Bezug
genommern; :

"Schiffe": alle seegingigen Fahrzeuge, auf die die einschligigen
internationalen Ubereinkommen anwendbar sind;

- "EU-Schiffe": alle Schiffe, fiir die Mitgliedstaaten nach MalBgabe
internationaler  Ubereinkommen  Sicherheitszeugnisse
‘ausgestellt haben;

"neue Schiffe": Schiffe, deren Kiel am Tag oder nach dem Tag des
Inkrafttretens dieser Richtlinie gelegt wird oder die sich zu
diesem Zeitpunkt in einem entsprechenden Bauzustand
befinden. Im Sinne dieser Richtlinie gilt als entsprechender
Bauzustand der Zustand, bei dem:

i) die Arbeiten am Bau eines bestimmten Schiffes beginnen
und

ii) die Montage von mindestens 50 Tonnen bzw. cinem
Prozent der geschitzien Baumasse des Schiffes - je nach
dem, welche Masse geringer ist - begonnen hat;

- “Yorhandenc Schiffe": Schiffe, die keine neuen Schiffe sind;

"Sicherheits-
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zeugnisse": Bescheinigungen, die von den oder im Namen der Mitgliedstaaten
gemil den internationalen Ubereinkommen herausgegeben wurden;

Artikel 3
(D Diese Richtlinie gilt fiir Ausriistung zum Gebrauch an Bord

a) cines neuen EU-Schiffes unabhingig davon, ob sich das Schiff zum Zeitpunkt des
Baus in der Europdischen Gemeinschaft befindet;

b) eines vorhandenen EU-Schiffes, das zuvor keine solche Ausriistung an Bord hatte,
oder, wenn die sich bereits an Bord befindliche Ausriistung ersetzt wird,
unabhéngig davon, ob sich das Schiff zu dem Zeitpunkt in der Europiischen
Gemeinschaft befindet, an dem das Schiff mit der Ausriistung ausgestattet wird.

2) Diese Richtlinie gilt nicht fir Ausriistung, mit der ein Schiff zum Zeitpunkt der
Annahme dieser Richtlinie bereits ausgestattet ist.

(3) Obgleich die in Absatz ! genannte Ausriistung auch unter andere Richtlinien des
Rates zur Gewdhrleistung des freien Verkehrs, insbesondere unter die Richtlinie
89/336/EWG des Rates, fallen kann, gilt fiir die genannte Ausrlistung fiir diesen Zweck
ausschliefllich diese Richtlinie.

Artikel 4

Jeder Mitgliedstaat bzw. die Einrichtungen, die im Namen der Mitgliedstaaten titig
werden, stellt bzw. stellen bei der Ausstellung oder Verlingerung von
Sicherheitszeugnissen sicher, dafl die Ausriistung an Bord eines Schiffes, das die Flagge
des Landes fiihrt, den Anforderungen dieser Richtlinie entspricht.

Artikel 5

(1) In Anhang A.1 aufgefithrte Ausriistung, mit der ein EU-Schiff zu dem in Artikel
21 Absatz 1 genannten Zeitpunkt fir das Inkrafttreten der innerstaatlichen
Rechtsvorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie oder danach ausgestattet wurde, muf}
den Anforderungen der in diesem Anhang genannten internationalen Ubereinkiinfte
entsprechen.

(2) Die Ubereinstimmung der Ausriistung mit den einschligigen Anforderungen der
internationalen Ubereinkommen sowie mit den EntschlieBungen und Zirkularen der
Internationalen Seeschiffahrtsorganisation ist ausschlieBlich anhand der einschligigen
Priifnormen und Konformititsbewertungsverfahren, die in Anhang A.1 aufgefiihrt sind,
nachzuweisen,
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(3) Die in Anhang A.1 aufgefiihrte Ausriistung, die vor dem Zeitpunkt des
Inkrafttretens der innerstaatlichen Rechtsvorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie
hergestellt wurde, darf ferner fiir zwei Jahre ab Inkrafitreten der innerstaatlichen
Rechtsvorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinie in Verkehr oder an Bord eines
Schiffes gebracht werden, dessen Zeugnisse von einem Mitgliedstaat gemdB den
' internationalen Ubereinkommen ausgestellt wurden, wenn die Ausriistung nach den
Verfahren der Bauartzulassung hergestellt wurde, die auf dem Staatsgebiet dieses
Mitgliedstaates vor Annahme dieser Richtlinie in Kraft waren.

Artikel 6

Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen einer in Anhang A.] aufgefiihrten
Ausriistung, die dieser Richtlinie geniigt, und die Ausstattung eines EU-Schiffes mit einer
solchen Ausriistung nicht verbieten oder die Ausstellung oder Erneuerung von
Sicherheitszeugnissen hierflir verweigern.

Artikel 7

(1)  Die Ewropdische Gemeinschaft Wird_ unmittelbar nach der Annahme dieser
Richtlinie bei der Internationalen Seeschiffabrtsorganisation die Erstellung von genauven
Priifnormen fir die in Anhang A.2 genannte Ausrfistung beantragen.

2) Diese Antrige werden von der Kommission im Namen der Gemeinschaft
eingereicht. ‘

3) Die Mitgliedstaaten werden darauf dringen, daB die Internationale
Seeschiffahrtsorganisation mdglichst bald mit der Ausarbeitung dieser Normen beginnt.

(4) Die Kommission wird die Ausarbeitung der Priifnormen verfolgen und regelmiBig
tiberpriifen.

(5}  Treten in Absatz 1 genannte Priifnormen fiir eine bestimmte Ausrlistung in Kraft,
dann darf diese Ausriistung gem4B dem in Artikel 19 niedergelegten Verfahren von
Anhang A.2 in Anhang A.1 {ibernommen werden, und die Bestimmungen des Artikels 5
werden von diesem Zeitpunkt ab anwendbar.
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Artikel 8

Ein neues Schiff, das ungeachtet seiner Flagge nicht in einem Mitgliedstaat registriert ist
und in das Register eines Mitgliedstaats aufgenommen werden soll, muf3 bei seiner
Ubernahme von dem einflaggenden Mitgliedstaat daraufhin tberprilft werden, daB der
Zustand der Ausriistung den Sicherheitszeugnissen entspricht, dafl sie dieser Richtlinie
geniigt und die Kennzeichnung trigt oder daB sie nach Meinung der Behorde des
Mitgliedstaates gleichwertig ist mit der Ausriistung, die gem#B dieser Richtlinie
zugelassen wurde. Sofemn die Ausriistung nicht entweder die Kennzeichnung trigt oder
diese Behorde die Ausriistung als gleichwertig betrachtet, mufl die Ausriistung ersetzt
werden.

Artikel 9

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit,
welche Stellen fiir die Durchfiihrung der Artikel 10 genannten Verfahren benannt haben,
mit welchen spezifischen Aufgaben sie betraut wurden und welche Kennummer ihnen von
der Kommission zugeteilt wurde. Die Einrichtung legt dem Mitgliedstaat, der ihre
Benennung beabsichtigt, vollstindige Informationen und den Nachweis tiber die Erfiillung
der Kriterien in Anhang C vor.

(2) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, mufl die Benennung zuriickziehen,
wenn er feststellt, daB diese Einrichtung die Kriterien in Anhang C nicht mehr erfiillt. Er
unterricht hiervon die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten unverziiglich.

Artikel 10

(D Das Konformititsbewertungsverfahren, das in Anhang B genau beschrieben ist, ist

wie folgt: _

1) EG-Baumusterpriifung (Modul B); auflerdem ist vor dem Inverkehrbringen einer
Ausriistung eine der folgenden Konformititserklirungen erforderlich, die der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansidssiger Bevollmichtigter unter den in
Anhang A.l aufgefiihrten Priiffungen auswihlen kann:

a, die EG-Konformitétserkldrung (Bauart) (Modul C) oder

b. die EG-Konformititserklirung (Qualititssicherung Produktion) (Modul D)
oder

c. die EG-Konformititserkldrung (Qualititssicherung Produkt) (Modul E)
oder

d. die EG-Konformititserklirung (Priifung der Produkte) (Modul F)
oder

if) eine umfassende Qualititssicherung der EG (Modul H).
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(2)  Die Konformititserkldrung ist schriftlich vorzulegen und enthélt die in Anhang B
aufgefiihrten Angaben. ’

3) Bei in kieinen Mengen hergestellter Ausriistung oder bei Unikaten kann das
Konformititsbewertungsverfahren in einer EG-Einzelpriifung bestehen (Modul G).

Artikel 11

() Die in Anhang A.l1 aufgeflhrte Ausrilstung, die nach den einschligigen
internationalen Ubereinkiinften und Konformititsbewertungsverfahren hergestellt wurde,
Ausriistung muB mit der Kennzeichnung versehen sein, die der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter angebracht hat.

(2) Nach der Kennzeichnung sind die Kennummer der benannten Stelle, die das
Konformititsbewertungsverfahren durchgefithrt hat, wenn die besagte Stelle bei der
Produktionskontrolle mitwirkt, sowie die letzten beiden Ziffern des Jahres angegeben, in
dem die Kennzeichnung angebracht wurde. Die Kennummer der benannten Stelle ist
entweder durch die Einrichtung selbst oder durch den Hersteller bzw. seinen in der
Gemeinschaft anssissigen Bevollméchtigten anzubringen.

(3)  Die zu verwendende Kennzeichnung ist in Anhang D beschrieben.

(4)  Die Kennzeichnung ist an der Ausriistung oder ihrer Datenplakette so anzubringen,
daB sie wihrend der voraussichtlichen Lebensdauer der Ausriistung gut sichtbar, leserlich
und dauverhaft erhalten bleibt. Ist dies jedoch aufgrund der Art der Ausriistung nicht
moglich oder nicht gerechtfertigt, ist die Kennzeichnung auf der Verpackung des
Produkts, auf einem Etikett oder auf einer Broschiire anzubringen.

(5) Es ist verboten, Zeichen oder Aufschriften, die geeignet sind, Dritte hinsichtlich
der Bedeutung oder des Schriftbildes der Kennzeichnung geméf dieser Richtlinie in die
Irre zu leiten, anzubringen.

(6) Die Kennzeichnung ist am Ende der Produktionsphase anzubringen.

Artikel 12

(1) Unbeschadet des Artikels 6 treffen die Mitgliedstaaten alle erforderlichen
Mafinahmen um sicherzustellen, daB Stichproben an Ausrlistung mit der Kennzeichnung
durchgefithrt werden, die sich auf ihrem Markt, aber noch nicht an Bord befindet, um die
Konformitit mit dieser Richtlinie zu priifen. Die Stichproben werden auf Kosten der
Mitgliedstaaten durchgefithrt.
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(2) Unbeschadet des Artikels 6 ist nach der Anbringung an Bord eines EU-Schiffes
eine Bewertung der Ausriistung, die die Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, durch die
Behdrden des Flaggenstaates erlaubt, wenn nach internationalen Ubereinkiinften aus
Griinden der Sicherheit und/oder zur Verhiitung von Verschmutzung betriebliche
Leistungspriifungen an Bord vorgeschrieben sind, und wenn sie sich nicht mit den bereits
durchgeflihrten Konformititsbewertungsverfahren iiberschneiden.

Artikel 13

(N Stellt ein Mitgliedstaat durch Uberpritfung oder auf andere Art und Weise fest, daf
ein in Anhang A.l genannter Ausriistungsgegenstand, der sachgemifl eingebaut,
instandgehalten und ihrer Zweckbestimmung entsprechend verwendet wird, - auch wenn
er die Kennzeichnung trégt - eine Gefshrdung fiir die Gesundheit und/oder Sicherheit der
Besatzung, der Passagiere oder gegebenenfalls anderer Personen darstellen oder die
Meeresumwelt beeintrichtigen kann, so trifft er alle geeigneten vorldufigen Mafnahmen,
um diese Ausriistung aus dem Verkehr zu ziehen oder ihr Inverkehrbringen oder die
Ausstattung eines Schiffes mit dieser Ausriistung zu verbieten oder einzuschrinken. Der
Mitgliedstaat unterrichtet die anderen Mitgliedstaaten und die Kommission unverziiglich
von dieser Mafinahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbesondere an, ob die
Abweichung von den Anforderungen zuriickzufiihren ist auf:
a) die Nichteinhaltung der Artikel 5 Absatz 1 und 2,
b) eine mangelhafte Anwendung der in Artikel 5 Absatz 1 und 2 genannten
Priifnormen,
c) Mingel in den Priifnormen selbst.

(2)  Die Kommission tritt unverziiglich in Konsultation mit den Betroffenen. Stellt die

Kommission nach dieser Anhérung fest,

- daB die MaBnahme gerechtfertigt ist, so unterrichtet sie davon unverziiglich den
Mitgliedstaat, der die MaBnahme getroffen hat, sowie die anderen Mitgliedstaaten.
Wird die in Absatz 1 genannte Entscheidung Mingeln in den Priifnormen
zugeschrieben, so befaBt die Kommission nach Anhoérung der Betroffenen den in
Artikel 17 genannten AusschuB innerhalb von zwei Monaten, falls der betreffende
Mitgliedstaat bei seiner Entscheidung bleiben will, und leitet das in Artikel 19
genannte Verfahren ein;

- daf die Mafinahme nicht gerechtfertigt ist, so unterrichtet sie davon unverzilglich
den Mitgliedstaat, der die Mafinahme getroffen hat, sowie den Hersteller oder
seinen in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten.

3 Ist ein in dieser Richtlinie nicht genannter Ausrilstungsgegenstand mit einer
Kennzeichnung versehen, so werden die geeigneten MaBnahmen von dem Mitgliedstaat
getroffen, der die Aufsicht iiber denjenigen hat, der die Kennzeichnung angebracht hat;
dieser Mitgliedstaat unterrichtet davon die Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten.

4) Die Kommission stellt sicher, daBl die Mitgliedstaaten iber den Verlauf und die
Ergebnisse dieses Verfahrens unterrichtet werden.



_25- Drucksache 446/95

Artikel 14

(1} Unbeschadet des Artikels 5 kann bei technischen Neuerungen ein Flaggenstaat
ausnahmsweise die Ausstattung eines EU-Schiffes mit einer Ausriistung zulassen, die nicht
den Konformititsbewertungsverfahren entspricht, wenn sich der Flaggenstaat in Versuchen
oder auf andere Art und Weise hinreichend davon iiberzeugt hat, daB diese Ausriistung
mindestens genauso wirksam ist wie Ausriistung, die den Konformitits- 7
bewertungsverfahren entspricht.

(2)  Bei solchen Versuchsverfahren darf keinerlei Uhterschied zwischen im
Flaggenstaat und in anderen Mitgliedstaaten hergestellter Ausriistung gemacht werden.

3) Der Mitgliedstaat hat fiir den Ausrlistungsgegenstand, der unter diesen Artikel fillt,
eine Bescheinigung auszustellen, die stets mit der Ausriistung mitgefiihrt werden muf} und
eine Genehmigung des Flaggenmitgliedstaats zur Ausstattung des Schiffes mit der
Ausriistung sowie Einschrinkungen oder Bestimmungen fiir den Gebrauch des Gerites
enthalt.

(4) Erlaubt ein Mitgliedstaat die Ausstattung eines EU-Schiffes mit einer unter diesen
Artikel fallenden Ausriistung, benachrichtigt der Mitgliedstaat unverziiglich die
Kommission und die anderen Mitgliedstaaten davon und legt die Berichte tiber alle
Versuche, Bewertungen und Konformititsbewertungsverfahren vor.

(5}  Die von Absatz 1 erfaBte Ausrlistung wird zu Anhang A.2 dieser Richtlinie gemif
dem in Artikel 19 vorgesehenen Verfahren hinzugefiigt.

Artikel 15

Unbeschadet des Artikels 5 darf ein Flaggenstaat die Ausstattung eines EU-Schiffes mit
einer Ausriistung, die weder den Konformitétsbewertungsverfahren entspricht noch unter
Artikel 14 fillt, aus Griinden der Priifung oder Bewertung nur dann erlauben, wenn
folgende Bedingungen erfiillt werden:

a) der Mitgliedstaat stellt fiir die Ausriistung eine Bescheinigung aus, die stets mit
dem Gerit mitgefilhrt werden muB und die eine Genehmigung des Mitgliedstaats
fir die Ausstattung des EU-Schiffes mit der Ausriistung sowie alle
Einschrinkungen oder Bestimmungen fiir den Gebrauch des Geriites enthilt;

b) die Ausriistung darf nicht anstelle einer Ausriistung, die nach einer EG-
Baumusterpriifung zugelassen wurde, verwendet werden und darf eine solche
Ausriistung mit EG-Baumusterpriifung nicht ersetzen. Die Ausriistung, die nach
EG-Baumusterpriifung zugelassen wurde, mufl an Bord des EU-Schiffes bleiben.
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Artikel 16

(1) Wenn die Ausriistung in einem Hafen auBerhalb der Gemeinschaft ersetzt werden
muf3, darf ein Schiff in Ausnahmefillen, die vom Flaggenstaat angemessen zu begriinden
sind, in denen es aus Zeit- und Kostengriinden nicht moglich ist, ein Schiff mit einer
Ausriistung mit EG-Baumusterpriifung auszustatten, gemiB dem folgenden Verfahren mit
einer anderen Ausriistung ausgestattet werden:

a) Der Ausriistung ist ein Dokument beigelegt, das von einer ¢iner benannten
Stelle entsprechenden anerkannten Einrichtung herausgegeben wurde, wenn
zwischen der Gemeinschaft und dem betroffenen Drittstaat ein Abkommen itber
die gegenseitige Anerkennung solcher Einrichtungen geschlossen wurde.

b) Ké&nnen die Bestimmungen in Absatz 1 Buchstabe a) nicht erfiillt werden,
darf ein Schiff mit einer Ausriistung ausgestattet werden, die von einer nicht auf
gegenseitiger Basis anerkannten Einrichtung genehmigt wurde, vorbehaltlich den
Bestimmungen in Absatz 2 und 3.

(2) Der Flaggenstaat ist unverziiglich von der Art und den Merkmalen einer solchen
Ausriistung in Kenntnis zu setzen.

(3) Der Flaggenstaat priift unverziiglich, ob die unter Absatz | fallende Ausriistung
sowie die Priiffunterlagen den einschldgigen Anforderungen der internationalen
Ubereinkiinfte entspricht.

Artikel 17

Die Kommission wird gemiB dem in Artikel 19 vorgesehenen Verfahren von dem
Ausschul} unterstiitzt, der durch Artikel 12 der Richtlinie 93/75/EC eingesetzt wurde.

Artike] 18

Die Richtlinie darf gemiB dem in Artikel 19 vorgesehenen Verfahren gelindert werden,

um

- im Geiste dieser Richtlinie spitere Anderungen internationaler Ubereinkiinfte
anzuwenden;

- den Anhang A zu aktualisieren, indem weitere Ausrilstungen aufgenommen und
Ausriistungen von Anhang A.1 in Anhang A.2 und umgekehrt umgestellt werden.
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Artikel 19
Wird auf diesen Artikel verwiesen, kommt folgendes Verfahren zur Anwendung;:

a) der Vertreter der Kommission unterbreitet dem in Artikel 17 genannten

: AusschuB einen Entwurf der zu ergreifenden Malinahmen;

b) der AusschuBl gibt innerhalb einer Frist, die der Vorsitzende unter
Beriicksichtigung der Dringlichkeit der Angelegenheit festlegt, seine
Stellungnahme ab;

c) die Stellungnahme wird in das Protokoll aufgenommen; aullerdem hat jeder
Mitgliedstaat das Recht darauf zu verlangen, dall sein Standpunkt im
Protokoll festgehalten wird; '

d) die Kommission beriicksichtigt soweit wie mdglich die Stellungnahme des
Ausschusses. Sie unterrichtet den Ausschufl dariiber, inwieweit die
Stellungnahme berticksichtigt wurde.

Artikel 20

Die Mitgliedstaaten bieten gegenseitige Hilfe an, damit dieser Richtlinie wirksam
durchgefiihrt und durchgesetzt werden kann.,

. Artikel 21

(1)  Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen die erforderlichen Rechts- und
Verwaltungsvorschriften, um dieser Richtlinie spétstens bis zum 30. Juni 1998
nachzukommen. Sie setzen die Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Die Mitglied-staaten wenden diese Vorschriften spitestens ab dem 1. Januar 1999 an.

Wenn die Mitgliedstaaten die Vorschriften nach Unterabsatz 1 erlassen, nehmen sie in den
Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffentlichung auf diese
Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme.

(2) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission unverziiglich den Wortlaut der

innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden
Gebiet erlassen. Die Kommission setzt die anderen Mitgliedstaaten davon in Kenntnis.

J

Artikel 22

Diese Richtlinie tritt am Tag ihrer Verdftentlichung im Amtsblatt der Europiischen
Gemeinschaften in Kraft.

Artikel 23

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.

Geschehen zu []
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ANHANG B: Module zur Bewertung der Konformitiit

4.1.

4.2,

4.3,

EG-BAUMUSTERPRUFUNG (Modul B)

Eine benannte Stelle priift und bestiitigt, daf ein fiir die betreffende Produktion
reprisentatives Muster den Vorschriften der einschligigen internationalen
Ubereinkunft entspricht.

Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der
Gemeinschaft ansissigen Bevollméchtigten bei einer benannten Stelle seiner Wahl
einzureichen. '

Der Antrag muB folgendes enthalten:

- Namen und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom
Bevollmichtigten eingereicht wird, auch dessen Namen und Anschrift,

- eine schriftliche Erklirung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen
benannten Stelle eingereicht worden ist,

- die technischen Unterlagen laut Nummer 3.

Der Antragsteller stellt der benannten Stelle ein fiir die betreffende Produktion
reprisentatives Muster (im folgenden als "Baumuster"' bezeichnet) zur
Verfiigung. Die benannte Stelle kann weitere Muster verlangen, wenn sie diese
fiir die Durchfiihrung des Pritfungsprogramms bendtigt.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des
Produkts mit den Anforderungen der internationalen Ubereinkiinfte erméglichen.
Sie mitssen in dem fiir diese Bewertung erforderlichen Masse Entwurf,
Fertigungs- und Funktionsweise des Produkts abdecken.

Die benannte Stelle

pritft die technischen Unterlagen und iberprift, ob das Baumuster in
Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen hergestellt wurde;

fiihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Prifungen durch
oder 148t sie durchfﬁ_t_lren, um festzustellen, ob die grundlegenden Anforderungen
der internationalen Ubereinkiinfte tatsichlich angewandt wurden;

vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und
erforderlichen Priifungen durchgefiihrt werden sollen.

Ein Baumuster kann mehrere Produktvarianten umfassen, sofern die Unterschiede zwischen den
Varianten die verlangte Sicherheit und sonstige geforderte Leistungsmerkmale des Produkts nicht
beeintrichtigen.
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Entspricht das Baumuster den Bestimmungen der internationalen Ubereinkiinfte,
so stellt die benannte Stelle dem Antragsteller eine
EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthidlt Name und
Anschrift des Herstellers, Ergebnisse der Priifung, etwaige Bedingungen fiir die
Giiltigkeit der Bescheinigung und die fiir die Identifizierung des zugelassenen
Baumusters erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung
beigefiigt und in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller eine
EG-Baumusterpriifbescheinigung auszustellen, so gibt sie dafiir eine ausfiihrliche
Begriindung.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen
zur EG-Baumusterbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem
zugelassenen Produkt, die einer neuen Zulassung bediirfen, soweit diese
Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen oder
den vorgeschriebenen Bedmgungen fiir die Benutzung des Produkts
beeintrichtigen kdnnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergénzung der
urspriinglichen EG-Baumusterpriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle macht den ibrigen benannten Stellen einschligige Angaben
iber die EG- Baumusterprufbescheuugungen und die ausgestellten bzw.
zuriickgezogenen Erginzungen.

Die ibrigen benannten Stellen kénnen Kopien der
EG-Baumusterpriifbescheinigungen und/oder der Erginzungen erhalten. Die

Anhinge der Bescheinigungen werden fiir die {ibrigen benannten Stellen zur
Verfiigung gehalten.

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter bewahrt zusammen mit den technischen
Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung und ihrer

Erginzungen mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Produkts
auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevolimichtigter in der Gemeinschaft
ansdssig, so fdllt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen
Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen des Produkts auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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i

KONFORMITAT MIT DER BAUART (Modul C)

1.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmédchtigter stellt
sicher und erklirt, daf die betreffenden Produkte der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die
Anforderungen der fiir sie geltenden internationalen Ubereinkiinfte erfiillen. Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bringt an
jedem Produkt die Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche
Konformititserklirung aus.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen MafBnahmen, damit der Fertigungsprozef3
die Ubereinstimmung der hergestellten Produkte mit der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fiir sie
geltenden Anforderungen der internationalen Ubereinkiinfte gewihrleistet.

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter bewahrt eine Kopie der
Konformititserklirung mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzien
Produkts auf. ‘ )

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft
ansissig, so fillt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen
Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen des Produkts auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.
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QUALITATSSICHERUNG PRODUKTION (Modu D)

1. Der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, stetlt sicher und
erklirt, daf} die betreffenden Produkte der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansassiger Bevollméchtigter bringt an jedem Produkt die Kennzeichnung an und
stellt eine schriftliche Konformititserklirung aus. Der Kennzeichnung wird das
Kennzeichen der benannten Stelle hinzugefigt, die fir die EG—fJberwachung
gemiB Nummer 4 zustindig ist. :

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem  fiir
Herstellung, Endabnahme und Priifung gemidB Nummer 3 und unterliegt der
Uberwachung gemiB Nummer 4.

3. Qualititssicherungssystem

3.1.  Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualitatssicherungssystems fiir die betreffenden Produkte.

Der Antrag enthilt folgendes:
- alle einschligigen Angaben tiber die vorgesehene Produktkat=gorie;
- die Unterlagen tiber das Qualititssicherungssystem;

- gegebenenfalls die technischen Unterlagen iber das zugelassene
Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

3.2.  Das Qualititssicherungssystem muB die I'Jbercinstirmnung der Produkte mit der
in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordoungsgemdB in Form schriftlicher
MapBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen
iber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die
Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich
ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

- Qualitiitsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die Produktqualitit;

~ Fertigungsverfahren, Qualititskontroll- ynd Qualititssicherungstechniken
und andere systematische MagBnahmen;

- Untersuchungen und Priffungen, die vor, wihrend und nach der
‘ Herstellung durchgefiihrt werden (mit Angabe ihrer Hiufigkeit);



3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.
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- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten
Mitarbeiter usw.;

- Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Produktqualitit und
die wirksame Arbeitsweise des Qualititssicherungssystems iiberwacht
werden kénnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfullt. Bei
Qualititssicherungssystemen, die die entsprechende  harmonisierte  Norm
anwenden, wird von der Erfiillung  dieser Anforderungen ausgegangen.
Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll {iber Erfahrungen mit der
Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaBt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Prifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet  sich, die Verpflichtungen aus dem
Qualitatssicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu
sorgen, daB es stets sachgemdf und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das
Qualititssicherungssystem zugelassen hat, {iber alle geplanten Aktualisierungen
des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewshrleisten, dab der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmaBig erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stelit ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfliigung. Hierzu gehoren insbesondere

- Unterlagen fiber das Qualitdtssicherungssystem;

- Qualititsberichte, wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fiihrt regelmiBig Nachprifungen durch, um sicherzustellen,
daB der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhalt und anwendet,
und tibergibt ihm einen Bericht iber die Nachpriifungen.
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Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Wihrend dieser Besuche kann sie erforderlichenfalls Priifungen zur
Kontrolle des ordnungsgemiiBen Funktionierens des Qualititssicherungssystems
durchfiihren oder durchfiibren lassen. Die benanate Stelle stellt dem Hersteller
einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht zur
Verfiigung.

Der Hersteller hilt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
Produkts folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Verfiigung:

- die Unterlagen gemiB Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemi8 Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der bepannten Stelle gemdh Nummer 3.4
Absatz 4, Nummer 4.3 und Nummer 4.4.

Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschligigen
Angaben lber die ausgestellten bzw. zuriickgezogenen Zulassungen fiir
Qualititssicherungssysteme mit.

—————
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QUALITATSSICHERUNG PRODUKT (Modul E)

1.

3.1.

3.2.

Der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, stellt sicher und
erklirt, daB die betreffenden Produkte der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft
ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem Produkt die Kennzeichnung an und
stellt eine schriftliche Konformititserkldrung aus. Der Kennzeichnung wird das
Kennzeichen der benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung
gemiB Nummer 4 zustindig ist.

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir
Endabnahme und Priifung gemiB Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung
gemd Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualititssicherungssystems fiir die betreffenden Produkte.

Der Antrag enthilt folgendes:
- alle einschligigen Angaben iber die vorgesehene Produktkategorie;
- die Unterlagen liber das Qualititssicherungssystem;

- gegebenenfalls die technischen Unterlagen iber das zugelassene
Baumuster und eine Kopie der EG-Baumusterprifbescheinigung.

Im Rahmen des Qualitdtssicherungssystems wird jedes Produkt gepriift. Es
werden Priifungen durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung mit den maBgeblichen
Anforderungen der internationalen Ubereinkiinfte zu gewihrleisten. Alle vom
Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemif in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das
Qualitdtssicherungssystem sollen sicherstellen, daffi die
Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich
ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

- Qualitdtsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die Produktqualitit;

- nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

- Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des
Qualititssicherungssystems iiberwacht wird;

- Qualitdtsberichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.
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Die benannte Stelle bewertet das Qualitéitssicherungssystern, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten  Anforderungen  erfiillt.  Bei
Qualititssicherungssysternen, die dje entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfilllung dieser Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll iiber Erfahrungen mit der
Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfiigen. Das Bewertungsverfahren
umfaft auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualititssicherungssystem zu erfiillen und dieses so aufrechtzuerhalten, daff es
angemessen und wirksam bleibt. .

Der Hersteller oder sejn Bevollmichtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das
Qualititssicherungssystem zugelassen hat, laufend iiber alle geplanten
Aktualisierungen des Qualitﬁtssichcmngssystems.

Die benanite Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
geanderte  Qualitiitssicherungssystem  den  in Nummer 3.2° genannten
Anforderungen noch entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

f}'berwachung unter der Verantwortung der benannten Steile

Die fJberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualitéitssicherungssystem vorschriftsmiBig erfiillt,

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehlren insbesondere

- Unterlagen iiber das Qualitétssicherungssystem:

- technische Unterlagen;

- die Qualitdtsberichte, wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte
Uber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
usw.

Die benannte Stelle fithrt regelmiBig Audits durch, um sicherzustellen, daBl der
Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und
ibergibt ihm einen Bericht iiber das Qualititsaudit.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Bei diesen Besuchen kann sie bei Bedarf Pritfungen zur Kontrolle des

ordnungsgemiBen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen oder
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vornehmen lassen. Sie stellt dem Hersteller einen Bericht {iber den Besuch und
im Falle einer Priifung einen Priifbericht zur Verfiigung.

5. Der Hersteller hdlt mindestens zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
Produkts folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Verfiigung:

- die Unterlagen gemiB Nummer 3.1 dritter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemif Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemdB Nummer 3.4
Absatz 4, Nummer 4.3 und Nummer 4.4.

6. Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschligigen Angaben
iiber die ausgestellten bzw. zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitidtssicherungssysteme
mit.
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PRUFUNG DER PRODUKTE (Modul F)

1. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter
gewihrleistet und erklirt, daf die betreffenden Produkte, auf die die
Bestimmungen nach Nummer 3 angewendet wurden der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen.

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafnahmen, damit der FertigungsprozeB
die ﬂ'bereinstimmung der Produkte mit der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung  beschriebenen Bauart gewdhrleistet. Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollméchtigter bringt an
jedem Produkt die Kennzeichnung an und stellt ejne Konformititserklirung aus.

3. Die benannte Stelle nimmt die entsprechenden Priifungen und Versuche je nach
Wahl des Herstellers entweder durch Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen
Produkis gem#f Nummer 4 oder durch Kontrolle und Erprobung der Produkte
auf statistischer Grundlage nach Nummer 5 vor, um die f]‘begeinsti:nmung des

Produkts mit den Anforderungen der internationalen Ubereinkiinfte zZu
iiberpriifen.

3a.  Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt
nach dem letzten Fertigungsdatum des Produkts mindestens zehn Jahre lang eine
Kopie der Konformititserklirung auf.

4. Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Produkts

4.1. Alle Produkte werden einzeln gepriift und dabei entsprechenden Priifungen
unterzogen, um ihre Ubereinstimmung mit der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart zu iberpriifen,

4.2.  Die benannte Stelle bringt an jedem zugelassenen Produkt ihr Kennzeichen an
oder 148t dieses anbringen und stellt eine schriftliche Konformititsbescheinigung
liber die vorgenommenen Priifungen aus.

4.3. Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muB auf Verlangen die
Konformititsbescheinigungen der benannten Stelle vorlegen kénnen.

5. Statistische Kontrolle

5.1.  Der Hersteller legt' seine Produkte in einheitlichen Losen vor und trifft alle
erforderlichen MaBnahmen, damit der Herstellungsproze8 die Einheitlichkeit aller
produzierten Lose gewihrleistet.

5.2.  Alle Produkte sind in einheitlichen Losen fiir die Priifung bereitzuhalten. Jedem
Los wird ein beliebiges Probestiick entnommen. Die Probestiicke werden einzeln
geprift und dabei entsprechenden Priifungen unterzogen, um ihre
fJbereinstimmung mit den einschligigen Anforderungen der internationalen
Ubereinkiinfte zu Uberpriifen und zu entscheiden, ob das Los akzeptiert oder
abgelehnt werden soll.
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Wird ein Los akzeptiert, so bringt die benannte Stelle ihr Kennzeichen an jedem
Produkt an oder laBt es anbringen und stellt eine schriftliche
Konformititsbescheinigung ber die vorgenommenen Priifungen aus. Alle
Produkte aus dem Los mit Ausnahme  derjenigen, bei denen keine
Ubereinstimmung festgestellt wurde, kénnen in den Verkehr gebracht werden.

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle oder die zustindige Behorde
geeignete MaBnahmen, um zu verhindern, daB das Los in den Verkehr gebracht
wird. Bei gehiufter Ablehnung von Losen kann die benannte Stelle die statistische
Kontrolle aussetzen.

Der Hersteller kann unter der Verantwortung der benannten Stelle das
Kennzeichen dieser Stelle wihrend des Herstellungsprozesses anbringen.

Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muB auf Verlangen die
Konformititsbescheinigungen der bepannten Stelle vorlegen kénnen.

EINZELPRUFUNG (Modul G)

1.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem d i

S . er Hersteller sicherstelit
erklirt, daB das betreffende Produkt, fiir das die Bescheinigung nach Nummel;ng
g_usgcs_tellf wurde, die einschligigen Anforderungen der internationalen
Ubereinkiinfte erfiillt. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger

Bevollmichtigter bringt die Kennzeichnung an dem Prod ;
Konformititserklirung aus. ne em T 1116 an und stellt eine

Die benannte Stelle untersucht das Produkt i |
€ 5 und unterzieht es dabei
entsprechenden Prufungcn, um seine Ubereinstimmung mit den einschligigen
Anfordcn.'unge:n der internationalen Ubereinkiinfte z lberpriifen. Die benannte
Stelle bringt ihr Kennzeichen an dem zugelassenen Produkt an oder ¥iBt dieses

anbringen und stellt eine Konformititsbescheini il i
Pt o einigung dber die durchgefiihrien

Zweck der technischen Unterlagen ist es, die Bewe (bereinsti

_ rlages , rtung der Ubereinstimmun;
mit den Anforderungen der Richtlinie sowie das Verstindnis der Konzeption de%
Herstellung und der Funktionsweise des Produkts zu ermoglichen. ’
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1. Der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Absatz 2 erfiillt, stellt sicher und
erklirt, daB die betreffenden Produkte die fiir sie geltenden Anforderungen der
internationalen Ubereinkiinfte erfiillen. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bringt an jedem Produkt die
Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformititserklirung aus. Der
Kennzeichnung wird das Kennzeichen der fir die Uberwachung gemi8 Nummer
4 zustindigen benannten Stelle hinzugefiigt. .

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelé‘ssencs Qti,alitéitssicherungssystem fiir Entwurf,
Herstellung sowie Endabnahme und Pritfung nach Nummer 3 und unierliegt der
Uberwachung nach Nummer 4. _

3. Qualititssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle die Bewertung seines
Qualititssicherungssystems. :

Der Antrag enthiilt folgendes:
- alle einschléigigen Angaben tiber die vorgesehene Produktkategorie;
- die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem.

3.2.  Das Qualititssicherungssystem muf die I'Jbereinstirgmung der Produkte mit den
fur sie geltenden Anforderungen der internationalen Ubereinkiinfte gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemiB in Form schriftlicher
MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen
Uber das Qualititssicherungssystem  sollen sicherstellen, daB die
Qualitiitssicherungsgrundsitze und -verfahren wie Qualititssicherungsprogramme,
-pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf Produktqualitit;

- technische Konstruktionsspezifikationen, einschlieflich der angewandten
Normen, sowie die Mittel, mit denen gewshrleistet werden soll, daB} die

einschligigen grundlegenden Anforderungen der internationalen
" Ubereinkiinfte erfiillt werden:

- Techniken zur Kontrolle und Priifung des Entwicklungsergebnisses,
Verfahren und systematische Mafnahmen, die bei der Entwicklung der
zur, betreffenden Produktkategorie gehdrenden Produkte angewandt
werden;



3.3.

34,

4.1.

4.2.

- 54 -

- entsprechende Fertigungs-, Qualitdtskontroll- und
Qualititssicherungstechniken, angewandte Verfahren und systematische
MaBnahmen;

- vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiithrte Untersuchungen
und Priifungen unter Angabe ihrer Hiufigkeit;

- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollbcrichtc, Priif- und Eichdaien,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten
Mitarbeiter usw,;

- Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und
Produktqualitit sowie die wirksame Arbeitsweise des
Qualitdtssicherungssystems iberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiilit. Bei
Qualititssicherungssystemen, die die entsprechende harmonisierte Norm
anwenden, wird von der Erfilllung dieser Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams soll iiber Erfahrungen in der
Bewertung der betreffenden Produkttechnik verfigen. Das Bewertungsverfahren
umfafit auch eine Besichtigung des Herstellerwerkes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem
Qualititssicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zn
sorgen, daB} es stets sachgemiB und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein bevollmichtigter Vertreter unterrichtet die benannte
Stelle, die das Qualitiitssicherungssystem zugelassen hat, laufend iiber alle

geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
geinderte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

EG-Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die EG-Uberwachung soll gewihrleisten, da der Hersteller die Verpflichtungen
aus dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmiflig erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Entwicklungs-, Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und
stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfligung. Hierzu gehoren
insbesondere
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- Unterlagen diber das Qualitiitssicherungssystem;

- die vom Qualititssicherungssystem fiir den Entwicklungsbereich
vorgesehenen Qualititsberichte wie Ergebnisse von Analysen,
Berechnungen, Priifungen usw.;

- die vom Qualititssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich
vorgesehenen Qualititsberichte wie Prifberichte, Priifdaten, Eichdaten,
Berichte tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten
Mitarbeiter usw. :

Die benannte Stelie fiihrt regclmﬁﬁig Audits durch, um sicherzustelien, daB der
Hersteller das Qualitiitssicherungssystem aufrechterhilt und anwendet, und
{ibergibt ihm einen Bericht tber das Qualititsaudit.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle beim Hersteller unangemeldete
Besichtigungen durchfiihren. Hierbei kann sie Priifungen durchfiihren oder
durchﬁihrcn' lassen, um erforderlichenfalls das einwandfreie Funktionieren des
Qualititssicherungssystems  zu Uberpriffen. Die benannte Stelle stellt dem
Hersteller einen Bericht Uber die Besichtigung und gegebenenfalls {iber die
Priifungen aus.

Der Hersteller hilt fir die nationalen Behorden mindestens zehn Jahre lang nach
der Fertigung des letzten Produkts folgende Unterlagen bereit:

- die Dokumentation gemiB Nummer 3.1 Absatz 2 zweiter Gedankenstrich;
- die Rnderungén gemiB Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidung und Berichte der benannten Stelle geméi8 Nummer 3.4
letzter Absatz sowie Nummern 4.3 und 4.4.

Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschligigen
Angaben iber die ausgesteliten oder zuriickgezogenen Zulassungen fiir
Qualititssicherungssysteme mit.
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Vom Hersteller bereitgestellte technische Unterlagen

Die technischen Unterlagen im Sinne der Anlage B miissen alle einschligigen Daten
enthaiten oder im einzelnen angeben, auf welche Weise der Hersteller gewihbrleistet, daB
die Ausriistung den einschligigen Anforderungen entspricht. :

Die technischen Unterlagen sollen Konzeptmn, Herstellung und Funktionsweise des
Produkts verstindlich machen und eine Bewertung der Uberemstxmmung mit den
Bestimmungen der Richtlinie ermdglichen.

Soweit dies fiir die Bewertung erforderlich ist, miissen die Unterlagen beispielsweise
folgendes enthalten:

eine allgemeine Beschreibung des Produkttyps;

- Entwilrfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten
Zeichnungen und Pline sowie der Funktionsweise des Produkts erforderlich sind;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Prifungen usw.;

- Priifberichte;

- Installations- und Bedienungsanleitungen.

Gegebenenfalls umfassen die- Konstruktionsunterlagen die folgenden Einzeldokumente:
- Bescheinigung fiir Vorrichtungen, die in das Gerit eingebaut werden;

- Bescheinigungen und Nachweise iber die Verfahren zur Fertigung und/oder
Inspektion und/oder Kontrolle des Gerits;

- andere Dokumente, die fiir die benannte Stelle die Moglichkeiten der Bewertung
verbessern.
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ANHANG C: Die bei der Meldung der genannten Stellen durch die
Mitgliedstaaten zu beriicksichtigenden Mindestkriterien

1. Die genannten Stellen miissen die Anforderungen der EN-Reihe 45000 erfiillen.

2. Erteilt eine benannte Stelle fiir einen Mitgliedstaat Bauartzulassungen, hat der
Mitgliedstaat sicherzustellen, daB die benannte Stelle aufgrund ihrer
Qualifikationen, technischen Erfahrung und ihres Personals in der Lage ist,
Bavartzulassungen zu erfeilen, die den Anforderungen dieser Richtlinie
entsprechen und ein hohes Sicherheitsniveau gewidhrleisten.

3. Die benannte Stelle muf Fachkenntnisse im Bereich Schiffahrt vorweisen kdnnen.

Eine benannte Stelle ist berechtigt, Konformititsbewertungsverfahren fiir alle in und
auBerhalb der EG ansissigen Unternehmen durchzufiihren.

Eine benannte Stelle ist berechtigt, Konformititsbewertungsverfahren in jedem
Mitgliedstaat oder jedem Staat auferhalb der EG mit den an ihrem Standort zur
Verfiigung stehenden Mitteln oder mit dern Personal einer Zweigstelle im Ausland
durchzufiihren.

Fiihrt eine Zweigstelle einer benannten Stelle Konformititsbewertungsverfahren durch,
sind alle Unterlagen zu den Konformitidtsbewertungsverfahren durch die und im Namen
der benannten Stelle und nicht im Namen der Zweigstelle auszustellen.

Jedoch kann eine Zweigstelle einer benannten Stelle, die in einem anderen Mitgliedstaat
ansissig ist, Unterlagen iiber Konformititsbewertungsverfahren ausstellen, wenn sie von
diesem Mitgliedstaat davon in Kenntnis gesetzt wurde.
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ANHANG D: Konformititskennzeichnung

Die Konformititskennzeichmung hat folgendes Schriftbild:

Bei Verkleinerung oder VergfﬁBerung der Kennzeichnung miissen die sich aus dem oben
abgebildeten Raster ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile der Kennzeichnung sind etwa gleich hoch; die
Mindesthche betrdgt 5 mm,

Bei kleinen Gerdten kann von dieser Mindesthéhe abgewichen werden.



