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BEGRUNDUNG

A. Allgemeine Uberlegungen

1. Wichtigstes Ziel dieses Vorschlags ist die Sicherheit bei der Befdrderung
ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter). Obwohl der Rat bereits mit der
Verabschiedung der Richtlinien 94/55/EG' und 96/49/EG” ein ausreichend hohes
Sicherheitsniveau bei der Beférderung gefihrlicher Giiter - einschlieflich
ortsbeweglicher Druckgerdte (Druckbehdlter) - sichergestellt hat, .ist der freie
Dienstleistungsverkehr mit solchen Geridten, einschlieBlich Verwendung wund.
Wiederbefiillung nicht gewihrleistet, d.h. es gibt zusitzliche einzelstaatliche
Vorschriften, die den freien Dienstleistungsverkehr fiir solche Gerite sowie deren
Verwendung behindern. Dies ist hauptsichlich auf das Fehlen eines harmonisierten
Systems fiir die Zulassung solcher Gerite bei der regelméBigen Inspektion wihrend
der Verwendung und daher auf die fehlende Anerkennung der von den
Inspektionsstellen vorgenommenen Zulassungen und angebrachten Kennzeichen
zarickzufiihren. Dementsprechend sollte die Zulassung, mit der die regelméBige
Inspektion des Gerdts, die von einer benannten Inspektionsstelle in einem
Mitgliedstaat vorgenommenen wurde, nachgewiesen wird, von allen Mitgliedstaaten
anerkannt werden. Dies kontrastiert mit dem bisherigen Zustand, nach dem
beispielsweise vom Land x in das land y beférderte und dort verwendete
Gasflaschen im Land y nicht wiederbefiillt und in das Land x zuriickbefordert werden
diirfen, ohne daB sie im Land y erncut gepriift, inspiziert und zugelassen werden.

Obwohl mit den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates groBie Fortschritte
bei der Harmonisierung der technischen Vorschriften fiir die sichere Beforderung
ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter) , insbesondere im Hinblick auf den Bau
und die Verwendung gemacht wurden, stehen bestimmte Mafinahmen weiterhin aus.
Obgleich eine begrenzte Zahl von Mitgliedstaaten bereits auf freiwilliger Basis die
Zulassungen fiir ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter) im Hinblick auf die
regelmiBigen Inspektionen und das Inverkehrbringen ohne weitere Priifungen
gegenseitig anerkennen, gibt es fiir die Mitgliedstaaten hierzu keine gesetzliche
Verpflichtung, so daB der freie Dienstleistungsverkehr leider weiterhin in den Fillen
behindert wird, in denen andere Mitgliedstaaten im Verlaufe eines
Beforderungsvorgangs fiir die Verwendung auf ihrem Hoheitsgebiet eine zusitzliche
Inspektion fiir bereits zugelassene Gerite verlangen.

Richtlinie 94/55/EG des Rates vom 2}. November 1994 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten fiir den Gefahrguttransport auf der Strale, ABL Nr. L 319 vom 12. Dezember
1994, 5. 7.

Richtlinie 96/4%/EG des Rates vom 23, Juli 1996 zur Angleichung der Rechtsvorschrift der

Mitgliedstaaten flir die Eisenbahnbeforderung gefdhrlicher Giter, ABI. Nr, 1, 235 vom 17.
September 1996, 5. 25.



2. Ein weiteres Ziel ist, den freien Verkehr solcher Geriite in der Gemeinschaft
sicherzustellen. Obwohl der Rat kiirzlich die Richtlinie 96/.../EG®, die sich mit
Fragen des Inverkehrbringens von Druckgeriten beschiftigt, verabschiedet hat, sind
von dieser Richtlinie ortshewegliche Druckgerite (Druckbehilter) ausgenommen, da
die meisten technischen Aspekte bereits durch die Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG des Rates abgedeckt sind. Im urspriinglichen Vorschlag an den Rat fiir
diese Richtlinie iiber Druckgerite (KOM(93)319) hatte die Kommission bereits
angekindigt, daB MaBnahmen ergriffen wiirden, um den freien Verkehr und
Gebrauch ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter) zu gewihrleisten, wenn diese
Aspekte nicht von der Richtlinie 94/55/EG des Rates abgedeckt wiirden (siehe III,
S. 1b von KOM(93)319). Dementsprechend ist dieser Vorschlag bestrebt, die
zusitzlichen einzelstaatlichen Anforderungen, die das Inverkehrbringen
ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter) behindern, zu iiberwinden durch aus
den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates iibernommene einheitliche
Anforderungen fiir den Bau und die Verwendung, durch eine Anerkennung von
durch zugelassene Stellen vorgenommenen Zertifizierungen sowie durch ein
Konformitdtskennzeichen.

3. Um diese Ziele zu erreichen, gewihrleistet der Vorschlag eine sichere Beférderung
durch die Einfiihrung neuer Verfahren fiir die regelmiBige Inspektion aller
vorhandenen ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) in Anhang V Teil II
sowie durch Konformitétsbewertungsverfahren gemi8 dem Modulkonzept in Anhang
V Teil I fiir alle neuen Gerite, die nicht in Ubereinstimmung mit den Richtlinien
84/525/EWG*, 84/526/EWG® und 84/527/EWGS hergestellt werden.

Der freie Dienstleistungsverkehr wird voll erreicht, wenn aufgrund der in diesem
Vorschlag vorgesehenen Harmonisierung im Verlauf eines Beforderungsvorgangs
verwendete neue ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter) sowie alle bereits
vorhandenen Gerite, die den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates
nachkommen, einschlieBlich der in ["Jbereinstimmung mit den Richtlinien
84/525/EW@G, 84/526/EWG und 84/527/EWG hergestellten Gasflaschen, in anderen
Mitgliedstaaten anerkannt werden. ‘

4. Vorhandene Gerite, die nach einzelstaatlichen Normen hergestellt wurden, die nicht
mit den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates iibereinstimmen, fallen unter
diesen Vorschlag.

Richtlinie 96/.../EG des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iber
Druckgerdte, ABL. Nr. L ..., vom ...

' ABL Nr. L 300 vom 19. November 1984, S. 1.

ABIL Nr. L 300 vom 19. November 1984, S. 20.

ABIL Nr. L 300 vom 19. November 1984, S. 48.
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In den 15 Mitgliedstaaten gibt es derzeit eine grofie Zahl von Prif- und
Zertifizierungseinrichtungen, die nach diesem Vorschlag den Status einer benannten
Inspektionsstelle erlangen kdnnen, wenn sie die entsprechenden Kriterien erfiillen.
Der Vorschlag sieht vor, dafl die Inspektionsstellen gemeinsamen Qualitétskriterien
entsprechen miissen, die von den nationalen Behorden festzulegen sind. Grundlage
dieser Kriterien bilden die neu ausgearbeiteten und verabschiedeten CEN-Normen
der Normenreihe EN 45000, insbesondere die 1995 verabschiedete Norm EN 45004,
in der "Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die
Inspektionen durchfithren" festgelegt sind.

Dieser Vorschlag wirkt sich auch dahingehend positiv aus, daB von ihm betroffene
Produkte Zugang zu einem groBeren Markt erhalten, wodurch Einsparungen durch
GroBenvorteile und geringere Verwaltungskosten im Zusammenhang mit der
Zulassung ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter) ermoglicht werden. Die
Geriite sollten leicht identifizierbar sein, um das Inverkehrbringen weiter zu
erleichtern. Am wirksamsten geschieht dies durch ein besonderes Kennzeichen (siehe
Anhang VII). Alle Mitgliedstaaten anerkennen simtliche Gerdte mit einem solchen
Kennzeichen, da es Nachweis dafiir ist, daf das Gerdt den Anforderungen dieses
Vorschlags gerecht wird, d.h. daff ein hohes Sicherheitsniveau gewihrleistet ist.

Diese Richtlinie bietet wirtschaftliche Vorteile gegeniiber der derzeitigen Lage, nach
der die Hersteller fiir die Bauartzulassung ortsbeweglicher Druckgerite
(Druckbehilter) ihre Gerite den nationalen Verwaltungen aller Mitgliedstaaten
vorfithren miissen, in denen sie ihr Produkt in Verkehr bringen méchten. Sobald
diese Richtlinie in Kraft ist, missen sie die Zulassung nicht mehr bei allen
Mitgliedstaaten einzeln beantragen. Die Zulassung und Kennzeichnung in einem
Mitgliedstaat reicht dann aus, um das Gerdt in allen Teilen der Gemeinschaft in
Verkehr zu bringen oder zu verwenden.

Aus Drittlindern in die Gemeinschaft beférderte Gerdte kdnnen von einer benannten
Inspektionsstelle mit Sitz in der Gemeinschaft fiir die regelméBige Inspektion
zugelassen werden, sofern diese Gerite die Bestimmungen dieser Richtlinie erfiillen.
Auch neue Geriite, die in Drittlindern hergestellt und in der Gemeinschaft erstmals
in Verkehr gebracht werden, miissen die Bestimmungen dieser Richtlinie erfiillen.

Fir die Ausarbeitung ihres Vorschlags hat die Kommission die Regierungen der
Mitgliedstaaten, die enropiischen Verbidnde (AEGPL, EIGA, CEFIC, ECM, EPTA,
UIP), die Vertreter der Inspektionsstellen, CEOC und ECUI sowie die
Normenorganisation CEN konsultiert, die im Grundsatz alle eine Regelung auf
Gemeinschaftsebene fiir diesen Bereich fiir notwendig halten, um die Sicherheit zu
verstirken und die Verfahren fiir die Bauvartzulassung von Geriten zu beschleunigen.



B.

Begriindung fiir eine MaBnahme auf Gemeinschaftsebene

Subsidiaritit

a)

b)

d)

Welche Ziele werden mit der vorgeschlagenen MaBnahme in bezug -auf die
Verpflichtungen der Gemeinschaft verfolgt?

Hauptziel ist, den freien Dienstleistungsverkehr zu erleichtern und die Sicherheit bei
der Beforderung ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehalter) in der Gemeinschaft
zu verstiirken. Ferner regelt der Vorschlag das Inverkehrbringen neuer Geriite., All
dies kann durch eine Anerkennung der von unabhiingigen oder internen Priifstellen
der zustdndigen Behorden (benannte Inspektionsstellen) vorgenommenen Zulassung
und durch Anbringen eines anerkannten Kennzeichens fiir zugelassene Gerite erreicht
werden.

Liegt die Zustdndigkeit fiir die geplante Mafinahme lediglich bei der Gemeinschaft
oder teilt sie sich diese mit den Mitgliedstaaten?

Die Zustindigkeit liegt bei der Gemeinschaft und den Mitgliedstaaten,

Welche gemeinschaftliche Dimension hat das Problem (z.B. wieviele Mitgliedstaaten
sind beteiligt und wie wurde das Problem bisher gelost)?

Fiir alle Mitgliedstaaten sind bereits die Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des
Rates verbindlich, die die technischen Vorschriften fiir die Beférderung gefihrlicher
Giter einschlieBlich ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter) festlegen. Uber
diese Verpflichtungen hinaus miissen die Mitgliedstaaten die Bestimmungen dieser
Richtlinie umsetzen, um die Aspekte des- Inverkehrbringens und der regelmiBigen
Inspektionen dieser Giiter in der Gemeinschaft angemessen zu beriicksichtigen.

Worin besteht die wirksamste Losung unter Berﬁcksichtiguﬁg der der Gemeinschaft
und den Mitgliedstaaten zur Verfiigung stehenden Mittel?

Eine gemeinschaftliche Aktion ist die einzige Moglichkeit zur Losung dieser
Probleme. Eine Klausel tber die gegenseitige Anerkennung in den Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG des Rates wiirde nicht ausreichen, da fiir
Bef6rderungszwecke eine Flasche beispielsweise bereits jetzt in einem Mitgliedstaat
zugelassen, befiillt und dann in einen anderen Mitgliedstaat befdrdert werden kann.
Das Problem stellt sich im Verlaufe der Beférderung, wenn die Gasflasche
wiederbeflillt und erneut befdrdert werden mufl. Zu diesem Zeitpunkt verlangen die
Mitgliedstaaten dann, daf§ ihre eigene zustindige Behdrde das ortsbewegliche
Druckgerit (den ortsbeweglichen Druckbehilter) zulidBt.

Daher erfordert die Vollendung des Binnenmarkts fiir ortsbewegliche Druckgerite
(Druckbehilter) gemifl Artikel 8 A des EWG-Vertrags MaBnahmen, die zur
Erreichung dieses Ziels nur auf Gemeinschaftsebene zufriedenstellend ergriffen
werden kdnnen.
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e) Welche realen Vorteile entstehen durch die von der Gemeinschaft vorgeschlagene
Mafnahme und mit wieviel Kosten wére ein Ausbleiben der MaBinahme verbunden?

Der in der Richtlinie festgelegte Grundsatz einer Anerkennung der Zulassungen der
Gerite wird sich dahingehend positiv auswirken, da der freie Dienstleistungsverkehr
in der Gemeinschaft erméglicht wird und unndtige Kosten und Verwaltungsverfahren
im Zusamnmenhang mit der Zulassung der Gerite beseitigt werden.

Im Hinblick auf die mit der Richtlinie verbundenen wirtschaftlichen Vorteile stelit
sich die derzeitige Situation bef der Bauartzulassung von ortsbeweglichen
Druckgeriten (Druckbehiltern) so dar, daB die Hersteller ihr Geriit den
Verwaltungen der Mitgliedstaaten zur Bauartzulassung vorfiibren miissen, in denen
sie ihr Produkt in Verkehr bringen mdchten. Diese Hersteller miissen bereits die
Kosten fir die Konformititsbewertung tragen. Sobald die Richtlinie in Kraft tritt,
miissen die Hersteller die Zulassung nicht mehr bei allen Mitgliedstaaten einzeln
beantragen; die Zulassung und Kennzeichnung in einem Mitgliedstaat reicht aus,
damit das Gerit iiberall in der Gemeinschaft in Verkehr gebracht und verwendet
werden kann. Die damit verbundenen Einsparungen dirften sich im Preis fiir das
Gerit widerspiegeln.

Ferner wird die Zulassung, die bescheinigt, da} die regelmiBige Inspektion des
Gerites von einer benannten Inspektionsstelle in einem Mitgliedstaat durchgefiihrt
wurde, in allen anderen Mitgliedstaaten anerkannt. Dies kontrastiert mit dem
bisherigen Zustand, nach dem beispielsweise vom Land x in das Land y beférderte

. und dort verwendete Gasflaschen im Land y nicht wiederbefillt und in das Land x
zuriickbefdrdert werden diirfen, ohne daf} sie im Land y erneut gepriift, inspiziert
und zugelassen werden.

Die Einbeziehung bestimmter Tanks fiir die Beférderung gefahrlicher Giiter in diesen
Vorschiag - wodurch fiir diese Produkte der freie Verkehr gewdhrleistet wird - ist
angesichts des besonderen Wertes solcher Gerdte mit grofien wirtschaftlichen
Vorteilen verbunden.

Ein weiterer Vorteil der Anerkennung der Zulassungen ist darin zu sehen, daf
vorhandene Gerite besser genutzt werden kénnen. Hat beispielsweise ein
Unternehmen Betriebe in mehr als einem Land, kénnen Gberzihlige ortsbewegliche
Druckgerite (Druckbehilter) im Land x zur Verwendung in das Land y iiberstellt
werden, ohne daf fiir die Inspektion durch eine benannte Inspektionsstelle im Land
y zusitzliche Kosten entstehen.

f) In welcher Form kann die Gemeinschaft aktiv werden (Empfehlung, finanzielle
Unterstiitzung, Verordnung, gegenseitige Anerkennung usw.)?

MaBnahmen auf internationaler Ebene sind unzureichend, wenn keine wirksamen
Méglichkeiten zur Durchsetzung gegeben sind.




Es wird die Ansicht vertreten, dafl eine Richtlinie das beste verfiigbare Mittel
dargestellt, das Ziel des freien Verkehrs dieser ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter) zu erreichen. Eine Richtlinie wire flexibel genug, bestehende
einzelstaatliche Vorschriften zu #ndern, anstatt sie durch eine Verordnung zu
ersetzen. Eine Empfehlung wird angesichts der mit dieser Beférderung verbundenen
Sicherheitsaspekte als unzureichend angesehen.

g) Ist eine einheitliche Verordnung notwendig, oder reicht eine Richtlinie aus, in der
die allgemeinen Ziele festgelegt werden und den Mitgliedstaaten die Umsetzung
iiberlassen bleibt?

Die Verabschiedung einer Richtlinie des Rates ist das geeignete Verfahren, iiber eine
einheitliche und obligatorische Anwendung der technischen Vorschriften gemiB den
Anhéngen zu de Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG einen rechtlichen Rahmen zur
Verbesserung der Sicherheit der Gerite abzustecken und es gleichzeitig den
Mitgliedstaaten zu {iberlassen, wie diese Richtlinie eingehalten und umgesetzt wird.

Kohirenz mit anderen Gemeinschaftspolitiken

Diese Richtlinie schlieft eine derzeit vorhandene rechtliche Liicke im Hinblick auf
harmonisierte Bedingungen fiir den Binnenmarkt fiir ortsbewegliche Druckgerite
(Druckbehilter), indem nicht nur die bestehenden Rechtsvorschriften der Gemeinschaft
fiir die Beférderung gefihrlicher Giiter erginzt werden, sondern auch ein Binnenmarkt
fiir Druckgerdte im allgemeinen geschaffen wird.

C. Geltungsbereich des Vorschlags

Dieser Vorschlag verlangt, daB alle ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter), die
fiir die Beforderung gefihrlicher Giiter verwendet werden, die Vorschriften einhaiten,
die fiir solche Gerite in den Anhingen zu den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des
Rates festgelegt sind. (Fir Zwecke der Herstellung und Bauartzulassung erfiillen
Gasflaschen, die unter die Richtlinien 84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG
fallen, bereits diese Anforderungen.)

Dartiber hinaus muB neues Gerdt den Konformititsbewertungsverfahren in Anhang V
Teil Iunterzogen sowie von einer anerkannten Inspektionsstelle zugelassen werden, damit
es das in Anhang VII festgelegte Kennzeichen tragen darf.

Vorhandene Gerite, die die in den Anhéingen zu den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG
des Rates festgelegten Bestimmungen im Hinblick auf die regelmiBige Inspektion
erfiillen, diirfen das in Anhang VII festgelegte Kennzeichen tragen, wenn die Priifung
und Inspektion von einer anerkannten Inspektionsstelle durchgefiihrt wurde und die
Prifungen gemidB Anhang V Teil II durchgefiihrt wurden.
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Dieser Vorschlag betrifft Geriite, inklusive vorhandene Gefifie und Tanks der Klasse 2,
die fiir die Beférderung von Gasen der Klasse 2 verwendet werden, sowie Gefifle der
Klasse 2, in denen stabilisierter Cyanwasserstoff der Klasse 6.1, Fluorwasserstoff sowie
Fluorwasserstoffsdure und -anhydrid der Klasse 8 beférdert werden.

GemiB den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates tragen bereits heute die
meisten "Verpackungen", einschlieBlich Tanks, die gefihrliche Giiter enthalten, ein
"UN"-Kennzeichen. Dies gilt jedoch nicht fiir Verpackungen fiir Gase (Klasse 2), z.B.
Flaschen und Rohre, die iiber kein allgemein anerkanntes/einheitliches Kennzeichen
verfiigen. :

Ein neues Kennzeichen wird fiir das Inverkehrbringen aller neuen ortsbeweglichen
Druckgerite (Druckbehilter) sowie flir die regelméBige Inspektion aller vorhandenen
Gerite vorgeschlagen.

Derzeit werden alle Gasflaschen, die die Richtlinien 84/525/EWG, 84/526/EWG und
84/527/EWG des Rates erfiillen, mit einem E-Zeichen versehen. An dieser Stelle wird
jedoch fiir solche Gerite ein anderes Zeichen vorgeschlagen, da diese Richtlinie sowohl
den Aspekt der Konformititsbewertung als auch die Anerkennung von, Zulassungen
umfaft, die von anerkannten Inspektionsstellen fiir die Erstinspektion und die
regelmiBige Inspektion vorgenommen werden. Das neue Kennzeichen weist daher fiir
alle unter diesen Vorschlag fallenden ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) die
regelmiBige Inspektion durch eine zugelassene Inspektionsstelle nach.

Neue ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter), die die Bestimmungen der Richtlinien
94/55/EG und 96/49/EG des Rates erfiillen und das in dieser Richtlinie vorgeschriebene
Kennzeichen tragen, diirfen in allen 15 Mitgliedstaaten frei verkehren, einschlieBlich
Inverkehrbringen, Befdrderung und Verwendung.

AuBerdem diirfen vorhandene ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter), die die
Bestimmungen der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates erfiillen und das in
dieser Richtlinie vorgeschriebene Kennzeichen tragen, wiederbefiilit und anschiiefend in
allen 15 Mitgliedstaaten beférdert werden.

Vorhandene ortsbewegliche Druckgeﬁite,' die nach einzelstaatlichen Vorschriften

hergestellt wurden, die nicht mit den Bestimmungen der Richtlinien 94/55/EG und
06/49/EG des Rates iibereinstimmen, fallen nicht unter diesen Vorschlag.

D. Inhalt des Vorschlags

Artikel 1 umreift den Zweck dieses Vorschlags und legt den Geltungsbereich fest.

Artikel 2 definiert die in diesem Vorschlag verwendeten wichtigsten Begriffe,
einschlieBlich der 3 Arten von Inspektionsstellen, die aus der EN 45004 iibernommen
wurden. :



Artikel 3 legt fest, daB auf die Gerite Konformititsbewertungsverfahren anzuwenden
sind, und schreibt den Mitgliedstaaten vor, den freien Verkehr von neuen Geriiten zu
gestatten, die in anderen Mitgliedstaaten zugelassen und inspiziert wurden, solange diese
Gerite die Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Artikel 4 legt die Anforderung einer regelmiBigen Inspektion in Ubereinstimmung mit
den Verfahren in Anhang V Teil II fest. Es wird ebenfalls vorgeschrieben, da8 die
Mitgliedstaaten, den freien Verkehr von vorhandenen Geriten gestatten, die in anderen
Mitgliedstaaten zugelassen und inspiziert wurden, olange diese Geriite die
Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen und das Kennzeichen in Anhang VII tragen.

Artikel 5 legt die Zustindigkeit der Mitgliedstaaten fiir die Benennung der benannten
Stellen (Inspektionsstellen des Typs A) und den Entzug der Zulassung fest, wenn die
Kriterien der Anhinge I und II nicht mehr erfiilit werden.

Artikel 6 legt die Anforderungen fiir Inspektionsstellen des Typs B fest.

Artikel 7 legt die Anforderungen fiir Inspektionsstellen des Typs C fest.

Artikel 8 legt fest, da die Gerite, die den Anforderungen der Richtlinie gerecht
werden, zu kennzeichnen sind.

Artikel 9 wurde als Schutzklausel abgefafit, fiir die Fille, in denen ein Mitgliedstaat der
Ansicht ist, daB ein bestimmtes Gerét die Gesundheit oder die Sicherheit gefahrdet. In
diesen Fillen findet das in Artikel 12 festgelegte Ausschufiverfahren Anwendung.

Artikel 10  betrifft die Fille, in denen die Kennzeichnung gemiB Artikel 8
unberechtigterweise angebracht wurde.

Artikel 11 betrifft die Anpassung der Anhinge der Richtlinie durch die Kommission.
Das in Artikel 12 festgelegte Verfahren wird hierbei angewandt.

Artikel 12 beschreibt die im Rahmen dieser Richtlinie zu verwendenden Arbeitsverfahren
fiilr den AusschuB.

Artikel 13 legt die MaBnahmen fest, die Jeder Mitgliedstaat crgrelfen muB, um der
Richtlinie nachzukommen.

Artikel 14 und 15: Keine Bemerkungen

Anhang I: Mindestkriterien fiir die Benennung von Inspektionsstellen

Anhang II: Zusitzliche Kriterien fiir benannte Stellen (Inspektionsstellen des Typs A)
Anhang III: Zusitzliche Kriterien fiir die Benennung von Inspektionsstellen des Typs B

Anhang I'V: Zusitzliche Kriterien fiir die Benennung von Inspektionssteilen des Typs C
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Anhang V: Konformititsbewertungsverfahren und Verfahren fiir die regelmiBige
Inspektion ‘

Anhang VI: Bei der Konformititsbewertung zu verwendende Module

Anhang VII: Konformititskennzeichen
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Vorschlag fiir eine Richtlinie des Rates
iiber ortsbewegliche Druckgeriite (Druckbehiilter)

DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION -

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europiischen Gemeinschaft, insbesondere
auf Artikel 75 Absatz 1 Buchstabe c,

auf Vorschlag der Kommission?,

gemif dem in Artikel 189 c des Vertrags festgelegten Verfahren und in Zusammenarbeit

mit dem Européischen Parlament?,
nach Stellungnahme des Wirtschafts- und Sozialausschusses?,
in Erwidgung nachstehender Griinde:

Im Rahmen der gemeinsamen Verkehrspolitik miissen weitere MaBnahmen ergriffen

werden, um eine sichere Beférderung zu gewihrleisten.

Derzeit verlangt jeder Mitgliedstaat fiir alle ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter), die auf seinem Hoheitsgebiet verwendet. werden sollen, eine
Zertifizierung und Inspektion durch seine benannten Stellen, einschlieBlich einer
regelmdBigen Inspektion; diese Praktik, nach der mehrfache Zulassungen erforderlich
sind, wenn das Gerit im Verlaufe eines Beférderungsvorgangs in mehr als einem
Mitgliedstaat verwendet werden soll, behindert den Dienstleistungsverkehr in der
Gemeinschaft; MaBnahmen der Gemeinschaft fiir eine Harmonisierung der
Zulassungsverfahren sind gerechtfertigt, um die Verwendung ortsbeweglicher
Druckgerite (Druckbehilter) auf dem Hoheitsgebiet eines anderen Mitgliedstaates im

Verlaufe eines Beforderungsvorgangs zu erleichtern.

! ABL Nr. C ...
2 ABL Nr. C ...
3 ABL Nr. C ...
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Fiir die schrittweise Einrichtung des Binnenmarkts im Verkehrsbereich, insbesondere fiir
den freien Verkehr ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehilter), miissen Mafinahmen

ergriffen werden.

Gemeinschaftliche MaBnahmen sind die einzige Mboglichkeit fiir eine solche
Harmonisierung, da unabhingig voneinander oder im Rahmen internationaler
Vereinbarungen handelnde Mitgliedstaaten fiir die Zulassung solcher Gerdte keinen
gleichwertigen Harmonisierungsgrad gewahrleisten konnen; die derzeitige Anerkennung
der Zulassungen in verschiedenen Mitgliedstaaten ist deswegen unbefriedigend, weil die

Entscheidung im freien Ermessen der jeweiligen Mitgliedstaaten steht.

Eine Richtlinie des Rates ist das geeignete rechtliche Instrument, die Sicherheit dieser
Geriite zu verstirken, da sie den Rahmen bildet fiir eine einheitliche und zwingende
Anwendung der Zulassungsverfahren durch die Mitgliedstaaten; um den
Ermessensspielraum zu‘ beseitigen, muf in den Anhdnge V und VI eindeutig festgelegt
werden, .welchc Zulassungsverfahren fiir die Erstinspektion und die regelmaBige
Inspektion ortsbeweglicher Druckgerite (Druckbehdlier) von den Mitgliedstaaten zu

befolgen sind.

Mit den Richtlinien 94/55/EG* und 96/49/EG* des Rates wurde die Anwendung der
Bestimmungen des Europiischen Ubereinkommens iiber die internationale Befdrderung
gefihrlicher Giiter auf ‘der StraBe (ADR) und der Ordnung fiir die internationale
Eisenbahnbeforderung gefihrlicher Giiter (RID) auf den innerstaatlichen Verkehr
ausgedehnt, um fiir die Gemeinschaft die Bedingungen fiir die Beforderung gefahrlicher

Giiter auf der StraBe und mit der Eisenbahn zu harmonisieren;

Richtlinie 94/55/EG des Rates vom 21. November 1994 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten fiir den Gefahrguttransport auf der Stralle, ABL. Nr. L 319 vom 12. Dezember .
1994, S. 7.

Richtlinie 96/49/EG des Rates vom 23. Juli 1996 zur Angleichung der Rechtsvorschrifien der
Mitgliedstaaten fir die Eisenbahnbeforderung geféhrlicher Gilter, ABL Nr. L 235 vom 17
September 1996, S, 25. :
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Bestimmungen fiir die Beforderung von Geriten werden festgelegt, um den
Dienstleistungsverkehr zu erleichtern; diese Richtlinien gelten fiir die Befdrderung
gefahrlicher Giiter.

Die regelmiBige Inspektion wird in den Richtlinien 84/525/EWGS, 84/526/EWG” und
84/527/EWG® tiber Gasflaschen nicht behandelt; diese Richtlinie schreibt eine solche

regelmifBige Inspektion auch fiir Geriite vor, die unter vorstehende Richtlinien fallen.

Angesichts der Art der Gefahren bei der Verwendung ortsbeweglicher Druckgerite
(Druckbehilter) legen die Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG fiir bestimmte Gerite
Verfahren fir die Konformititsbewertung fest; diese Anforderungen miissen auf alie
neuen ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) aﬁsgedehnt werden, die fiir die
Beforderung gefihrlicher Giiter verwendet werden und in" den Geltungsbereich der
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG fallen.

Das wichtigste Mittel zur Beseitigung dieser Hindernisse fiir den freien
Dienstleistungsverkehr sind die Anerkennung der Zertifizierungen von Inspektionsstellen,
die von den zustindigen Behérden eines Mitgliedstaates benannt wurden, sowie die
Anerkennung der Konformititsbewertungsverfahren; dies ist von den einzelnen

Mitgliedstaaten auf anderer Ebene nicht auf befriedigende Weise zu erreichen.

Es miissen gemeinsame Vorschriften fiir die Anerkennung der benannten
Inspektionsstellen festgelegt werden, die die Einhaltung der Bestimmungen der
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG iberwachen; diese gemeinsamen Yorschriften fithren
zur Vermeidung unnotiger Kosten und iberflissiger Verwaltungsverfahren im

Zusammenhang mit der Zulassung von Geriten sowie zur Beseitigung technischer

Handelshemmnisse.
6 ABL Nr. L 300 vom 19. November 1984, S. 1.
4 ABL Nr. L 300 vom 15. November 1984, S. 20.

8 ABL Nr. L 300 vom 19. November 1984, S. 48.
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Die Mitgliedstaaten miissen zur Durchfiibrung der Konformititsbewertung und der
regelméBigen Inspektionen berechtigte Inspektionsstellen benennen und gleichfalls
sicherstellen, daB diese Stellen unabhingig und effizient arbeiten und zur Durchfiihrung

der zugewiesenen Aufgaben fachlich geeignet sind.

Die Ubereinstimmung mit den technischen Vorschriften der Anhdnge zu den Richtlinten
94/55/EG und 96/49/EG des Rates wird fiir neue Geréte mit Hilfe der in Anhang V
Teil I festgelegten Konformitatsbewertungsverfahiren nachgewiesen; regelmiBige
Inspektionen vorhandener Gerite werden gemﬁB den in Anhang V Teil II festgelegten
Verfahren durchgefiihrt. ’

Die in dieser Richtlinie genannten Gerite miissen zum Nachweis der Ubereinstimmung
mit den Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG oder 96/49/EG und dieser Richtlinie
mit einem Kennzeichen versehen werden und gemill dem vorgesehenen Zweck in

Verkehr gebracht, befiillt, befordert, verwendet, wiederbefiillt und beférdert werden.

Die Mitgliedstaaten gestatten, daf ortsbewegliche Druckgerdte (Druckbehilter), die das
Kennzeichen in Anhang VII tragen, auf ihrem Hoheitsgebiet frei verkehren, in Verkehr
gebracht sowie im Verlaufe eines Beférderungsvorgangs und gemil dem vorgesehenen
Z.weck' verwendet werden diirfen, ohne daB eine weitere Bewertung bzw. die Erfillung

weiterer technischer Vorschriften erforderlich wird.

Es ist zweckmifBig, da die Kommission in Ubereinstimmung mit dem in Artikel 12
Absatz 2 festgelegten Verfahren Mafinahmen ergreift, um das Inverkehrbringen und die
Verwendung von Geriten einzuschrinken oder zu verbieten, wenn diese besondere
Gefahren fiir die Sicherheit darstellen.

Fiir die SchutzmaBnahmen gemiB Artikel 9 und fiir die Anderung der Anhinge dieser
Richtlinie muB ein vereinfachtes Verfahren unter Beteiligung eines beratenden

Ausschusses angewandt werden -

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
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Artikel 1

1. Diese 'Richtlinie soll die Sicherheit von ortsbeweglichen  Druckgeriten
(Druckbehéltern) verstirken, die fiir die Beférderung gefihrlicher Giiter im Inland
zugelassen sind, sowie den freien Verkehr gewihrleisten, einschlieBlich des
Inverkehrbringens, der wiederholten Inbetriebnahme sowie der Verwendung soicher

Gerite in der Gemeinschaft.
2. Diese Richtlinie gilt

a) fiir neue ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter) gemif Artikel 2, mit
Ausnahme von Gasflaschen, die ein E-Zeichen gemiB den Richtlinien
84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG tragen;

b) nur fiir die regelméaBige Inspektion von

neuen ortsbeweglichen Druckgeriten (Druckbehiltern) gemiB Artikel 2, die ein
Kennzeichen gemi Anhang VII dieser Richtlinie tragen;

neuen und vorhandenen Gasflaschen, die ein E-Zeichen gemiB den Richtlinien
84/525/EWG, 84/526/EWG und 84/527/EWG tragen;

vorhandenen ortsbeweglichen Druckgeriten (Druckbehiltern) gemif Artikel 2,
die die ab 1. Januar 1999 geltenden Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG des Rates erfiillen.

3. Ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter), die vor dem 1. Januar 1999 in Verkehr
gebracht wurden und nicht die Anforderungen der Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG des Rates erfilllen, fallen nicht in den Geltungsbereich dieser Richtlinie.
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Artikel 2
In Sinne diesef Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

"ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehilter)” wiederbeﬁiilbare Gerite der Klasse 2 der
Anhinge zu den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates, einschlieBlich Ventile
und anderes Zubehdr, die fiir die Beférderung von Gasen der Klasse 2, von stabilisiertem
Cyanwasserstoff der Klasse 6.1, von Fluorwasserstoff sowie Fluorwasserstoffsdure und
-anhydrid der Klasse 8 bestimmt sind; hierzu zihlen GefiBe, aufsetibare Tanks,
Tankcontainer (ortsbewegliche Tanks) sowie Tanks von Tankwagen, Tanks oder GefaBe
von Batteriefahrzeugen und Tanks von Tankfahrzeugen gemiB den Randnummern 2211
und 10 014, 211 sowie gemiB Punkt 1.1.3 der Anhiinge X und XI dieser Richtlinjen;

"Kennzeichen" die in Artikel 8 genannten Symbole;
"Konformititsbewertungsverfahren" die in Anhang V Teil I festgelegten Verfahren;

"Benannte Stelle oder Inspektionsstelle des Typs A" eine Stelle, die von der zustindigen
Behorde eines Mitgliedstaates gemé&B Artikel 5 und in Ubereinstimmung mit den
Kriterien der Anhinge I und II benannt wird;

"Inspektionsstelle des Typs B" eine Stelle, die von der zustindigen Behdrde eines
Mitgliedstaates gemiB Artikel 6 und in Ubereinstimmung mit den Kriterien der
Anhinge I und III benannt wird;

"Inspektionsstelle des Typs C" eine Stelle, die von der zustindigen Behdrde eines
Mitgliedstaates gemiB Artikel 7 und in Ubereinstimmung mit den Kriterien der
Anhinge I und IV benannt wird.
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Artikel 3

1. Neue ortsbewegliche Druckgerite (Druckbehiilter) mit Ausnahme von Gasflaschen,
die ein E-Zeichen gem#B den Richtlinien 84/525/EWG, 84/526/EWG und
84/527/EWG tragen und am bzw. nach dem 1. Januar 1999 in Verkebr gebracht
oder in Betrieb genommen werden, miissen die fiir Gerite der Klasse 2 geltenden
Vorschriften der Anhiinge zu den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates
erfiillen. Die Einhaltung dieser Vdrschr‘iften durch die ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter) ist ausschlieBlich gemidB den Konformitdtsbewertungsverfahren
nachzuweisen, die in Anhang V Teil I und in Anhang VI ausgefiihrt sind.

2. Die Mitgliedstaaten diirfen das Inverkehrbringen oder die Inbetriebnahme der in
Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a genannten ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter), die dieser Richtlinie nachkommen und gemiB Artikel 8 Absatz 1
gekennzeichnet sind, auf ihrem Hoheitsgebiet nicht verbieten, beschrinken oder

behindern.

Artikql 4

1. Beiden in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b genannten ortsbeweglichen Druckgeriten
(Druckbehiltern) ist die Einhaltung der Bestimmungen der Anhinge zu den
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG des Rates ausschlieflich gemiB den Verfahren
fiir die regelméBige Inspektion in Anhang V Teil II nachzuweisen.

2. Die Mitgliedstaaten diirfen die Verwendung (einsc dieBlich Befiillung, Entleerung
und Wiederbefiillung) der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b genannten
ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter), die dieser Richtlinie nachkommen und
gemil Artikel 8 Absatz 2 gekennzeichnet und mit dem Hinweis versehen sind, daB
sie einer regelméBigen Inspektion unterzogen werden, auf threm Hoheitsgebiet nicht

verbieten, beschrinken oder behindern.
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ikel

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit,
welche Steilen (Inspektionsstellen des Typs A) sie benannt haben, um die
Konformititsbewertungsverfahren gemi Anhang V Teil Iund/oder die regelméBigen
Inspektionen gemiB Anhang V Teil Il Module 1 oder 2 durchzufiihren. Ferner teilen
sie die spezifischen Aufgaben mit, die diese Stellen im Namen der zustindigen
Behorden durchfiihren, sowie die Kennummern, die ihnen zuvor von der

Kommission zugewiesenen wurden.

Die Kommission verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften eine
Liste der benannten Stellen (Inspektionsstellen des Typs A) mit thren Kennummern
und den Aufgaben, fiir die sie benannt wurden. Sie sorgt fur die Aktualisierung

dieser Liste.

Die Mitgliedstaaten wenden die in den Anhéngen I und II aufgefithrten Kriterien fiir
die Benennung der benannten Stellen (Inspektionsstellen des Typs A) an. Jede
Inspektionsstelle, die von einem Mitgliedstaat benannt werden soll, muB diesem
umfassende Informationen tber die Erfi.iﬂung der Kriterien der Anhiinge I und II

sowie entsprechende Nachweise vorlegen.

. Ein Mitgliedstaat, der eine benannte Stelle (Inspektionsstelle des Typs A) benannt

hat, muB diese Benennung riickgingig machen, wenn er feststelit, daB die Stelle die

in Absatz 2 genannten Kriterien nicht mehr erfiillt. Er unterrichtet die Kommission

“und die tibrigen Mitgliedstaaten dariiber unverziglich.
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Artikel 6

1. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten ebenfalls
mit, welche Inspektionsstellen des Typs B sie gemidB den Kriterien in Absatz 2
benannt haben, um die regelmiBigen Inspektionen der in Artikel 2 definierten
ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) vorzunehmen sowie die stindige
Einhalﬁmg der relevanten Bestimmungen der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG
des Rates gemiB den in Anhang V Teil I Module 1 oder 2 festgelegten Verfahren
sicherzustellen. Die Mitgliedstaaten teilen ferner die spezifischen Aufgaben mit, die
djese Stellen im Namen der zustindigen Behrden durchfiihren, sowie die

Kennummern, die ihnen zuvor von der Kommission zugewiesen wurden.

Die Kommission verdffentlicht im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschafien eine
Liste der benannten Inspektionsstellen des Typs B mit ihrer Kennummer und den

Aufgaben, fiir die sie benannt wurden. Sie sorgt fiir die Aktualisierung dieser Liste,

2. Die Mitgliedstaaten wenden die in den Anhéngen I und HI aufgefiihrten Kriterien fiir
die Benennung von Inspektionsstellen des Typs B an. Jede Inspektionsstelle, die von
einem Mitgliedstaat benannt werden soll, muB diesem umfassende Informationen
‘liber die Erfiillung der Kriterien der Anhzinge I und III sowie entsprechende

Nachweise vorlegen.

3. Ein Mitgliedstaat, der eine Inspektionsstelle des Typs B benannt hat, muff diese
Benennung riickgéngig machen, wenn er feststellt, daB die Stelle die in Absatz 2
genannten Kriterien nicht mehr erfiillt. Er unterrichtet die Kommission und die

tiibrigen Mitgliedstaaten dariiber unverziiglich.
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Artikel 7

1. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten ebenfalls
mit, welche Inspektionsstellen des Typs C sie gemiB den Kriterien in Absatz 2
benannt haben, um die regelmiBigen Inspektionen der in Artikel 2 definierten
ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) vorzunehmen sowie die stindige
Einhaltung der relevanten Bestimmungen der Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG
des Rates gemif den in Anhang V Teil II Module 1 oder 2 festgelegten Verfahren
sicherzustellen. Die Mitgliedstaaten teilen ferner die spezifischen Aufgaben mit, die
diese Stellen im Namen der zustindigen Behtrden durchfilhren, sowie die

Kennummern, die ihnen zuvor von der Kommission zugewiesen wurden.

Die Kommission verdffentlicht im Amisblatt der Europdischen Gemeinschaften eine
Liste der benannten Inspektionsstellen des Typs C mit ibrer Kennummer und den

Aufgaben, fiir die sie benannt wurden. Sie sorgt fiir die Aktualisierung dieser Liste.

2. Die Mitgliedstaaten wenden die in den Anhéingen [ und IV aufgefiihrten Kriterien fiir
die Benennung von Inspektionsstellen des Typs C an. Jede Inspektionsstelle, die von
einem Mitgliedstaat benannt werden soll, muf diesem umfassende Informationen
iiber die Erfiillung der Kriterien der Anhéinge I und IV sowie entsprechende

Nachweise vorlegen.

Fin Mitgliedstaat, der eine Inspektionsstelle des Typs C benannt hat, muf} diese
Benennung riickgingig machen, wenn er feststellt, da die Stelle die in Absatz 2
genannten Kriterien nicht mehr erfiillt. Er unterrichtet die Kommission und die

iibrigen Mitgliedstaaten dariiber unverziiglich.
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Artike] 8

1. Auf Geriten, die die Bestimmungen von Artikel 3 Absatz 1 erfiilllen, muB vom
Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansdssigen Bevollmichtigten ein
Kennzeichen angebracht werden. Das zu verwendende Kennzeichen wird in
AnhangVII beschrieben und muB so angebracht werden, daB es nicht entfernt werden
kann, Zusammen mit dem Kennzeichen sind auch die Kennummer der benannten
Stelle (Inspektionsstelle des Typs A), die die Konformititsbewertung durchgefiihrt
hat, sowie gegebenenfalls weitere Kcnnzeichnungeh gemih den Richtlinien 94/55/EG
und 96/49/EG des Rates anzubringen.

2. Bei regelmifligen Inspektionen muf von einer benannten inspektionsstelle des Typs
A (benannte Stelle) bzw. einer Inspektionsstelle des Typs B oder einer
Inspektionsstelle des Typs C auf allen in Artikel 4 genannten ortsbeweglichen
Druckgerdten (Druckbehiltern) das in Anhang VII beschriebene Kennzeichen SO
angebracht werden, daB es nicht entfernt werden kann. Ferner ist die Kennummer
der Stelle, die die regelmiBige Inspektion des Geriites durchgefithrt hat, anzubringen,
gefolgt von dem Buchstaben U in derselben grofe wie die Nummer, um darauf
hinzuweisen, daf das Gerit bereits vem{endet wird oder in Betrieb ist. Dariiber
hinaus sind die weiteren Kennzeichnungen gemiB den Richtlinien 94/55/EG und
96/49/EG des Rates anzubringen.

3. Fir die Konformititsbewertung und fiir die regelmiBigen Inspektionen muB die
Kennummer der Inspektionsstelle von dieser selbst oder vom Hersteller bzw. seinem
in der Gemeinschaft ansissigen Bevollmichtigten auf dem Gerit so angebracht

werden, dafl sie nicht entfernt werden kann.
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4. Es ist verboten, auf ortsbeweglichen Druckgeriten (Druckbehdltern)
Kennzeichﬁungen anzubringen, durch die Dritte hinsichtlich der Bedeutung und des
Schriftbildes des in dieser Richtlinie genannten Kennzeichens irregefiihrt werden
konnten. Jede andere Kennzeichnung darf auf den Druckgeriten (Druckbehiltern)
angebracht werden, wenn sie Sichtbarkeit und Lesbarkeit der in Anhang VII
beschriebenen Kennzeichnung nicht beeintréchtigt.

Artikel 9

1. Stellt ein Mitgliedstaat fest, daB ordnungsgemiB gewartete und bestimmungsgemil
verwendete Geriite wihrend der Beférderung und/oder Verwendung die Gesundheit
und/oder Sicherheit von Personen und gegebenenfalls von Haustieren oder Giitern
zu gefihrden drohen, obwohl sie ein Kennzeichen tragen, unterrichtet er die
Kommission dariiber unverzigiichund MaBnahmen gema8 dem Verfahren in Artikel

12 Absatz 2 sind zu ergreifen.

Artike] 10

Unbeschadet von Artikel 9 ist der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger
Bevollmichtigter in den Fillen, in denen ein Mitgliedstaat feststellt, dafl die in Artikel
8 beschriebene Kennzeichnung unberechtigterweise angebracht wurde, verpflichtet, das
Gerit in Einklang mit den Bestimmungen fiir die Kennzeichnung zu bringen und den

VerstoB unter den von diesem Mitgliedstaat festgelegten Bedingungen zu beenden.

Falls die Nichtiibereinstimmung weiterbesteht, werden gemifl dem Verfahren in Artikel
12 Absatz 2 die geeigneten MaBnahmen ergriffen, um das Inverkehrbringen, die
Beforderung oder die Verwendung des betreffenden Gerits einzuschranken oder zu

untersagen .bzw. zu gewihrleisten, daB es aus dem Verkehr gezogen wird.




Artike] 1]

Die Anhinge zu dieser Richtlinie kénnen gemiB dem Verfahren in Artikel 12, Absatz 2
gedndert werden.

Artikel 12

1. Die Kommission wird von dem nach Artikel 9 der Richtlinie 94/55/EG® des Rates
eingerichteten AusschuB fiir den Gefahrguttransport - im folgenden "Ausschuf"

genannt - unterstiitzt.

2. Der Vertreter der Kommission unterbreitet dem Ausschuf einen Entwurf der zu
treffenden Mafnahmen. Der Ausschuf gibt seine Stellungnahme zu diesem Entwurf
innerhalb einer Frist ab, die der Vorsitzende unter Beriicksichtigung der
Dringlichkeit der betreffenden Frage festsetzen kann, gegebenenfalls mittels

Abstimmung.

Die Stellungnahme wird in den Sitzungsberichten festget_lalten; auflerdem kann jeder
Mitgliedstaat verlangen, daB seine Haltung in den Sitzungsberichten zu Protokoll

genommen wird.

Die Kommission beriicksichtigt die Stellungnahme des Ausschusses so weit wie
méglich. Sie unterrichtet den AusschuB dariiber, wie die Stellungnahme
beriicksichtigt wurde.

? ABL Nr. L 319 vom 12. Dezember 1994, S. 7.
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Artikel 13

1. Die Mitgliedstaaten erlassen die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften,
um dieser Richilinie vor dem 30. Juni 1998 nachzokommen. Sie setzen die

Kommission unverziiglich davon in Kenntnis.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen Sie in den
Vorschriften selbst oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffentlichung auf

diese Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser
Bezugnahme.

Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschrifien ab dem 1. Januar 1999 an.

2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen
Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet

erlassen.

3. Die Mitgliedstaaten legen fiir VerstéBe gegen die im Rahmen dieser Richtlinie
erlassenen innerstaatlichen Rechtsvorschriften Strafen fest und ergreifen alle
ndtwendigen MaBnahmen, um die Anwendung dieser Strafen zu gewihrleisten. Die
Strafen miissen wirksam, verhéltnismibBig und abschreckend sein. Die Mitgliedstaaten
teilen der Kommission die entsprechenden Vorschriften bis spitestens 30. Juni 1998

mit und bringen spitere Anderungen unverziiglich zur Kenntnis.

Artikel 14

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Verdffentlichung im Amtsblatt der

Europdischen Gemeinschaften in Kraft.

Artikel 15

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
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ANHANG 1

MINDESTKRITERIEN FUR DIE IN DEN ARTIKELN 5, 6 & 7 GENANNTEN
INSPEKTIONSSTELLEN DES TYPS A (BENANNTE STELLEN) SOWIE
DIE INSPEKTIONSSTELLEN DES TYPS B ODER C

Eine benannte Stelle/Inspektionsstelle, die Teil eines Unternehmens ist, das andere
Aufgaben als die Inspektion wahrnimmt, muB innerhalb dieses Unternehmens
organisatorisch abgegrenzt sein.

Die Inspektionsstelle und ihr Personal diirfen keinen Titigkeiten nachgehen, die mit
der Unabhiingigkeit ihrer Beurteilung und ihrer Zuverlissigkeit im Hinblick auf ihre
Inspektionsarbeiten in Konflikt kommen kénnten. Insbesondere muf} das Personal der
Inspektionsstelle unabhingig von wirtschaftlichen, finanziellen und anderen
EinfluBpahmen auf seine Beurteilung sein, insbesondere von Personen oder
Unternchmen auBerhalb der Inspektionsstelle, die an den FErgebnissen der
durchgefithrten Inspektionen interessiert sind. Die Unvoreingenommenheit des
Inspektionspersonals mufl gewihrleistet sein.

Die Inspektionsstelle muB tber das erforderliche Personal und die notwendigen
Einrichtungen verfiigen, die sie zur sachgemiBen Durchfithrung der technischen und
administrativen Aufgaben im Zusammenhang mit der Inspektion und den
Priifungstitigkeiten befihigen. Sie muB auch Zugang zu Ausriistungen haben, die zur
Durchfiihrung besonderer Priifungen erforderlich sind.

Das fiir die Inspektion zustdndige Personal muf angemessen qualifiziert sein und
tiber eine solide technische und berufliche Ausbildung, ausreichende Kenntnisse der
Vorschriften fiir die von ihm durchzufithrenden Inspektionen sowie ausreichende
praktische Erfahrungen auf diesem Gebiet verfiigen. Um ein hohes Sicherheitsniveau
zu gewihrleisten, muB die Inspektionsstelle im Bereich der Sicherheit
ortsbeweglicher Druckgerdte (Druckbehilter) iiber Sachkenntnisse verfiigen. Das
Personal muBl in der Lage sein, auf der Grundlage von Priifergebnissen und
entsprechenden Berichten fachliche Stellungnahmen zur Ubereinstimmung mit den
allgemeinen Anforderungen abzugeben. Es muB ebenfalls in der Lage sein, die
erforderlichen Zertifikate, Protokolle und Berichte auszufertigen, mit denen
nachgewiesen wird, daf} die Inspektionen durchgefiihrt wurden.

Das Personal muf} ferner vertraut sein mit der Technologie, die zur Herstellung der
zu inspizierenden ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter), einschlieBlich des
Zubehors, verwendet wird, mit der Art, wie die zur Inspektion vorgefiihrten Gerite
eingesetzt werden bzw. eingesetzt werden sollen, und mit den Defekten, die bei der
Verwendung oder beim Betrieb auftreten kénnen.

Die Inspektionsstelle und ihr Personal muB die Bewertungen und Priifungen fachlich
korrekt und technisch kompetent durchfithren. Sie muB die Vertraulichkeit von im
Laufe der Inspektion erhaltenen Informationen gewihrleisten. Die Eigentumsrechte
miussen geschiitzt sein.
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7. Die Entlohnung der mit den Inspektionsarbeiten befaften Personen darf nicht direkt
von der Zah! der durchgefiihrten Inspektionen und unter keinen Umstinden von den
Ergebnissen solcher Inspektionen abhingen.

8. Die Inspektionsstelle muB iiber eine angemessene Haftpflichtversicherung verfiigen,
sofern die Haftung nicht gemdB innerstaatlicher Gesetze beim Staat oder dem
Unternehmen liegt, dessen Teil sie ist.

9. Die Inspektionsstelle nimmt normalerweise die'Inspektionen selbst vor, fiir die sie
vertragliche Verpflichtungen eingegangen ist. Vergibt eine Inspektionsstelle fiir einen
Teil der Inspektion einen Untervertrag, muf} sie gewihrleisten und nachweisen
kdnnen, daff der Unterauftragnehmer fiir die Durchfithrung der Arbeiten qualifiziert
ist, und fiir den Unteraufirag die volle Verantwortung ibernehmen.

ANHANG II

ZUSATZLICHE KRITERIEN ZU ANHANG I FUR DIE IN ARTIKEL 5
GENANNTEN BENANNTEN STELLEN
(INSPEKTIONSSTELLEN DES TYPS A)

1. Eine benannte Stelle (Inspektionsstelle des Typs A) muB von den beteiligten Parteien
unabhingig sein und nimmt Fremdprifungen vor.

Die benannte Stelle (Inspektionsstelle) und ihr fiir die Durchfithrung der Inspektion
zustindiges Personal diirfen nicht identisch sein mit dem Konstrukteur, Hersteller,
Lieferanten, Kiufer, Eigentiimer - oder Bemutzer der zu inspizierenden
ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter), einschlieBlich des Zubehors, bzw. mit
der fiir die Wartung der Gerite zustindigen Person oder dem Bevollmichtigten einer
der genannten Parteien. Die Inspektionsstelle und ihr Personal diirfen nicht direkt an
Entwurf, Konstruktion, Vertrieb und Wartung der ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter), einschlieBlich des Zubehdrs, beteiligt sein, noch eine der an diesen
Titigkeiten beteiligten Parteien vertreten. Dies schlieft nicht die Méglichkeit aus,
technische Informationen zwischen dem Hersteller ortsbeweglicher Druckgerite
{Druckbehilter) und der Inspektionsstelle auszutauschen.

2. Alle interessierten Parteien missen Zugang zu den Diensten der Inspektionsstelle
haben. An diese Dienste diirfen keine unangemessen finanziellen oder anderen
Bedingungen gekniipft werden. Die Verfahren, nach denen die Inspektionsstelle
arbeitet, sind nichtdiskriminierend.
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ANHANG III

ZUSATZLICHE KRITERIEN ZU ANHANG I FUR DIE IN ARTIKEL 6
GENANNTEN INSPEKTIONSSTELLEN DES TYPS B

Die Stelle muf ein organisatorisch abgegrenzter Teil eines Unternehmens sein, das
am Entwurf, an der Herstellung, Lieferung oder Verwendung bzw. Wartung der
Gerite beteiligt ist, die sie inspiziert. Sie soll fiir das Unternechmen, zu dem sie
gehort, Inspektionen durchfithren

Die Inspektionsstelle darf nicht direkt am Entwurf, an der Herstellung, Lieferung
oder Verwendung der inspizierten ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter),
einschlieBlich des Zubehérs, bzw. dhnlicher Konkurrenzprodukte beteiligt sein.

Zwischen den Verantwortlichkeiten des Inspektionspersonals und des mit anderen
Aufgaben betrauten Personals ist klar zu unterscheiden. Hierzu ist eine
organisatorische Abgrenzung vorzunehmen und sind besondere Berichtsverfahren der
Inspektionsstelle innerhalb des Unternehmens festzulegen.

Die Inspektionsstellen arbeiten nur fiir das Unternehmen zu dem die jeweilige
Inspektionsstelle gehort, und fiir die Kunden, denen Gas geliefert wird.

ANHANG IV

ZUSATZLICHE KRITERIEN ZU ANHANG I FUR DIE IN ARTIKEL 7
GENANNTEN INSPEKTIONSSTELLEN DES TYPS C

Zwischen den Verantwortlichkeiten des Inspektionspersonals und des mit anderen
Aufgaben betrauten Personals ist klar zu unterscheiden. Hierzu ist eine
organisatorische Abgrenzung vorzunehmen und sind besondere Berichtsverfahren der
Inspektionsstelle innerhalb des Unternehmens festzulegen.
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ANHANG V

TELL I
KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN

Modul A (Interne Fertigungskontrolle)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter, der die Verpflichtungen nach Nummer 2
erfiillt, sicherstellt und erkldrt, daB die ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der .
Gemeinschaft ansdssiger Bevollmichtigter bringt an jedem ortsbeweglichen
Druckgerit die IT-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformititser-
kldrung aus.

2. Der Hersteller erstellt die unter Nummer 3 beschriebenen technischen Unterlagen;
er oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméchtigter halten sie zehn Jahre
lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen Druckgerdts zur Einsichtnahme
durch die nationalen Behorden bereit.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig,
so fillt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person
zu, die fiir das Inverkehrbringen des ortsbeweglichen Druckgerites auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist. -

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des
ortsbeweglichen Druckgerits mit den fiir diese geltenden Anforderungen der
Richtlinie ermdéglichen. Soweit es fiir die Bewertung erforderlich ist, miissen sie
Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits abdecken
und folgendes enthalten:

- eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgerits;

- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstdndnis der genannten Zeich-
nungen und Pline sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind;

- Beschreibung der gewihlten Losungen um die wesentliche Anforderungen der
Richtlinie zu erfiillen;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

- Priifberichte;

4. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt
zusammen mit den technischen Unterlagen eine Kopie der Konformititserklarung
auf. ‘
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5. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit das Fertigungsverfahren

die Ubereinstimmung der gefertigten ortsbeweglichen Druckgerite mit den in
Nummer 2 genannten technischen Unterlagen und mit den fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie gewihrieistet.

Modul Al (Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung der AbschluBpriifung)

Zusitzlich zu den Anforderungen des Moduls A gilt folgendes:

Die Abnahme unterliegt einer Uberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch die
vom Hersteller ausgewihlte benannte Stelle (Priifstelle Typ A).

Bei diesen BEsuchen muB die benannte Stelle

sich vergewissern, daB der Hersteller die Abnahme tatsichlich durchfiihrt;

inden Fertigungs- oder Lagerstitten ortsbewegliche Druckgerite zu Kontrollzwecken
entnehmen. Die benannte Stelle entscheidet i{iber die Anzahl der zu entnehmenden
ortsbeweglichen Druckgerite sowie dariiber, ob es erforderiich ist, an diesen
entnommenen ortsbeweglichen Druckgeriten die Abschluflpriifung ganz oder
teilweise durchzufithren oder durchfithren zu lassen.

Bei Nichtiibereinstimmung eines oder mehrerer ortsbeweglicher Druckgerite ergreift die
benannte Stelle die geeigneten MaBnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren
Kennummer auf jedem ortsbeweglichen Druckgerit an.

Modul B (EG-Baumusterpriifung)

1.

Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle
(Priifstelle Typ A) prift und bestitigt, daB ein fir die betreffende Produktion
reprisentatives Muster den fiir dieses Muster geltenden Vorschriften diescr Richtlinie
entspricht.

Der Antrag auf EG-Baumusterpriifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemein-
schaft ansdssigen Bevollmichtigten bei einer einzigen benannten Stelle seiner Wahl
einzureichen.

Der Antrag muB folgendes enthalten:
- Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom in der Gemein-
schaft ansidssigen Bevollmichtigten eingereicht wird, auch dessen Name und

Anschrift;

- eine schriftliche Erklarung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen benannten
Stelle eingereicht worden ist;
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- die technischen Unterlagen gemiB Nummer 3.

Der Antragsteller stellt der benannten Stelle ein fiir die betreffende Produktion
reprasentatives Muster, im folgenden als "Baumuster” bezeichnet, zur Verfiigung.
Die benannte Stelle kann weitere Muster verlangen, wenn sie diese fiir die
Durchfilhrung des Priifungsprogramms benétigt.

Ein Baumuster kann fiir mehrere Versionen eines ortsbeweglichen Druckgerits
verwendet werden, sofern die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen
das Sicherheitsniveau nicht beeintrichtigen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ijbereinstilmnung des
ortsbeweglichen Druckgerdts mit- den geltenden Anforderungen aer Richtlinie
ermoglichen. Soweit es fiir die Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des Druckgerits abdecken und folgendes enthalten:;

eine allgemeine Beschreibung des Baumusters;

- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pldne von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeich-
nungen und Pline sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind;

- eine Beschreibung der zur Erfiilhung der grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie gewdhlten Losungen;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

- Priifberichte;

- Angaben zu den bei der Fertigung vorgesehenen Pritfungen;

- Angaben zu den erforderlichen Qualifikationen oder Zulassungen. .

Die benannte Stelle
];;_riift die technischen Unterlagen, iberpriift, ob~ das Baumuster in
Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen hergestelit wurde, und stellt
fest, welche Bauteile nach den einschligigen Bestimmungen der Richtlinie

entworfen wurden.

Die benannte Stelle hat dabei insbesondere die Aufgabe, die technischen
Unterlagen in bezug auf den Entwurf sowie die Fertigungsverfahren zu priifen.
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fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch
oder 14Bt sie durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewihlten
Losungen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen;

fuhrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch
oder 148t sie durchfiihren, um festzustellen, ob die einschidgigen Normen richtig

angewandt wurden, sofern der Hersteller sich dafiir entschieden hat, diese
anzuwenden; '

vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und
erforderlichen Priifungen durchgefiihrt werden sollen.

Entspricht das Baumuster den einschligigen Bestimmungen der Richtlinie, stellt die
benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-Baumusterpriifbescheinigung aus. Die
Bescheinigung, die fiir zehn Jahre giiltig ist und verldngert werden kann, enthiilt den
Namen und die Anschrift des Herstellers, die Ergebnisse der Priifung und die fiir die
Identifizierung des zugelassenen Baumusters erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt
und in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmiéchtigten eine EG-Baumusterpriifbescheinigurg auszu-
stellen, so gibt sie dafiir eine ausfiihrliche Begrindung. Es ist ein
Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur
EG-Baumusterpriifbescheinigung vorliegen, iiber alle Anderungen an dem zugelas-
senen ortsbeweglichen Druckgerit, die einer neven Zulassung bediirfen, soweit diese
Anderungen die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Richtlinie oder den
vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Benutzung des ortsbeweglichen Druckgeriits
beeinrichtigen kénnen. Diese neue Zulassuag wird in Form einer Erginzung der
urspriinglichen EG-Baumusterpriifbescheinigung erteilt.

Jede benannte Stelle ibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
iiber die von ihr zurickgezogenen EG-Baumusterpriifbescheinigungen und - auf
Anforderung - iiber die von ihr erteilten EG-Baumusterpriifbescheinigungen.

Jede benannte Stelle {ibermittelt dariiber hinaus den librigen benannten Stellen zweck-
dienliche Informationen tiber die von ihr zurickgezogenen oder verweigerten
EG-Baumusterpriifbescheinigungen.

Die librigen benannten Stellen konnen Kopien der EG-Baumusterpriifbescheinigungen
und/oder der Erginzungen erhalten. Die Anhidnge der Bescheinigungen werden fiir
die tbrigen bepannten Stellen zur Verfligung gehalten.
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9. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmédchtigter bewahrt
zusammen mit den technischen Unterlagen eine Kopie der EG-Baumusterpriifbeschei-
nigung und ihrer Erginzungen zehn Jahre lang npach Herstellung des letzten
ortsbeweglichen Druckgerits auf,

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig,
so fillt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person
zu, die fiir das Inverkehrbringen des Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt
verantwortlich ist.

Modul Bl (EG-Entwurfspriifung)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem eine benannte Stelle
(Priifstelle Typ A) prift und bestitigt, daf der Entwurf eines ortsbeweglichen
Druckgerits den fiir dieses Gerdt geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie
entspricht.

2. Der Antrag auf Entwurfsprifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
ansissigen Bevollmichtigten bei einer einzigen benannten Stelle einzureichen.

Der Antrag muB folgendes enthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevoliméchtigten
eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

- eine schriftliche Erklirung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen benannten
Stelle eingereicht worden ist;

- die technischen Unterlagen gemiB Nummer 3.

Der Antrag kann sich auf mehrere Versionen eines ortsbeweglichen Druckgerits
erstrecken, sofern die Unterschiede zwischen den verschiedenen Versionen des
Sicherheitsniveaus nicht beeintrdchtigen.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des
ortsbeweglichen Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie
erméglichen. Soweit es fiir die Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits abdecken und
folgendes enthalten:

- eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgeriits;

- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeich-
nungen und Pline sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind;
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- eine Beschreibung der zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie gewihiten
Losungen;

- die erforderlichen Nachweise fiir die Eignung der fiir den Entwurf gewihlten
Losungen. Dieser Nachweis schlieBt die Ergebnisse von Priifungen ein, die in
geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag durchgefiihrt
wurden;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw..
Die benannte Stelle

prift die technischen Unterlagen und stellt fest, welche Bauteile nach den
einschligigen Bestimmungen der Richtlinie entworfen wurden. Die benannte
Stelle hat dabei insbesondere folgende Aufgaben:

- Sie begutachtet die verwendeten Werkstoffe, wenn diese nicht den
einschligigen Vorschriften der Richtlinie entsprechen;

- sie erteilt die Zulassung fiir die Arbeitsverfahren zur Ausfithrung
dauerhafter Verbindungen;

- sie Uberpriift, ob das Personal fiir die Ausfilhrung der dauerhaften
Verbindungen und die zerstdrungsfreien Priifungen qualifiziert oder
zugelassen ist;

fiihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch
oder 1dBt sie durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewihlten
Lasungen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen;

fuhrt die erforderlichen Priifungen durch, um festzustellen, ob die einschligigen
Bestimmungen der Richtlinie richtig angewandt wurden;

Entspricht der Entwurf den einschldgigen Bestimmungen dieser Richtlinie, stelit die
benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-Entwurfspriifbescheinigung aus. Die
Bescheinigung enthilt den Namen und die Anschrift des Antragstellers, die Ergeb-
nisse der Priifung, die Bedingungen fiir ihre Giiltigkeit und die fiir die Identifizierung
des zugelassenen Entwurfs erforderlichen Angaben.

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt
und in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft
ansissigen Bevollmichtigten eine EG-Entwurfspriifbescheinigung auszustellen, so
gibt sie dafiir eine ausfiihrliche Begriindung. Es ist ein Einspruchsverfahren vor-
zusehen.
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6. Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur
EG-Entwurfspriifbescheinigung vorliegen, iber alle Anderungen an dem
zugelassenen Entwurf, die einer neuen Zulassung bediirfen, soweit diese Anderungen
die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Richtlinie oder den
vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Benutzung des ortsbeweglichen Druckgerits
beeintrichtigen kdnnen. Diese neue Zulassung wird in Form einer Ergéinzung der
urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.

7. Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
iiber die von ihr zuriickgezogenen EG-Entwurfspriifbescheinigungen und - auf
Anforderung - iiber die von ihr erteilten EG-Entwurfspriifbescheinigungen.

Jede benannte Stelle {ibermittelt daritber hinaus den {ibrigen bepannten Stellen zweck-
dienliche Informationen iber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten
EG-Entwurfspriifbescheinigungen.

8. Die ibrigen benannten Stellen konnen auf Anforderung zweckdienliche Informationen
iiber

- die ausgestelltén EG-Entwurfspriifbescheinigungen und Ergénzungen,
- die zuriickgezogenen EG—Entwurfspriifbescheinigungen und Ergdnzungen
erhalten.

9. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmichtigter bewahrt
zusammen mit den technischen Unterlagen nach Nummer 3 eine Kopie der EG-Ent-
wurfspriifbescheinigungen und ihrer Erginzungen zehn Jahre lang nach Herstellung
des letzten ortsbeweglichen Druckgerits auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmiichtigter in der Gemeinschaft anséssig,
so fallt die Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person
zu, die fiir das Inverkehrbringen des Druckgerits auf dem Gemeinschaftsmarkt
verantwortlich ist.

Modul C1 (Konformitit mit der Bauart)

1. Dieses Modul beschreibt den Teil des Verfahrens, bei dem der Hersteller oder sein
in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter sicherstellt und erkldrt, daB das
ortsbewegliche Druckgerit der inder EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart entspricht und die fiir dieses Gerit geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiilllt. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméichtigter
bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit eine II-Kennzeichnung an und stellt eine
Konformititserkldrung aus.
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2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBpahmen, damit der Fertigungsprozef} die

Uberemstunmung der hergesteliten ortsbeweghchen Druckgerite mit der in der

EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleistet.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter bewahrt
eine Kopie der Konformititserkldrung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
ortsbeweglichen Druckgerits auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft ansissig,
so fallt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen Unterlagen der Person
zu, die fiir das Inverkehrbringen des ortsbeweglichen Druckgerites auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Die Abnahme unterliegt einer Pberwachung in Form unangemeldeter Besuche durch
die vom Hersteller ausgewihlte benannte Stelle (Priifstelle Typ A).

Bei diesen Besuchen muf die benannte Stelle
- sich vergewissern, daB der Hersteller die Abnahme tatsichlich durchfiihrt;

- in den Fertigungs- oder Lagerstitten ortsbewegliche Druckgerite zu
Kontrollzwecken entnehmen. Die benannte Stelle entscheidet iiber die Anzahl der
zu entnehmenden ortsbeweglichen Druckgerite sowie dariiber, ob es erforderlich
ist, an diesen entnommenen ortsbeweglichen Druckgeriten die AbschluBpriifung
ganz oder teilweise durchzufithren oder durchfithren zu lassen.

Bei Nichtiibereinstimmung eines oder mehrerer ortsbeweglicher Druckgerite ergreift
die benannte Stelle die geeigneten MaBnahmen.

Der Hersteller bringt unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle deren
Kennummer auf jedem ortsbeweglichen Druckgerit an.

Modul D (Qualitétssicherung Produktion)

1.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die
Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, daB die betreffenden
ortsbeweglichen Druckgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und die fir sie geltenden Anforderungen dieser
Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevoll-
michtigter bringt an jedem Druckgerdt die II-Kennzeichnung an und stellt eine
schriftliche Konformititserklarung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer
der benannten Stelle hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemaf Nummer 4
zustindig ist.

Der Hersteller unterhdlt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstel-
lung, Endabnahme und andere Priffungen gemiB Nummer 3 und unterliegt der
Uberwachung gemiB Nummer 4.
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3. AQualitdtssicherungssystem

3.1. Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualitéitssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:
- alle einschldgigen Angaben iiber die betreffenden ortsbeweglichen Druckgerite;
- die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem; "

- die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie der
EG-Baumusterpriifbescheinigung.

3.2. Das Qualititssicherungssystem muf} die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen
" Druckgerite mit der inder EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart
und mit den fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemdf in Form schriftlicher
MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen
fiber das Qualititssicherungssystem  sollen  sicherstellen, daf die
Qualititssicherungsprogramme, -plidne, -handbiicher und -berichte einheitlich
ausgelegt werden. )

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthal-
ten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten -und
Befugnisse des Managements in bezug auf die ortsbewegliche
Druckgeritequalitit;

- Fertigungsverfahren, Qualititskontroll- und Qualititssicherungstechniken
und andere systematische MaBnahmen;

- Untersuchungen und Priiffungen, die vor, wihrend und nach der
Herstellung durchgefiihrt werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);

- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontroliberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter;

- Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die
wirksame Arbeitsweise des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden
kdnnen.
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Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob

‘ es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiilit,

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muB {iber Erfahfungen mit der
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgeritetechnik verfiigen. Das
Bewertungsverfahren umfaft auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein
Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Vcrpﬂichtungen aus dem Qualitdtssicherungs-
system in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daB es stets
sachgemifl und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollméichtigter
unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat,
iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gééin-
derte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ithre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

4.1.

4.2.

4.3,

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daf der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsméBig erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren insbesondere:

- Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem,

- Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontroliberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten
Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fithri regelmiBig Nachprifungen (Audits) durch, um sicher-
zustellen, daB der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht tiber die Nachpriifung. Die Haufigkeit
der Nachpriifungen ist so zu wihlen, dafl alle drei Jahre eine vollstindige
Neubewertung vorgenommen wird.
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4.4, Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Die Notwendigkeit derartiger zusdtzlicher Besuche und deren
Hiufigkeit wird anhand eines von der benannten Stelle verwendeten
Besuchskontrollsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die
folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

- Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;
- Ergebnisse friiherer Kontrollbesuche;
- erforderliche Verfolgung von Korrekturmainahmen;

- gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere
Bedingungen,; -

- wesentliche Anderungen vonFenigungsorganjéation, Fertigungskonzepten
oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle
des ordnungsgemaifien Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen
oder vornehmen lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen Bericht iiber den
Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

5. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen
Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behdrden bereit:

- die Unterlagen gemi Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemih Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemi Nummer 3.3 letzter
Absatz, Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4,

6. Jede benannte Stelle tibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
iiber die von ihr zurtickgezogenen Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme und
- auf Anforderung - Gber die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den librigen benannten Stellen zweck-
dienliche Informationen iber die von ihr zuriickgezogenen -oder verweigerten
Zulassungen fiir Qualitiitssicherungssysteme.
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Modul D1 (Qualitiitssicherung Produktion)

1.

4.1.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflich-
tungen nach Nummer 3 erfiillt, sicherstellt und erkldrt, daB die betreffenden
ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie
erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter
bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerat eine II-Kennzeichnung an und stellt
eine schriftliche Konformititserklirung aus. Der II-Kennzeichnung wird die
Kennummer der benannten Stelle (Priifstelle Typ A) hmzugeﬁlgt die fur dxe EG-
Uberwachung gemiB Nummer S zustandlg ist.

Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen techmschen Unterlagen:

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung  des
ortsbeweglichen Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie
erméglichen. Soweit es fiir die Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits abdecken und
folgendes enthalten:

eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgeriits;

- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw;

- Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeich-
nungen und Pldne sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind;

- eine Beschreibung der zur Erfiillung der Anforderungen der Richtlinie gewéhlten
Ldésungen,;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

- Priifberichte.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Herstel-
lung, Endabnahme und andere Priifungen gemiB Nummer 4 und unterliegt der
Uberwachung gemidB Nummer 5.

Qualitdtssicherungssystem

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualitiitssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:

- alle einschligigen Angaben Utber die betreffenden ortsbeweglichen
Druckgeriite;
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- die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem.

Das Qualititssicherungssystem muB die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen
Druckgerite mit den fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie
gewihrleisten.

Alle vom Hersteller bericksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemiB in Form schriftlicher
MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen
iiber das Qualititssicherungssystem  sollen  sicherstellen, dafl die
Qualititssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich
ausgelegt werden. :

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthal-
ten: '

- Qualitiitsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die Qualitit der ortsbewegliche
Druckgerite;

- Fertigungsverfahren, Qualititskontroll- und Qualititssicherungstechniken
und andere systematische MaBnahmen,;

- Untersuchungen und Prifungen, die vor, wihrend und nach der
Herstellung durchgefiihrt werden (mit Angabe ihrer Haufigkeit);

- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter;

- Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die
wirksame Arbeitsweise des Qualititssicheruingssystems iiberwacht werden
kdénnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 4.2 genannten Anforderungen erfiilt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muB fiber Erfahrungen mit der
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgeritetechnik verfiigen. Das
Bewertungsverfahren umfaBt auch eine Kontrollbesichtigung des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priiffung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein
Einspruchsverfahren vorzusehen.
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Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitiitssicherungs-
system in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daB es stets
sachgemiB und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmiéchtigter
unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat,
iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gedn-
derte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 4.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mittetlung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

5. Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

5.1

5.2.

5.3,

5.4.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daf der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem  vorschriftsmiBig erfiilt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und steilt ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren insbesondere:

- Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem,

- Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten
_Mitarbeiter usw. -

Die benannte Stelle fiihrt regelméBig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicher-
zustetlen, daB der Hersteller das Qualitdtssicherungssystem aufrechterhélt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung. Die Héufigkeit
der Nachpriifungen ist so zu wihlen, daB alle drei Jahre eine vollstindige
Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Die Notwendigkeit derartiger - zusitzlicher Besuche und deren
Hiufigkeit wird anhand eines von der benannten Stelle verwendeten
Besuchskontrollsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die
folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

- Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;

- Ergebnisse fritherer Kontrollbesuche;

- erforderliche Verfolgung von Korrekturmafinahmen;
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- gegebenenfalls an die Zulassung des Systems geknipfte besondere
Bedingungen;

- wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten
oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priiffungen zur Kontrolle
des ordnungsgemifen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen
oder vornechmen lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen Bericht iiber den
Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

6. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen
Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behdrden bereit:

- die technischen Unterlagen gemiff Nummer 2;
- die Unterlagen gemiB Nummer 4.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemiB Nummer 4.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemiB Nummer 4.3 letater
Absatz, Nummer 4.4 letzter Absatz und Nummer 5.3 und 5.4.

7. Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
{iber die von ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitatssicherungsssysteme und -
auf Anforderung - tber die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den {ibrigen benannten Stellen zweck-
dienliche Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten
Zulassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme.

Modul E (Qualitiitssicherung Produkt)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflich-
tungen nach Nummer 2 erfillt, sicherstellt und erkliart, daB die ortsbeweglichen
Druckgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Banart
entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansédssiger Bevollmichtigter bringt an jedem
Produkt eine II-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche Konformititserklarung
aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer der benannten Stelle (Priifstelle
Typ A) hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemif Nummer 4 zustindig ist.

2. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem flir die Endab-
nahme des ortsbeweglichen Druckgerats und andere Priifungen gemiB Nummer 3
und unterliegt der Uberwachung gemif Nummer 4.
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3. Qualititssicherungssystem

3.1.

3.2.

3.3.

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualitdtssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:

- alle einschligigen Angaben iiber die betreffenden ortsbeweglichen
Druckgerite;

- die Unterlagen iiber das Qualitiitssicherungssﬁstem;

- die technischen Unterlagen iber das zugelassene Baumuster und eine
Kopie der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Im Rahmen des Qualititssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgerit
gepriift, um die Ubereinstimmung mit den maBgeblichen Anforderungen der
Richtlinie zu gewihrleisten. Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen,
Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ordnungsgeméiB in Form
schriftlicher Mafinahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese
Unterlagen Giber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die Quali-
titssicherungsprogramme, -pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt
werden.,

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthal-
ten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die  Qualitit der
ortsbeweglichen Druckgeriite;

- nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

- Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des
Qualitéitssicherungssystems {iberwacht wird;

- Qualitdtssicherungsunteriagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte tber die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt,

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf {iber Erfahrungen mit der
Bewertung der betreffenden ortsbeweglichen Druckgeritetechnik verfiigen. Das
Bewertungsverfahren umfafit auch einen Besuch des Herstellerwerks.
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Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthélt die
Frgebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualititssicherungssystem zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daB es stets
sachgemi$ und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevolimichtigter
unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat,
iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gedn-
derte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Steile

4.1. Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmaBig erfullt.

' 4.2. Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

- die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;
- die technischen Unterlagen;

- die Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Prif- und
Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter usw.

4.3. Die benannte Stelle fiihrt regelmiBig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicher-
zustellen, daB der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhélt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung. Die Héufigkeit
der Nachpriiffungen ist so zu wihlen, daB alle drei Jahre eine vollstindige
Neubewertung vorgenommen wird.

4.4. Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren
Hiufigkeit wird anhand eines von der benannten Stelle verwendeten
Besuchskontrollsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die
folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

- Gefahrenklasse des ortsbeweglichen Druckgerits;
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- Ergebnisse fritherer Kontrollbesuche;
- erforderliche Verfolgung von KorrekturrnaBnahnien;

- gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere
Bedingungen;

- wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation; Fertlgungskonzepten
oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle
des ordnungsgemiBen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen
oder vornehmen lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen Bericht {iber den
Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifberight.

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen
Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

- die Unterlagen gemdl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemiB Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemiB Nummer 3.3 letzter
Absatz, Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.

Jede benannte Stelle tibermitielt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
iiber die von ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualititssicherungsssysteme und -
auf Anforderung - fiber die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den librigen benannten Stellen zweck-
dienliche Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten
Zulassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme.

Modul E1 (Qualititssicherung Produkt)

1.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflich-
tungen nach Nummer 3 erfiillt, sicherstellt und erkldrt, da8 die ortsbeweglichen
Druckgerite die fiir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der
Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansidssiger Bevollmichtigter bringt an jedem
ortsbeweglichen Druckgerit die II-Kennzeichnung an und stellt eine schriftliche
Konformititserklirung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer der
benannten Stelle (Priifstelle Typ A) hinzugefiigt, die fiir die EG-Uberwachung gemiB
Nummer 5 zustindig ist.
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Der Hersteller erstellt die nachstehend beschriebenen technischen Unterlagen.

Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung des
ortsbeweglichen Druckgerits mit den fiir es geltenden Anforderungen der Richtlinie
ermédglichen. Soweit es fir die Bewertung erforderlich ist, miissen sie Entwurf,
Fertigung und Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits abdecken und
folgendes enthalten:

eine allgemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgerits;

Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw;

Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeich-
nungen und Pline sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind;

eine Beschreibung der zur Erfiilllung der Anforderungen der Richtlinie gewdéhlten
Loésungen,

die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

Prifberichte.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die Endab-
nahme der ortsbeweglichen Druckgerdte und andere Priifungen gemif Numimer 4
und unterliegt der Uberwachung gemiB Nummer 5.

Qualititssicherungssystem

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualititssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:

- alle einschligigen Angaben {iber die betreffenden ortsbeweglichen
Druckgerite;

- die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem.

Im Rahmen des Qualititssicherungssystems wird jedes ortsbewegliche Druckgeréit
gepriift, um die Ubereinstimmung mit den maBgeblichen Anforderungen der

' Richtlinie zu gewihrleisten. Alle vom Hersteller berficksichtigten Grundlagen,

Anforderungen und Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemés in Form
schriftlicher MaBnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese
Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die Quali-
titssicherungsprogramme, -pline, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt
werden.
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Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreiburig folgender Punkte enthal-
ten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die Qualitit der
ortsbeweglichen Druckgerite;

- zugelassene  Arbeitsverfahren zur Ausfilhrung der dauerhaften
Verbindungen;

- nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

- Mittel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des
Qualitéitssicherungssystems iiberwacht wird;

- Qualitiitssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter,

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 4.2 genannten Anforderungen erfiillt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf iiber Erfahrungen mit der
Bewertung der betreffenden Technik fiir ortsbewegliche Druckgerite verfiigen.
Das Bewertungsverfahren umfafit auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein
Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitdtssicherungssystem zu erfiilllen und dafiir zu sorgen, daB es stets
sachgemiB und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmichtigter
unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat,
iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gein-
derte Qualitiitssicherungssystem noch den in Nummer 4.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.
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5. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

3.1,

5.2.

3.3,

5.4.

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmiBig erfiilit.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfliigung. Hierzu gehéren insbesondere:

- die Unterfagen iiber das Qualititssicherungssystem;
- die technischen Unterlagen;

- die Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Prif- und
Eichdaten, Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter usw,

Die benannte Stelle fiihrt regelméfBig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicher-
zustellen, daf der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhidit und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung. Die Hiufigkeit
der Nachpriifungen ist so zu wihlen, daB alle drei Jahre eine vollstindige
Neubewertung vorgenommen wird.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Die Notwendigkeit derartiger zusidtzlicher Besuche und deren
Hiufigkeit wird anhand eines von der benannten Stelle verwendeten
Besuchskontrollsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die
folgenden Faktoren zu berticksichtigen:

- Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;
- Ergebnisse fritherer Kontrollbesuche;
- erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen;

- gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere
Bedingungen;
, t
- wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten
oder -techniken.

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Pritfungen zur Kontrolie
des ordnungsgemiBen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen
oder vornehmen lassen. Sie tbergibt dem Hersteller einen Bericht tiber den
Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.
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6. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen
Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behérden bereit:

- die technischen Unterlagen gemif Nummer 2;

die Unterlagen gemidB Nummer 4.1 dritter Gedankenstrich;

die Aktualisierungen gemi$ Nummer 4.4 Absatz 2;

die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemi Nummer 4.3 letzter
Absatz, Nummer 4.4 letzter Absatz und Nummer 5.3 und 5.4.

7. Jede benannte Stelle {ibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
liber die von ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualitdtssicherungsssysteme und
- auf Anforderung - iiber die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den ubrigen benannten Stellen zweck-
dienliche Informationen iiber die von ihr zurlickgezogenen oder verweigerten
Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme.

Modul F (Priifung der Produkte}

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansissiger Bevollmdchtigter priift und bescheinigt, daB die
ortsbeweglichen Druckgerite, die den Bestimmungen von Nummer 3 unterliegen, die
einschldgigen Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen und der in folgenden
Unterlagen beschriebenen Bauart entsprechen:

- EG-Baumusterpriifbescheinigung oder
- EG-Entwurfspriifbescheinigung.

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit der FertigungsprozeB die
Ubereinstimmung der ortsbeweglichen Druckgerite mit den Anforderungen dieser
Richtlinie und der in folgenden Unterlagen beschriebenen Bauart gewihrleistet:

- EG-Baumusterpriifbescheinigung oder
- EG-Entwurfspriifbescheinigung.
Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmichtigter bringt an

jedem ortsbeweglichen Druckgerit die [-Kennzeichnung an und stellt eine
Konformititserklirung aus.
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Die benannte Stelie (Priifstelle Typ A) nimmt die entsprechenden Untersuchungen
und Priifungen durch Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen
Druckgerits gemif Nummer 4 vor, um die Ubereinstimmung des Gerdtes mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu iiberpriifen.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevoliméchtigter bewahrt
eine Kopie der Konformititserkldrung zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten
ortsbeweglichen Druckgerits auf.

Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen ortsbeweglichen Druckgerits

Alle ortsbeweglichen Druckgerite werden einzeln geprift und dabei
entsprechenden Kontrollen und Priifungen, um ihre Ubereinstimmung mit der
Bauart und mit den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie zu
iberpriifen.

Die benannte Stelle bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgerit ihre Kennummer
an oder liBt diese anbringen und stellt eine schriftliche
Konformititsbescheinigung iiber die vorgenommenen Prifungen aus.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollmichtigter muB
auf Verlangen die Konformititsbescheinigungen der benannten Stelle vorlegen
kénnen.

Meodul G (EG-Einzelpriifung)

L.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller sicherstellt und
erklart, daf das betreffende ortsbewegliche Druckgerit, fiir das die Bescheinigung
nach Abschnitt 4.1 ausgestellt wurde, die einschldgigen Anforderungen der Richtlinie
erfiillt. Der Hersteller bringt am ortsbeweglichen Druckgerit die II-Kennzeichnung
an und stellt eine Konformititserklarung aus.

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle (Priifstelle Typ A) seiner Wahl
die Einzelpriifung.

Der Antrag enthilt folgendes:

- Name und Anschrift des Herstellers sowie Standort des ortsbeweglichen
Druckgerits; '

- die schriftliche Erklirung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen benannten
Stelle eingereicht worden ist;

- technische Unterlagen.
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Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubercinstimrnung des
ortsbeweglichen Druckgerits mit den geltenden Anforderungen der Richtlinie
ermdglichen. Sie miissen Entwurf, Fertigung und Funktionsweise des
ortsbeweglichen Druckgeriits abdecken.

Die technischen Unterlagen miissen folgendes enthalten:
- eine aligemeine Beschreibung des ortsbeweglichen Druckgerits;

- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pléne von Bauteilen, Unterbaugruppen,
Schaltkreisen usw.;

- Beschreibungen und Erléuterungen, die zum Verstindnis der genannten Zeich-
nungen und Pline sowie der Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits
erforderlich sind:

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;

- Priifberichte.

Die benannte Stelle priift den Entwurf und die Konstruktion jedes ortsbeweglichen
Druckgerites und fiihrt bei der Fertigung dic entsprechenden Priifungen durch, um

seine Ubereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen der Richtlinie zu
bescheinigen.

Die benannte Stelle bringt an den ortsbeweglichen Druckgeriten ihre Kennummer
an oder ldft diese anbringen und stellt eine Konformititsbescheinigung iiber die
vorgenommenen Priifungen aus. Diese Bescheinigung ist zehn Jahre lang
aufzubewahren.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter muB
auf Verlangen die Konformititserkldrung und die Konformititsbescheinigung der
benannten Stelle vorlegen konnen.

Modul H (Umfassende Qualititssicherung)

1.

Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflich-
tungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklirt, daf die betreffenden
ortsbeweglichen Druckgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter
bringt an jedem ortsbeweglichen Druckgeriit die IT-Kennzeichnung an und stellt eine
schriftliche Konformititserklirung aus. Der II-Kennzeichnung wird die Kennummer
der fiir die Uberwachung nach Nummer 4 zustindigen benannten Stelle hinzugefiigt,

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir Entwurf,
Herstellung, Endabnahme und andere Priifungen gemiB Nummer 3 und unterliegt der
Uberwachung gemif Nummer 4.
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3. Qualitdtssicherungssystem

3.1.  Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung
seines Qualititssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes:

- alle einschligigen Angaben iiber die betreffenden ortsbeweglichen
Druckgerite; .

- die Unterlagen ber das Qualititssicherungssystem.

3.2. Das Qualititssicherungssystem muBf die Ubereinstimmung der ortsbeweglichen
Druckgerite mit den filir sie geltenden Anforderungen der Richtlinie
gewihrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und
Vorschriften sind systematisch und ordnungsgemidB in Form schriftlicher
Mafnahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen
{iber das Qualititssicherungssystem sollen sicherstellen, daf die verfahrens- und
qualititsbezogenen MaBnahmen wie Qualititssicherungsprogramme, -pléne,
-handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthal-
ten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und
Befugnisse des Managements in bezug auf die Qualitit des Entwurfs und
der Geriite;

- technische Konstruktionsspezifikationen, einschliefflich der angewandten
Normen;

- Techniken zur Kontrolle und Priifung des Entwicklungsergebnisses,
Verfahren und systematische MaBnahmen, die bei der Entwicklung der
ortsbeweglichen Druckgerite angewandt werden;

- entsprechende Fertigungs-, Qualitdtskontroll- und
Qualititssicherungstechniken und systematische MaBnahmen;

- vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefithrte Untersuchungen
und Priifungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;

- Qualititssicherungsunterlagen, wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation oder Zulassung der in diesem Bereich
beschiftigten Mitarbeiter;
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- Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Qualitiit fiir den Entwurf
' und die ortsbeweglichen Druckgerite sowie die wirksame Arbeitsweise
des Qualititssicherungssystems iiberwacht werden kénnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt.

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf iiber Erfahrungen in der
Bewertung der betreffenden Technik der ortsbeweglichen Druckgerite verfiigen.
Das Bewertungsverfahren umfaBt auch eine Besichtigung des Herstellerwerkes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. Es ist ein
Einspruchsverfahren vorzusehen.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualititssicherungs-
system in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daB es stets
sachgemidlB und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmichtigter
unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem zugelassen hat,
laufend dber alle geplanten Aktualisierungen des Qualititssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das gedn-
derte  Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

4. Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

4.1.

4.2,

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Vérpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmaBig erfiillt.

Der Hersteller gewiahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu
den Entwicklungs-, Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und
stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren
insbesondere:

- Unterlagen liber das Qualititssicherungssystem;
- die vom Qualititssicherungssystem fiir den Entwicklungsbereich

vorgesehenen  Qualititsberichte wie FErgebnisse von Analysen,
Berechnungen, Priiffungen usw.;
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- die vom Qualititssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich
vorgesehenen Qualititsberichte wie Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten
Mitarbeiter usw.

4.3. Die benannte Stelle fiihrt regelmiBig Nachpriifungen (Audits) durch, um sicher-
zustellen, daB der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und
anwendet, und {ibergibt ihm einen Bericht tiber die Nachpriifung. Die Hiufigkeit
der Nachpriifungen ist so zu wihlen, daf§ alle drei Jahre eine vollstindige
Neubewertung vorgenommen wird.

4.4. Dariiber hinaus kann die benannte Stefle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Die Notwendigkeit derartiger zusitzlicher Besuche und deren
Haufigkeit wird anhand eines von der benannten Stelle verwendeten
Besuchskontrollsystems ermittelt. Bei diesem System sind insbesondere die
folgenden Faktoren zu beriicksichtigen:

- Kategorie des ortsbeweglichen Druckgerits;
- Ergebnisse fritherer Kontrolibesuche;
- erforderliche Verfolgung von KorrekturmaBnahmen;

- gegebenenfalls an die Zulassung des Systems gekniipfte besondere
Bedingungen,;

- wesentliche Anderungen von Fertigungsorganisation, Fertigungskonzepten
oder -techniken. :

Bei diesen Besuchen kann die benannte Stelle bei Bedarf Priifungen zur Kontrolle
des ordnungsgemiBen Funktionierens des Qualititssicherungssystems vornehmen
oder vornehmen lassen. Sie iibergibt dem Hersteller einen Bericht iiber den
Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

5. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten ortsbeweglichen
Druckgerits folgende Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden bereit:

- die Unterlagen gemif Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemi Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle geméifl Nummer 3.3 letzter
Absatz, Nummer 3.4 letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.
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6. Jede benannte Stelle iibermittelt den Mitgliedstaaten zweckdienliche Informationen
liber die von ihr zuriickgezogenen Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme und
- auf Anforderung - iiber die von ihr erteilten Zulassungen.

Jede benannte Stelle iibermittelt dariiber hinaus den ibrigen benannten Stellen zweck-
dieniiche Informationen iiber die von ihr zuriickgezogenen oder verweigerten
Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme.

Modul H1 (Umfassende Qualititssicherung mit Entwurfspriifung und besonderer

Uberwachung der AbschluBpriifung)

1. Zusitzlich zu den Anforderungen des Moduls H gilt folgendes:

a)

b)

d)

Der Hersteller beantragt bei der benannten Stelle die Priifung des Entwurfs.

Aus dem Antrag miissen Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des
ortsbeweglichen Druckgerits ersichtlich sein; der Antrag muf eine Bewertung der
["Ibereinstimmung mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinje
ermdglichen.

Er muB folgendes umfassen:

- die zugrundegelegten technischen Entwurfsspezifikationen, einschlieBlich
der Normen;

- die erforderlichen Nachweise fiir ihre Eignung. Dieser Nachweis schliefit
die Ergebnisse von Priifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des
Herstellers oder in seinem Auftrag durchgefithrt wurden.

Die benannte Stelle priift den Antrag und stellt dem Antragsteller eine EG-Ent-
wurfspriifbescheinigung aus, wenn der Entwurf die einschligigen Vorschriften der
Richtlinie erfiillt, Die Bescheinigung enthilt die Ergebnisse der Priifung, Bedin-
gungen fiir ithre Giltigkeit, die fiir die Identifizierung der zugelassenen
Konstruktion erforderlichen Angaben und gegebenenfalls eine Beschreibung der
Funktionsweise des ortsbeweglichen Druckgerits oder der Ausriistungsteile.

Der Antragsteller hilt die benannte Stelle, die die EG~Entwurfsprﬁfbescheinigung
ausgestellt hat, tiber Anderungen an dem zugelassenen Entwurf auf dem laufen-
den. Anderungen am zugelassenen Entwurf bediirfen einer zusitzlichen Zulassung
seitens der benannten Stelle, die die EG-Entwurfspriifbescheinigung ausgestellt
hat, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Anforderungen der Richtlinie oder den vorgeschriebenen Bedingungen fiir dje
Benutzung des ortsbeweglichen Druckgeriits beeintrichtigen konnen. Diese
zusdtzliche Zulassung wird in Form einer Ergdnzung der urspriinglichen
EG-Entwurfspriifbescheinigung erstelit.
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e) Jede benannte Stelle iibermittelt darliber hinaus den iibrigen benannten Stellen
zweckdientiche Informationen iiber die von ihr zurlickgezogenen oder
- verweigerten EG-Entwurfspriifbescheinigungen.

Die Abnahme unterliegt einer verstirkten Uberwachung in Form unangemeldeter
Besuche durch die benannte Stelle. Bei diesen Besuchen fiihrt die benannte Stelle
Kontrollen an den ortsbeweglichen Druckgeriten durch.
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ANHANG V

TEIL 1I
VERFAHREN FUR DIE REGELMASSIGE INSPEKTION

Modul 1 (regelmiiBige Inspektion des Produkis)

1.

3.1

3.2

3.3

Dieses Modul beschreibt das Verfahren bei dem der Inhaber sicherstellt und erklirt,
daf das ortsbewegliche Druckgerit (der ortsbewegliche Druckbehélter), das/der den
Bestimmungen von Nummer.3 unterliegt, weiterhin die Anforderungen dieser
Richtlinie erfiilit.

Der Inhaber muB alle erforderlichen MaBnahmen ergreifen, um sicherzustellen, daB
die Bedingungen fiir die Verwendung und Wartung, insbesondere wihrend der
Befiillung, weiterhin die Ubereinstimmung des ortsbeweglichen Druckgerits
(Druckbebilters) mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleisten. Der Inhaber
oder sein in der Gemeinschaft ansissiger Bevollmichtigter muf auf allen
ortsbeweglichen Druckgeriten (Druckbehiltern) das Datum der regelmiBigen
Inspektion zusammen mit dem II-Kennzeichen anbringen und eine
Konformititserkldrung abgeben.

Die Inspektionsstelle (Typ A, B oder C) mu8 die entsprechenden Untersuchungen
und Priifungen durchfiihren, um die Ubereinstimmung des ortsbeweglichen
Druckgerits (Druckbehilters) mit den entsprechenden Anforderungen der Richtlinie
in jedem Einzelfall zu kontrollieren,

Alle ortsbeweglichen Druckgerite (Druckbehilter) miissen einzeln untersucht und
gemif den Anhingen zu den Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG entsprechend
gepriift werden, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser
Richtlinien zu tiberpriifen.

Die Inspektionsstelle (Typ A, B oder C) muB ihre Kennummer anbringen bzw.
muf sie auf jedem Produkt, das regelmiBig inspiziert wird, direkt nach dem
Datum der regelmiBigen Inspektion anbringen und eine schriftliche
Konformitdtsbescheinigung ausstellen.

Der Inhaber muB eine Kopie der in Nummer 2 geforderten Konformititserklirung
sowie der in Nummer 3.2 geforderten Konformititsbescheinigung mindestens bis
zur nidchsten regeiméBigen Inspektion aufbewahren.
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Modul 2 (regelmiBige Inspektion durch Qualititssicherung)

1. Dieses Modul beschreibt das Verfahren, bei dem der Inhaber oder sein
Bevollméchtigter, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiilit, sicherstellt und
erklirt, daB das ortsbewegliche Druckgerit (der ortsbewegliche ‘Druckbehilter)
weiterhin die Anforderungen der Richtlinie erfiillt. Der Inhaber oder sein in der
Gemeinschaft ansidssiger Bevollmichtigter muB auf allen ortsbeweglichen
Druckgeriten (Druckbehiltern) das Datum der regelmiBigen Inspektion zusammen
mit dem II-Kennzeichen anbringen und eine Konformititserkldrung abgeben.
Zusammen mit dem Datum der regelmiBigen Inspektion muB die Kennummer der
benannten Stelle (Inspektionsstelle des Typs A), die fiir die Uberwachung gemif
Nummer 4 verantwortlich ist, angegeben werden.

2. Der [Inhaber oder sein Bevollmichtigter -unterhilt ein zugelassenes
Qualititssicherungssystem fiir die regelméBige Inspektion und die Priifung der Gerite
gemi Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemif Nummer 4.

3. Qualititssicherungssystem

3.1  Der Inhaber oder sein Bevollmichtigter beantragt bei einer benannten Stelle
seiner Wahl die Bewertung seines Qualititssicherungssystems fiir das
ortsbewegliche Druckgerit (den ortsbeweglichen Druckbehilter).

Der Antrag enthilt folgendes:.

- alle einschldgigen Angaben iber das ortsbewegliche Druckgerit (den
ortsbeweglichen Druckbehidlter), das/der einer regelmiBigen Inspektion
unterzogen werden soll;

- die Unterlagen dber das Qualititssicherungssystem.

3.2 ImRahmen des Qualititssicherungssystems muB jedes ortsbewegliche Druckgerit
(jeder ortsbewegliche Druckbehilter) untersucht und entsprechend gepriift
werden, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Anhinge zu den
Richtlinien 94/55/EG und 96/49/EG sicherzustellen. Alle vom Hersteller
beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch
und ordnungsgeméB in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen tiber das
Qualitdtssicherungssystem sollen sicherstellen, daB die
Qualititssicherungsprogramme, -pline, - handbiicher und -berichte einheitlich
ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:
- Qualitdtsziele sowie sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und

Befugnisse des Managements in bezug auf die Qualitit des ortsbeweglichen
Druckgerits (Druckbehilters);
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- wihrend der regelméfigen Inspektion durchgefijhrte Untersuchungen und
Priifungen; ‘

- Mitiel, mit denen die wirksame Arbeitsweise des Qualititssicherungssystems
liberwacht wird;

- Qualititsberichte wie Priifberichie, Priifdaten, Eichdaten, Berichte iiber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter.

Die benannte Stelle bewertet das Qualititssicherungssystem, um festzustellen, ob
es die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt,

Mindestens ein Mitglied des Bewertungsteams muf iiber Erfahrungen mit der
Bewertung des betreffenden ortsbeweglichen Druckgerits (Druckbehilters) verfiigen.
Das Bewertungsverfahren umfaBt auch einen Besuch des Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Inhaber oder seinem Bevolimichtigten wird mitgeteilt.
Die Mitteilung enthilt die Ergebnisse der Profung und eine Begriindung der
Entscheidung.

Der Inhaber oder sein Bevollmichtigter verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus
.dem zugelassenen Qualititssicherungssystem zu erfiillen und dieses so
aufrechtzuerhalten, daB es angemessen und wirksame bleibt.

Der Inhaber oder sein Bevollmichtigter unterrichtet die benannte Stelle, die das

Qualititssicherungssystem zugelassen hat, laufend iiber alle geplanten Anpassungen
des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualitdtssicherungssystem den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen
noch entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Inhaber oder seinem Bevollmichtigten mit. Die
Mitteilung enthdlt sie Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der
Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB der Inhaber oder sein Bevollmichtigter
die Verpflichtungen aus dem zugelassenen Qualititssicherungssystem
vorschriftsmiaflig erfiillt.

Der Inhaber oder sein Bevollmichtigter gewihrt der benannten Stelle zu
Inspektionszwecken Zugang zu den Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und
stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hinzu gehoren
insbesondere

- Unterlagen {iber das Qualitétssicherungssystem;
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-~ technische Unterlagen;

- Qualitdtsberichte, die Priifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte {iber die
_ Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter usw.

4.3 Die benannte Stelle fiihit regelmiBig Audits durch, um sicherzustellen, daB der
Inhaber oder sein Bevollmichtigter das Qualititssicherungssystem aufrechterhalt
und anwendet, und dbergibt ihm einen Bericht {iber das Qualititsaudit.

4.4  Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Inhaber oder seinem
Bevollmichtigten unangemeldete Besuche abstatten. Bei diesen Besuchen kann sie
bei Bedarf Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméifen Funktionierens des
Qualitiitssicherungssystems vornehmen oder vornehmen lassen. Sie iibergibt dem
Inhaber oder seinem Bevollmichtigten einen Bericht iiber den Besuch und im

" Falle einer Priifung einen Priifbericht.

5. Der Inhaber hilt mindeétens 10 Jahre lang nach der letzten fégéhnéiﬁigen IﬁsPéktion
des ortsbeweglichen Druckgerits (Druckbehilters) folgende Unterlagen fiir die
einzelstaatlichen Behdrden zur Verfiigung:

- die Unterlagen gemdf Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;

- die Unterlagen {ber die Anpassungen gemidB Nummer 3.4 zweiter
Gedankenstrich;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gema Nummer 3.4 Absatz
4, Nummer 4.3 und Nummer 4.4.
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ANHANG VI

BEI DER KONFORMITATSBEWERTUNG ZU VERWENDENDE MODULE

Der nahestehenden Ausstellung ist zu entnehmen, welche Konformititsbewertungsmodule
gemdl Anhang V Teil I fiir die in Artikel 2 genannten ortsbeweglichen Druckgerite
(Druckbehilter) zu verwenden sind.

Art des ortsbeweglichen Druckgerdts (Druckbehditers) Module

GefiBe der Klasse 2 (hdchstens 100 MPa Liter) Al
’ oder
B in Verbindung mit C1

GefiBe der Klasse 2 (100 - 300 MPa Liter) H
oder
B in Verbindung mit E
oder
B in Verbindung mit C1

GefiBe der Klasse 2 (bis hchstens 100 MPa Liter), G

einschlieflich aufsetzbare Tanks, Tankcontainer oder

(ortsbewegliche Tanks), Tanks von Tankwagen H1

Tanks von Batteriefahrzeugen, Tanks von B in Verbindung mit D
Tankfahrzeugen oder

B in Verbindung mit F
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ANHANG VI

KONFORMITATSKENNZEICHEN

Das Konformitiitskennzeichen hat folgendes Aussehen:

Bei der Verkleinerung oder VergroBerung des Kennzeichens miissen die sich aus der
obigen Abbildung ergebenden Proportionen eingehalten werden.

Die verschiedenen Bestandteile des Kennzeichens miissen etwa gleich hoch sein; die
Mindesthhe betrigt 5 mm.

Bei kleinen Geriten ist die Einhaltung der Mindestgréfie nicht erfordertich.
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BeschlufBl

des Bundesrates

Vorschlag fir eine Richtlinie des Rates Uber ortsbewegliche
Druckgerate (Druckbehalter)

KOM(96) 674 endg.; Ratsdok. 5375/97

Der Bundesrat hat in seiner 712. Sitzung am 16. Mai 1997 gemiB §§3 und 5
EUZBLG die folgende Stellungnahme beschlossen:

1. Der Bundesrat unterstiitzt die Bestrebungen der Europidischen Gemeinschatft,
die Anforderungen an ortsbewegliche Druckgerite zu vereinheitlichen und zu
harmonisieren. Allerdings sollte sichergestellt werden, daB das in der Bundes-
republik Deutschland bestehende und priventiv wirkende Schutzniveau durch
die Verabschiedung des vorliegenden Richtlinienvorschlags nicht abgesenkt
wird.

2. Der Bundesrat bittet die Bundesregierung, das bisher auf der Basis der nationa-
len Druckbehilterverordnung (§ 4 Abs. 4) beruhende System der erstmaligen
und wiederkehrenden Priifungen von Druckgasbehiltern in den Beratungen bei
der Europiischen Gemeinschaft einzubringen und mit Nachdruck zu vertreten.

3. Die Bundesregierung wird gebeten, auch darauf hinzuwirken, dafl die wieder-
kebrenden Inspektionen der Druckgerite (Prifungen nach ADR/RID)
- entsprechend dem Priifinhalt differenziert - nur von Inspektionsstellen der
Typen A und B durchgefiihrt werden diirfen, um ein mit der Priifung durch
amtliche und amtlich anerkannte Sachverstindige nach § 14 Abs. 1 GSG ver-
gleichbares Sicherheitsniveau zu erreichen.

4. Die Bundesregierung wird des weiteren gebeten, darauf hinzuwirken, dal fiir
die Sachverstindigen der Inspektionsstellen eine einheitliche Qualifikation
vorgeschrieben wird, um die Fertigungs- und Priiffergebnisse in der Europii-
schen Union miteinander vergleichbar zu machen.
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5.

Im Hinblick auf die Konformititsbewertungsverfahren in der Produktionsphase
bittet er die Bundesregierung auch im Rahmen des ADR/RID darauf hinzuwir-
ken, daf

- bei ortsbeweglichen Druckgeriten Konformititsbewertungsverfahren zur
Anwendung kommen, die sicherheitstechnisch das gleiche Niveau aufwei-
sen wie die Konformititsbewertungsverfahren von ortsfesten Druckgeriten,

- bei einem Verzicht auf eine Differenzierung der Konformititsbewertungs-
verfahren nach Stoffgruppen, die ggf. jeweils strengeren Konformititsbe-
wertungsverfahren nach der Druckgeriterichtlinie fiir die ortsfesten
Druckgerite verwendet werden und

- der sich aus der Berechnung des Druckinhaltsproduktes mit dem Priifdruck
ergebende Sicherheitsgewinn ausschlieBlich zur Kompensation der im
Vergleich zu ortsfesten Druckgeriten zusitzlichen Risiken in Ansatz ge-
bracht wird, die sich durch die Beférderung der Druckgerite und deren Be-
trieb durch mehrere unterschiedliche Unternehmen ergeben.

Im Hinblick auf die Verfahren fiir die regelmiBige Inspektion wird die Bundes-
regierung ferner gebeten, sich dafiir einzusetzen, da8 eine klare Abgrenzung der
Priifbefugnisse der Inspektionsstellen des Typs A , B und C in Abhingigkeit
des Produktes aus Priifdruck und Fassungsraum erfolgt. Es sollte weiter darauf
hingewirkt werden, daB die Verfahren der regelmiBigen Inspektionen nach
Anhang V, Teil II der Richtlinie beziiglich der anzuwendenden Module und des
Typs der Inspektionsstelle differenziert sowie die Inspektionsintervalle
festgelegt werden, um zu vermeiden, daB z. B. Inspektionsstellen des Typs C
die gleichen Priifungen durchfiihren diirfen wie die Inspektionsstellen der
Typen A oder B, bzw. um eine einheitliche Inspektionsfolge zu erreichen.
Auflerdem sollte sich die Bundesregierung nachdriicklich dafiir einsetzen, daf
jeder einzelne Behilter entsprechend Anhang V Teil 2 Modul 1 wiederkehrend
gepriift wird und aus Sicherheitsgriinden nicht Qualititssicherungs-Systeme als
ausschlieBliche Basis fiir die regelmiBige Inspektion verwendet werden.

Fiir Transporttanks fiir Gase sollte das Priif- und Konformititsbewertungsver-
fahren erst nach verbindlicher Einfithrung internationaler technischer Normen
zur Ausfiillung unbestimmter Rechtsbegriffe im ADR/RID angewendet werden,
um Wettbewerbsverzerrungen aufgrund unterschiedlicher Interpretationen der
Vorschriften innerhalb der Gemeinschaft zu vermeiden.

Die Bundesregierung wird ferner gebeten, im Zuge der Umsetzung der Richtli-
nie {iber ortsbewegliche Druckgerite auch fiir zentrale Vollzugsaufgaben die
Linderkompetenz entsprechend dem derzeitigen Vollzug nach ADR/RID ge-
bithrend zu beriicksichtigen.
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9. Die Bundesregierung wird dariiber hinaus gebeten, bei den weiteren Beratungen
zur Richtlinie iiber ortsbewegliche Druckgerite die Belange des Arbeitsschutzes
auch auBerhalb von Beforderungsvorgingen durch die Einbeziehung der fiir den
Arbeitsschutz zustindigen obersten Linderbehérden sicherzustellen.




