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BEGRUNDUNG

1.  HINTERGRUND
1.1. Kontext

-In der Tatsache, da8 MefBwesen und Mefgerite neben der Miinzprigung zu den Bereichen
gehoren, die weltweit als erste amtlich kontrolliert wurden, kommt zum Ausdruck, daf die
Genauigkeit von Messungen das tigliche Leben der Biirger auf vielfiltige Weise direkt und
indirekt beeinfluBt. In allen Industrielindern bestehen daher Metrologieinstitute, deren
Aufgabe es ist, die Riickfithrbarkeit von MeBergebmssen auf die internationalen Normale'
beim Internationalen Biiro fiir MaBe und Gewwhte zu gewihrleisten. -

Werden MeBergebm,sse mit Hilfe eines MeBgerits erzxelt, und wird aus Griinden des
-6ffentlichen Interesses ein Mindestniveau fiir die Mefigenauigkeit festgelegt, so geschieht dies
dadurch, daB das Mefgerit rechtliche Anforderungen erfiillen muB, mit denen dieses
Mindestniveau der Mefgenauigkeit unter den iiblicherweise vorauszusehenden Betriebs-
bedingungen gewdhrleistet wird. Derartige Rechtsvorschriften bestanden in allen
Mitgliedstaaten bereits lange vor der Griindung der Gemeinschaft im Jahre 1957.

Die einzelstaatliche Gesetzgebung in bezug auf die MeBleistung von Mefgeriten stimmt mit -
den Grundsdtzen von- Artikel 30 EG-Vertrag -iiberein, da sie im offentlichen Interesse
begriindet ist. Aus diesem-Grund ist im Falle der Nichtiibereinstimmung einzelstaatlicher
Rechtsvorschriften und daraus resultierender Handelshemmnisse der Binnenmarkt fiir -
MeBgerite durch Harmonisierung der einzelstaatlichen Rechtsvorschriften herzustellen.

-

Mit der Harmonisierung wurde 1971 begonnen. Das bestehende Gemeinschafisrecht ist in
vielerlei Hinsicht mangelhaft; mit dem \orheoenden Vorschlag werden die Vorschriften
-soweit erforderlich ersetzt.

) 1.2.Marktmerkmale

Der Grund fiir das Bestehen metrologischer Rechtsvorschriften ist der Schutz einzelner

- Parteien (hauptséchlich) im Geschiftsverkehr und die Gewéhrleistung des Funktionierens von -
Handelsmirkten. Erreicht wird dieses Ziel durch die Festlegung rechtlicher Anforderungen an

die Genauwkelt und sonstloe Leistungsmerkmale der Gerite. : ,

Da Handelsméirkte aus vielen Einzelbereichen bestehen, fallen in den Geltungsbereich metro- .
logischer Rechtsvorschriften sehr unterschiedliche Mefgerdte, die von Gerdten fir die
Messung von Versorgungsleistungen, Waagen fiir den Einzelhandel iiber Bandwaagen und

Das Internationale Biiro fiir MaBe und Gewichte (Bureau International des Poids et Mesures- BIPM)
sichert die weltweite Vereinheitlichung physikalischer Messungen. Hierzu fiihrt es eine Reihe von
Arbeiten durch, zu denen beispielsweise die Festlegung der grundlegenden Normen und MaBstibe fiir
die Messung der physikalischen Grundeinheiten und die Aufbewahrung der internationalen Prototypen
gehorten. Das BIPM fiihrt seine Tatigkeit unter der ausschlieBlichen Uberwachung durch das
Intemanonale Komitee fiir MaBe und Gewichte (Comité International des Poids et Mesures - CIPM)
durch, das seinerseits-der Generalkonferenz fiir MaBe und Gewichte (Conférence Général des Poids et
Mesures - CGPM) untersteht, die als hochstes Organ fir die Durchsetzung der Meterkonvention
verantwortlich ist und der Delegierte aus allen Mitgliedstaaten der Meterkonvention angehoren. Mit
Ausnahme" Griechenlands und Luxemburgs sind alle Mitgliedstaaten der EU Mitglied der
Intemanonalen Meterkonvention. :
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Abfiilleinrichtungen fiir vorverpackte Waren bis hin zu Mefgerdten fiir Atemtests,
Langenmefigeriten und vielen anderen Mef3gerdten reichen.

Dementsprechend sind die von metrologischen Rechtsvorschriften betroffenen Marktsektoren
duferst verschieden, und die Hersteller und Nutzer in. diesem Sektor sind genauso
untersch1edhch wie die ’\/IeBoerate selbst.

Die fiir die Auslegung von Mefigerdten verwendete Meftechnik hat sich in den vergangenen
Jahrzehnten sehr stark verindert, wobei es hauptsichlich zu einem Ubergang von (elektro-)
mechanischen zu elektronischen und. digitalen Hightech-Gerdten der Mikroelektronik
gekommen ist. Parallel zu diesem technologischen Wandel vollzog sich ein Wandel bei der
'Spezialisierung, durch den Hersteller zunehmend zu Produzenten von Schliisselbauteilen und
-baugruppen fiir Meflgerdte oder zu Montagefirmen fiir MeBgeréte wurden.

Die Verdnderungen im Hinblick auf Technik und Spezialisierung -haben auch zu einer
groferen Konzentiration im Sektor gefiihrt. So werden AllzweckmefBgerdte und
Schliisselbauteile zunehmend von grofen, ofimals multinationalen Unternehmen gefértigt,.
wihrend die kleinen und mittleren Unternehmen in Nischenmérkten fiir Spezialanwendungen
titig sind. :

Ungeachtet dieser Verdnderungen am Markt ist die Fertigungsbasis auch weiterhin
auBlerordentlich breit gefachert. .

1.3. Bestehende Rechtsvoréchriften

Zu den Rechtsvorschriften iber Mef3gerate gehéren die Rahmenrichtlinie 71/316/EWG sowie
23 Einzelrichtlinien (16 grundlegende Richtlinien und 7 Richtlinien zur Anderung von
Richtlinien), von denen 17 Richtlinien (11 grundlegende Richtlinien und 6 Richtlinien zur
Anderung von Richtlinien) aufer Kraft gesetzt und durch die vorgeschlagene Richtlinie, die
im folgenden als MeBgeriterichtlinie bezeichnet wird, ersetzt werden.

Es ist moglich, daBl zu einem spéteren Zeitpunkt weitere Richtlinien aufler Kraft gesetzt und
in den Anwendungsbereich der MeBgeriterichtlinie aufgenommen werden.

14. Notwendigkeit der Ablésung bestehender Richtlinien

Die Notwendigkeit zur Ablosung des grofiten Teils des Acquis ergibt sich direkt daraus, daB
das alte Konzept iiberholt und fakultativer Natur ist.

Bei den Einzelrichtlinien handelt es sich um Erzeugnisrichtlinien mit detaillierten technischen
_Vorgaben, die angesichts des schnellen Wandels, der sich derzeit im Bereich der Meftechnik
- vollzieht, zu resiriktiv wirken. Eine stindige Aktualisierung der Vorgaben hat sich als nicht

durchfithrbar erwiesen, so dafl der fachliche Inhalt einer Reihe von Richtlinien zu einem
groBen Teil veraltet ist und fiir amtlich kontrollierte MeBgerite neuerer Bauart keine
Richtlinien vorhanden sind.

Die im Acquis vorgeschriecbenen Verfahren der Konformitdtsbewertung sind ebenfalls
generell zu restriktiv, und dem Hersteller werden keine der heutigen modernen Verfahren
_angeboten. Insbesondere fehlt die Moglichkeit der Anwendung eines anerkannten und
liberwachten Quahtatsswherunossx stems als Alternative zur Prufuno der Endprodukte durch
Dritte.
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SchlieBlich hat die fakultative Natur der Richtlinien im Acquis zur Annahme pafalleler
einzelstaatlicher Rechtsvorschriften bei allen Gerdten gefiihrt, die im Acquis ungeniigend
erfafdt sind. Dies sind vor allem sidmtliche clektrombchen Gerate die inzwischen die Mehrzahl
aller Gerite ausmachen -

1.5. MeBgeritenchtlinie
Mit der Mefigeraterichtlinie ist beabsichtigt, viele der beschriebenen Mingel zu beheben.

Es handelt sich um eine Richtlinie nach dem Neuen Konzept, dessen Ziel es ist, den
Binnenmarkt fiir amtlich kontrolherte MeBgerite mit Hilfe folgender Mafinahmen zu
vollenden:

—  Festlegung grundlegender Anforderungen und Konformititsbewertungsanforderun-
gen unter Beibehaltung des bereits bestehenden hohen- Verbraucherschutzniveaus
und : '

- Durchsetzung der gegenseitigen Anerkennung der Erqebmsse der Konformnats-
bewertung durch die Mitgliedstaaten.

Daes éich bei den grundlegenden Anforderungen nicht um Entwurfsanforderungen, sondern
um Leistungsanforderungen handeln wird, werden die Anforderungen der weiteren
technischen Entwicklung gegeniiber relativ unempfindlich sein und so die Notwendigkeit
kiinftiger Anpassungen aufgrund des technischen Fortschritts weitgehend ausschlieBen.

Die Konformititsbewertungsanforderungen beruhen auf den modemnen Verfahren
entsprechend dem Globalen Konzept fiir Priffung und Zertifizierung. Mit ihnen werden Rolle
und Verantwortung des Herstellers bei der Konformititsbewertung gestirkt, wobei
entsprechend angeglichene Grunds#tze der Qualititssicherung zur Anwendung gelangen.

Die MeBgeriterichtlinie trigt zugleich globalen Charakter, womit zum Ausdruck gebracht
‘werden soll, daB nach ihrer Inkraftsetzung in den Mitgliedstaaten parallel dazu keine
einzelstaatlichen Rechtsvorschriften fiir MeRgerite bestehen diirfen.

Die Mefgeriterichtlinie beruht rechtlich auf Artikel 95 EG-Vertrag. Sie wird nach Anhorung
des Wirtschafis- und Sozialausschusses gemeinsam von Parlament und Rat angenommen.

DER VORSCHLAG

!\)

Fiir die w}erschiedenen_MeBaufgaben konnen viele unterschiedliche MeBgeréte zum
Einsatz kommen. Nicht in jedem Fall ist es erforderlich, daB} das Mefgerdt aus
Griinden des 6ffentlichen Interesses amtlich kontrolliert wird.-

[N
—

Den Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten zu MeBgeréten liegt daher das Prinzip
zugrunde, daB die Beantwortung der Frage, ob ein MeBgerét metrologischen
Rechtsvorschriften unterworfen wird, abhingig ist von der Mefaufgabe, fiir die es
eingesetzt wird. Diesem Grundsatz folgt auch der vorliegende Vorschlag.

N
o

Die Entscheidung, fiir bestimmie MeBaufgaben den Einsatz amtlich kontrollierter
MeBgerite vorzuschreiben, ist eine Entscheidung iiber das Schutzniveau, das ein
Mitgliedstaat fiir seine Biirger festzulegen wiinscht. So mogen einige Mitgliedstaaten
gute Griinde dafiir haben, fiir eine bestimmte MeBaufgabe die Benutzung amilich
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kontrollierter MeBgerite vorzuschreiben, wihrend andere Mitgliedstaaten dies nicht
tun. Mithin werden die MeBaufgaben, bei denen die Verwendung amtlich
kontrollierter MeBgerite erforderlich ist, durch den vorliegenden Vorschlag nicht
harmonisiert und konnen sich folglich von Mitgliedstaat zu Mitgliedstaat
unterscheiden.

Wenn - fiir Dbestimmie  MeBgerétearten durch dieses Konzept zwei
Gemeinschaftsmirkte geschaffen werden, d.h. zum einen fiir amtlich kontrollierte
Gerdte und zum anderen fiir nicht amtlich kontrollierte Gerdte, so ist die
Entscheidung zu Entwurf und Herstellung von Geréten flir den einen oder den
anderen Markt eine untemehmerische Entscheidung des Herstellers.

BeschlieBt ein Mitgliedstaat, die Verwendung eines amtlich kontrollierten Mef3gerits
fiir eine bestimmte MeBaufgabe vorzuschreiben, so gelten die Bestimmungen der
vorliegenden Richtlinie iiber amtlich kontrollierte MeBgerite ohne Einschriinkung,
Im entgegensetzten Fall kann der Mitgliedstaat beschliefen, fiir die entsprechende
MeBaufgabe die Verwendung von amtlich kontrollierten MeBgeriten nicht
vorzuschreiben, wodurch dann méglicherweise keine metrologischen Rechts-
vorschriften gelten, die ein technisches Handelshemmnis darstellen wiirden.

Die Bestimmungen ~der Richtlinie in bezug auf die metrologischen
Rechtsvorschriften sind auf den freien Verkehr von Mefgeréten beschrénkt. Die
Bestimmungen gelten daher fiir das Recht auf Verwendung fiir die betreffenden
MeBaufgaben (Inbetriebnahme) und sédmtliche Stufen die b1s zur Inbetriebnahme,
d.h. bis zum Inverkehrbringen fiihren. :

Die Richtlinie enthélt keine Bestimmunoen zur Harmonisierung der einzelstaatlichen
Systeme der Prufung und Nachpriifung der Mefgerdte wihrend ihres
Nutzungszeitraums®. Wie im Falle der in Punkt 2 genannten Entscheidung iiber die
verbindliche Festlegung ‘der Verwendung von amtlich kontrollierten MeBgerdten
wirken sich diese Systeme der Priifung und Nachpriifung nur auf das Schutzniveau, -
das ein Mitgliedstaat fiir seine. Biirger festzuleoen wiinscht,- nicht aber auf den
Binnenmarkt fiir die Geriite aus.

Nicht alle MeBgerite, fir die in den Mitgliedstaaten  metrologische -
Rechtsvorschriften gelten, fallen in den Anwendungsbereich dieser Richtlinie. Sie
erstreckt sich nur auf Geréte von gemeinschaftsweiter Bedeutung.

MeBgerite, die in einem oder mehreren Mitgliedstaaten amtlich kontrolliert werden
und nicht zum Anwendungsbereich dieser Richtlinie gehoren, fallen hinsichtlich
Verhéltnisméfigkeit und gegenseitiger Anerkennung unter die Besummunoen von
Artikel 28 bis 30 EG-Vertrag.

Mit der. Richtlinie kommen die Grundsitze des Neuen Konzepts fiir Normung und
technische Harmonisierung zur Anwendung. Die metrologischen Anforderungen, die
von amtlich kontrollierten Mefgeridten erfiillt werden miissen, sind daher auf
Grundanforderungen beschrinkt, ohne durch zu grofie Spezifizitdt technische

(8]

Bei verschiedenen Arten von MeBgeriten kommt es selbst bei ordnungsgemifer und korrekter Nutzung
im Verlaufe der Zeit zu Verinderungen der metrologischen Leistung, insbesondere der Genauigkeit. In
den Mitgliedstaaten bestehen daher nationale Systeme zur Priifung dieser Gerdtearten wahrend des
Nutzungszeitraums.
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Losungen auszuschlieffen oder den technischen Fortschritt zu behindern. Die
Anforderungen werden daher in Form von Leistungsanforderungen aboefaBt

Die Konformitit eines Mefgerdts mit den metroloomchen Anforderungen ist vor
allem durch das Anbringen der CE-Konformititskennzeichnung zu erkléren. Firr die

C‘?—Konfcrrmtatskennzelchnuno gelten die im Ratsbeschluf 9”/463/EWG vom
22. Juli 1993 festgelegten Grundsitze.

Wie bereits dargelegt hanszt €s von der MefBaufgabe, fur die das MeBgerit eingesetzt
wird, ab, ob ¢és amtlich kontrolliert werden muB oder nicht. Ein Mefgerit, das fiir
eine MeBaufgabe verwendet wird, fiir die ein amtlich kontrolliertes Gerit nicht
vorgeschneben, ist, braucht daher nicht zertifiziert zu werden, so daB die CE-
Kennzeichnungspflicht geméB der vorliegenden Richtlinie entfillt. Auch wenn keine
Zertifizierung gemal der vorlzegenden Richtlinie erfolgt, kann ein MeBgerit mit der
CE-Kennzeichnung versehen werden, weil aufgrund einer oder mehrerer andeier
Richtlinien die CE-Kennzeichnung fiir das Gerit vorgeschrieben ist. Um den
Priifbeaufiragten vor Ort und den fiir die 1 Nachpriifung Verantwortlichen eindeutig
kenntlich zu machen, ob ein MeBgerit die CE- -Kennzeichnung ~ geméif der

- vorliegenden oder einer anderen -Richtlinie frigt, miissen amtlich kontrollierie
~ MeBgerdte neben der CE-Kennzeichnung zusatzhch mit der in Artikel 5 dieser

Richtlinie genannten metrologbchen K ennzelchnuncr versehen werden.

" Fiir die Richtlinie kommen auch die Grundsatze des Globalen Ix_onzepts fur Prufuno

und Zertifizierung zur Anwendung, so daB das fiir die jeweilige ‘-\/IeBgerateart
vorgeschlagene grundlegende Konformnatsbewrrtunosverfahren die Rolle des
Herstellers in so hohem MaBe wie irgend annehmbar stirkt. Dies geschieht dadurch,
dal von der Zertifizierungsstelle so wenig Intervention wie moglich gefordert und
ein Verfahren vorgeschlagen wird, das auf einem Qualitétssicherungssystem beruht,
bei dem die Intervention einer Zertifizierungsstelle auf der Produktlonsebene bzw.
der Endproduktkontrolle gefordert ist. "

- Die Zertifizierungsstellen werden von den Mitgliedstaaten benannt und den anderen

Mitgliedstaaten und der Kommission mitgeteilt. Die Benennung durch die
Mitgliedstaaten erfolgt v orbehalthch einer Reihe von durch die Zcrt1ﬁ21€run°sstellen
zu erfiillenden Mlndestanforderunoen

Die fir die jeweilige MeBgeriteart geltenden K onformnatsbewertunosx erfahren .

stimmen mit der Entscheidung 93/465/EWG iiber die Module fiir die verschiedenen -
Phasen einer Konformnatsbeu ertung iiberein.

Mtigliche technische Losungen, die die metroiogischen Anforderungen erfiillen,

- werden von ausgewihlten harmonisierten européischen 1 Normen und internationalen
Dokumenten normativen Charakters vorgegeben, mit deren Erarbeitung die

Kommission die zustindigen europalbchen und internationalen Gremien beaufiragt
und deren Einhaltung durch die Hersteller Konformitit mit den’ Anforderunoen
unterstellt. Der freiwillige Charakter dieser Dokumente verhindert keineswegs
(Kreativitit des Herstellers, technischer Fortschritt usw.) die Verw endung darin nicht
beschriebener technischer Losungen :

Einige der von den MeBgeriten zu erfiillenden Anforderungen hangen zwangsldufig
von der technischen Entwicklung ab. Dies ergibt sich aus dem Umstand, daB die in
dieser Richtlinie aufgestellten Anforderungen keine ‘Sicherheitsanforderungen,
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sondern metrologische Anforderungen sind. Als augenfélligstes Beispiel fiir eine von
der technischen Entwicklung abhidngige Anforderung sei die MeBgenauigkeit
genannt, die von einer MeBgeriteart mindestens zu erreichen ist. Die Listen der
Konformitétsbewertungsverfahren, die fiir die verschiedenen Mefgerdtearten als
ausreichend angesehen werden, richten sich ebenfalls nach der Entwicklung der
MeBtechnik. ' '

Beziiglich notwendiger Anpassungen an den technischen Fortschritt sieht die

- Richtlinie vor, diese Zustindigkeit der Kommission zu ibertragen, jedoch

vorbehaltlich der Bedingung, daB die Kommission den Rat des beratenden
Ausschusses "Mefigerdte einholt. '

Die Bestimmungen fiir die Marktbeobachtung enthalten eine Schutzklausel, in der
Falle systematischer Nichteinhaltung durch ein spezielles Modell eines MeBgerits
oder eines Teils davon auf die {ibliche Art und Weise behandelt werden. Die
Bestimmungen flir die Marktbeobachtung enthalten auch Bestimmungen fiir Fille, in

‘denen die Schutzklausel nicht gilt, d.h. in denen keine ‘systematische

Nichteinhaltung, sondern ein zufillige Nichteinhaltung vorliegt. -
Die Einzelrichtlinien fiir die erfaiten MeBgerate werden aufler Kraft gesetzt.

Um den Herstellern wihrend des verbleibenden Giiltigkeitszeitraums nach dem
Inkrafttreten der harmonisierten Vorschriften die Moglichkeit zu geben,. die
Vermarktungsrechte, die sie vor dem Inkrafttreten der harmonisierten Vorschriften
gemidf den einzelstaatlichen Regelungen hatten, -in vollem Umfang zu nutzen,
werden Ubergangsregelungen geschaffen. '

» UBEREINSTIMMUNG MIT GEMEINSCHAFTSGRUNDSATZEN

Das Erlassen von Rechtsvorschriften flir MeBgerdte beriihrt zwei unterschiedliche
Zustéind_igkeitsbereiche, die zum einen u.a. den lauteren Wettbewerb, den Verbraucherschutz
und die Volksgesundheit und zum anderen den freien Verkehr der Mefgerdte (d.h. den
Binnenmarkt) betreffen. Beide Bereiche iiberlappen sich.

3.1.

VerhiltnismiBigkeit

Der Notwendigkeit metrologischer Rechtsvorschriften liegen die Ziele lauterer Wettbewerb,
Verbraucherschutz usw. zugrunde. Hierzu wird von den Mitgliedstaaten vorgeschrieben, daf3

fir bestimmte MeBaufgaben amtlich kontrollierte MeBgerite verwendet werden
miissen;

diese MeBgeréte nur in Verkehr gebracht und in Betrieb genommen werden diirfen,

~wenn sie die entsprechenden Leistungsanforderungen erfiillen;

die MeBgerate wihrend des Nutzungszeitraums regelmifBig Priifungen und Nach-
priifungen unierzogen werden.

Diese einzelstaatlichen Rechtsvorschriften sind mit den Bestimmungen von Artikel 30 EG-
Vertrag vereinbar. o
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Abweichungen zwischen den einzelstaatlichen Rechtsvorschriften hinsichtlich des zweiten
Gedankenstrichs fiihren zu Handelshemmnissen und greifen in den freien Warenverkehr ein,
fir den ausschlieBlich die Kommission zustdndig ist. Damit das Ziel des freien Verkehrs
erfiillt wird, miissen grundlegende Anforderungen sowie Konformititsbewertungs-
anforderungen festgelegt werden. ' ' ’

Angesichts der Tatsache, daB die zu beseitigenden Handelshemmnisse einzelstaatliche
Rechtsvorschriften sind, die mit Artikel 30 EG-V ertrag vereinbar sind, ist die Annahme eines
Rechtsakts erforderlich. Von den verschiedenen Rechtsakten, die der Kommission zur
Verfligung stehen, ist die Richtlinie der geeignete. Mit einer Verordnung ist es nicht moglich,
den Grad an Flexibilitit zu schaffen, den die Mitgliedstaaten zur Umsetzung der
* harmonisierten Anforderungen insbesondere zur Konformitatsbewertung bendtigen. Eine
Verordnung wire auch mit der Erfordernissen der Industriepolitik der Kommission nicht -
vereinbar. ' :

Der Vorschlag beinhaltet daher eine Harmonisierungsrichtlinie, mit der ~das hohe
Verbraucherschutzniveau nach Artikel 95 Absatz 3 EG-Vertrag gewdhrleistet wird.

3.2.  Subsidiaritiit

Die Verbraucherschutzelemente des ersten und des dritten Gedankenstrichs liegen im
Zustdndigkeitsbereich der Mitgliedstaaten. In Ubereinstimmung mit dem Subsidiaritdtsprinzip
ist die MeBgeriterichtlinie strikt auf die Festlegung.von grundlegenden Anforderungen und
Konformitétsbewertungsverfahren entsprechend dem zweiten Gedankenstrich beschrinkt und
iiberlaft die Verbraucherschutzelemente des ersten und des dritten Gedankenstrichs den
Mitgliedstaaten. (siche auch Abschnitt IT, Punkte 2 und 4)

4. KOHARENZ MIT GEMEINSCHAFTSPOLITIKEN
4.1. Industriepolitik

Die MeRgerterichtlinie schafft einen Binnenmarkt fiir amtlich kontrollierte Mefgerite.
Damit ist sie ein Element bei der Vollendung des Binnenmarkis fir Industrieerzeugnisse, der
wiederum ein Element der Industriepolitik der Gemeinschaft darstellt.

Ziel der Industriepolitik ist die Schaffung eines fiir die Forderung der Wettbewerbsfihigkeit
_glinstigen industriellen Umfelds in Europa. Hierzu wird eine Reihe spezifischer MaBnahmen
und Programme durchgefiihrt, die jeweils auf bestimmte Elemente der Wettbewerbsfihigkeit
ausgerichtet sind. Die Schaffung eines Binnenmarkts fiir Industrieerzeugnisse ist eine dieser
~ MaBnahmen. )

Faktoren, die die Wettbewerbsfihigkeit beeinflussen, “sind Erzeugnisqualitdt, Fertigungs-
effizienz/Produktivitit, Produktinnovation und schnelle Anpassung an den strukturellen
Wandel im industriellen Umfeld.

Technische Vorschriften fiir MefBgerdte sind erforderlich, um am Markt gerechte
Bedingungen (lauterer Wettbewerb und V erbraucherschutz) zu schaffen. Wird dies als
Notwendigkeit anerkannt, besteht der einzige Weg zu einem Binnenmarkt in _der
Harmonisierung der technischen Vorschriften. o

So notwendig die Schaffung des Binnenmarktes auch ist, reicht dies allein doch nicht aus. Es
ist darauf zu achten, daB die Vorteile des - Binnenmarktes ‘nicht durch negative,
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moglicherweise von den (harmonisierten) technischen Anforderungen herriihrende
" Wirkungen auf die Wettbewerbsfahigkeit aufgehoben werden. Anders ausgedriickt, die
Errichtung des Binnenmarkts darf nicht zu Lasten anderer Faktoren der Wettbewerbsfahigkeit
gehen. Mit den harmonisierten technischen Anforderungen soll daher méglichst ein Beitrag
zu den verschiedenen Faktoren der Wettbewerbsfahigkeit geleistet werden bzw. diirfen die
Hersteller in ihrem Streben nach Wettbewerbsfihigkeit nicht eingeschrankt werden.

Mit den Bestimmungen der Meflgerdterichtlinie werden diese Grundsétze respektiert. Die
“Qualitit der MeBgerite wird durch die grundlegenden Anforderungen gewdhrleistet, die so
gestaltet sind, da8 das nach Artikel 95 Absatz 3 EG-Vertrag erforderliche hohe Schutzniveau
gesichert ist. Zugleich wirken sich die Anforderungen nicht einschrinkend auf die
Produktinnovation und die Anpassung an den Wandel des industriellen Umfelds aus, da es
sich bei den Anforderungen um Leistungsanforderungen handelt, die technische Losungen
nicht ausschlielen und den technologischen Fortschritt nicht behmdern _Fertigungseffizienz
bzw. Produktivitit sind nicht direkt betroffen, doch . es .mit Hilfe der
Konformitdtsbewertung durch den Hersteller auf der Grundlaoe der Qualitdtssicherung
moglich, Produkte schneller in Verkehr zu bringen, als d1es bei der Konformitédtsbewertung
durch einen Dritten der Fall wire.

5. ANALYSE DER AUSWIRKUNGEN

Mit Rechtsvorschriften fiir Mefigeréte wird das Ziel verfolgt, die betroffenen Parteien durch
die Ergebnisse von MeBgeriten zu schiitzen, und zwar hauptsichlich im Geschéftsverkehr
(lauterer Wettbewerb). Die Wirkung der Rechtsvorschrifien geht in Wirklichkeit noch iiber
den einfachen und direkten Verbraucherschutz hinaus, denn ohne metrologische
Rechtsvorschriften wiirde der Markt tiberhaupt nicht funktionieren.

Der Wert der nach Masse, Volumen oder Lénge gehandelten Produkte ist so grof, daB sich
die Schitzungen im Bereich von 10% des BIP bewegen. Die Schaffung gerechter
Bedingungen an einem Markt dieses AusmaBles ist eine wirtschaftliche und soziale
Notwendigkeit.

Die genannten Rechtsvorschriften gibt es bereits. Die vorgeschlagene Mefgeriterichtlinie
wird aus all den vorgenannten Griinden an die Stelle der derzeitigen Vorschriften treten und
zugleich das hohe Schutzniveau bewahren. Fiir die Hersteller bedeutet sie keine zusétzlichen
Biirden. Daher stellt sich die Frage, welche Auswirkungen die Verdnderung der Rechtsvor-
schriften auf Verbraucher und Hersteller haben wird. :

5.1. Auswirkunven fiir die Verbraucher

Auf die Verbraucher werden sich die neuen Rechtsvorschriften nicht auswirken, da dasselbe
hohe Schutzniv eau gew ghrleistet wird, das bereits heute besteht.

5.2 Auswirkungen fiir die Hersteller -

Fir die Hersteller ergibt sich grundsétzlich eine Verbesserung des Umfelds, in dem sie
agieren:

- Mit den grundlegenden Anforderungen und der gegenseitigen Anerkennung des
Ergebnisse von Konformititsbewertungen entfillt die Notwendigkeit, die
Konformitdtsbewertung mehrfach durchzufiihren. : '
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- Soweit méglich handelt es sich bei den grundlegenden 'Arflforderungen um
Leistungsanforderungen, so daf3-sie einer Innovation nicht entgegenstehen.

- Die Verfahren der Konformititsbewertung stirken die Rolle und Ve rantwortuno des
' - Herstellers, und die QualitéitsslcherungsmaBnahmen des Herstellers werden
anerkannt. Darliber hinaus koénnen die Hersteller aus einer. Reihe  von

- Konformitétsbewertungsverfahren auswahlen. '

Die Auswirkungen der Verbesserung des. Aktionsumfelds sind allerdings immaterieller Art.
Dennoch wurden mit Hilfe von Frageb6gen, die an die an der Konsultation beteiligten
Organisationen (siehe Liste im Memorandum dber die Auswirkungen auf die Unternehmen)
- versandt wurden, Informatlonen zu den in der Zulfunft erwarteten Tendenzen eingeholt.

-58.3. Versorgungssektor

Im Versorgungssektor sind sowohl.die Hersteller als-auch die Verbraucher gut vertreten. Es
gibt Gruppen fiir Strom-, Gas-, Wasser- und Wirmezihler. Die Herstellung ist
gekennzeichnet durch einige multinationale Unternehmen und deren Tochterunternehmen, die
rund 50 % der Nachfrage befriedigen. Der Rest des Marktee ist in der Hand von einigen
Dutzend KMU' ! -

Die Hersteller von Gas- und Wasserzahlern sowie die Verbraucher gehen davon aus, daf die
Deregulierung der Mirkte und der verstirkte Wettbewerb dle Nachfrage nach Geréten
ankurbeln wird.

Auf dem inldndische Gerite betreffenden Teil des Marktes - der Bereich, in dem die meisten
kontrollierten Gerite verwendet werden - herrscht in diesen Sektoren die mechanische oder
elektromechanische Technologie vor. Eine Ersatztechnologie mufl im Vergleich zu den
bestehenden Technologien iiber eine lange Lebensdauer dieselbe Zuverlissigkeit und einen
groBeren wirtschaftlichen Nutzen bieten. Bei bestimmten Geriten (z.B. Stromzihler) weisen
die britischen Hersteller auf die Nachfrage nach technisch ausgefeilten Zshlern hin, mit denen
die Kunden innerhalb von vierundzwanzig Stunden den Energieversorger wechseln kdnnen.
Es wird erwartet, daB solche Anderungen auf dem Markt die \achfraoe nach innovativen
Losungen weiter v orantrelben werden. :

5.4. Andere Sektoren als der Versorgungssektor

Die anderen Sektoren sind auf europdischer Ebene von einer Vielzahl von Gruppen vertreten,
bei- deren Mitgliedern es sich meistens um KMU handelt. Unter diesen hat das “Comité
européen des constructeurs -d'instruments de pesage (CECIP)” erklirt, daB man davon
ausgehe, daf} die Umsetzung der Richtlinie auf dem Markt zu einem verstidrkten Wettbewerb
in Hinblick auf” die Qualitdt, die Eigenschaften und die Preise fithren wird. Die
Umstrukturierung, die derzeit im-Sektor im Gange ist, wird durch neue Méglichkeiten fiir den
‘Marktzugang erleichtert, was zu einer stirkeren Unternehmenskonzentration und zu einer
-Reduzierung der Beschiftigung fithren diirfte. Der Verlust an Arbeitsplitzen wird in einigen
Mitgliedstaaten durch neue Beschaftigungsmaéglichkeiten im Handel ausgeglichen. Andere
~ Sektoren waren nicht in der Laae zu den voraussichtlichen Auswirkungen Angaben zu
machen. '

° Es \urd nicht immer deutlich, ob bei der Klassifizierung klemc To..hteroesellschaften 'von muln-
nationalen Unternehmen als L.\rfU angesehen wer den :
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6. BEZUG ZUM ARBEITSPROGRAMM

Die Vorlage dieses Vorschlags an Rat und Parlament findet sich im Arbeitsprogramm der
Kommission flir 1998 unter der Nummer 96/254.

7. . BEDEUTUNG FUR DEN EWR

Dieser Vorschlag ist bedeutsam fiir das Abkommen tiber den Europdischen Wirtschaftsraum.
Sachverstindige aus den Signatarstaaten des EWR-Abkommens nahmen an allen Sitzungen
der Arbeitsgruppe der Sachverstéindigen teil. Eine Entscheidung des Gemeinsamen EWR-
_Ausschusses die Richtlinie in die Vereinbarung iiber-den EWR einzubeziehen, wird erst nach .
der erforderlichen Kensultation des EFTA Secretariats getroffen.

8. EXTERNE KONSULTATION

Die Dienststellen der Kommission haben die verschiedenen Entwiirfe dieses Vorschlags in
einer Reihe von Sitzungen, zu denen alle durch diese Richtlinien betroffenen Parteien stets
eingeladen wurden, ausfithrlich beraten. Die Sitzungen hatten entweder die Form von
Plenarsitzungen unter Teilnahme aller Parteien oder von Fachsitzungen unter Tellnahme
kleinerer Gruppen von Sachv erstandwen

Die betroffenen Parteien sind die Mitgliedstaaten, die Mitglieder des EWR, die Verbande der
Hersteller bzw. Nutzer von MefBgerdten und von Verbraucherinteressen sowie die
Normungsorganisationen.
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Vorschlag fur éine B
RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND VDES'RATES
tiber Messgerﬁté |

(Text von Bedeutung fiir den EWR) '

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION -

- gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europiischen Gemeinschaft, insbesondere auf
Artikel 95, '

auf Vorschlag der Kommissibni

nach IStellurignahme des Wirtschafts- und Soziéllaués'c':husses5 ,
gemal dem Verfahren des Artikels 251 EG-Vertrag®,

in Erwégung nachstehender Griinde:

(1  Fir eine Reihe von MeBgeriten gelten spezielle Richtlinien, die auf der Grundlage der
~ Richtlinie 71/316/EWG betreffend gemeinsame Vorschrifien iiber MeBgerite sowie
iiber MeB- und Priifverfahren’ erlassen wurden. Spezifische Richtlinien, die technisch
iiberholt sind, sollten aufgehoben und durch eine eigenstindige Richtlinie im Geiste
der EntschlieBung des Rates vom 7. Mai 1985 iiber eine neue Konzeption auf dem
Gebiet der” technischen Harmonisierung und der Normung® ersetzt werden. Fiir
spezifische Richtlinien, die nicht iiberholt sind, sollte die Richtlinie 71/316/EWG
weiter gelten. ) _ '

(2)  MeBgerite kénnen fiir verschiedene Meflaufgaben zum Einsatz kommen; diejenigen,
die im 6ffentlichen Interesse begriindet sind und das tégliche Leben der Biirger auf
vielfaltige Weise direkt und indirekt beeinflussen, erfordern die Verwendung amtlich
kontrollierter Mefgerite. ‘ ; : '

- (3) Die amtliche meftechnische Kontrolle darf nicht zu Behinderungen des freien
Verkehrs von MeBgeriten fithren. Die Bestimmung {iber die amtliche mef3technische
Kontrolle muf in allen Mitgliedstaaten identisch sein, und der INachweis der
Konformitit muf} in der gesamten Gemeinschaft gelten.

4) Die amtliche meBtechnische Kontrolle erfordert die Einhaltung bestimmter
Leistungsanforderungen. Die von den MeBgerdten -einzuhaltenden Leistungs-

ABLCI. :
ABL L 202 vom 6.9.1971, S. 1.
ABL C 136 vom4.6.1985, S. 1.
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anforderungen miissen ein hohes Schutzniveau gewdhrleisten, und die
Konformitdtsbewertung muf3 in hohem Maf3e zuverldssig sein.

MeBgerdte sind besonders gegeniiber elektromagnetischen Stérungen anfillig. Die
elektromagnetische Storfestigkeit von MeBgeriten ist integraler Bestandteil dieser
Richtlinie. Die Anforderungen der Richtlinie 89/336/EWG des Rates vom 3. Mai 1989
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber die

~ elektromagnetische Vertréiglichkeitg, zuletzt geiindert durch die Richt-
- linie 93/68/EWG'®, hinsichtlich der Storfestigkeit finden daher keine Anwendung. -

-In den entsprechenden Rechtsvorschriften sind grundlegende Anforderungen

festzulegen, die nicht den technischen Fortschritt beeintrachtigen. Aus diesem Grund
sollten die gesetzlichen Anforderungen vorzugsweise Leistungsanforderungen sein.
Bei Vorschriften zur Beseitigung von Handelshemmnissen sollte nach dem neuen
Konzept gemdfl der EntschlieBung des Rates vom 7.Mai 1985 iiber eine neue
Konzeption auf dem Gebiet der technischen Harmonisierung und \orrnuno
vorgegangen werden.

Daher sollten Europdische Normen erstellt werden, deren technische Spezifikationen
und Leistungsspezifikationen mit den in dieser Richtlinie festgelegten grundlegenden
Anforderungen tibereinstimmen. Wenn die Spezifikationen dieser Normen eingehalten
werden, sollte davon ausgegangen werden, dal auch die in dieser Richtlinie
festgelegten grundlegenden Anforderungen erfiillt werden. Harmonisierte Normen auf
europdischer Ebene werden von privaten Gremien ausgearbeitet und diirfen nicht
zwingend vorgeschrieben werden. Zur Erfilllung dieser Aufgaben sind das

- Europdiscke Komitee fir Normung (CEN) und das Europidische Komitee fiir

elektrotechnische Normung (CENELEC) als die kompetenten Gremien zur Annahme
harmonisierter Normen gemdf den am 13. November 1984 unterzeichneten
allgemeinen Richtlinien fiir die Zusammenarbeit zwischen der Kommission und
diesen beiden Gremién anerkannt.

Harmonisierte Normen sollten von CEN oder CENELEC oder von beiden auf"
Verlangen der Kommission gem#f der Richtlinie 98/34/EG des Europdischen
Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 iiber ein Informationsverfahren auf dem
Gebiet der'Normen und technischen Vorschriften und der Vorschriften fiir die Dienste
der Informationsgesellschaft'’, gedndert durch die Richtlinie 98/48/EG",

~ -angenommen werden. Bei den Normungsarbeiten sollte die Kommission von dem

durch. die der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten AusschuB} unterstiitzt werden. Der
AusschuB3 wird gegebenenfalls technische Sachversténdige konsultieren.

In bestimmten Bereichen ist es méglich, daB auch die technischen Speziﬁkaﬁonen und

_ Leistungsspezifikatiorien international vereinbarter normativer Dokumente teilweise

oder vollstindig mit den in Rechtsvorschriften festgelegten Produktanforderungen
tibereinstimmen. In derartigen Fallen sollten diese international vereinbarten
normativen Dokumente alternativ zu Europdischen Normen verwendet werden
kénnen. ' '

ABL L 139 vom 23.5.1989, S. 19.
ABL L 220 vom 30.8.1993, S. 1.
ABL L 204 vom 21.7.1998, S. 37.
ABL L 217 vom 5.8.1998, S. 18.
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- (10)  Die Erfiillung der in dieser Richtlinie festgelegten grundlegenden Anforderungen kann
dariiber hinaus durch Spezifikationen nachgewiesen werden, die weder in einer

" Europdischen Norm noch in einem international vereinbarten normativen Dokument
enthalten sind. Die Verwendung Europidischer Normen und international vereinbarter
normativer Dokumente sollte daher fakultativ sein.

(11) In der MefBtechnik unterliegt der Stand der Technik einer kontinuierlichen
Entwicklung, die zu  verdnderten  Anforderungen  hinsichtlich  der
Konformitédtsbewertung fiihren kann.Die angenommen Verfahren entsprechen denen
in BeschiuB 93/465/EWG des Rates vom 22. Juli 1993 iiber die in den technischen
Harmonisierungsrichtlinien zu verwendenden Module fiir die verschiedenen Phasen
der Konformititsbewertungsverfahren und die Regeln fiir die Anwendung und
Verwendung der CE-I\onforrmtatbkennzexchnuno B

(12) GemdB Artikel 2 des Beschlusses 1999/468/EG des Rates vom 28. Juni 1999 zur
' Festlegung der Modalititen fiir die Ausiibung der der Kommission iibertragenen
Durchfithrungsbefugnisse'* sollten die zur Durchfiihrung der vorliegenden Richtlinie
erforderlichen MaBnahmen nach dem Beratungsverfahren des Artikels3 des
Beschlusses erlassen werden.

- (13) ~Die Mitgliedstaaten miissen eine aktive Marktiiberwachung ausiiben und alls
gebotenen MaBnahmen treffen, um das Inverkehrbringen und die Inbetriebnahme von
nicht richtlinienkonformen Gerdten zu verhindern.” Die fiir die \/Iarktubemachunz
-zustédndigen Behorden der Mitgliedstaaten miissen daher in angemessener Form
zusammenarbeiten, um die gemeinschaftsweite erkuno der
Marktuberwachungstéitigkeiten zu gewihrleisten.

(14) Die Mitgliedstaaten sollten alle geeigneten MaBnahmen ergreifen um sicherzustellen,

- daB MeBgerdte mit der CE-Konformititskennzeichnung und einer zusitzlichen

Kennzeichnung vorschriftsgemiB in Verkehr gebracht werden. Wenn ablehnende

Entscheidungen tiber bestimmte Produkte getroffen werden, miissen deren Hersteller

- iiber die Griinde fiir diese Entscheidungen some dxe ihnen zur Verfligung steh-’-*nden
" Rechtsbehelfe informiert werden. :

(15) Die \Vo‘rlieoende Richtlinie sollte die bisher oelieﬁden cemeinschaftlichen
Rechtsvorschriften iiber MeBgerdte aufheben, dxe in den Geltunasberelch der
folgenden Rlchtllmen des Rates fallen: -

- Richtlinie 71/318/EWG des Rates vom 76 Juh 1971 zur AnalelchuntJ der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten uber V olumenoaszahler zuletzt - ’
geandert durch die Richtlinie 82/623/EWG!® der Kommission; '

- Richtlinie 71/319/EWG des Rates vom 26. Juli 1971 zur Angleichung der
Rechtsv orschnften der '\/IltOhethaaten iiber Zahler fiir Fliissigkeiten (aufer
W asser)

1 ABL L 220 vom 30. 8.1993, S. 23.

oM ABL L 184 vom 17.7.1999, S. 23.
e ABL L 202 vom 6.9.1971, S. 21.
e ABI. L 252 vom27.8.1982, S. 5.

7 ABLL202vom6.9.1971,S.32.
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- Richtlinie 71/348/EWG des Rates vom 12. Oktober 1971 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber Zusatzeinrichtungen zu Zhlern
fiir Fliissigkeiten (auBer Wasser)'®, zuletzt gesndert durch die Akte iiber den
Beitritt Osterreichs, Finnlands und Schwedens;

—  Richtlinie 73/362/EWG des Rates vom 19. November 1973 zur Angleichung
der Rechtsvorschriften *der Mitgliedstaaten iiber verkérperte Lingenmafe'’,
zuletzt geéindert durch die Richtlinie 85/146/EWG™ der Kommission;

—  Richtlinie 75/33/EWG des Rates vom 17. Dezember 1974 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber Kaltwasserzihler’';

—  Richtlinie 75/410/EWG des Rates vom 24. Juni 1975 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten fiir selbsttitige Waagen zum
kontinuierlichen Wagen (Férderbandwaagen)zz;

— Richtlinie 76/891/EWG des Rates vom 4. November 1976 zur Angléichung der
Rechtsvorschrifien der Mitgliedstaaten tiber Elektrizititszihler™;

— Richtlinie 77/95/EWG des Rates vom 21. Dezember 1976 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber Taxameter™*;

"~ Richtlinie 77/313/EWG des Rates vom 5. April 1977 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber MeBanlagen fiir Fliissigkeiten
(auBer Wasser) 5 geandert durch die Richtlinie 82/625/EWG® der
Kommission; :

—  Richtlinie 78/1031/EWG des Rates vom 5. Dezember 1978 zur Angleichung
~ der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber selbsttitige Kontrollwaagen
~und Sortierwaagen®’;

—  Richtlinie 79/830/EWG des Rates vom 11. September 1979 zur Angléichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten iiber W armwasserz?a'hlerzg; )

Den Herstellern sollte die Moglichkeit gegeben werden, ihre vor dem Inkraftireten
dieser Richtlinie geltenden Rechte iiber einen angemessenen Zeitraum auch weiter
auszuiiben - -

ABL L 239 vom 25.10.1971, S. 9.
ABI L 335 vom 5.12.1973, S. 56.
ABL L 54vom23.2.1985,S.29. .
ABL L 14 vom 20.1.1975, S. 1.
ABL L 183 vom 14.7.1975, S. 25.
ABIL L 336 vom 4.12.1976, S. 30.
ABL L 26 vom 31.1.1977, S. 59.
ABL L 105 vom 28.4.1977, S. 18.
ABL L 252 vom 27.8.1982, S. 10.
ABL L 364 vom 27.12.1978, S. 1.
ABL L 259 vom 15.10.1979, S. 1.



- Drucksache 659/

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
KAPITEL I - GELTUNGSBEREICH UND ZIEL

_ Artikel 1
- -Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fiir dxe in den geratespe21ﬁschen Anhéngen MI-001 blS MI- 011 genauer
: bezelchneten Gerite und Systeme mit einer Merunknon

Artikel 2
Ziel

Diese Richtlinie enthélt die grundlegenden Anforderungen, welche die in Artikel 1 genannten
Gerite und Systeme erfiillen miissen, wenn sie der amtlichen mefBtechnischen Kontrolle in
einem Mitgliedstaat unterliegen, sowie die fiir deren Inverkehrbringen und Inbetriebnahme
anzuwendenden Konformitétsbewertungsverfahren.

Sie ist eine Emzelnchthme mit Schutzanforderunoen m Hmbhck auf die elcktromaonetxsche '
Storfestigkeit im Smne von Artikel 2 Absatz 2 der Richtlinie 89/336/EW G.

KAPITEL II - AMTLICHE MESSTECHNISCHE KONTROLLE

~Artikel 3
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser R_ichtlinie 0elten folcende Beoriffsbestimmunoen'

a) “MeBgerat™ ist jedes Gerit oder System mit einer ‘\IerunLtlon das den
Bestimmungen der Artikel 1 und 2 entspricht;

b) “Unterbaugruppe” ist eine Baueinheit, die unabhéngig arbeitet und zusammen mit
anderen, kompatiblen Unterbaugruppen ein MefBgerét bildet; '

- ©) “amtliche meBtechnische Kontrolle” ist die Kontrolle der MeBfunktion eines
Mefgerites, die von den Mitgliedstaaten aus Griinden des Gesundheitsschutzes, der
offentlichen Sicherheit und des Umweltschutzes sowie zur Gewihrleistung eines
lauteren Handels und zur Erhebung von Steuern und Abgaben vorgeschrieben wird;

d) “Hersteller” ist die natiirliche oder juristische Person, die

- den technischen Entwurf eines MeBgerites ausfiihrt oder in ihrem Aufirag
ausfiihren 140t, :



€)

h)

i)
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- das MeBgerit herstellt oder in ihrem Auftrag herstellen 146t und

—  .esim eigenen Namen rechtmiBig in Verkehr bringt,
oder
die natiirliche oder juristische Person, die

-~ fiir die Konformitit des MeBgerites mit den jeweiligen Anforderungen dieser
Richtlinie verantwortlich ist, '

~  alle erforderlichen Mafinahmen getroffen hat, um dieser Verantwortung
gerecht zu werden, und ' '

—  das MeBgerit im eigenen Namen réchtmiiﬁig in Verkehr bringt;

“Inverkehrbringen” ist der erste Ubergang eines Produkts von der Phase der
Herstellung zur Phase des Vertriebs und/oder der Nutzung auf -dem
Gemeinschaftsmarkt; :

“Inbetriebnahme” ist die erste Nutzung eines Produkts fiir den beabsichtigten Zweck;

“Bevollméchtigter™ ist die natiirliche oder juristische Person, die von einem
Hersteller schriftlich bevollméchtigt wird, die vorgeschriebenen Aufgaben in seinem
Auftrag zu erfiillen. Um seine Aufgaben im Rahmen dieser Richtlinie erfiillen zu
koénnen, muf} ein Bevollméchtigter in der Gemeinschaft niedergelassen sein;

“harmonisierte Norm” ist eine vom Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) oder
vom Europiischen Komitee fiir technische Normung (CENELEC) oder von beiden
gemeinsam auf Anfrage der Kommission gemiB der Richtlinie 98/34/EG
angenommene und gemiB den zwischen der Kommission und den Europidischen
Normungseinrichtungen vereinbarten Allgemeinen Richtlinien erarbeitete technische
Spezifikation. ' _

“normatives Dokument” ist ein Dokument mit Normungselementen, das von der
Organisation Internationale de Métrologie Légale ausgearbeitet wurde.

.o Artikel 4
Grundlegende Anforderungen und Konjformitdtsbewertung

Ein MeBgerit erfiillt die in Anhang I und dem gerétespezifischen Anhang fiir das
jeweilige Gerit festgelegten grundlegenden Anforderungen. '

Die Konformitit eines Mefgerdt mit den grundlegenden Anforderungen wird gemilB
Artikel 7 bewertet. '

Wenn ein Mefigerdt aus einer Reihe von Unterbaugruppen besteht und wenn in
gesonderten Anhdngen die grundiegenden Anforderungen fiir sidmtliche"
Unterbaugruppen festgelegt sind, die zusammen das Mefgerdt bilden, gelten die
Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend fiir jede dieser Unterbaugruppen;
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- Artikel 5
Konformzlatskenn eichnung

1. Die Ubereinstimmung eines MeBgerites mit simtlichen Bestimmungen dieser
Richtlinie wird durch die CE-Konformititskennzeichnung und die zusitzliche
Metrologie-Kennzeichnung gemiB Artikel 13 bestitigt. '

- -Die CE-Konformitétskennzeichnung -und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung
~ werden vom Hersteller oder unter seiner Verantwortung angebracht.

N

3. . Es ist untersagt, auf einem MeBgerdt Kennzeichnungen anzubringen, die aufgrund

' ibrer Bedeutung oder Form mit der CE-Konformititskennzeichnung oder der
- zusitzlichen Metrologie-Kennzeichnung verwechselt werden und somit zur
Irrefiihrung Dritter fiihren konnen. Andere Kennzeichnungen diirfen auf einem
MelBgerdt angebracht werden, sofern sie die Sichtbarkeit und Lesbarkeit der CE-
Kennzeichnung und der zus#itzlichen Metrologie-Kennzeichnung  nicht
beeintrichtigen. ‘ ' =

Artikel 6 ,
Inverkehrbrinoen und Inbetriebnahme

1. Lnbeschadet der Artikel 13 und 14 durfen die Mitgliedstaaten das Inv erkehrbnnoen
und die Inbetriebnahme von MeBgeriten, die die CE- Konformnatskennzelchnuno
und die zusétzliche Metrologie- Kennzelchnuno Qemaﬁ Artikel 5 tragen, mcht unter
Berufung auf diese Richtlinie behindern. ' :

2. Dle Mitgliedstaaten stellen sicher, daB die Verw endung von Mefgeriten, die die CE- -
Konformitdtskennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung gemif
Artikel 5 tragen, nicht durch Vorschriften oder Bedingungen im Zusammenhang mit
Aspekten dieser Richtlinie behindert wird, die von Auftraggebern im Zusammenhang
mit den in Artikel 2 der Richtlinie 93/38/"EWG des Rates“9 genannten Tatlokelten
festgelegt werden. '

KAPITEL III - KONFORMITATSBEWERTUNG

Artikel 7
Konformitdtsbewertung

Die Bewertung "der Konformitdt eines MeBgerites mit den jeweiligen grundlegenden
Anforderungen erfolgt nach Wah! des Herstellers in Anwendung eines der im gesonderten
Anhang fiir das betreffende Geriit aufgeﬁihnen,Konformit%itsbeVv’ertuncrsverfahren

Die Module fiir die Konforrmtatsbewertuncrﬂerfahren sind in den Anhancren A bis HI1
beschneben

®  ABLL 199 vom9.8.1993, 5. 84.
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Artikel 8
- Benennung

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit,
welche Stellen sie fiir die Wahrnehmung der Aufgaben im Zusammenhang mit den
in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsmodulen benannt haben, welche
Kennummern von der Kommission gem#f Absatz 4 an sie vergeben wurden, die Art
bzw. Arten von Mefigeriten, fiir die jede Stelle benannt wurde, sowie gegebenenfalls
Einschrinkungen’ des Umfangs dieser Benennung im Hinblick auf die
Geréitekategorien. den Mefbereich, die Meftechnik oder ein anderes Geratemerkmal.

Die M1t0hedstaaten wenden fiir die Benennuno derartiger Stellen die in Anhang III
festaelecvtcn Kriterien an.

Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, nimmt die Benennung zuriick, wenn er
feststellt, daB die Stelle die in Absatz 2 genannten Kriterien nicht mehr erfiillt. Er
unterrichtet unverziiglich die iibrigen Mitgliedstaaten und die Kommission iiber die
Zuriicknahme der Benennung.

Jede zu benennende Stelle erhdlt von der Kommission eine Kennummer. Die
Kommission verdffentlicht in Reihe C des Ahﬂtsb'latts der Europdischen.
Gemeinschafien ein Verzeichnis der benannten Stellen sowie Informationen im
Hinblick auf den in Absatz 1 genannten Umfang der Benennung und sorgt fiir die
Aktualisierung dieses Verzeichnisses.

KAPITEL 1V - KONFORMITATSVERMUTUNG

Artikel 9
Harmonisierte Normen und Normative Dokumente )

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, daf} ein Mef3gerit die in Artikel 4 genannten
grundlegenden Anforderungen erfiillt, wenn es Elementen der nationalen Normen
zur Umsetzung der fiir das MeBgerit geltenden harmonisierten europiischen Norm
entspricht, die mit Elementen dieser harmonisierten europdischen Norm
ibereinstimmen, deren Fundstellen in Reihe C des dmisblatis- der Europdischen
Gemeinschaften verdffentlicht wurden.

Wenn ein Mefgerit den im ersten Unterabsatz genannten Elementen der nationalen
Normen nur teilweise entspricht, gilt die Vermutung der Konformitdt mit den
grundlegenden Anforderungen fiir die Elemente- der Normen, denen das Gerét
entspricht. ‘

Die Mitgliedstaaten verdffentlichen die Fundstellen der im ersten Unterabsatz
genannten nationalen Normen. '

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dafl ein Mefgerit die in Artikel 4 genannten
grundlegenden Anforderungen erfiillt, wenn es dem ‘in Artikel 11 Absatz 2
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Buchstabe c¢) genannten normativen Dokument entspricht, dessen Fundstellen in
Reihe C des Amrsblatis der Europdischen Gemeinschaften verdffentlicht wurden.

Wenn ein MeBgerit dem im ersten Unterabsatz genannten normativen Dokument nur
teilweise entspricht, gilt die Vermutung der Konformitit mit den grundlegenden
Anforderungen fiir die normativen Elemente, denen das Gerit entspricht.

- Die Mitgliedstaaten verodffentlichen die Fundstellen des im ersten Unterabsatz

genannten normativen Dokuments.

'KAPITEL V - AUSSCHUSSE

Artikel 10
Ausschuf fiir Normen zfnd technische Vorschriften

Ist ein ! \r11t°11edstaat oder die Kommission der Auftassuno daB} eine in-Artikel 9 Absatz 1
genannte harmonisierte europiische Norm den in Artikel 4 - genannten 0rundle,genclen
Anforderungen nicht vollstindig entspricht, so befa3t der betreffende Mitgliedstaat oder die
Kommission den gemiB der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Stindigen AusschuB mit der -
Angelegenheit unter Darle.qung der Griinde. Der AusschuB nimmt umgehend Stellung. '

Unter Beru«.ksmhtlguno der Stellungnahme. des Ausschusses teilt die Kommission den
Mitgliedstaaten mit, ob die Fundstellen der nationalen Normen aus den in Artikel 9 Absatz 1
Unterabsatz 3 genannten ‘Verbffentlichungen zu streichen sind.

o

- Artikel 11
Ausschufy “Mefigerdte”

~ Die Kommission wird von einem Stindigen Ausschus, dem AusschuB ,MeBgeréte”,
unterstiitzt, der sich aus Vertretern der Mitgliedstaaten zusammensetzt und in dem )
- der Vertreter der Kommission den Vor51tz fithrt.

Wird auf diesen Absatz Bezug genomrﬁen so ist das Beratungsverfahren nach
Artikel 3 des Beschlusses 1999/ 468 EG unter Beachtung dessen Artlkel 7 Absatz 3
und Artikel 8 anzuwenden.

Artikel 12 7
Aufgaben des Ausschusses ,, Mef3gerdte”

Die Kommission kann auf Antrag eines Mitgliedstaates -oder von sich aus gemih

dem V erfahren des Artikels 11 Absatz 2 alle oebotenen'MaBnahmen'treffen um’”

a) die Qeratespezxﬁschen Anhanoe hinsichtlich folgender Aspekte zu andem

— hochstzulasswe MefBfehler und Genaulokensklassen

- Nermbemebsbedmgungen,

0

0
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— Grenzwerte,

- Verzeichnis der in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungs-
verfahren;

b)  diein Anhang II festgelegten Priifprogramme zu &ndem;

c) die Internationale Organisation fiir das gesetzliche Mefwesen zu ersuchen, ein
normatives Dokument mit normativen Elementen zu erstellen, bei deren
Einhaltung davon ausgegangen wird, daB auch die entsprechenden
grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt sind;

d) die Fundstellen des in Buchstabe ¢) genannten normativen Dokuments in der
Reihe C des Amtsblatts der Europdischen Gemeinschaften zu verdffentlichen.

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, daf} ein normatives
Dokument, dessen Fundstellen gem#B Absatz 2 Buchstabe d) in der Reihe C des
Amtsblatts der Europdischen Gemeinschaften verdffentlicht worden sind, die in
Artikel 4 genannten grundlegenden Anforderungen nicht vollstdndig erfiillt, so
befalt der betreffende Mitgliedstaat oder die  Kommission den AusschuB
“Mefgerdte” unter Darlegung der Griinde.

Die Kommission teilt den Mitgliedstaaten gemaf dem Verfahren des Artikels 11
Absatz 2 mit, ob die Fundstellen des normativen Dokuments aus den in Artikel 9
Absatz 2 Unterabaatz 3 genannten Verdffentlichungen zu streichen sind.

KAPITEL VI - KENNZEICHNUNGEN

Artikel 13
Kennzeichnung

Die in Artikel 5 genannte CE-Konformitdtskennzeichnung besteht aus den .
Buchstaben “CE” mit dem in Abschnitt I.B Buchstabe d) des Anhangs des.
Beschlusses 93/465/EWG  festgelegten Schnftblld Die Mindesthdhe der CE-
Kennzeichnung betrdgt 5 mm.

Die in Artikel 5 genannte zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung besteht aus dem
Buchstaben “M” und dem’ Jahr, in dem die Kennzeichnung angebracht wurde,

- eingerahmt durch ein Rechteck. Die Hohe des Rechtecks entspricht der Hohe der

CE-Kennzeichnung. Die zusdtzliche Metrologie-Kennzeichnung steht unmittelbar
hinter der CE-Kennzeichnung.

Die Kennummer der in Artikel 8 genannten zustdndigen benannten Stelle steht,
sofern das Konformitéitsbéwertungsverfahren dies vorschreibt, unmittelbar hinter der
CE-Kennzeichnung und der zusitzlichen Metrologie-Kennzeichnung. Wenn das
Konformititsbewertungsverfahren keine entsprechende Vorschrift enthélt, wird das
Mefgerét nicht mit der Kennummer einer zustidndigen Stelle versehen. -
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Wenn ein Mefgerat aus einer Reihe von zusammen arbeitenden Geriten besteht,
werden die Kennzeichnungen auf dem Hauptgerét des Gerites angebracht.

Wenn ein MeBgerit zu klein oder zu empfindlich ist, um darauf die in Absatz 1

genannten Kennzeichnungen anzubringen, stehen die Kennzeichnungen auf der
Verpackung, in der das Gerét zum Verkauf angeboten wird, oder gegebenentfalls auf
dem Behdlter, in dem das Gerit geliefert wird. :

Die CE-Kennzelchnung und die zusétzliche Metrologie-Kennzeichnung werden
dauerhaft angebracht. Die Kennummer der zustindigen benannten Stelle wird
ebenfalls dauerhaft oder aber so angebracht, daB sie nicht unbeschidigt entfernt
werden kann. Samtliche Kennzeichnungen sind gut sichtbar und leicht zugénglich.

Artikel 14
Marktaufsicht

Die Mitgliedstaaten treffen. alle gebotenen MaBnahmen, um sicherzustellen, daf
MeBgerite, die die CE-Konformititskennzeichnung und die zusdtzliche Metrologie-
Kennzeichnung gemi Artikel 5 tragen, nur in Verkehr gebracht und in Betrieb
genommen werden, sofern sie, wenn sie ordnun‘osceméiﬁ -aufgestellt und
entsprechend der Bedienungsanleitung eingesetzt werden; dic in Artikel 4 genannten
grundlegenden Anforderungen erfiillen und einer Konformititsbewertung gemél
Artikel 7 unterzogen wurden. :

Die zustdndigen Behorden der Mitgliedstaaten- unte—rstiitz‘:n sich gegenseitig bei der
Erfiillung ihrer Verpflichtungen hinsichtlich der ‘\/Iarktaufclcht

Insbesondere tauschen “die zustindigen Behorden Informatlonen dariiber aus, -

inwieweit die von ihnen gepriifien Gerite den Bestimmungen dieser Richtlinie
entsprechen;dariiber hinaus erfolgt ein Informationsaustausch uber die Ergebnisse
der jeweiligen Priifungen.

Jeder Mitgliedstaat teilt den ﬁbrioen Mitgliedstaaten und der Kommission die

zustédndigen Behorden mit; die fiir einen derartloen Infoxmatloneaustausch bestimmt

wurden.
Die ausgetauschten Informationen werden vertraulich behandelt.
Stellt ein Mitgliedstaat fest, daB alle oder ein Teil der MeBgerite eines bestimmten

Modells, die die CE-Konformitédtskennzeichnung und die zusatzliche Metrologie-
Kennzeichnung tragen, nicht die Voraussetzungen des Absatzes 1 erfiillen, so trifft er

alle gebotenen Mafinahmen, um diese Gerite aus dem Verkehr zu ziehen, das weitere

Inverkehrbringen und die weitere Inbetnebnahme zu untersagen oder zu beschrinken
und ihre weitere Verwendung zu untersagen oder zu be\chranke'l '

Bei der Entscheidung iiber die zu treffenden MaBnahmen priift der Mltﬁhedbtaat ob '

die Nichterfiillung der Anforderungen systematisch oder nur gelegentlich auftriit.

" Stellt der Mitgliedstaat eine systematische Nichterfiillung der Anforderungen fest, so
unterrichtet er die Kommission unv erziiglich tiber die getroftenen MaBnahmen und
, begrundet seine Entschelduno

0o



- 26 -

~ Die Kommission hort unverziiglich die Betroffenen.

Stellt die Kommission fest, daB die MaBnahmen gerechtfertigt sind, so unterrichtet

- sie davon unverziiglich den Mitgliedstaat, der die MaBinahmen getroffen hat. sowie

die anderen Mitgliedstaaten.

Der zustindige Mitgliedstaat ergreift die gebotenen MaBnahmen gegenitber -
demjenigen, der die Kennzeichnungen angebracht hat, und unterrichtet hiervon die
Kommission und die iibrigen Mitgliedstaaten.

Stellt die Kommission nach fest, daB die MaBnahmen nicht gerechtfertigt sind, so
unterrichtet sie davon unverziiglich den Mitgliedstaat, der die Maflnahmen getroffen
hat, sowie den Hersteller oder seinen Bevollméchtigten.-

Ist die Nichtjcrﬁillurig der Anforderungen in einem Mangel der Normen begriindet, so
befaBit die Kommission nach Anh6rung der Betroffenen unverziiglich den in Artikel
10 genannten AusschuB. ‘

Die Kommission stellt sicher, daf} die Mitgliedstaaten iiber den Verlauf und die
Ergebnisse des Verfahrens unterrichtet werden.

KAPITEL VII - ALLGEMEINES UND
' SCHLUSSBESTIMMUNGEN

Artikel 15
Zu Ablehnungen oder Einschrinkungen fiihrende Entscheidungen

Jede von einem Mitgliedstaat in Anwendung dieser Richtlinie getroffene Entscheidung, auf
deren Grundlage ein MeBgerit aus dem Verkehr gezogen wird oder das Inverkehrbringen
oder die Inbetriebnahme eines Gerites untersagt oder eingeschrinkt werden, ist genau-zu
begriinden. Sie ist den Betroffenen unverziiglich unter Angabe der Rechtsmittel, die nach den
in dem betreffenden Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften eingelegt werden konnen,
und der Rechtsmittelfristen mitzuteilen. '

Artikel 16
Auferkrafisetzung

“Unbeschadet des Artikels 17 werden folgende Richtlinien ab [1. Juli 2002] ersetzt:

Richtlinie ~ 71/318/EWG;
Richtlinie ~ 71/319/EWG;
Richtlinie ~ 71/348/EWG;
Richtlinie ~ 73/362/EWG;

Richtlinie = 75/33/EWG;



- Richlinie 7S/410/EWG,
- Richtlinie  76/891/EWG;
'~ Richtlinie  7795/EWG;
~ ' Richtlinie 77313EWG:
~  Richtlinie 78/103/EWG;

- Richtlinic  79/830/EWG.

Artikel 17
Ubergangsbestimmungen

Abvs eichend von Artikel 18 Absatz 2 gestatten die Mitgliedstaaten fiir Messuncren ﬁlr die ein

~ amtlich kontrolliertes MeBgerdt vorgeschrieben ist, das Inv erkehrbrmgen und- die
~ Inbetriebnahme von Mefgeriten, die den vor dem [1. Juli 2002] anwendbaren Vorschriften -

- entsprechen; dies gilt bis zum Ende der Geltungsdauer der Baumusterpriifbescheinigungen fiir
die jeweiligen MeBgerdte bzw. bei unbefristeten Baumusterprufbeschelmcungen bis zehn
Jahre nach dem [1. Juli 2002].

Artikel 18
Umsetzung

Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen vor dem [1. Juli 2007] die erforderlichen
Rechts- und Verwaltungsvorschriften, um dieser Richtlinie nachzukommen. Sie setzen dle
Komm1531on unverziiglich davon in Kenntnis.

Bei ErlaB dieser Vorschriften nehmen die Mitgliedstaaten in diesen Vorschriften selbst oder ,
durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffentlichung auf diese R_lchthme Bezug. Die
Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten dieser Bezugnahme. .

Artikel 19
Inkrafitreten .

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach 1hrer Veroffenthchuno im Amtsblatt der
Europdischen Gemeinschaften in Kraft.
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Artikel 20
Adressaten

Diese die Richtlinie ist an die Miiniedstaaten gerichtet.

Geschehen zu Briissel am

In Namen des Europdischen Parlaments ~ Im Namen des Rates
Die Prasidentin Der Prasident
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ANHANG I

Grundlegende Anforderungen

Ein MeBgerat muf ein hohes Niveau an \AéBsichefheit gewihrleisten, damit Betroffene den
MeBergebnissen vertrauen konnen. Entwurf und Herstellung miissen hinsichtlich der
MeBtechnik und der Sicherheit der Mefdaten ein hohes Qualitétsniveau aufweisen.

Im folgenden sind die Anforderungen aufgefiihrt, die von den Mefgeriten zu erfiillen sind,
damit sie diesen Vorgaben geniigen. In einigen Féllén werden sie durch gerétespezifische
~Anforderungen in den Anhdngen MI-001 bis. MI-011 ergédnzt, in denen bestimmte
Gesichtspunkte der allgemeinen Anforderungen ausfiihrlicher beschrieben sind.
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Die auf der Basis der Anforderungen gewidhlten Losungen miissen der geplanten Verw enduno

des Geréts entsprechen und der Mothhkelt falscher Handhabuno Rechnun0 tragen.

‘Die entsprechenden Aspekte der Anforderungen gelten als durch die Gerate erfiillt, wenn die
Hersteller nachweisen konnen, daB die in Anhang II aufgefiihrten Prufprogramme
~durchgefiihrt und zufriedenstellende Ergebnisse erzielt wurden.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

MeBgriilS;:

Die MéBgr('jBe ist die zurméssende:phy'sikalis;che Grofe.
EinfluB3grofie : |

Eine EinfluBBgroBe ist.eine. GroBe, die nicht die MeBgroBe ist, jedoch das MeBeroebms
‘beeintrichtigt.

Nennbetriebsbedingungen

Die Nennbetriebsbedinigungen sind die Werte fiir die MeBgroBe und die EinfluBgroBe fiir die
normalen Betriebsbedingungen eines Gerits.

Storgrofle

Eine Storgrofe ist eine EinfluBgroBe, die normalem eise nicht Teil der Betrlebsbedmounoen,

des Geriits 1>t fiir das Werte und Leistungsanforderungen vorgeschrieben sind.

Grenzwert

Der Grenzwert ist der Weft bei dem die Verinderung des MeBergebnisses als nicht
wiinschenswert erachiet wird. Der Wert wird in der MaBe1nhe1t ausgedriickt, in der auch das
‘\/IeBergebms ausgedriickt wird.

Mefizeug

Ein MeBzeug ist ein Gerit, mit dem wihrend seiner Benutzung ein oder mehrere bekannte
Werte einer gegebenen GroBe permanent reproduziert oder-bereitgestellt werden sollen.
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Direktverkauf
Ein Geschiftsvorgang wird als Direktverkauf bezeichnet, wenn:
- das MeBergebnis ais Grundlage fiir den zu zahlenden Preis dient,

— die Geschﬁftspeirtner das MeBergebnis'an Ort und Stelle anérkennen und

- der Eigentumswechsel und die Bezahlung bzw. die Zahlungsverpflichtung an Ort
und Sielle auf der Grundlaoe der Anerkennuno des \IeBerermsaes durch dle
Parteien erfolgen.

ANFORDERUNGEN
1. Fehlertoleranzen
1.1 Unter Nennbetriebsbedingungen und ohne das Aufireten einer StorgroBe darf die-

Mefabweichung die in den entsprechenden gerdtespezifischen Anforderungen
zugelassenen duflersten Abweichungen (Fehlergrenzen) nicht iiberschreiten.

Sofern nicht anders angegeben wird eine Fehlergrenze als zweiéeitiger Wert der
Abweichung vom wahren Mefiwert ausgedriickt.

1.2 Unter Nennbetriebsbedingungen und bei Aufireten einer Stérgréfie muB die
Leistungsanforderung des Gerdts der Festlegung in den entsprechenden
geritespezifischen Anforderungen entsprechen. ) '

1.3 Der Hersteller hat die klimatischen, mechanischen und elektromagnetischen

‘ Umgebungsbedingungen anzugeben, unter denen das Gerit eingesetzt werden soll,
~und dabei die in den entsprechenden geritespezifischen Anforderungen festgelegten
Anforderungen fiir die Betriebsbedingungen zu berticksichtigen.

1.3.1  Die klimatischen und mechanischen Umgebungsbedingungen werden wie
nachfolgend beschrieben in die Klassen A bis I eingeteilt.

'C  Klimatische Umgebungsbedingungen

Cl1 Diese Klasse bezieht sich auf allseitig geschlossene Einsatzorte mit
kontinuierlicher Temperaturregelung, jedoch ohne Regelung der Luftfeuchte.
Zur Aufrechterhaltung der geforderten Bedingungen erfolgt, je nach
Notwendigkeit, eine Erwirmung, Abkiihlung oder Befeuchtung. Die
MeRgerite diirfen Sonnenstrahlung, Warmestrahlung sowie Bewegungen der
Umgebungsluft aufgrund von Luftzug ausgehend von einer Klimaanlage oder
offenen Fenstern, jedoch nicht Kondenswasser, Niederschligen oder
Eisbildung ausgesetzt sein.

Die Bedingungen dieser Klasse sind in durchgehend besetzten Biirordumen,
bestimmten Werkstattriumen und anderen, ﬁlr besondere Zwecke genutzten
Riumlichkeiten anzutreffen.

C2 Diese Klasse bezieht sich auf allseitig geschlossene Einsatzorte ohne Regelung
von Temperatur oder Luftfeuchte. Zur Anhebung niedriger Temperaturen ist
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der Einsatz einer Heizung moglich, insbesondere dann, wenn die Bedingungen
dieser Klasse stark von den AuBenbedingungen abweichen. Die MeBgeréte

konnen Sonnen- und Wirmestrahlung, Luftziigen ebenso wie Kondenswasser,

nicht von Regen herriihrendem Wasser und Eisbildung ausgesetzt sein.

Die Bedingungen dieser Klasse sind.in Eingangs- und Treppenbereichen von
Gebduden, in Garagen, Kellern, bestimmten Werkstattraumen, Fabrikgebauden

~und Industrieanlagen, einfachen Lagerriumen fiir kiltebestindige Erzeugnisse,
* landwirtschaftlichen Geb4uden usw. anzutreffen.

Diese Klasse bezieht sich auf offene Finsatzorte mit durchschnittlichen
Klimabedingungen, wodurch Umgebungsbedingungen von Polar- und

Wiistengebieten ausgeschlossen sind.

Mechanische Umgebungsbedingungen

Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an. denen unbedeutende
Schwingungen und Erschiitterungen aufireten konnen. Dies betrifft z.B.. an
leichten Stiitzkonstruktionen angebrachte Geréte, die geringfiigigen, von
ortlichen Spreng- bzw. Rammarbeiten, zuschlagenden Tiiren usw. ausgehenden
Schwingungen und Erschiitterungen ausgesetzt sind. ‘

Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an denen erhebliche bis starke

 Schwingungen und Erschiitterungen aufireten konnen, verursacht z.B. von in

der Nahe befindlichen Maschinen und vorbeifahrenden Fahrzeugen oder

~ ausgehend von angrenzenden Schwermaschinen, Férderbandern usw.

Diese Klasse bezieht sich auf Einsatzorte, an denen starke bis sehr starke
Schwingungen und Erschiitterungen aufireten kénnen, z.B. bei Gerédten, die
direkt an Maschinen, Férderbindem usw. befestigt sind.

~ Kombination von klimatischen und mechanischen Bedingungen
Bedingung C1 ) C2 - C3
M1 ' ' A : B c
M2 D E _ F
M3 G H o I
Tabelle 1

Die elektromagnetischen Umgebungsbedingungen werden in die Klassen E1 oder E2
unterteilt: ' ' :

El

E2

Wohnbereich, Geschifts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

Industriebereicrh.
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Reproduzierbarkeit

Die Messung einer identischen MeBgroBe an unterschiedlichen Orten und durch™
unterschiedliche Benutzer muf} - unter ansonsten unverénderten Bedingungen - eine
enge Ubereinstimmung aufeinanderfolgender Messungen ergeben.

Wiederholbarkeit

Die Messung einer identischen MeBgroBe unter identischen MeBbedingungen muR
eine enge Ubereinstimmung aufeinanderfolgender Messungen ergeben. Im Vergleich
zu den Fehlergrenzen diirfen sich die einzelnen Mefergebnisse nur geringfiigig
voneinander unterscheiden.

Im Falle eines Gerits, bei dem es zu erheblichen zﬁfa’lligen MeBfehlern kommen

kann, diirfen sich die Mittelwerte von aufeinanderfolgenden Ergebnisreihen -

gegeniiber den Fehlergrenzen nur geringfiigig voneinander unterscheiden.
Unterscheidungsvermégen und Empfindlichkeit

Ein Mefgerdt muf fiir die jeweils beabsichtigten Messungen ausreichend
empfindlich sein und eine ausreichend niedrige Unterscheidungsschwelle besitzen.

Bestindigkeit

Ein MeBgerit ist so auszulegen, daB seine meBspezifischen Merkmale iiber einen
angemessenen Zeitraum hinweg ausreichend stabil bleiben, sofern es ordnungsgemaf
aufgestellt und gewartet sowie entsprechend der Bedienungsanleitung unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen eingesetzt wird.

- Zuverlissigkeit

- Ein Mefgerét ist so auszulegen, dal der EinfluB eines Fehlers, der zu einem

ungenauen MeBergebnis fithren wiirde, mdglichst vermindert wird, sofern ein
derartiger Fehler nicht offensichtlich ist und mit Hilfe von Gerdtern problemlos

~ nachgewiesen werden kann, die vom Gerdt unabhéngig arbeiten.

Eignung

Ein MefBgerdt darf keine Merkmale aufweisen, die eine Benutzung in betrﬁoerischer
Absicht erleichtern, und die Moglichkeit der unoe“ollten Falschbedienung ist so
gering wie mdglich zu halten.

Ein MeBgerdt muB unter Berticksichtigung der praktischen Einsatzbedingungen fiir
die beabsichtigte Benutzung geeignet sein. Um ein korrektes Mefergebnis zu
erhalten, diirfen an den voraussichtlichen Benutzer keine unangemessen hohen
Anspriiche gestellt werden. ) ' '

Ist die MefigroBe das Kennzeichen eines Produkis, das mit Hilfe des Mefgerits
eingestellt wird, so muB das Einstellen angemessen unter Beriicksichtigung der
Fehlergrenzen fur die Messung erfolgen.



7.4

1.5

8.1.

8.3

8.4

9.1

9.2

9.3

Ist ein MeBgerdat fir die Messung von MefBgroBenwerten ausgelegt, die im
Zeitverlauf konstant sind, so mufl das MefBgerit gegeniiber kleinen Schwankungen
des MeBgroBenwertes unempfindlich sein oder angemessen reagieren.

-m- Drucksache 659/0

Beeintrichtigungsschutz

Weise beeinflulbt werden.

Software, die fiir die meBspezifischen Merkmale kritisch ist, ist entsprechend zu
kennzeichnen und zu schiitzen. Thre Kennzeichnung -muf} leicht zugénglich sein.
Eventuelle Eingriffe miissen iiber einen angemessenen Zeitraum nachweisbar sein.

Gespeicherte bzw. iibermittelte Mefidaten und meftechnisch wichtige Parameter
miissen ausreichend vor. versehentlicher oder absichtlicher Verfidlschung geschiitzt

sein.

Die Sichtanzeigen von MeBgeréten fir die Messung von Versorgungsleistungen
diirfen wihrend des Betriebs nicht zurlickgesetzt werden kdnnen. '

Am Geriit anzubringende bzw. ihm beizulegende Informationen

— - Angaben iiber seine MeBgenauigkeit,

Zeichen oder Name des Herstellers,

sowie gegebenenfalls

—  die Nummer der Baumusterpriifbescheinigung.

die Identit4tskennzeichnung,

gekennzeichnet sein.

Jedem Mefgerdt liegen Unterlagen iiber seine Funktionsweise bei, die je nach
- Notwendigkeit folgende Angaben enthalten sollten: -

- Nennbetnebsbedingungen;

—  Angaben hinsichtlich der Einsatzbedingungen,

Auf einem MeBgerit sind folgende Angaben zu machen: -

Ein MeBgerdt mufl robust ausgefiihrt sein, und die Werkstoffe, ai;s denen es besteht,
miissen fiir die beabsichtigten Einsatzbedingungen geeignet sein.

Die meBspezifischen Merkmale eines Mefigerits diirfen durch seine Verbindung mit
einem anderen Gerdt, die Merkmale eines derartigen Gerits oder die Merkmale eines
-abgesetzten Gerits, das mit dem Mefgerét in Verbindung steht, nicht in unzulissiger

Eine fiit die meBspezifischen Merkmale kritische Baueinheit ist so auszulegen, daf-
sie geschiitzt werden kann. Die vorgesehenen Sicherheitsmafinahmen miissen den
Nachweis eventueller Eingriffe ermoglichen.

Wenn ein Gerit zu klein oder zu empfindlich ist, um die erforderlichen Angaben zu
tragen, miissen der Aufnahmebehlter und/oder die Begleitunterlagen entsprechend -

0

d
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9.6

9.7

9.8

10.

10.1.

10.2
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- Klasse der klimatischen, ~mechanischen und elektromagnetischen
Umgebungsbedingungen

- Anweisungen fiir Aufstellung, Wartung, Reparaturen und zuldssige
Einstellungen; ' :

—  Anweisungen zur Gewihrleistung eines fehlerfreien Betriebs sowie zu
besonderen Einsatzbedingungen.

Fir Gerdate zur Messung o6ffentlicher Versorgungsleistungen und Gruppen von
Gerdten sind individuelle Bedienungsanleitungen nicht unbedingt erforderlich.

Sofern in den geritespezifischen Anforderungen nichts anderes festgelegt ist, betrigt
der Teilstrichabstand fiir einen MeBwert 1x10n, 2x10n oder 5x10n, wobei n eine
ganze Zahl oder Null ist. Die MaBeinheit oder ihr Symbol wird in unmittelbarer
Néahe des Zahlenwertes angezeigt.

Ein MeBzeug wird mit ‘einem Nennwert oder einer Skala und einer MaBeinheit
markiert. : N

Die verwendeten MaBeinheiten und ihre Symbole miissen den Rechtsvorschriften auf
Gemeinschaftsebene liber MaBeinheiten und ihre Symbole entsprechen.

Alle in den Anforderungen geforderten Markferungen miissen klar, dauerhaft,
eindeutig und nicht iibertragbar sein. -

Anzeige des Ergebnisses

Die Anzeige des Ergebnisses erfolgt in Form einer Sichtanzeige oder eines
Papierausdrucks. '

‘Die Anzeige des Ergebnisses mufl klar und eindeutig sowie mit den nétigen

Markierungen versehen sein, um dem Benutzer die Bedeutung des Ergebnisses zu
verdeutlichen. Unter normalen Einsatzbedingungen muf} ein problemloses Ablesen
des dargestellten Ergebnisses gewéhrleistet sein. Zusétzliche Anzeigen sind gestattet,
sofern Verwechslungen ausgeschlossen sind. ' :

Werden die Ergebnisse ausgedruckt oder aufgezeichnet, muf3 auch der Ausdruck
bzw. die Aufzeichnung gut lesbar und daunerhaft sein.

Ein MeBgerit, das zur Abwicklung eines Direktverkaufs dient, ist so auszulegen, daf}
das MefBergebnis bei bestimmungsgemifler Aufstellung des Geréts beiden Parteien
angezeigt wird. ' '

Ein-MeBgerat fiir die Messung von Versorgungsleistungen in Privathaushalten,
dessen Mef3daten iiber eine mobile Datenerfassungseinheit oder eine Datenleitung
abgelesen werden koénnen, sind mit einer fiir den Verbraucher zuginglichen
Sichtanzeige auszuriisten. Der Anzeigewert dieser Sichtanzeige gilt als MeBergebnis,

" das die Grundlage fiir den zu entrichtenden Preis darstellt.
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11.1

11.2.

12.

Geschéftsvorgangs erforderlichen Angaben zur Verfiigung stehen.
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Weitere Datenverarbeitung zum Abschluf} des Direktverkaufs

Ein MeBoerat das nicht der Messung von Versoroun0>lelstunoen dlent muB ein
’\/IeBeroebms und die zur Bestimmung eines bestimmten Geschiftsv organgs
erforderlichen Angaben dauerhaft autzelchnen wenn:

—  das MeBgerit zur Abwicklung eines Direktverkaufs dient,
—  die Messung nicht wiederholbar ist und

- — - das Mefger4t normalerweise in Abwesenheit einer der Parteien benutzt wird.

Dariiber hinaus muB nach AbschluB der Messung auf Anfrage ein dauerhafter
Nachweis der Messung und der zur Bestimmung eines bestimmten

Konfermititsbewertung

Ein Mefgerit ist so auszulegen, daB} eine problemlose Bewertung seiner Konformitat
mit den Anforderungen dieser Richtlinie méglich ist.

ANHANGHI

Priifprogramme

EINLEITUNG

" Die nach Ausfithrung der Priifprogramme erhaltenen Ergebnisse miissen dem speziellen
Aspekt der zu evaluierenden grundlegenden Anforderung geniigen. Was die einzelnen
Mefgerite angeht, so kann durch unmittelbare Bezugnahme im gesonderten Anhang fiir das
betreffende Gerdt eine Verdnderung der Werte vorgenommen werden, die in den
Priifprogrammen Schérfegraden oder Kombinationen von Schirfegraden fiir die klimatischen
- und mechanischen Klassen A bis I'zuoeordnet sind. :

Die Priifanordnungen und Priifv erfahren miissen 1nternat10na1 \erembarten \orlacen
entsprechen.

- PRUFPROGRAMME .

Die Pfﬁfprogramme werden nach den Ei_nsatzbedingungen ‘wie folgt unterteilt::’
Programm 1 Elektromagnetische [%ngebung

Progr?mﬁ1 2 Klimatische Umgebung

Programm 3 ,Mechanische Umgebung

Programm 4 Energieversorgung
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1.2.2

1.3
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: Klassen
- Beschreibung der Priifung 7 :

: AlB|Cc|D|E|F|{G|H]|I
Wirme | B U T T T - T A O 3
Trockene Kilte i 23231213
Feuchte Wirme, konstant ' - 1 2 - 1 . 2 - 1 2
Feuchte Warme, zyklisch J-frfaf -2
Schwingen_ - | | -l 222
Mechanisches Schocken ' - - - 1 1 1 2 1.2 2

- 35 -

Ein weiteres Priifprogramm, Programm 3, betrifft die Besténdigkeit.
Anwendungsbereich der Priifprogramme

Ein Gerdt bzw. eine Baugruppe ist gemifl den Nennbetriebsbedingungen im Ein-
klang mit den spezifischen Gerdteanforderungen im jeweiligen Anhang zu priifen.

Klimatische und mechanische Klassen

Es gelten die in Tabelle 1, Anhang I beschriebenen klimatischen und mechanischen
Klassen A bis 1.

Nachstehend sind die jeweils geeigneten Priifschéirfegrade aufgefiihrt.

Tabelle 1 - Schﬁrfegrade
Klas;en der élektromagnetischen Umgebung . .
Klasse E1 - Wohnbereich, Geschifts- und Gewerbebereiche sqwie Kleinbetriebe
Klasse E2 - Industriebereich
Grundlegende Vorschriften fiir die Bestimmung von Mefifehlern

Fehler sind unter normalen Prﬁfbedingungen zu bestimmen. Bei der Bewertung der
Wirkung einer Einflufigréfe sind alle anderen Faktoren verhiltnismaBig konstant auf
einem Wert nahe normal zu halten. -

Grundlegende Priifvorschriften

Das Anlegen einer EinfluBgréBe und die Bewertung ihrer Wirkung erfolgen jeweils
gesondert. Die mefBtechnische Priifung ist wihrend oder nach Anlegen der
EinflufigroBe auszufithren, wobei die Bedingung zu beriicksichtigen ist,- die dem
Betriebszustand des Gerdts entspricht, bei dem normalerweise die
Wahrscheinlichkeit des Auftretens dieser Einfluigrofie besteht. - -



_ 37 -

Brucksa

T I

2 PROGRAMM 1: ELEKTROMAGNETISCHE UMGEBUNG -

Dés in den Tabellen 2, 3 und 4 dargestellte Priifprogramm bezieht sich auf das Gerét
bzw. die Baugruppe und die elektromagnetische Umgebung (E1 bzw. E2), in der das

~ Geridi verwendet werden soll.

Soll das Geriit bzw. die Baugruppe sténdig in einem dauerhaft bestehenden
elektromagnetischen Feld eingesetzt werden, so muf} die erlaubte Leistung wihrend
der Priifung in einem elektromagnetischen HF-Feld, amplitudenmoduliert innerhalb

he
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der Fehlergrenzen liegen. In-allen anderen Fillen sind der Grenzwert und der
zulédssige Einfluf} in den spezifischen Geréteanforderungen festgelegt.

'Stérung

Anschluf§

Er

E2

Spannungsunter-brechungen -

bei der ~
Wechselstromversorgung

Anschiuf}: Eingénge

- > 95 % Reduktion iber 5 000 ms

Spannungseinbriiche bei der
Wechselstromversorgung

Anschluf}: Eingdnge

30 % Reduktion-iiber 10 ms
_ 60 % Reduktion tiber 100 ms

Entladung statischer
Elekirizitdt

AnschluB3: Gehduse

4 kV bei Kontaktentladung
8 kV bei Luftstrecke

Schnelle Transienten'

- Anschliisse fiir Signal- und
Datenleitungen, die nicht der
_Prozefisteuerung dienen;

- Anschliisse unmittelbar fiir den -

ProzeB sowie fiir Prozef3-, Mef3-
und Steuerleitungen;

| - Gleichstrom-Netzein- und

-ausginge;

- Wechselstrom-INetzein- und
-ausginge; o

- Erdanschliisse

C£500V?
+500 V2

+500 V3
+1000V

+500 V2

1000V
+£2000V

+2000V

£2000V

- +1000V

Elektromagnetischeé HE-
Feld, amplitudenmoduliert

AnschluB: Gehduse

80 - 1 000 MHz
3Vim
80 % AM (1 kHz)

80 - 1 000 MHZ?
10 V/m

- 80 % AM (1 kHz)

Elektromagnetisches  HF-

Feld, pulsmoduliert

Anschlufl: Gehause

900 +5 MHz
3Vim
50 Einsatzdauer %
200 Wiederhol-
frequenz Hz

900 +5 MHz
S 10Vim
50 Einsatzdauer %
200 Wiederhol-
frequenz Hz

0



- Anmerkung' 5 Tr/50 Th ns, 5 Wiederholfrequenz kHz in allen Fillen.

Anmerkung® Gilt nur fiir Anschliisse,

als 3 m sein darf.

die nach Herstellerangaben fiir Leitungen vorgesehen sind. deren Gesamtlange grofier

Anmerkung® Nicht anzuwenden auf Eingangsanschliisse, die vorgesehen sind fiir eine Verbindung mit einer Batterie oder
mit einer wiederaufladbaren Batterie, die flir die Wiederaufladung von dem Gerét entfernt oder getrennt
werden miissen. Gerdte mit Gleichspannungs-Netzeingang, der zur Verwendung mit einem -
Wechselspannungs-/Gleichspannungsumrichter vorgesehen ist, miissen am Wechselspannungs-Netzeingang
eines vom Hersteller festgelegten Wechselspannungs-Gleichspannungsumrichters oder, falls dieser nicht
festgelegt wurde, unter Verwendung eines typischen Wechselspannungs-Gleichspannungsvmrichters gepriift
werden. Die Pritfung ist fiir Gleichstrom-Netzeingidnge anwendbar, die fiir eine dauernde Verbindung zu
Leitungen vorgesehen sind, die langer als 10 m sind. :

Anmerkung® Ausgenommen sind die Rundfunk-Frequenzbereiche nach ITU: 87 MHz bis 108 MHz, 174 MHz bis
230 MHz und 470 MHz bis 790 MHz; hier gilt der Wert 3 V.

Mef- und Steuerleitungen,

- Anschliisse unmittelbar fiir den ProzeB sowie fiir Prozef}-,

80 % AM (1 kHz)

- Tabelle 2
Anschluff E1l E2
- Anschliisse fiir Signal- und Datenleitungen, die nicht der _0,15-80 MHZ! 0.5-80 MHZL2
Prozefisteuerung dienen, ' 3V ' 0V

80 % AM (1 kHz)

- Gleichstrom-Netzein- und -ausgénge -

0,15 - 80 MHz'
3V
80 % AM (1 kHz)

0,15 - 80 MHZ>
10V
80 % AM (1 kHz)

- Erdanschliisse -

- Wechselstrom-Netzein- und -ausgénge -

0,15 - 80 MHz
T -3V
80 % AM (1 kHz)

0,15 - 80 MHZ?
10V
80 % AM (1 kHz)

-als 3 m sein darf.

Der Priifpegel kann als der bei einer Last von 130 Q flieBende éi‘quivélente Strom definiert werden.

Anmerkung  Gilt nur fiir Anschliisse, die nach Herstellerangaben fiir Leitungen vorgesehen sind, deren Gesamtlénge grofier

Arxmerkung2 Ausgenommen sind die Rundfunk-Frequenzbereiche nach ITU: 47 MHz bis 68 MHz; hier gilt der Wert 3 V..

Tabelle 3: Hochfrequenz, asymmetrisch

AnschluB

‘El

E2

Anschliisse fiir Signal- und
Datenleitungen, die nicht der
Prozeflsteuerung dienen

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)2
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

Anschliisse unmitteibar fiir den
Prozef} sowie fiir ProzeB-, MeB-
und Steuerleitungen

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

Gleichspannungs-Eingédnge

1,2 Te/50 Th ps ( 8/20)'%
unsymmetrisch + 0,5 kV
symmetrisch + 0,5 kV

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)°
unsymmetrisch + 0,5 kV
symmetrisch + 0,5 kV
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Wechselspannungs-Eingénge

1,2 Tr/50 Th ms (8/20)
unsymmetrisch+ 4 kV
: symmc;t:iSCh ~2kV’

1,2 T1/50 Th us (8/20)
unsymmetrisch + 2 kV
symmetrisch + 1 kV

Anmerkung1 Gerite mit einem Gleichspannungs-Netzeingang, der zur Verwendung mit einem Wechselspannungs-

Anmerkung Gilt nur fur Anschliisse, die nach Herstellerangaben fiir Leitungen voroesehen sind, deren Gesamtldnge grisfier

Anmerkung3 Nicht anzuwenden auf Eingangsanschliisse, die vorgesehen sind fiir eine Verbindung mit einer Batterie oder

Gleichspannungsumrichter vorgesehen ist, milssen am Wechselspannungs-Netzzingang eines vom Hersteller
festgelegten Wechselspannungs-Gleichspannungsumrichters oder, falls dieser nicht festgelegt wurde, unter
Verwendung eines typischen Wechselspanhunzs—Glemhspannuncfsumrichters gepriift werden. Die Priiffung ist
fiir Gleichspannungs-Netzeingiinge anwendbar, die fiir eine dauernde Verbmdunz zu Leitungen \orgesehen
sind, die ldnger als 10 m sind..

als 10 m sein darf.

_ mit einer wiederaufladbaren Batterie, die fiir die Wiederaufladung von dem Gerit entfernt oder getrennt
werden muB. -
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3.1.2

Tabelle 4: StoBspannungen

PROGRAM\I 2: KLIMATISCHE U‘\IGEBLNG

Die Prufuno dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen
unter den maBgeblichen klimatischen Umgebungsbedingungen.

Konstante Temperatur

Die Priifungen in trockener Wirme und in Kilte konnen, sofern dies durchfiihrbar
ist, in einem Zyklus kombiniert werden.

Trockene Wiirme

- Die Pru"'ung dient der Beurteilung der Funktlonqwexse mnerhalb der Fehlergrenzen

bei hohen Temperaturen. -

7 Séhﬁrfegrad 7 - 1 - 7 2 : 3
Temperatur (°C) L 30 40 55
‘Daver (h) - 2 2 2

Kilte

Die Priifung dient der Beurteilung der Lelatuno innerhalb der Fehlergrenzen bei
n1edn°en Temperaturen. '

Schﬁrfegrad . 1 1. 2 i3

Temperatur (°C): 7 : : 7 35 10 2

‘Dauer (h) - ,7 o . 2 2 ,-'2




3.2

3.2.2  Feuchte Wirme, zyklisch (Betauung)

4.1

.~y
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Umgebungsfeuchte

~In Abhingigkeit rvoﬁ der klimatischen Umgebung, in der das Gerét zum Einsatz

kommen soll, kann entweder eine Priiffung in feuchter Warme, konstant (keine
Betauung) oder eine Priifung in feuchter Warme, zyklisch (Betauung) durchgefiihrt
werden. )

Die Priifung in feuchter Wérme, zyklisch ist dann geeignet, wenn die Betauung von
Bedeutung ist oder das Eindringen von Dampf durch den Atmungseffekt
beschleunigt wird. Unter Bedingungen, bei denen es auf eine betauungsfreie Feuchte
ankommt, kann die Priifung in feuchter Wirme, konstant gewahlt werden.

Feuchte Wérme, konstant (keine Betauung)

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen
bei hoher Feuchte und konstanten Temperaturen.

Schirfegrad A 1 7 2
Temperatur (°C) e 30 , 40
Relative Feuchte (%) » 85 93
Dauer (Tage) © 2 . . 4

‘Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen
bei hoher Feuchte und zyklischer Temperaturinderung. :

Schirfegrad ) 1 2
Temperaturbereich (°C) - . 25-40 - - 25-55
Dauer (Zyklen) ) 2 ) 2
Relative Feuchte : | 95 % in Phasen niedriger - | 95 % in Phasen niedriger
Temperatur und 93 % in - | Temperatur und 93 % in
Phasen héherer Temperatur Phasen hoherer Temperatur

PROGRAMM 3: MECHANISCHE UMGEBUNG

Die Priiffung dient der Beurteilung der Funktionsweise innerhalb der Fehlergrenzen
unter den jeweiligen mechanischen Umgebungsbedingungen.
Schwingen

Die Priifung mit regellosem Schwingen dient dem Beurteilen von Bedingungen, bei
denen die Stirke der Einflufigr68e nicht stabil ist. Die Priifung mit sinusférmigem
Schwingen dient dem Beurteilen der Bedingungen, bei denen die Frequenz(en) und
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der ‘(die) Grad(e) einer effektiven Béschleunigung; bekannt und stabil sind oder die
entsprechende Resonanzfrequenz bekannt ist. :

4.1.1 Regelloses Schwingen

Die Priifung dient der Beurteilung der Funktionsweise 1nnerhalb der F ehlergrenzen
‘unter den Bedingungen des regellosen Schwingens.

Schirfegrad 1 "2
Gesamtfrequenzbereich (Hz) 10-15 10 - 150
Effektivwert gesamt (ms'z) 7 1,6 7.
Beschleumoungsspektraldlchte 0,048 1
10 - 20 Hz (m?.s3)

| Beschleunigungsspektraldichte -3 3
20 - 150 Hz (dB/Oktave) .
Anzahl der Achsen 3 3

Dauer je Achse

Zwei Minuten je Arbeitsmodus oder langerer
Zeitraum, falls zur Ausfithrung der Messung

erforderlich

4.1.2 ° Sinusformiges Schwingen

~-Die Prufuno dient der Beurteilung . der Funktionsweise mnerhalb der Fehlergrenzen
unter Bedingungen des kohérenten Schwingens.

Schirfegrad 1 2

Frequenzbereich (Hz) 10- 150 10-150
Zuldssige Beschleunigung (m.s"‘z_) 2 10
“Anzahl der Zyklen je Achse 20 20

4.2 Mechanisches Schocken

Die Priifung dient der Beurtellung der Funktionsweise 1nnerhalb der Fehlergrenzen
unter Bedingungen des mechanischen Schockens. :

Anzahl der Fallx'orgﬁnge (jeweils auf Bodenkante)- 1

Schiirfegrad 1 2
Fallhshe (mm) 25 50
1 -
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PROGRAMM 4: ENERGIEVERSORGUNG

Die Priifung dient der Beurteilung der F unktxonsv& eise innerhalb der Fehlergrenzen

unter normalen Energleversorgunosbedlnounoen

Merkmal - Priifbestimmung
Schwankung der Netzspannung 85 - 110 % der Nennspannung
Schwankung der Gleichspannung . bis zu den :vom Hersteller angegebenen
Grenzwerten
Schwankung der Netzfrequenz 7 98 - 102 % der Nennspannung

PROGRAMM S: BESTANDIGKEIT

Die Prufung dient der Beurteilung des moglichen Aufiretens von Fehlemn wahrend
der angenommenen Lebensdauer des Geréts bzw. der Baugruppe.

Gaszihler

Zéhler mit dehnbaren Kammern

Prﬁfbes'girﬁmung: 5 000 Stunden bei Qm‘ -
Fehlertoleranzen |

Wihrend und nach der Priifung bei DurchfluB Qpmiz, 2Qmins 051 Qmasxs 0,4Qmaxs 0,7Omax
und Qmax - ,

‘—  darf die Fehleranzeige bei jedem DurchfluB zwischen Q: und Qmax vom

entsprechenden Anfangswert um héchstens 2% fiir diesen Durchfluf
abweichen;

~  darf die Fehleranzeige hochstens doppelt so hoch wie die Fehlergrenze sein.
Drehverdrdngungszdhler und Fliigelraddurchflufmesser

PriifBestimmﬁng:l 000 Stunden, Gesamtdauer hochstens zwei Monate

‘Fehlertoleranzen

Nach der Priifung bei DurchﬂuB Quin, O OJQma o 0,15Qmax, 0,25Qmax, 0,4Qmax,

i 0 7Qmax und Qma'(

~ darf die Fehleranzeigé bei jedem Durchflul vom entsprechenden Anfangswert
um hdchstens ein Drittel von der Fehlergrenze abweichen;

~  darf die__ Fehleranzeige hochstens so hoch wie die Fehlergrenze sein. ‘
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WasserzéihleI: 7
Wasserzdhler werden zwei aufeinanderfolgenden Priifreihen uﬁterzogen.
- Qs \veniger als oder gleich 161ﬁ3/h

—  Erste Reihe (zyklische Priifung): 100.000 diskontinuierliche Zyklen mit

einem Durchflu zwischen Null und Qs. Jeder Zyklus muB mindestens -

einen Zeitraum mit einem Durchfluf- Null und mindestens einen
Zeitraum mit einem Durchflul Qs umfassen.

-~ Zweite Relhe (kontinuierliche Priifung): kontmulerhcher Durchflufy Q4
wihrend 100 Stunden.

- Q, uber 16m3/h

- Erste Reihe: kontmulerhcher DurchﬂuB Qs wahrend 750 Stunden

- Zweite Reihe: kontinuierlicher DurchﬂuB Q4 wihrend 200 Stunden.
Fehlertoleranzen ‘

‘Nach jeder Priifreihe darf die Abwelchung des MeBfehlers im Vergleich zum
Ausgangsmeﬁfehler hochstens _

- % des gemessenen Volumens zwischen Q, (einschlieBlich) und Q,

(ausschlieBlich) betragen;

- 1,5% des gemessenen Volumens zw1schen Q: (emschhethh) und Q4
(ausschlieBllich) betragen. - :

Der Merehier fiir das nach jeder Priifreihe gemessene Volumen darf folgende Werte
nicht libersteigen: :
(ausschhethh)

- +/-2,5 % des gemessenen Volumens . zwischen Q: (einschlieBlich) und Qs

w

O

— +/-6 % des gemessenen Volumens zmschen Q (emschhethh) und er

(ausschlieBlich) bei Wasserzdhlern fiir Wasser mit einer Temperatur zwischen -

0,1°C und 30°C;

- +/-3,5 % des gemessenen Volumens zwiéchen Qz (einschlieBlich) und Q,

(ausschliefilich) bei Wasserzéhlern fiir Wasser mit einer Temperatur zwischen
30°Cund 90°C

Wasservolumen

Das. jedén gepriiften Zahler wihrend der unter 2.1 definierten zwei Priifreihen

passierende Wasservolumen muf} mindestens betragen:
600 x Qs (in m®) fiir Qs< 16 m*/h

1 000 x Q; (in m°) fiir Q5> 16 m*h
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Gepruftef Durchfluf3

MeBfehler beim Wasservolumen miissen zu Referenzbedingungen vor und nach
jeder Priifreihe bestimmt werden, fiir jeden gepriiften Zahler und mindestens bei
folgenden Durchfliissen:

Qi - (Q+Q2)/2 - Qz - 0,1Qs - 0,3Q; - 0,5Q; - Qs - Qs
Priifbedingungen

Um die Zshler fiir die vorgesehene Temperaturspanne zu priifen, miissen die
Priifungen mit Wasser mit der entsprechenden Temperatur erfolgen. Das zur Priifung
verwendete Wasser muB3 sauber sein, darf in der Suspension keine festen Partikel -
enthalten, darf nur in geringem MaBe aggressiv sein und muB einen niedrigen Gehalt
an Kalziumkarbonat aufweisen. S

ANHANG II

Kriterien, die von den durch die Mitgliedstaaten benannten Stellen
_ zur Durchfiihrung der Aufgaben im Zusammenhang

mit den Konformitiitshewertungsmodulen Q erfiillen sind

Nachstehend sind die Knterlen aufgeﬁlhrt die von den ! ’\/Iltglledstaaten be1 der Benennung
der Stellen geméf Artikel 8 Absatz 1 anzuwenden sind.

1.

Die benannte Stelle, ihr Leiter und das an der Konformititsbewertung beteiligte
Personal diirfen weder mit dem Autor des Entwurfs (der Auslegung), dem Hersteller,
dem Lieferer, dem Monteur oder dem Anwender der MeBgerite, die sie priifen,
identisch noch der Bevollméchtigte einer dieser Personen sein. Ferner diirfen sie
weder unmittelbar an der Auslegung, an der Herstellung, am Vertrieb oder an der
Instandhaltung der Gerite beteiligt sein noch eine an diesen Titigkeiten beteiligte
Person vertreten. Die Moglichkeit eines Austauschs technischer Informationen
zwischen dem Hersteller und der Stelle zum Zwecke der Konformltatsbewertuno
wird dadurch in keiner Weise ausgeschlossen.

Die Stelle und das an der Konformititsbewertung beteiligte Personal miissen

unabhéngig sein von jeglicher Einflulnahme, vor allem finanzieller Art, die ihre
Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Konformititsbewertung beeinflussen konnte,
insbesondere von der EinfluBnahme durch Personen oder Personengruppen die an
den Ergebnissen der Priifungen i 1nteresswrt sind.

Die Aufgaben der Konformitéitsbewertung miissen mit h&:h_ster beruflicher
Zuverldssigkeit und grofiter erforderlicher Sachkenntnis auf dem Gebiet des
MeBwesens durchgefiihrt werden.

Wenn die Stelle spezielle Arbeiten im Zusammenhang mit der Feststellung oder
Priifung von Produktleistungen bzw. Produktspezifikationen einem Unterauftrag-
nehmer tbertrdgt, mufl sie zuvor sicherstellen, da die Bestimmungen dieser
Richtlinie und insbesondere dieses Anhangs eingehalten werden. Die Stelle hilt die
einschldgigen  Dokumente zur Bewertung der  Sachkompetenz  des
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Unterauftragnehmers und der von diesem im Rahmen dieser Richtlinie ausgefiihrten
Arbeiten zur Einsichtnahme durch die nationalen Behérden bereit.-

4. Die Stelle muB in der Lage sein, alle im Anhang genannten Aufgaben, die einer
 solchen Stelle zugewiesen werden und fiir die sie benannt ist, wahrzunehmen, sei es
"daB diese Aufgaben von der Stelle selbst, sei es da sie unter ihrer Verantwortung
ausgefiihrt werden. Sie muB insbesondere tiber das erforderliche Personal verfiigen
und die nétigen Einrichtungen besitzen, die zur ordnungsgemiBen Erfiillung der mit
der Durchfiihrung der Bewertungen und Priifungen verbundenen technischen und
administrativen Aufgaben erforderlich sind. :

5. Das mit den Priifungen béaufttagte Pérsdnal muf folgendes besitzen.;

—  eine -solide berufliche Ausbildﬁng in bezug auf alle Bewertungen und-
Priifungen, fiir die die Stelle benannt wurde;

- eine ausreichende Kenntnis der Vorschriften fiir die von ihm durchgefiihrten
Priifungen sowie ausreichende Erfahrungen auf diesem Gebiet;

— - die erforderliche Eignung fiir die Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle -
und Berichte, in denen die durchgefiihrten Priifungen niedergelegt werden.

6. Die Unabhingigkeit der Stelle ist zu gewihrleisten. Die Hohe der Beziige darf sich
weder nach der Zahl der durchgeﬁlhrten Priifungen roch nach den Ergebmssen
dieser Prufunoen nchten . '

7. Die Stelle muB eine Haftpflichtversicherung abschlieﬁen, es sei denn, diese

Haftpflicht wird geméf den einzelstaatlichen Rechtsvorschriften vom Mitgliedstaat
iibernommen oder der Mitgliedstaat fithrt die Priifungen unmittelbar selbst aus.

8. . Das Personal der Stelle ist (auBer gegeniiber den zustindigen Verwaltungsbehorden
des Staates, in dem es seine Tatigkeit ausiibt) durch das Berufsgeheimnis in bezug
auf alle Informationen gebunden, von denen .es bei der Durchfithrung seiner
Aufgaben im Rahmen dieser Richtlinie oder einer elnzelstaathchen Rechtsvorschrift,
die diese Richtlinie umsetzt, Kenntnis erhélt. -

ANHANG IV

Technische Unterlagen -

Die technischen Unterlagen miissen Auslegung, Herstelluhos- und Funktionsweise des-
Produkts ersichtlich machen und die Bewertung der Ubereinstimmung mit den Qeltenden ]
Anforderungen dieser Richtlinie ermoglichen.

Soweit dies ﬁn: die Bewertun0 relevant 1Qt miissen die techmschen Unterlaoen folgendes
- enthalten:

- eine allgemeine Beschreibung des Gerits;
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- Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bauteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.; i - .

- Beschreibungen und Erléiuterungen,' die zum Verstindnis der genannten Zeichnungen
und Pline sowie der Funktionsweise des Gerits erforderlich sind;

- eine Liste der in Artikel 9 genannten, ganz oder teilweise angewandten Normen
sowie eine Beschreibung der zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der
_Richtlinie . gew#hlten Losungen, soweit die in Artikel 9 genannten Normen nicht
angewandt worden sind;

- die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen usw.;
T = Priifberichte;

- die EG-Baumuster- oder EG-Entwurfspriifbescheinigungen fiir Gerite, die Teile
enthalten, die mit denen des Entwurfs identisch sind.

ANHANG A

. _Konformititserkliirung auf der-Grundlage einer internen Fertigungskontrolle

1. Die Konformitéitserklarung auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle ist
das Konformititsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller oder sein
Bevollméchtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie
sicherstellt und erkldrt, daB die beireffenden MefBgerite die fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die

: Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerdtes mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit dies fiir
die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites
abdecken. -

3. Der Hersteller hilt den nationalen Behérden die technischen Unterlagen zehn Jahre
lang nach Herstellung des letzten Gerites bereit. :

Herstellung

4. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerdte mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie
gewihrleistet ist. ' :

Schriftliche Konformitiitserklirung ‘

5.1 Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-
Kennzeichnung an. '
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5.2 Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konforrmtatserklaruno ausertellt die den .
nationalen Behdrden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites

_ bereitzuhalten ist. In ihr ist anzuoeben fir welches Modell eines Gerateq sie
ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird an eine der gem#B Artikel 8 fir die
Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt, die dafiir verantwortlich ist, daB das
Verzeichnis der erhaltenen Konfonmtatserklaruncrcn allen Mitgliedstaaten
regelmaBig zur Verﬁloung gestellt wird, "

Eine Kopie der Erkldrung wird jedem MeBgerit beigefiigt, das in Verkehr oebrachf

~ wird.
Bevollmiichtigter
6. Die in den Nummern 3- und 5.2 festgelegten Verpﬂlchtunoen des Herstellers konnen

in dessen Aufirag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft -
mederoelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden. - :

Sind weder der Hersteller noch sein’ Bevollmachngter in der Gemeinschaft
mederoelassen so fallen die oben genannten Verpflichtungen dem Importeur oder
jeder anderen Person zu, die das Gerit auf dem Gemclnechaftsrnarkt in Verkehr
- bringt.

- ANHANG Al

Konformltatserklarung auf der Grundlage einer internen Fertlgungskontrolle.

_ganzt durch Produktpriifungen durch eine benannte Stelle

L Die Konformititserklirung auf der Grundlage einer internen Fertigungskontrolle,
‘ergdnzt durch Produktpriifungen durch eine benannte Stelle, ist das

- Konformititsbewertungsverfahren,. bei dem  der Hersteller oder sein
Bevollméchtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie

- sicherstellt und erkliart, daB die betreffenden MeBgerite die fiir sie oeltenden'
Anforderungen dleser Richtlinie erfiillen. :

Techmsche Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschnebenen technischen Unte lagen. Die
Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den
entsprechenden Anforderungen dleser Richtlinie ermoglichen und, soweit dies fiir
die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktlonsv»exse des Gerites
abdecken.

3. Der Hersteller halt de'l nationalen Behorden die techmschen Unterlagen zehn J ahre
lang nach Herstellung des letzten Geriites berelt
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Herstellung

4.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafinahmen, damit die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerdte mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie
gewihrleistet ist. '

Stichprobenartige Produktpriifungen

Eine vom Hersteller gewihlte benannte Stelle fiihrt in willkiirlichen Abstéinden
stichprobenartige Produktpriifungen durch oder 148t diese durchfiihren. Eine von der
benannten Stelle vor dem Inverkehrbringen entnommene geeignete Probe der
Endprodukte wird untersucht; ferner werden geeignete Priifungen nach dem oder den
in Artikel 9 genannten einschligigen Dokument(en) oder gleichwertige Priifungen
durchgefithrt, um die Ubereinstimmung des Gerdtes mit den entsprechenden
Anforderungen der Richtlinie zu priifen. In Ermangelung eines einschlagigen
Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt
werden. '

Stimmt eine erhebliche Zahl der als Probe entnommenen Geréte nicht mit diesen
Anforderungen iiberein, so trifft die benannte Stelle die gebotenen Mafinahmen.

Schriftliche Konformitiitserklirung

- 6.1

Der Hersteller bringt an jedem MeBgerét, das die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-
Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in Nummer 5 genannten
benannten Stelle - deren Kennummer an. )

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitétserkldrung ausgestellt, die den

- nationalen Behdrden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites

bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Geriites sie
ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklirung wird an eine der geméfB Artikel 8 fiir die
Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt, die dafiir verantwortlich ist, daB das
Verzeichnis der erhaltenen Konformititserkldrungen allen Mitgliedstaaten
regelmifig zur Verfiigung gestellt wird. ' ' .

Eine Kopié der Erkldrung wird jedem Mefgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht .
wird.

Bevollmiichtigter

7.

Die in dert Nummem 3 und 6.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen
in dessen Aufirag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft
niedergelassen, so fallen die oben -genannten Verpflichtungen dem Importeur oder
jeder anderen Person zu, die das Gerét auf dem Gemeinschaftsmarkt in Verkehr

bringt. : _
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ANHANG B
Baumusterpriifung

Die Baumusterpriifung ist der Teil eines Konformitdtsbew ertungsverfahrens, bei dem

eine benannte Stelle den technischen Entwurf eines ’\/IeBgerate> priift und bestétigt,
dafl der technische Entwurf den fiir das ‘MefBgerit Oeltenden Vorschriften dieser
Richtlinie entspricht. :

Die Baumusterpriifung kann wie nachstehend dargestellt durchoeﬁlhrt werden. Die

benannte Stelle entscheidet dabei iiber die jeweilige Form der Priifung und die
erforderhchen Muster:

a)  Prifung eines fiir die betreffende Produktion repraeentanven Musters des
" - vollstindigen MeBgerites; : :

b)  Priifung von ﬁir die betreffende Produktion reprisentativen Mustern einer oder

mehrerer Teile des MeBgerites, erginzt durch die Bew ertung  der

* Angemessenheit des technischen Entwurfs der anderen Teile des MeBgerites

anhand einer Priifung der in Nummer 3 genannten technischen Unterlagen und
“zusitzlichen Belege;

c) Bewertung der Anoemessenhelt des techmschen Entwurfs des MeBoerates
anhand einer Priifung der in Nummer 3 genannten technischen Unterlagen und
zusétzlichen Nachwelse ohne Priifung eines Musters.

. Der Antrag auf EG-Baumusterpriiﬁmg ist vom Hersteller oder seinem in der
Gemeinschaft medergelassenen Bevollmachngten bei einer benannten Stelle seiner
Wahl emzurelch

" Der Antrag muB folgendes enthalten:

~  Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom
~ Bevollmichtigten eingereicht wird, auch dessen Name und Anschrift;

- eine schriftliche Erklirung, daB derselbe Antrag bei keiner anderen benannten
Stelle eingereicht worden ist;

— die in Anhang IV beschnebenen technischen Unterlagen; die Unterlagen

)

miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerédtes mit den -

- entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit dies
- fiir die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstelluno und Funktionsweise des
Gerateb abdecken; ,

- rdle von der benannten Stelle geforderten und fir die betreffende Produktlon‘

Teprésentativen Muster;

— _ die zusétzlichen I\achV\ eise fiir die Anoemessenhelt des technischen Entwurfs
der Teile des MeBgerites, fiir die keine Muster erforderlich sind; diese
 zuséitzlichen Nachweise enthalten einen Verweis auf simtliche einschlédgigen
Dokumente, insbesondere wenn die in Artikel 9 genannten einschldgigen
Dokumente mcht vollstéindig angewandt wurden, sowie gegebenenfalls die
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Ergebnisse von Priifungen ein, die in geeigneten Laboratorien des Herstellers
oder in seinem Aufirag und unter seiner Verantwortung in einem anderen
Priiflaboratorium durchgefiihrt wurden.

Die benannte Stelle:

fiir die Mﬁster:

4.1

43

44

priift die technischen Unterlagen, iiberpriift, ob die Muster in Ubereinstimmung mit
diesen Unterlagen hergestellt wurden, und stellt fest, welche Bauteile nach den
einschldgigen Bestimmungen der in Artikel 9 genannten einschldgigen Dokumente
und welche nicht danach entworfen wurden;

fiihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder
148t sie durchfithren, um festzustellen, ob die Losungen in den einschlagigen
Dokumenten richtig angewandt wurden, sofern der Hersteller sich dafiir entschieden
hat, diese anzuwenden,;

fiihrt die entsprechenden Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder
148t sie durchfiihren, um festzustellen, ob die vom Hersteller gewdhlten Losungen die
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie erfiillen, sofern die Losungen in den
einschldgigen Dokumenten nicht angewandt wurden; '

vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Untersuchungen und
erforderlichen Pritfungen durchgefiihrt werden sollen; , .

fiir die anderen Teile des MeBgeriites:

4.5

prift die technischen Unterlagen und die zusétzlichen Nachweise, um die
Angemessenheit des technischen Entwurfs der anderen Teile des Mefgerites zu
bewerten;

fiir die Herstellung:

4.6

priift die technischen Unterlagen, damit sichergestellt werden kann, daB der
Hersteller die geeigneten Mittel besitzt, um eine einheitliche Herstellung zu

- gewidhrleisten.

Entspricht der technische Entwurf den fiir das Mef3gerdt geltenden Bestimmungen
dieser Richtlinie, so stellt die benannte Stelle dem Antragsteller eine EG-
Baumusterpriifbescheinigung aus. Die Bescheinigung enthilt Namen und Anschrift

~ des Herstellers, Ergebnisse der Priifung, etwaige Bedingungen hinsichtlich ihrer

Giiltigkeit und die fiir die Identifizierung des Gerétes erforderlichen Angaben.

Alle einschlagigen Teile der technischen Unterlagen werden der Beschelmgung
beigefiigt und-in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt. —

 Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstellungsdatum giiltig und kann

danach jeweils fiir weitere zehn Jahre verldngert werden.

Der Antragsteller unterrichtet die benannte Stelle, der die technischen Unterlagen zur
EG-Baumusterpriifbescheinigung vorliegen, tiber alle Anderungen an dem Gerét, die

-die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen oder den Bedingungen
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fiir die Giiltigkeit der Beschéinioung beeintrichtigen kénnen. Derartige Anderungen
erfordern eine neue Zulassung in Form einer Ergédnzung der ursprunchchen EG-
Baumusterprufbeschelmouno

7. Jede benannte Stelle iibermittelt sdmtlichen Mitgliedstaaten Angaben fiber:
- ausges_tellte‘ EG—Baurnusterprﬁfbescheinigungen;
- y'erweigerte EG;Baurﬁﬁsterprﬁfbescheinigungen;
- Ergénzungen und Anderungen frﬁherer Bescheinigungen.

Jede benannte Stelle unterrichtet sémtliche Mitgliedstaaten unverziiglich iiber jeden
Widerruf einer EG-Baumusterpriifbescheinigung. Die Mitgliedstaaten stellen diese
Angaben den von ihnen benannten Stellen zur Verfiigung.

8. ‘Die ibrigen benannten Stellen kénnen Kopien der EG-Baumuster-
' priifbescheinigungen und/oder der Erginzungen erhalten. Die Anhénge  der
Bescheinigungen werden fiir die {ibrigen benannten Stellen zur Verfiigung gehalten.

9. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollméchtigter
bewahrt zusammen mit den technischen Unterlagen eine Kopie der EG-
Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergédnzungen 10 Jahre lang nach Herstelluno
des letzten Mef3gerites auf.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft
niedergelassen, so fillt die Verpflichtung zur Bereithaliung der technischen
Unterlagen dem Importeur oder jeder anderen Person zu, die das Gerit auf dem
Gemeinschaftsmarkt in Verkehr bringt.

ANHANG C

" Erklirung der Konformitit mit der Bauart
- auf der Grundlage einer internen Ferticungskontrolle

1. Die Erkldrung der Konformitidt mit der Bauart auf der Grundlage einer internen -
Fertigungskontrolle ist der Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem
der Hersteller oder sein Bevollméichtigter die nachstehend festgelegten
Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erkldrt, daB die betreffenden
MefBgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart
entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerédte mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewéhrleistet
ist. ‘



Schriftliche Konformititserklirung

3.1 Der Hersteller bringt an jedem MeBgerdt, das mit der in der EG-
' Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart tibereinstimmt und die
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und

die zusitzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

3.2 Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklidrung ausgestelit, die den

" nationalen Beh6rden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites

bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fir welches Modell eines Gerites sie
-ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem MeBgerét beigefiigt, das in Verkehr gebracht

wird.
Bevollméchtigter -
4. Die in Nummer 3.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers konnen in dessen

Aufirag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden. :

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft
niedergelassen, so fallen die oben genannten Verpﬂi»chtu’ngeri dem Importeur oder
jeder anderen Person zu, die das Gerdt auf dem Gemeinschaftsmarkt in Verkehr
bringt. - )

“ANHANG C1

Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle, ergiinzt durch Produktpriifungen durch eine benannte Stelle

1. Die Erkldrung der Konformitdt mit der Bauart auf der Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle, ergénzt durch Produktpriifungen durch eine benannte Stelle, ist
der Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller oder sein
Bevollmichtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie
sicherstellt und erkldrt, dafl die betreffenden MeBgerdte der in der EG-

- Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung

2. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit di<e Ubereinstimmung der
hergestellteri Geréte mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart und mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewihrleistet
ist.

- Stichprebenartige Produktpriifungen

3. Eine vom Hersteller gewahlte benannte Stelle fiihrt in willkiirlichen Abstinden
stichprobenartige Produktpriifungen durch oder 148t diese durchfiihren. Eine von der
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benannten Stelle vor dem Inverkehrbrinoen entnommene geeignete Probe der
Endprodukte wird untersucht; ferner werden geeignete Priifungen nach dem oder den
in Artikel 9 genannten emschlamgen Dokument(en) oder gleichwertige Priifungen
durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung des Gerites mit der in der EG-
Baumusterpriifbescheinigung beschnebenen Bauart und mit den- entsprechenden
Anforderungen der Richtlinie zu. priifen. In Ermangelung eines einschlégigen
Dokuments entscheidet die benannte Stelle dariiber, welche Prufunoen durchgefiihrt
werden. '

!'nn

Stimmt eine  erhebliche Zahl der als Probe entnomrhener_l Gerite nicht mit diesen
Anforderungen iiberein, so trifft die benannte Stelle die gebotenen MaBnahmen.

Schriftliche Konformitiitserklirung

4.1 = Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das mit der in der EG-

/ " Baumusterpriifbescheinigung  beschriecbenen Bauart {iibereinstimmt und die
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE- -Kennzeichnung und
die zusétzliche Metrologie-Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in
Paragraph 3 genannten benannten Stelle - deren Kennummer an.

4.2 Fiir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformitéitserkldrung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, ﬁlr welches Modell eines Gerites sie
ausgeatellt wurde. : -

Eine Kopie der Erkldrung wird _]edem MeBgerat beloeﬁmt das in V erkehr gebracht

wird. ,
Bevollmichtigter
5. Die in Nummer 4.2 festgelegten Vérpﬂichttmgen des Herstellers konnen in dessen

Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollméiéhtigter in der Gemeinschaft
niedergelassen, so fallen die oben genannten Verpflichtungen dem Irnporteur oder
jeder anderen Person zu, die das Gerat auf dem Gemem:.chaftcmarkt in Verkehr
bringt. :

ANHANG D-

Erklirung der Konformitiit mit der Bauart auf der Grundlage
der ‘Qualititssicherung Produktion’

1. Die Erklarung der Konformitit mit der Bauwart auf der Grundlage der
‘Qualitdtssicherung Produktion’ ist der Teil eines Konformititsbewertungs-
verfahrens, bei dern der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen -
erfiillt sowie sicherstellt und erklirt, daBl die betreffenden MeRgerite der in der EG-
Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.
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Herstellung

2.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die -
Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden Mquerate gemaf Nummer
3 und unterheOt der Uberwachung gemiB Nummer 4. -

Qualitiitssicherungssystem

3.1

33

Der Hersteller beantract bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag enthilt folgendes: -

—  alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerétenkategorie;

—  die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

- die technischen Unterlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie
der EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Das Qualititssicherungssystem muB die Ubereinstimmung der Gerite mit der in der
EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den entsprechenden
Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleisten. -

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch und ordnungsgemi8 in Form schriftlicher MaBnahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualitits-
sicherungssystem sollen sicherstellen, daf :die Qualititssicherungsprogramme,
-pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten: :

- Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse
des Managements in bezug auf die Produktqualitat;

- Fertigungsverfahren, Quahtatskontroll— und Quahtats:,lcherungstechmken und
andere systematische MaBnahmen;

- Untersuchungen und Priifungen, die vor, wihrend und nach der Herstellung
durchgefiihrt werden, unter Angabe ihrer Haufigkeit;

—  Qualitéitssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
usw.; :

—  Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitdt und die
wirksame Arbeitsweise des Quahtatssmherunossvstems iiberwacht werden
koénnen:

Die benannte Stelle bewertet das Qualitétssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitéts-
sicherungssystemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen



34

35 -

9/0

=

ps

Normen zur Umsetzung der einschldgigen harmonisierten Normen angewandt
werden, wird von der Erﬁilluno dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die uber Erfahrungen mit der
betreffenden Gerétetechnologie und mit der amtlichen Bewertuno von Mefgeriten
verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfaBt auch eine Kontrollbeswhtlouno des

‘Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilﬁng ‘enthilt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

~ Der Hersteller verpﬂichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitdts-
- sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und daﬁlr zu sorgen, dafl

es stets sachgemiB und effizient funktioniert.

" Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem

zugelassen hat, iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplantén Anderungen und entscheidet, ob- das
gednderte Qualitdtssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten

Anforderunaen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt d1e Ergebmsse
der Priifung und eine Beorunduno der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwor‘thchkcnt der benannten Stelle

41

42

43

4.4

Die f]bgm—‘achung_soll gewihrleisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsméfig erfullt.

Der Hersteller gewihrt dér benannten Stelle zu Inspektionszweéken Zugang zu den

Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt “ihr alle
“erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehéren insbesondere:

- Unterlagen tiber das Qualitﬁtssicherungssysteni;

- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter
usw. -

Die benannte Stelle fithrt' regelméfig Nachprﬁfungen- (Audits) durch, um
sicherzustellen, daf3 der Hersteller das Qualitétssicherungssystem aufrechterhilt und
anwendet; und tibergibt ihm einen Bericht tiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche

“abstatten. Wiahrend dieser Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls

Produktpriifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméfBen Funktionierens des
Qualitétssicherungssystems durchfiihren oder durchfiithren lassen. Sie iibergibt dem
Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priiffung einen
Priifbericht. '

0



- Schriftliche Konformitiitserklidrung

5.1 - Der Hersteller bringt an ~jedem MeBgerdt, das mit der in der EG-
"~ Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Bauart tibereinstimmt und die
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und
die zusitzliche -Metrologie-Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in

- Nummer 3.1 genannten benannten Stelle - deren Kennummer an.

52 Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitéitserklarung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites
bereitzuhalten ist. In ibr ist anzugeben ﬁll' welches Modell eines Gerites sie
ausgestellt wurde.

Eine Kople der Erklidrung VVlrd jedein MeBgerat beigefiigt, das in Verkehr gebracht
wird.

6. Der Hersteller hilt zehn Jahré lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende
Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behdrden zur Verfigung:

—  die Unterlagen gemiB Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
—  die Aktualisierung gemaf Nummer 3.5 ;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gem#B Nummern 3.5,
4.3 und 4.4. .

7. Jede benannte Stelle stellt sdmtlichen Mitgliedstaaten regelmiflig die Liste von .
erteilten und verweigerten Zulassungen fiir Qualitdtssicherungssysteme zur
Verfligung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf einer Zulassung fiir
ein Qualitétssicherungssystem. :

Die M1t°11edstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur

Verfligung.
Bevollmiichtigter
8. Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers

kénnen in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.

ANHANG D1

Konformitiitserklirung auf der Grundlage der ‘Qualitiitssicherung Produktion

1.  Die Konformitéiserklarung auf der Grundlage der ‘Qualitétssicherung Produktion’ ist
das Konformitétsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend
festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erklart daBB die
betreffenden Mefgerdte die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiillen.
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" Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschricbenen technischen Unterlagen. Die
Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerdtes mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erméglichen und, soweit dies fiir
die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerates
abdecken.

3. Der HerSteller hilt den nationalen Behorden die techn1<chen Unterlacren zehn J ahre
lang nach Hersfelluno des letzten Gerates bereit.

Herstellung

4. Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die
Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden MeBgeriite gemaB Nummer
5 und unterliegt der Uberwachung gemiB Nummer 6.

Qualitiitssicherungssystem

5.1 Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems.

Der Antrag énthélt folgendes:

- alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Géréitenkategbrie; ,
- die Unterlagen tiber das Qualitéitssichefungssystem; 7 7

- dié technischen Unterlégen gemal Nummer 2.

52 Das Qualititssicherungssystemi muB die Ubereinstimmung der Gerite mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewﬁhrleisten.

Alle vom Hcrstellcr beruckglchtlgten Grundlagen Anforderungen und Vorschriften

_ sind systematisch und ordnungsgemiB in Form schriftlicher Mafnahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualitits-
sicherungssysitem sollen sicherstellen, daB die Qualititssicherungsprogramme, -
pléne, -handbiicher und -berichte éinheitlich ausgelegt werden. , '

Sie miissen msbesondere eine angemcsqene Bebchrelbung folgender Punkte
enthalten:

—  Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse
des Managements in bezug auf die Produktqualiiét;

—  Fertigungsverfahren, Quahtatskontroll— und Quahtats31ch°rungstechmken und
_andere systematische MaBnahmm,

—  Untersuchungen und Priifungen, d1e vor, wihrend und nach der Herstellunz
durchgefiihrt werden, unter Angabe ihrer Hiufigkeit; :

. —  Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
Uusw.; E ) , , ,



53

54

5.5

_ 588 -

~  Mittel, mit denen die Verwirklichung der angestrebten Qualitit und die
wirksame Arbeitsweise des Quahtatssmherunossx stems iiberwacht werden
kénnen.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 5.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitétssicherungs-
systemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen.Normen zur
Umsetzung der einschldgigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfilllung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der
betreffenden Gerétetechnologie und mit der amtlichen Bewertung von Mefgeriten
verfligen. Das Bewertungsverfahren umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des
Herstellerwerks. :

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthdlt die

Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitits-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf
es stets sachgemaf und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem
zugelassen hat, iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anden-mgen und entscheidet, ob das

gednderte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 5.2 genannten

Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie tellt ihre Entschelduno dem Hersteller mit. Die Mlttellunc enthilt die Erqebmsse
der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle .

6.1

6.2

6.3

Die Uberwachung soll gev»ahrlelsten daB der Hersteller die V. erpﬂlchtungen aus
dem zugelassenen Quahtatsswherungssystem vorschriftsmaBig erfiillt.

Der Hersteller gewéhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehoren insbesondere:

- Unterlagen tiber das Qualitﬁtssichemngssystem;
—  die technischen Unterlagen geméf Nummer 2;

- Quahtatsswherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif~ und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschifiigten Mitarbeiter
usw. "

Die - benannte Stelle fithrt regelméBig Nachpriifungen (Audits) durch, um
sicherzustellen, da3 der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhilt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung. *
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6.4 Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
-abstatten. Wihrend dieser Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls
Produktpriifungen zur Kontrolle des ordnungsgeméBen Funktionierens des
‘Qualititssicherungssystems durchfiihren oder durchfiihren lassen. Sie tibergibt dem
Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und 1m Falle einer Priifung einen

~ Priifbericht.

Schriftliche Konformitéitserkliirung

7.1 - Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das die entsprechenden Anforderungen

’ dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusétzliche Metrologie-

Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in Nummer 5.1 genannten
benannten Stelle - deren Kennummer an. -

7.2 Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitétserkldrung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Geriites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzuoeben fiir welches Modell eines Gerites sie
ausgestellt wurde. '

Eme Kopie der Erklaruno wird Jedem MeBoer beigefligt, das in Verkehr gebraicht'
wird. : :

8. ‘Der Herstéller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende
Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Verfligung:

—  die Unterlagen gemaB Nummer 5.1 zweiter Gs‘;:dankensttich;
— die Aktualisierung gemaB Nﬁmmer 5.5;

— . die Entscheidungen und Berichte der-benannten Stelle gem&B Nummem 5.5,
6.3 und 6.4.

9. ~ Jede benannte Stelle stellt sdmtlichen Mitgliedstaaten regelmiBig die Liste von
erteilten und verweigerten Zulassungen fiir Qualitéitssicherungssvsteme zur
Vf:rﬁxgunor und unterrichtet sie unverzuOhCh tiber jeden Widerruf einer Zulassung fur
ein Qualititssicherungssystem.

Die M1t011edstaaten stellen diese Anoaben ‘den von 1hnen benannten Stellen zur

Verfiigung.
Bevollmiichtigter
10. Die in den Nummern 5.1, 5.5, 7.2 und 8 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers

kénnen in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevoliméchtigten erfiillt werden.




ANHANG E

Erklirung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage
der ‘Qualitiitssicherung Produkt

Die Konformititserkldrung auf der Grundlage der ‘Qualititssicherung Produkt’ ist
der Teil eines Konformititsbewertungsverfahrens, bei dem der Hersteller die
nachstehend festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erklért, dafB3
die betreffenden MeBgerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser
Richtlinie erfiillen. : o

Herstellung

2.

Der Hersteller uﬁterhﬁlt ein zugelassenes Qualitdtssicherungssystem fiir die
Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden Mefigerédte gemdB Nummer
3 und unterliegt der Uberwachung gemiB Nummer 4.

Qualitiitssicherungssystem

3.1

3.2

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems. '

Der Antrag enthélt folgendes:.
- alle einschligigen Angaben iiber die vorgesehene Geritenkategorie;
—  die Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;

—  die technischen Untérlagen iiber das zugelassene Baumuster und eine Kopie
der EG-Baumusterpriifbescheinigung. :

Das Qualitdtssicherungssystem mufl die Ubereinstimmung der Gerite mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewéhrleisten. :

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch und ordnungsgemB in Form schriftlicher Mafinahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualitiits-
sicherungssystem sollen sicherstellen, daB die Qualitdtssicherungsprogramme, -
pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden. :

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

—  Qualitdtsziele sowie organjsatbﬁscher Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse
.des Managements in bezug auf die Produktqualitit;

—  nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchuqoen und Priifungen;

- Qualititssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
usw, ’
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—  Mittel, mit denen die mrksame Arbeitsweise des Quahtatssmherungs:ystemq »
tiberwacht werden kann;

Die benannte Stelle bewertet das Qualitiitssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitdtssicherungs-
systemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen Normen zur
Umsetzung der einschligigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von

_ der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der

betreffenden Geritetechnologie und mit der amtlichen Bewertung von Mefgeriten

verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfafit auch eine Kontrollbesichtigung des
Herstellerwerks.

Die Entscheidung mrd dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthilt die
Ergebmsse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitétssicherungs-
system in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dafl es stets
sachgemaf und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem
zugelassen hat, tiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
geanderte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten -
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse
der Priifung und eine Begriindung der Entscheldung

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

4.1

4.2

43

4.4

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dal der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualitétssicherungssystem vorschrifisméBig erfillr.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen
zur Verfuigung. Hierzu gehoren insbesondere:

—  Unterlagen iiber das Qualitiitssicherungssystem;

—  Qualitétssicherungsunterlagen uie. Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,

Berichte iiber die Quahﬁkatlon der in diesem Bereich beschiftigten Mltarbelter
usw.

Die benannte Stelle fithrt regelméBig Nachpriifungen (Audits) 'durch um
sicherzustellen, daB der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufre\,hterhalt und
anwendet und tbergibt 1hm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Wihrend dieser Besuche kann die benannie Stelle erforderlichenfalls
Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemdfBen Funktionierens = des
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Qualititssicherungssystems durchfiihren oder durchfithren lassen. Sie tibergibt dem
Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priiffung einen
Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklirung

5.1

5.2

Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das mit der in der EG-Baumuster-

priifbescheinigung beschriebenen Bauart iibereinstimmt und die entsprechenden

Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusétzliche
Metrologie-Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in Nummer 3.1

- genannten benannten Stelle - deren Kennummer an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzien Gerites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Gerétes sie
ausgestellt wurde. :

Eine Kopie der Erkldrung wird jedem MeBgerat beigefiigt, das in Verkehr gebfacht
wird.’

Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstéllung des letzten Gerites folgende
Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behdrden zur Verfiigung:

- die Unterlagen gem&B Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierung gem#B Nummer 3.5 Absatz 2;

—  die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gem#B Nummer 3.5
letzter Absatz und Nummern 4.3 und 4.4.

Jede benannte Stelle stellt samtlichen Mitgliedstaaten regelmiBig die Liste von
erteilten und verweigerten Zulassungen fiir Qualitétssicherungssysteme zur
Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf einer Zulassung fiir -
ein Qualit4tssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur
Verfligung. o '

Bevollmichtigter

8.

Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers
konnen in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.

ANHANGE1

7 Konfbrmitﬁtserﬂﬁmgg auf der Grundlage der ‘Qualitiitssicherung Produkt*

Die Konformititserkldrung auf der Grundlage der ‘Qualitétssichérung Produkt’ ist
das Konformititsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend
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festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erkldrt, dafl die
betreffenden MeBgerdte die entsprechenden . Anforderungen dieser Richtlinie
- erfiillen. : '

Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen. Die
Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit dies fiir
die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funktionsweise des Gerites
abdecken. :

3.  Der Hersteller hilt den nationalen Behorden die technischen Unferl'agen zehn Jahre
lang nach Herstellung des letzten Gerftes bereit.

Herstellﬁng 7

4. . Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die
Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden Mefigeréte gemdl Nummer
5 und unterliegt der Uberwachung gemi Nummer 6.

Qualitéitssicherungssystem

5.1 Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitétssicherungssystems. - '

Der Antrag enthilt folgendes:

— alle einséhlééigen Angaben liber die vorgesehene Geritenkategorie;
- die Unterlagen iiber das Qualitétssicherungssystem;

—  die technischen Unterlagen geméafl Nummer 2.

5.2 Das Qualititssicherungssystem muB die Ubereinstimmung der Gerdte mit den
- entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften

- sind systematisch und ordnungsgemaf in Form schriftlicher Mafinahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen tber das Qualitéts- .
sicherungssystem sollen sicherstellen, da3 die Qualitdtssicherungsprogramme, -
pléne, -handbiicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie miissen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte
enthalten:

—  Qualitétsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse
des Managements in bezug auf die Produktqualitét;

~— - nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und Priifungen;

— . Qualitdtssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte,” Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter
usw.;
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- Mlttel mit denen die wirksame Arbeltswexse des Qualititssicherungssystems

iiberwacht werden kann.

Die benannte Steile bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 5.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei sicherungssystemen, fiir die
die entsprechenden Bestimmungen der nationalen Normen zur Umsetzung der
einschlégigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von der Erfiillung
dieser Anforderungen ausgegangen. '

im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die tiber Erfahrungen mit der
betreffenden Geritetechnologie und mit der amtlichen Bewertung von Mefigerdten
verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfaflt auch eine Kontrollbesichtigung des
Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthdlt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. :

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtunger aus dem Qualitits-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daB
es stets sachgemif und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualititssicherungssystem
zugelassen hat, Uiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualitdtssicherungssystem noch den in Nummer 5.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebmsse
der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

ﬁberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

6.1

6.2

6.3

Die Uberwachung soll gewihrleisten, daB8 der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualitédtssicherungssystem vorschriftsmaBig erfiilit.

Der Hersteller gewidhrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen
zur Verfigung. Hierzu gehren 1nsbesondere '

—  Unterlagen tiber das Qualitétssicherungssystem;
-~ die technischen Unterlagen gemif3 Nummer 2;

- QuahtatSSIcherunasunterlaoen wie Kontrollberichte, Priif- und Elchdaten
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
usw.

Die benannte Stelle fithrt -regelméBig Nachpriffungen (Audits) durch, um
sicherzustellen, dafl der Hersteller das Qualitéitssicherungssystem aufrechterhilt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.
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6.4 Dariiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Wihrend dieser Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls
- Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgemidfen Funktionierens des Qualitits-
~sicherungssystems durchfiihren oder durchfithren lassen. Sie libergibt dem Hersteller

einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen Priifbericht.

Schriftliche Konfqrmitéitserldﬁfung

7.1 Der Hersteller bringt an jedem MefBgeradt, das die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-
Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in \ummer 5.1 genannten
benannten Stelle - deren Kennummer an. :

7.2 Fiir jedes Modell eines Gerétes wird eine Konformitétserklidrung ausgestellt, die den -
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, ﬁlr welches Modell eines Gerdtes sie
ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem Mefigerit beigefligt, das in Verkehr gebracht
wird. '

8. Der Hersteller hilt zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites folgende 7
~ Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Verﬁxgung '

- | die Unterlaoen gemédl Nummer 5. l zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierung gf:méiB Nummer 5.5;

o die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle geméf Nummern 5.5,
6.3und 6.4.

9. Jede benannte Stelle stellt sdmtlichen Mitgliedstaaten regelméBig die Liste von
erteilten und vemelgerten Zulassungen fiir Quahtatsbxcherungssysteme' zur
Verﬁ1gun0 und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf einer Zulassung fiir
ein Quahtatssmherunzssystem :

- Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur

Verfiigung. -
Bevollmichtigter
10.. Die in den Nummem 5.1, 5.5, 7.2 und 8 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers ;

konnen in dessen Aufirag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden. :




Erklirung der Konformitiit mit der Bauart auf der Grundlage
einer Priifung der Produkte

Die Erkldrung der Konformitit mit der Bauart auf der Grundlage einer Priifung der
Produkte ist der Teil eines Konformitatsbewertungsverfahrens, bei dem der
Hersteller oder sein Bevollmichtigter die nachstehend festgelegten Verpflichtungen
erfiillt sowie sicherstellt und erkldrt, daB die dem Verfahren gemiB Nummer 3
unterzogenen Mefgerédte der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie

erfiillen.

Herstellung

2.

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mafinahmen, damit die ﬁbeféinstimmung der
hergestellten Geréte mit der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen
Bauart und mit den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewéhrleistet
ist.

Kontrolle

3.

4.1

4.2

Eine vom Hersteller gewihlte benannte Stelle fiihrt die entsprechenden
Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder 1468t sie durchfithren, um
festzustellen, ob die Gerite der in der EG-Baumusterpriifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden Anforderungen dieser
Richtlinie erfiillen. : '

Die Untersuchungen und Priifungen zur Kontrolle der Konformitit mit den
meftechnischen Anforderungen werden nach Wahl des Herstellers entweder auf der
Grundlage der Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Produkts gemal Nummer 4
oder auf der Grundlage einer statistischen Kontrolie gema Nummer 5 durchgefiihrt.

Kontrolle der. Konformitit mit den meftechnischen Anforderungen durch
Untersuchung und Priifung jedes einzelnen Gerétes

Alle Gerdte werden einzeln untersucht und dabei entsprechenden Untersuchungen
und Priifungen, wie sie in den in Artikel 9 genannten einschlidgigen Normen
vorgesehen sind, oder gleichwertigen Priifungen unterzogen, um ihre Konformitét
mit den entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu dberpriifen. In

- Ermangelung eines einschligigen Dokuments entscheidet die benannte Stelle

dartiber, welche Priifungen durchgefiihrt werden.

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine
Konformitétsbescheinigung aus und bringt an jedem zugelassenen Gerdt ihre
Kennummer an oder 14t diese unter threr Verantwortung anbringen.

Der Hersteller hélt die Konformitéatsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch
die einzelstaatlichen Behorden zur Verfiigung. :

Statistische Kontrolle der Konformit4t mit den meftechnischen Anforderungen. -
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Der Hersteller legt seine Produkte in einheitlichen Losen vor und trifft “alle
erforderlichen Mafinahmen, damit der Herstellungsprozel3 die Emheltllchkelt aller
produzierten Lose gewihrleistet.

Jedem Los wird gemdfl Nummer 5.3 ein beliebiges Probestiick entnommen. Die
Probestiicke werden einzeln gepriift und dabei angemessenen Priifungen, wie in den
in Artikel 9 genannten Normen vorgesehen, oder gleichwertigen Priifungen
unterzogen, um ihre Konformitit mit den fiir sie geltenden meBtechnischen
Anforderungen zu iberpriifen und zu entscheiden, ob das Los angenommen oder
abgelehnt werden soll. In Ermangelung eines einschldgigen Dokuments entscheidet
die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt werden.

Bei dem statistischen Verfahren sind folgende Punkte zu berticksichtigen:

Die statistische Kontrolle erfolgt auf der Grundlaoe von Funktionsmerkmalen. Der
Probenahmeplan muf folgendes gewidhrleisten:

- ein normales Qualititsniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit
von 95 % und einer Nichtiibereinstimmungsquote von weniger als 1 %;

—  ein Qualitatsgrenzniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von
5 % und einer Nichtiibereinstimmungsquote von weniger als 7 %.

Wird ein Los angenommen, so gelten alle Gerdte des Loses als zugelassen, mit
Ausnahme derjenigen mit negativem Priifergebnis.. .

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine
Konformitétsbescheinigung aus und bringt an jedem zugelassenen Gerédt jhre
Kennummer an oder 148t diese unter ihrer Verantwortung anbringen.

Der Hersteller hilt die Konformititsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch
die einzelstaatlichen Behérden zur Verfligung.

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle geeignete Manahmen, um zu
verhindern, daB das Los in Verkehr gebracht wird. Bei gehidufter Ablehnung von
Losen kann die benannte Stelle die statistische Kontrolle aussetzen.

Schriftliche Konformititserklirung

6.1

6.2

Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das mit der zugelassenen Bauart
tibereinstimmt und die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt, die
CE-Kennzeichnung und die zusétzliche Metrologie-Kennzeichnung an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eirie Konformititserklarung ausgestellt, die den
nationalen - Behdrden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Gerites sie
ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erkldrung wird Jedem MeBgerit beloequT das in Verkehr gebracht
wird.



' Wenn die in Nummer 3 genannte benannte Stelle ihre Zustlmmun gibt, bringt der

Hersteller unter der Verantwortuno dieser Stelle auch deren- Kennummer auf den
MeBgerdten an.

Wenn die benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, kann der Hersteller unter der
Verantwortung dieser Stelle wihrend des Herstellungsprozesses die Kennummer der
benannten Stelle auf den MeBgeréten anbringen.

Bevollmichtigter

8.

Mit Ausnahme der in den Nummern 2 und 5.1 festgelegten Verpflichiungen kénnen
die Verpflichtungen des Herstellers in dessen Auftrag und unter dessen
Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten
erfiillt werden.

ANHANG F1

Konformitiitserklirung auf der Grundlage einer Priifung der Produkte

‘Die Konformititserklarung auf der Grundlage einer Priifung, der Produkte ist das

Konformitdtsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller oder sein
Bevollmichtigter die nachstehend festgelegten - Verpflichtungen erfiillt sowie
sicherstellt und erkldrt, dal die dem Verfahren geméd Nummer 5 unterzogenen

- MeBgerite die fiir sie geltenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Technische Unterlagen

2.

" Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen techhischen Unterlagen. Die

Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerétes mit den-
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erméglichen und, soweit dies fiir
die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstellung und Funkflonsweise des Gerites -
abdecken. '

Der Hersteller hilt den nationalen Behorden die technischen Unterlagen zehn Jahre
lang nach Herstellung des letzten Gerétes bereit.

Herstellung

4

Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit die Ubereinstimmung der
hergestellten Gerdte mit den entsprechenden Anforderunoen dieser Richtlinie
gewidhrleistet ist. '

Kontrolle

5.

Eine vom Hersteller gewdhlte benannte Stelle fithrt die entsprechenden

. Untersuchungen und erforderlichen Priifungen durch oder 148t sie durchfiihren, um

festzustellen, ob die Geriite die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiillen.
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Die Untersuchungen und Priifungen zur Kontrolle der Konformitit mit den
meftechnischen Anforderungen werden nach Wahl des Herstellers entweder auf der
Grundlage. der Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Produkts gemiB Nummer 6
oder auf der Grundlage einer statistischen Kontrolle gemaf Nummer 7 durchgefiihrt.

Kontrolle der Konformitit mit den meBtechnischen Anforderungen durch
Untersuchung und Priifung jedes einzelnen Geriites

Alle Gerite werden einzeln untersucht und dabei entsprechenden Untersuchungen
und Priifungen, wie sie in den in Artikel 9 genannten einschligigen Normen
vorgesehen sind, oder gleichwertigen Priifungen unterzogen, um ihre Konformitit
mit den entQprechenden Anforderungen dieser Richtlinie zu {berpriifen. In
Ermangelung eines einschligigen Dokuments entscheidet d1e “benannte Stelle
dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt werden. -

00

Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untefsuchungen und Priifungen eine

- Konformitétsbescheinigung aus und bringt an jedem zugelassenen Gerdt . ihre

Kennummer an oder 148t diese unter ihrer Verantwortung anbringen.

Der Hersteller hilt die Konfonmtat‘:beschelmganqen fiir eventuelle Prufungen durch .

die einzelstaatlichen Behorden zur Verfiigung.
Statistische Kontrolle der Konformitéit mit den meBtechnischen Anforderungen

Der Hersteller legt seine Produkte in einheitlichen Losen vor und trifft alle

‘erforderlichen MaBnahmen, damit der HerstellungsprozeB die Einheitlichkeit aller

produzierten Lose gewihrleistet.

Jedem ‘Los wird gemiB Nummer 7.3 ein beliebiges Probestiick entnommen. Die
Probestiicke werden einzeln gepriift und dabei angemessenen Priifungen, wie in den

- in Artikel 9 genannten Normen vorgesehen, oder gleichwertigen- Priifungen.

unterzogen,, um ihre Konformitit mit den fiir sie geltenden meftechnischen
Anforderungen zu iberpriifen und zu entscheiden, ob das Los angenommen oder
abgelehnt werden soll. In Ermangelung eines einschlfigigen Dokuments entscheidet
die benannte Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt werden.

Bei dem statistischen Verfahren sind folgende Punkte zu beriicksichtigen:

Die statistische Kontrolle erfo]g’t auf der-Grundlzage von Funktionsmerkmalen. Der
Probenahmeplan muf} folgendes gewihrleisten: '

-~ ein normales Qualitatsniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit

-von 95 % und einer Nichtiibereinstimmungsquote von weniger als 1 %;

5 % und einer Nichtiibereinstimmungsquote von weniger-als 7 %.

Wird ein Los angenommen, so gelten alle Geridte des Loses mit Ausnahme

derjenigen, fiir die bei den Priifungen keine Uberelnstlmmung festgestellt wurde, als
zugelassen :

— - ein Qualitdtsgrenzniveau entsprechend einer Annahmewahrscheinlichkeit von
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Die benannte Stelle stellt auf der Grundlage der Untersuchungen und Priifungen eine
Konformitédtsbescheinigung  aus und bringt an jedem zugelassenen Gerdt ihre
Kennummer an oder 148t diese unter ihrer Verantwortung anbringen. '

Der Hersteller hilt die Konformititsbescheinigungen fiir eventuelle Priifungen durch
die einzelstaatlichen Behorden zur Verfiigung. )

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die benannte Stelle geeignete MaBnahmen, um zu
verhindern, daB8 das Los in Verkehr gebracht wird. Bei geh#ufter Ablehnung von
Losen kann die benannte Stelle die statistische Kontrolle aussetzen.

Schriftliche Konformitiitserklirung

8.1

8.2

Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das die entsprechenden Anforderungen
dieser. Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusétzliche Metrologie-
Kennzeichnung an.

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitétserkldrung ausgestellt, die den
nationalen Behdrden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerites
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Gerites sie
ausgestellt wurde.

Eine Kopie der Erkldrung wird jedem MeBgerat beigefiigt, das in Verkehr gebracht
wird. ' '

Wenn die in Nummer 5 genannte benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, bringt der
Hersteller unter der Verantwortung dieser Stelle auch deren Kennummer auf den
Mefigeriten an.

Wenn die benannte Stelle ihre Zustimmung gibt, kann der Hersteller unter der-
Verantwortung dieser Stelle wahrend des Herstellungsprozesses die Kennummer der
benannten Stelle auf den Mefigeréten anbringen. '

Bevollmichtigter

10.

Mit Ausnahme der in den Nummern 4 und 7.1 festgelegten Verpflichtungen kdnnen
die Verpflichtungen des Herstellers in dessen Auftrag und unter dessen
Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten
erfullt werden.

ANHANG G

Konformititserklirung auf der Grundlage einer Einzelpriifung

Die Konformititserklarung auf der Grundlage einer Einzelpriifung ist das
Konformititsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend
festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstelit und erklart, daB die dem
Verfahren gemdl Nummer 4 unterzogenen Mefgerdte die fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.
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Technische Unterlagen

2. Der Hersteller erstellt die in Anhang IV beschriebenen technischen Unterlagen und
' stellt sie der in Nummer 4 genannten bepannten Stelle zur Verfiigung. Die
Unterlagen miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerites mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen und, soweit dies fiir

die Bewertung relevant ist, Entwurf, Herstelluno und Funktionsweise des Geridtes

abdecken
Herstellung
3. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaBnahmen, damit die Ij'bereinstimmunz des

hergestellten Gertes mit den entsprechenden Anforderungen dleser Richtlinie
gewihrleistet ist.

Kontrolle

4. Eine vom Herstelier gewihlte benannte Stelle fiihrt die entsprachenden
Untersuchungen und Priifungen, wie in den in Artikel 9 genannten Normen
vorgesehen, oder gleichwertige Priifungen durch oder 148t sie durchfiithren, um -
festzustellen, ob das Geridt die entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie
erfiillt. In Ermangelung eines einschldgigen Dokuments entscheidet die benannte
Stelle dariiber, welche Priifungen durchgefiihrt werden.

- Die benannte Stelle bringt an dem zugelassenen Gert ihre Kennummer an oder 146t
diese unter ihrer Verantwortung anbringen.

Schriftliche Konformitéitserldﬁrung

5.1 Der Hersteller -bringt an jedem MeBgerit, das die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt. d1e CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie-
Kennzerlchnun0 an. :

5.2 Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformitétserkldrung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerdtes
bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, ﬁxr welches Modell eines Geriites sie
ausgestellt wurde.

'Eine Kopie der Erklarung wird jedem \IeBcerat beigefiigt, das in Verkehr gebracht

wird.
Bevollmichtigter
6. ~ Die in Nummer 5.2 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers kénnen in dessen

Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der Gemeinschaft
niedergelassenen Bevollmichtigten erfiillt werden. ' :




ANHANG H

Konformititserklirung auf der Grundlage einer umfassenden Qualitiitssicherung

1. Die Konformitdtserkldrung auf der Grundlage einer umfassenden Qualitétssicherung
ist das Konformitdtsbewertungsverfahren, bei dem der Hersteller die nachstehend
festgelegten Verpflichtungen erfiillt sowie sicherstellt und erklart, daf die
betreffenden MeBoerate die fir sie geltenden Anforderungen dieser Rlchthme
erfiillen. :

Herstellung

2. Der Hersteller unterhdlt ein Zugelassenes. Qualititssicherungssystem fiir die

- Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden \/IeBoerate gemil Nummer

3 und unterhegt der Uberwachung gemaB Nummer 4.

Qualititssicherungssystem

31

32

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wah! die Bewertung seines
Qualititssicherungssystems. :

Der Ahtrag enthélt folgendes:
- alle eihschl’cigigen Angaben iiber die vorgesehene Gerétenkategorie; -

—-  die Unterlagen iiber das Qualitdtssicherungssystem.

Das Qualitétssicherungssystem muf3 die Uberelnstlmmuno der Gerate mit den

entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gewéhrleisten.

_ Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch und ordnungsgemif in Form schriftlicher Mafinahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualitéts-
sicherungssystem sollen sicherstellen, daB3 die Qualitdtssicherungsprogramme, -
plane, -handblicher und -berichte einheitlich ausgelegt werden. Sie miissen

insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

- Qualititsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustindigkeiten und Befugnisse
des Managements in bezug auf die Produktqualitit;

- technische Entwurfsspezifikationen, einschlieBlich der anzuwendenden
Normen, sowie - wenn die in Artikel 9 genannten Normen nicht vollstdndig
angewandt werden - die Mittel, mit denen gew#hrleistet werden soll, daB die
fiir die Gerite geltenden grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt

werden;

~  Techniken zur Entwurfskontrolle und -priifung sowie Verfahren und

systematische MaBnahmen, die beim Entwurf der zur betreffenden

Geriitenkategorie gehdrenden Gerdte angewandt werden;



33

34

7—' entsprechende  Fertigungs-, Qualititskontroll- und Qualititssicherungs- -

techniken sowie Verfahren und andere systematische MaBnahmen; die
angewandt werden;

- ~vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchunoen und
Priifungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;

—  Qualitéitssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und ~Eichdaten,
Berichte tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschaftwten Mitarbeiter
usw.;

- ‘\/Iittel mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und Produktqualitat

" sowie die wirksame Arbeitsweise des Quahtabsxcherungssy:aterns tiberwacht
werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitdtssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualititssicherungs-
systemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen Normen zur
Umsetzung der einschldgigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen. :

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die iiber Erfahrungen mit der
betreffenden Geritetechnologie und mit der amtlichen Bewertung von Mefgeriten
verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfafit auch eine Kontrollbesichtigung des
Herstellerwerks. '

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthdlt die
Ergebmsse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung. '

Der Hersteller ~ verpflichtet sich, -~ die Verpflichtungen aus dem Qualitits-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dafl
es stets sachgemif und effizient funktionieri.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitdtssicherungssystem
zugelassen hat, iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitdtssicherungssystems.

Die benannte Stelle priift. die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gedinderte Qualitdtssicherungssystem noch den in -Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob ¢ine emeute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheiduné dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse
der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stélle |

4.1

42

Die Uberwachung soll gewihrleisten, dab der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualititssicherungssystem vorschriftsmaBig erfiillt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugarig zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

- Unterlagen iiber das Qualititssicherungssystem;
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- die fiir den Entwicklungsbereich des Qualitéatssicherungssystems vorgesehenen
Qualitdtssicherungsunterlagen wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen,
Priifungen usw.;

—  Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,

Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter
usw. '

Die benannte Stelle fithrt regelmafig Néchﬁriiftmgen (Audits) durch, um

" sicherzustellen, daB3 der Hersteller das Qualititssicherungssystem aufrechterhélt und

anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Darliber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Wahrend dieser Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls
Priifungen zur Kontrolle des ordnungsgemiflen  Funktionierens des
Qualititssicherungssystems durchfiihren oder durchfithren lassen. Sie itbergibt dem
Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen
Priifbericht.

Schriftliche Konformititserklidrung

5.1

Der Hersteller bringt an jedem MeBgerit, das die entsprechenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfiillt, die CE-Kennzeichnung und die zusitzliche Metrologie- -
Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in Nummer 3.1 genannten
benannten Stelle - deren Kennummer an. -

Fiir jedes Modell eines Gerites wird eine Konformititserklarung ausgestellt, die den
nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten Gerétes

. bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Gerites sie

ausgestellt wurde.

Eine Kopie der FErklirung wird an eine der gemiB Artikel 8 fiir die
Baumusterpriifung benannten Stellen gesandt, die dafiir verantwortlich ist, daB8 das
Verzeichnis der erhaltenen Konformititserkldrungen allen Mitgliedstaaten
regelmiBig zur Verfligung gestellt wird.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem MeBgerit beigefiigt, das in Verkehr gebracht
wird. "

Der Herstéller halt zehn Jahre lang nach HersteHung des letzten Gerdtes folgende

Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behorden zur Verfligung:
- die Unterlagen gemdfl Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierung gemiB Nummer 3.5;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle geméﬁ Nummern 3.5,
4.3 und 4.4. '

Jede benannte Stelle stellt s@mtlichen Mitgliedstaaten regelméfBig die Liste von.
erteilten und verweigerten Zulassungen fiir Qualititssicherungssysteme zur
Verfiigung und unterrichtet sie unverziiglich iiber jeden Widerruf einer Zulassung fiir
ein Qualitdtssicherungssystem.
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Die Mitgliedstaaten stellen diese Anoaben den von ihnen benannten Stellen zur
- Verfligung.

Bevollmiichtigter

8.

Die in den Nummern 3.1, 3.5, 5.2 und 6 festgelegten Verpflichtungen des Herstellers
konnen in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.

ANHANG H1

Konformititserklirung auf der Grundlage einer umfassenden Qualitiitssicherung,

ergiinzt durch eine Entwurfspriifung

Die Konformititserklarung auf der Grundlage einer umfassenden Qualititssicherung,
erginzt durch eine Entwurfspriifung, ist das Konformitdtsbewertungsverfahren, bei
dem der Hersteller die nachstehend festgelegten Verpflichtungen erflillt sowie
sicherstellt und erkldrt, daB "die betreffenden MeBgerite die fiir sie geltenden

- Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen.

Herstellung _ : | /

2.

Der Hersteller unterhilt ein zugelassenes Qualititssicherungssystem fiir die
Herstellung, Endabnahme und Priifung der betreffenden MeBgerdte gemafl Nummer
3 und unterliegt der Uberwachung gemiB Nummer 5. Die Angemessenheit des
technischen Entwurfs der MeBgerite wird gema Nummer 4 gepriift.

: Qﬁalitﬁtssicherungssystem

3.1

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl dle Bewertung seines
Quahtatssmheruncssy stems.

Der Antrag enthilt folgendes:

—  alle einschldgigen Angaben iiber die vorgesehene Gerétenkategorie;
- die Unterlagen iiber das Qualit'atssicherungssystern.

Das Qualititssicherungssystem muB die Ubereinstimmung der Gerate mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie gew: shrleisten. - :

Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften
sind systematisch und ordnungsgemif in Form schriftlicher MaBnahmen, Verfahren
und Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen iiber das Qualitits-
sicherungssystem sollen sicherstellen, da die Qualititssicherungsprogramme, -
plane, -handbiicher und -berichte - einheitlich ausgelegt werden. Sie miissen
insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

- Qualititsziele sowie orgamsatorlscher Aufbau, Zustindigkeiten und Befugmsse

des Manaoements in bezug auf die Produktquahtat
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—  technische Entwurfsspezifikationen, einschlieBlich der anzuwendenden
Normen, sowie - wenn die in Artikel 9 genannten Normen nicht vollstindig
angewandt werden - die Mittel, mit denen gewdhrleistet werden soll, dafB3 die
fir die Gerdte geltenden grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie erfiillt
werden

~  Techniken zur Entwurfskontrolle und -priifung sowie Verfahren und
systematische MaBnahmen, die beim Entwurf der zur betreffenden
Geratenkategorie gehdrenden Geréte angewandt werden;

- entsprechende -Fertigungs-, Qualitdtskontroll- und Qualitédtssicherungs-
techniken sowie Verfahren und andere systematische MaBnahmen, die
angewandt werden;

-~ vor, wihrend und nach der Herstellung durchgefiihrte Untersuchungen und
- Priifungen unter Angabe ihrer Hiufigkeit;

—  Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte tiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter
usw.; - .

—~  Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs- und Produktqualitét
sowie die wirksame Arbeitsweise des Qualitétssicherungssystems liberwacht
_werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitédtssicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitétssicherungs-
systemen, fiir die die entsprechenden Bestimmungen der nationalen Normen zur
Umsetzung der einschldgigen harmonisierten Normen angewandt werden, wird von
der Erfiillung dieser Anforderungen ausgegangen.

Im Bewertungsteam miissen Personen vertreten sein, die {iber Erfahrungen mit der
betreffenden Geritetechnologie und mit der amtlichen Bewertung von Mefigeriten
verfiigen. Das Bewertungsverfahren umfaBt auch eine Kontrollbesichtigung des
Herstellerwerks.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthdlt die
Ergebnisse der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitéts-
sicherungssystem in seiner zugelassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, daf3
es stets sachgeméf und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle, die das Qualitétssicherungssystem:

zugelassen hat, iiber alle geplanten Aktualisierungen des Qualitétssicherungssystems.

Die. benannte Stelle priift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das
gednderte Qualititssicherungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten
Anforderungen entspricht oder ob eine emeute Bewertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheldung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthélt die Ergebnisse -
der Priifung und eine Begriindung der Entscheidung.
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' Der Hersteller beantragt bei der in Nummer 3.1 genannten Stelle die Prufuno des

Entwurfs.

Der Antrag mufl Auslegung, Herstellungs- und Funktionsweise des Produkts
ersichtlich machen und die Bewertung der Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Anforderungen dieser Richtlinie ermdglichen. Er muB} folgendes enthalten:

—  Name und Anschrift des Herstellers;

- eine schnfthche Erkliarung, daf3 derselbe Antrag bei keiner anderen benannten
Stelle eingereicht worden ist; :

'D

- die in Anhang IV béschﬁebenen technischen Unterlagen; die Unterlagen :

miissen die Bewertung der Ubereinstimmung des Gerdtes mit den
entsprechenden Anforderungen dieser Richtlinie erméglichen und, soweit dies
fir die Bewertung relevant ist, Entwurf Herstellung und Funknonsvxelse des
Gerites abdecken

—  die von der benannten Stelle geforderten ﬁnd fiir die betreffende Produktion -

représentativen Muster; die zusétzlichen Nachweise fiir die Angemessenheit
des technischen Entwurfs; diese zusitzlichen Nachweise enthalten eihen
Verweis auf barnthche einschldgigen Dokumente, insbesondere wenn die in
Artikel 9 genannten einschidgigen Dokumente nicht vollsténdig angewandt
wurden, sowie. gegebenenfalls die Ergebnisse von Priifungen ein, die in
geeigneten Laboratorien des Herstellers oder in seinem Auftrag und unter

seiner Verantwortung in einem anderen Priiflaboratorium durchgefiihrt wurden.

Die benannte Stelle priift den Anfrag und stellt dem Antragsteller eine EG-
Entwurfspriifbescheinigung aus, wenn der Entwurf die fiir das Mefigerét geltenden
Vorschriften dieser Richtlinie erfiillt. Die Bescheinigung enthdlt Namen und
Anschrift des Herstellers, Ergebnisse der Priifung, etwaige Bedingungen hinsichtlich
ihrer Giltigkeit und die fiir die Identifizierung des zugelassenen Baumusters
erforderhchen Angaben :

Eine Liste der wichtigen technischen Unterlagen wird der Bescheinigung beigefiigt

und in einer Kopie von der benannten Stelle aufbewahrt.

Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstellungsdatum giiltig und kann
danach jeweils fiir weitere zehn Jahre verldngert werden.

Wird dem Hersteller die Entwurfspriifbescheinigung verweigert, so legt die benahnte
Stelle eine ausfuhrliche Begriindung ibrer Entscheidung vor.

Der Antragsteller  unterrichtet die benannte Stelle, die die EG-

Entwurfspriifbescheinigung  ausgestellt hat, iiber alle Anderungen an dem
zugelassenen Entwurf. Anderungen am zugelassenen Entwurf bediirfen einer
zusitzlichen Zulassung, soweit diese Anderungen die Ubereinstimmung mit den
grundlegenden Anforderungen dieser Richtlinie, den Bedingungen fiir die Giiltigkeit

* der Bescheinigung oder den vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Nutzung des
"Gerites beeintridchtigen konnen: Diese zusétzliche Zulassung wird in Form. einer

Ergidnzung der urspriinglichen EG-Entwurfspriifbescheinigung erteilt.



4.5

4.6

4.7

- 78 -

Jede benannte Stelle iibermittelt sémtlichen Mitgliedstaaten Angaben iiber: -
—  ausgestellte EG-Baumusterpriifbescheinigungen;

- verwei_gerte EG-Baumﬁsterpriifbescheini gungen;

- Ergéinzuﬁgen und Anderungen fritherer Bescheinigungen.

Jede benannte Stelle unterrichtet samtliche Mitgliedstaaten unverziiglich iiber jeden
Widerruf einer EG-Baumusterpriifbescheinigung.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur
Verfiigung.

Die iibrigen benannten Stellen koénnen Kopien der EG-Entwurfspriifbescheinigungen
und/oder der Ergidnzungen erhalten. Die Anhénge der Bescheinigungen werden fiir
die iibrigen benannten Stellen zur Verfiigung gehalten.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft niedergelassener Bevollmachtigter
bewahrt zusammen mit den technischen Unterlagen eine Kopie der EG-
Baumusterpriifbescheinigung und ihrer Ergdnzungen 10 Jahre lang nach Herstellung
des letzten MeBgerites auf. ’

Sind weder der Hersteller noch sein Bevollmichtigter in der Gemeinschaft
niedergelassen, so fillt diese Verpflichtung zur Bereithaltung der technischen
Unterlagen der Person zu, die fiir das Inverkehrbringen des MeBgerites auf dem
Gemeinschaftsmarkt verantwortlich ist.

Uberwachung unter der Verantwortlichkeit der benannten Stelle

~

5.1

5.2

53

5.4

Die Uberwachung ‘soll gewéihrléisten, daB der Hersteller die Verpflichtungen aus
dem zugelassenen Qualitétssicherungssystem vorschriftsmaBig erfullt.

Der Hersteller gewihrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den
Entwurfs-, Herstellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle
erforderlichen Unterlagen zur Verfiigung. Hierzu gehdren insbesondere:

- Unterlagen iiber das Qualitétssicherungssystem;

- die fiirr den Entwicklungsbereich des Qualitédtssicherungssystems vorgesehenen
* Qualitatssicherungsunterlagen wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen,
Priifungen usw.;

- die fiir den Fertigungsbereich des Qualititssicherungssystems vorgesehenen
Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Priif- und Eichdaten,
Berichte iiber die Qualifikation der in diesem Bereich beschiftigten Mitarbeiter -
usw. ' : _

Die benannte Stelle fithrt regelméBig Nachpriifungen (Audits) durch, um
sicherzustellen, daf der Hersteller das Qualitatssicherungssystem aufrechterhlt und
anwendet, und iibergibt ihm einen Bericht iiber die Nachpriifung.

Dartiber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche
abstatten. Wahrend dieser Besuche kann die benannte Stelle erforderlichenfalls
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Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemdfen  Funktionierens des
Qualitdtssicherungssystems durchfithren oder durchfiihren lassen. Sie tibergibt dem
Hersteller einen Bericht iiber den Besuch und im Falle einer Priifung einen
Priifbericht.

Schriftliche Konformitﬁtserkléiruno

6.1 Der Hersteller bringt an jedem Meﬁoerat das d1e entsprechenden Anforderunoen

; dieser Richtlinie erfiillt, die CE- Kennzeichnung und die zusétzliche Metrologie-
Kennzeichnung sowie - unter der Verantwortung der in I\ummer 3.1 genannten
benannten Stelle - deren Kennummer an.

6.2 Fiir jedes Modell eines Gerdtes wird eine Konformitétserklarung ausgestellt, die den

~ nationalen Behorden zehn Jahre lang nach Herstellung des letzten - Gerites

bereitzuhalten ist. In ihr ist anzugeben, fiir welches Modell eines Gerites sie
ausgestellt wurde, und die Nummer der Entwurfspriifbescheinigung ist aufzufiihren.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem \Ieﬁoerat beloetuot das in Verkehr cyebracht
wird. : ,

7. Der Hersteller halt zehn Jahre lang nach Herstelluna des letzten Gerau:q foloende
Unterlagen fiir die einzelstaatlichen Behérden zur V erﬁmung

- die Unterlagen gemaf Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierung gemif3 Nummer 3.5;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemiB Nummern 3.5,
53 und 5.4.

8. Jede benannte Stelle stellt sdmtlichen Mitgliedstaaten regelméBig die Liste von
erteilten "und verweigerten Zulassungen fur Qualitﬁtssicherungssysteme' zur
Verfligung und unterrichtet sie unverziiglich tiber jeden Widerruf einer Zulassung fiir
ein Qualititssicherungssystem.

Die Mitgliedstaaten stellen diese Angaben den von ihnen benannten Stellen zur

Verfligung.
Bevollmiichtigter
9. Die in Nummern 3.1, 3.5, 6.2 und 7 festgelegten V erpflichtungen des Herstellers

konnen in dessen Auftrag und unter dessen Verantwortung von seinem in der
Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten erfiillt werden.

ANHANG MI-001

Wasserzihler

Die maBgeblichen Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses
Anhangs und die in diesem Anhang angeflihrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fur
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Wasserzihler, die dazu bestimmt sind, Mengen von sauberem Kalt- oder Warmwasser zu
messen, die in nicht im einzelnen ausgehandelten Geschéftsvorgéngen zum Einsatz kommen.

- BEGRIFFSBESTIMMUNGEN
Wasserzihler

Ein Gerdt, das fiir das Messen, Speichern und Anzeigen der Menge von den
MeBwertumformer durchstrémendem Wasser bei Mefbedingungen bestimmt ist.

Mindestdurchflu} (Q1)

Der kleinste DurchfluBl, mit dem der Wasserzdhler Anzeigen liefert, die den Anforderungen
hinsichtlich der Fehlergrenzen geniigen.

Ubergangsdurchfluff (Q2)

Der Ubergangsdurchfluf ist der DurchfluBwert, der den Dauer- vom Mindestdurchflu} trennt
und den Durchflufibereich in zwei Zonen, den oberen und den unteren Bereich, unterteilt, fiir
die jeweils verschiedene Fehlergrenzen gelten.

Dauerdurchfluf (Q3)

Der gréfite Durchflul, bel dem der Wasserzahler unter normalen Einsatzbedingungen, d.h.
- unter gleichférmigen oder wechselnden DurchfluBbedingungen, zufriedenstellend arbeitet.

UberlastdurchfluB (Q4)

| Der Uberlastdurchflu ist der gréﬁté DurchfluB, bei dem der Zahler fiir einen kurzen Zeitraum
ohne Beschiddigung zufriedenstellend arbeitet.

SPEZIF]S_CHE ANFORDERUNGEN

Nennbetriebsbedingungen

Der Hersteller muB3 insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerit
angeben: ‘

1. Durchfluf3bereich des Wassers.

Die Werte fiir den DurchfluBbereich miissen folgende Bedingungen erfiillen:

3/Q1>10
Q2/Ql=1,6
Q4/Q3 =1,25

Ab dem Zeitpunkt der Annahme dieser Richtlinie darf das Verhilinis Q2:Q1 5 Jahre
lang 1,5, 2,5, 4 oder 6,3 betragen. '

o

Températurbereich des Wassers.
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o Die Werte fiir den Temperaturbereich miissen foléende Bedingungen erfiillen: ‘
O;l°é bis mindestené 30°C oder \

30°C bis zu einer hohen Temperatur vén mindestens 90°C.

Der Zahler kann so ausgelegt sein, daB er fiir beide Be;eiché einsetzbar ist.

3. Bereich des relativen Drucks des Wassers mit 0,3 bar bis mindestens 10 bar.

4. Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerat ausoelegt ist: B,
~ C, E oder F entsprechend Tabelle 1, Anhang I.

5. Stromversorgung: Nt_annwechselspannung und/oder die Grenzwerte der Gleich-
- Spannungsversorgung. :

Fehlergrenzen

6. Die Fehlergrenzen (positiv oder negativ) betragen bei Mengen, deren

Durchfluigeschwindigkeit zwischen dem Ubergangsdurchflul (Q2) (eingeschlossen)
und dem Uberlastdurchflufl (Q4) liegt:

2 % bei einer Wassertemperatur < 30°C,
3 % bei einer Wassertemperatur > 30°C. -

7. Die Fehlergrenzen @05itiv oder negativ) betragen bei Mengen, deren
Durchfluigeschwindigkeit zwischen dem Mindestdurchfluf (Q1) und dem
Ubergangsdurchfluf  (Q2) (ausgenommen) liegt, unabhingig von der
Wassertemperatur 5 %. ' -

Zulissige Aixswirkung von StorgroBlen

8.1. . Elektromagnetische Storfestigkeit

8.1.1.  Der Hersteller mufl angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerét
_ausgelegt ist: E1 oder E2 gem#B Anforderung 1.3.2 in Anhang L

8.1.2. Eine elektromagnetische StororoBe darf 51ch auf einen W aSScrzahler nur soweit
ausmrken daB:

_ die Veranderung beim Mefergebnis nicht hoher ausfallt als der unter 8.1.4
festgelegte Grenzwert, oder

- die Ausgabe des MefBergebnisses so erfolgt, daB es nicht als giiltiges Ergebnis
ausgelegt werden kann, wie dies bei einer kurzzeitigen Schwankung der Fall

ist, die nicht als MeBergebnis ausgelegt, gespeichert oder iibertragen werden
darf..

'8.1.3.  Nach dem Auftreten einer elektfomagnetischen StorgroBe muBl am W asserzéhler:
- der Betrieb innerhalb dér Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,

- ein Schutz aller MeBfunktionen erfolgexi und
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- eine Wiederherstellung aller unmittelbar vor dem Aufireten der StorgroBe -
vorhandenen MeBdaten mdoglich sein.

8.1.4. Der Grenzwert ist der Wert der hochstzuldssigen Abweichung, der auf die in einer,
Minute bei Durchflufl Q3 flieBende Menge angelegt wird.

Eignung

9.1. Sofern nicht anders gekennzeichnet, muB} der Betrieb des Zahlers in jeder Einbaulage
mdglich sein. ,

9.2 er Hersteller muBl angeben, ob der Zihler zum Messen von zuriickstrémendem
Wasser ausgelegt ist. Ist dies der Fall, muf} die Riickstrommenge entweder von der
kumulierten Menge abgezogen oder getrennt aufgezeichnet werden. Fur Vor- und
Riicklauf muf dieselbe Fehlergrenze gelten.

Kann ein unbeabsichtigtes Zuriickstromen des Wassers durch die Zihler
vorkommen, so diirfen diese hierdurch weder beschddigt noch in ihren
metrologischen Eigenschaften beeintréchtigt werden; sie miissen dabei jedoch eine
riickldufige Bewegung des Zihlwerks ausfiihren.

Mafeinheiten

10. Die Anzeige der gemessenen Menge muB in Kubikmetern (Symbol m’ ) erfolgen.

KONFORMITATSBEWERTUNG
Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, H1.

ANHANG MI-002

Gaszihler

- Die mafgeblichen Anforderungen von AnhangI, die spezifischen Anforderungen dieses
Anhangs und die in diesem Anhang angefiihrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir
nachfolgend definierte Gaszahler, die zur V erwenduno in nicht im einzelnen ausgehandelten
Geschaftsy orgingen beatlmmt sind. :

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Gaszihler

Ein Geridt, das fir das Messen, Speichern und Anzeigen der den MeBaufnehmer
durchstrémenden Menge Gas bestimmt ist. :
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Mengenumwerter

Eine am Gaszihler angebrachte Einrichtung, die automatisch die im MeBzustand ermittelte
Menge in eine Menge im Basiszustand umrechnet. :

Mindestdurchfluf} (Quin)

Der kleinste Durchfluf, bei dem - der Gaszihler MeB\xerte anzeigt, die innerhalb der
geforderten Fehlergrenzen heoen :

Hochstdurchﬂuﬂ (Qmay)

Der groBte DurchfluB, bei dem der Gaszihler MeBwerte anzeigt, die innerhalb der geforderten .
Fehlergrenzen liegen. '

Ubergangsdurchfiu} (Q,) -

Der UbergangsdurchfluB ist der zwischen dem Héchst- und dem Mindestdurchflufl
auftretende Durchflu8, bei dem der Durchflufibereich in zwei Zonen, den oberen Bereich und
den unteren Bereich, getrennt wird, fiir die jeweils verschiedene Fehlergrenzen gelten.

I'Jberlastdurchﬂuﬁ Qo

Der Uberlastdurchﬂuﬁ ist der hdchste Durchfluf3, bel dem der Zahler fir einen kurzen
Zeitraum ohne Beemtrachtlgung arbeitet.

Basiszustand

Der festgelegte Zustand, auf den die gemessene Menge Fluid umgerechnet wird.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Nennbetriebsbédingungen '

Der Hersteller muf3 insbesondere die folgenden Nenﬁbetriebsbcdingungen fiir das Gerit
angeben: ' ) '

1. DurchfluBbereich des Gases.

Die Werte fiir den DurchﬂuBber_eich miissen folgende Bedingungen erfiillen:

Qrrax / Qumin 2 20
 Quax/ Qi25
Qr/ Qmax=12. . |
, 27. Temperaturbereich des Gases mit einem Mindestbereich'v;)n 40°C.
" 3. Bedingungen im Zusammenhang mit Heizgas |

Das Gerat muB fiir die Gruppe von Gasen und Férderdriicke des Bestlmmunoslande>
ausgelegt sein. Insbesonderc muf} der Hersteller folgendes anoeben
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- die Gasfamilie bzw. -gruppe;
- den hochsten Betriebsdruck.

4. Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerdit oder seine
' Baugruppen ausgelegt sind: entsprechend Tabelle 1 von Anhang! bei Emhaltuno
eines Mindesttemperaturbereichs von 60°C.

5. Stromversorgung: Nennwechselspannungsversorgung und/oder Grenzwerte der
Gleichspannungsversorgung.

Basnszustand fur umgerechnete Werte
6. Der Hersteller muf den Basiszustand fiir umrechnete Werte angeben.
Fehlergrenze

7.1. Gaszihler

Genauigkeitskiasse - 1,5 1
Quin$Q<Q 3% 2%
Q<Q<Quax : 1,5% 1%

| Tabelle 1

Besitzen alle Fehler zwischen Q; und Q. das gleiche Vorzeichen, diirfen sie 1 % bet
Klasse 1,5 und 0,5 % bei Klasse 1 nicht tiberschreiten.

7.2 Auf einen Mengenumwerter zuriickzufithrende Veranderung der Fehlergrenze.

7.2.1. Bei integrierten Temperaturumwertern, die eine Menge nur als Funktion der
Temperatur umrechnen und lediglich die umgerechnete Menge anzeigen, steigt die
Fehlergrenze um 0,5 % in einem Bereich von 10°C, der sich in beide Richtungen von
einer herstellerseitig angegebenen Temperatur zwischen 15 und 25°C erstreckt.
Auflerhalb dieses Bereichs ist ein zusétzlicher Anstieg von 0,5 % erlaubt.

Fiir Mengenumwerter, die nicht unter Punkt 7.2.1 falleh, erhoht sich die Fehlergrenze
um 1 %.

~
b
N

Zuliissige Auswirkung von Storgriofien
8.1. Elektfomagnetische Storfestigkeit

8.1.1.  Der Hersteller muB3 angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung-das Gerit
ausgelegt ist: E1 oder E2 gemifl Anforderung 1.3.2 in Anhang L

Eine elektromagnetische -StorgroBe soll sich dergestalt auf einen . Gaszihler
auswirken, daf3:

8.1.

[

i)  die Verdnderung der Messung nicht hoher ausfillt als der in Punkt 4.1.4
festgelegte Grenzwert, oder



8.1.3.

8.1.4.

- 85 -

'ruckeache 650Q /ﬂo

ii) die Anzeige des MeBergebnisses so erfolgt, daB es nicht als giiltiges Ercebms
ausgelegt werden kann, beispielsweise eine kurzzeitige Schwankung, die nicht
als MeBergebnis ausgelegt, gespeichert oder iibertragen werden kann.

Nach Aufireten einer Storgrofie muB am Gaszihler:

- die Funktion innerhalb der Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,

- die Durchfiihrbarkeit séimtlicher Meruhktionen gewdhrleistet und

—  eine Vvlederherstelluno aller unmittelbar vor dem Auftreten ch‘ StorqroBe
vorhandenen MefBdaten moglich sein.

Der 'Gre_nzwert ist der Wert der zugelassenen duflersten Abweichung, der auf die in

einer Minute bei Durchflul Qp.x stromende Menge angelegt wird.

Eignung

9.1.

9.3

9.4

9.5

- Ein aus dem Netz (Wechselstrom oder Gleichstrom) gespeistes Gerét muf3 mit einer

Notstromversorounoseinrichtung oder einer anderen Vorrichtung versehen sein, die -
bei einem Ausfall der Hauptstromversorgung die Durchfiihrbarkeit sdmtlicher
MeBfunktionen gew, dhrleistet. :

Eine geritespezifische Stromquelle muf eine Lebensdauer von mindestens fiinf
Jahren aufweisen. - Nach Ablauf von 90% dieser Lebensdauer mufl ein
entsprechender Warnhinweis erscheinen. :

Eine Anzeigeeinrichtung mufl lber eine ausreichende Zahl von Ziffernstellen
verfiigen, um zu gewshrleisten, daf die iiber mindestens zwei Jahre bei normalem
Betrieb durchgestrdmte Menge nicht dazu fithrt, daB die Ziffern wieder ihre
Anfangsstellung einnehmen. - :

Sofern nicht anders gekennzeichnet, mufl der Zéihler in jeder Einbaﬁlage arbeiten
konnen. : :

Ein elektronischer Mengenumwerter mull feststellen konnen, wenn er auflerhalb
des(r) Betriebsbereichs(e) arbeitet, dessen (deren) Parameter vom Hersteller als fiir
die MeBgenauigkeit maBgeblich angegeben wurden. In diesem Fall muf der
Mengenumwerter das Integrieren der umgerechneten Menge unterbrechen, und die
umgerechnete Menge kann fiir die Zeit des Betriebs - aullerhalb des(r)
Betriebsbereichs(e) summiert werden. :

Einheiten

10.

Die Anzeige eines -gemessenen  Volumens muf} in Kubkaetern (Swnbol m’)
erfolgen.
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KONFORMITATSBEWERTUNG
Die in Artikel 7 genannten Konformitdtsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, HI1.

~ ANHANG MI-003

Wirkelektrizititszihler und MeBwandler

Die maBgeblichen Anforderungen von Anhangl, die spezifischen Anforderungen dieses
Anhangs und die in diesem Anhang angefiihrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten fiir
Wirkelektrizititszdhler der Genauigkeitsklassen 1 und 2 sowie fiir MeBwandler zur
Verwendung in Kombination mit einem solchen Wirkelektrizititszahler.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Wirkelektrizitdtszdhler ist eine Einrichtung, die die in einem Stromkreis verbrauchte
elektrische Wirkenergie ab dem Zeitpunkt mifit, an dem die Anzeige auf Null stand. In
Abhingigkeit von dem angewendeten Mefverfahren kann er wahlweise in Kombination mit
einem MeBwandler eingesetzt werden.

Ein MeBwandler ist eine Einrichtung, die zur Verwendung in Kombination mit einem
- Wirkelektrizitdtszdhler vorgesehen ist und an den Zzhler einen verkleinerten Wert der
Spannung, mit der die Elektrizitit in den Stromkreis gespeist wird, und/oder einen
verkleinerten Wert des in den Siromkreis flieBenden Stroms abgibt, wobei die
Verkleinerungsfaktoren konstant sind. '

I = Der den Zghler durchflieende elektrische Strom.
Iy = Der Sollwert von 7, fiir den der Zéhler ausgelegt wurde. »
Iyt = 7 Der Mindgstwert von /, bei dém der Zahler eine elektrische W iﬂcenergie miﬁt.
Imin =  Der Wert von I, ab dem die Abweichung innerhalb vorgeschriebener Grenzen

liegen soll.

1y = Der Wert von /, ab dem die Abweichung innerhalb der Fehlergrenzen liegen
soll, die der fiir den Z#hler angegebenen Genauigkeitsklasse entsprechen.

Ijiax =  Der Hochstwert von /, fiir den der Zghler ausgelegt wurde.
U = Das an den Zihler abgegebene elektrfsche Potential.
Uy = - Der Sollwert von U, fiir den der Zdhler ausgelegt wurde.

f = Die Frequenz des den Z#hler durchflieBenden elektrischen Stroms.
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= Der Sollwert von £, fiir den der Zahler ausgelegt wurde.

‘= Leistungsfaktor = cos¢ = die Phasenverschiebung zwischen 7 und U.

= Die Umgebungstemperatur.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN

TEIL1 - ZAHLER

1.

Tin'Ist 2z 105
I [I"’/ T st = 20,

Ilna'r/]st 2 - 200.

Konstruktionsvorschriften

~he 659/

R

0

" Der Hersteller muB die Werte von f;;, Uy; Iy, Lyins Iy und Iy, 4 angeben, die fiir den
Zghler gelten. Die ausgew#hlten Werte miissen folgende Bedingungen erfiillen:

2. ‘Bei Elektrizitdtsziihlern, die zur Verwendung in Kombination mit einem Mef3wandler
ausgelegt sind, muf gelten: I, gleich 1,2-1;,.

Giite der Elektrizitiit

3. Ein Zahler muB im Falle von Elektrizitit mit einer nachfolgend festgelegten Giite die

in diesem Anhang vorgeschriebenen Genauigkeitsanforderungen erfiillen.

Ist die Giite der Elektrizitdt auch nur kurzzeitig schlechter als die nachfolgend
festgelegte Giite, so gelten hinsichtlich der metrologischen Leistung keine

~ gesetzlichen Anforderungen.

Die Werte fiir Spanhung und Frequenz liegen innerhalb folgender Grenzen:

0,9-Uy < U<1,1-U;

0,981, <f< 1,026,
Der Leistungsfaktor liegt innerhalb folgender Grenzen: -

Von cosg= 0,5 induktiv bis cosé = 0,8 kapazitiv.

Nennbetriebsbedingungen

4,

Der Hersteller muB die klimatische und mechanische Umgebungsklasse angeben, fiir

die das Gerit ausgelegt ist: B oder C entsprechend Tabelle 1, Anhang L
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Genauigkeitsklassen

5. F olgende Genauigkeitsklassen werden festgelegt: Klasse 1, Klasse 2.
Fehlergrenzen
6. Tabelle 1 zeigt die Fehlergrenzén, ausgedriickt in Prozent des wahren Wertes, die

durch den Elektrizititszihler unter Nennbetriebsbedingungen fiir Elektrizitdt mit
einer Giite innerhalb der in Anforderung 3 dieses Anhangs festgelegten Grenzwerte
einzuhalten sind. : :

Genauigkeitsklasse

L , 2

Den Zihler durchflieBender elektrischer Strom LF

Einphasenzihler; Mehrphasenzihler, falls Betrieb mit symmetrischer Belastung

Ip<I<ly,. ' o 1 C1+A 244
VI §- S : ;*_1. . 1+A 2+A
Lin $1<1, ‘ R 1,5+ A 25+4
2ypin SI< 20, A 1sea 2,5+A

Mehrphasenzdhler, falls Betrieb mit einphasiger Belasiung

Iy<I<I ol 2+A 3+A

Up<I<Iygy . | = 2+A 3+A

Tabelle 1 - Fehlergrenzen (in Prozent des wahren Wertes)
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- A =k+kp+k3(7-T},). wobei die Werte fiir k1, ky und k3 in Tabelle 2 angegeben sind.

-
-y

LF Genauigkeitsklasse-
Bedingtmg 1 2
ky ‘U innerhalt; der Giitegrenzwerte, und UzU, I 0,7 1
Idem ! 7_‘_1 ‘lr 1,5
U=U, 0 0
ky | f innerhalb der GiitegrenzWene,-und I 1 0,5 0,8
Tdem #1 0.7 1
Fu 0 0
k3 7 innerhalb Nennbedingungen 1 0,05 0,1
Idem - 1 0,07 0,15

Tébelle 2 - k-Werte zur Verwehdung in Tabelle 1

Zulissige Auswirkung von Storgrofien

7.1. Elektromagnetlsche Storfestigkeit

7.1.1. Der Hersteller muB angeben, fiir welche elektroma_nenschc Umgebung das Gerit
ausgelegt ist: EI oder E2 gemiB Anforderung [.3.2in Anhano I :

7.1.2. Dle auf das Aufireten einer elektromagnetischen Storgrofe zuriickzufiihrende
Verdnderung in der Genauigkeit eines Elektrizititszahlers muf3 unter dem in
Tabelle 3 angegebenen Grenzwert liegen, oder die Ausgabe des Meflergebnisses mufl
so erfolgen, daB es nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden kann, wie dies bei
einer kurzzeitigen Schwankung der Fall ist, die nicht als MeBergebms ausoelegt,

gespeichert oder iibertragen werden kann

StiirgriiBg : Genauigkeitsklassér
E Ie_}ctromagnetische Storgriofen 1 2
Elekt{omagnetisches Feld 3% 4%
Magnetische Induktion 2% 3%

Entladung statischer Elektrizitat

10°6-m Uy Ly 0 KWh

wobei m = die Zahl der MeBglieder

- Tabelle 3

Grenzwerte fiir die Veriinderung der Genauigkeit bei Einflufl von Storgroﬁen
(Werte als Anteil am wahren Wert in Prozent)




7.1.3.  Nach Aufireten einer Stérgrofe muB am Elektrizitéitszihler:r
- die Funktion innerhalb der Fehlergrenzen wiederhergestellt werden,
- die Durchfiihrbarkeit samtlicher MeBfunktionen gewihrleistet sein, und

—  eine Wiederherstellurig aller unmittelbar vor dem Auftreten der StorgroBe
vorhandenen Mefidaten méglich sein.

Sonstige Anforderungen

8. Ein Zahler muB eine Sichtanzeige besitzen, die fiir den Verbraucher nach Einbau in
* der vom Hersteller angegebenen normalen Einbaulage sichtbar ist.

9. Die Sichtanzeige muB iber eine ausreichende Zahl von Ziffernstellen verfiigen, um
zu gewihrleisten, daB die Ziffern nicht wieder ihre Anfangsstellung einnehmen,
wenn die im Stromkreis verbrauchte elektrische Energie dem Betrieb des Zahlers fir
1500 h be1 =Ly 4y, U=U, und LF=1 entspncht

10. Wird die gemessene elektrische Energle in verschiedenen Sichtanzeigen fiir jeweils
unterschiedliche Tarife angezeigt, so muB3 der Zghler den aktiven Tarif anzeigen.

11. Es darf nicht moglich sein, die Anzeige der gemessenen Menge elektrischer Energie
wihrend des Betriebs zurtickzusetzen.

12. Ein mit einer Miinzeinrichtung ausgestatteter "Zshler muB den Stand des
verbleibenden Zahlbetrages zeigen.

Die Abweichung des Wertes der elektrischen Energie, die je Einheit des
verbleibenden Zahlbetrages verbraucht vnrd darf hochstens Anze1geemr1chtuna
betraoen

13. Nach einem Stromausfall im Stromkreis miissen die gemessenen Mengen
elektrischer Energie uber einen Zeitraum von mindestens 4 Monaten ablesbar
bleiben.

Einheiten

14. -~ Die Anzeige der gémessenen elektrischen Energie muB in Kilowattstunden (Symbol
* kWh) erfolgen.

TEIL 2 - MEBWANDLER

Giite der Elektﬁzitﬁt

15. Ein Mefwandler muf8 im Falle von Elektrizitit mit einer in Anforderung 3 dieses
Anhangs festgelegten Giite die in diesem Anhang vorgeschriebenen Genauigkeits-
anforderungen erfiillen.

Ist die Giite der Elektrizitdt auch nur kurzzeitig schlechter als die in Anforderung 3
dieses Anhangs festgelegte Giite, so gelten hinsichtlich der metrologischen Lelstune
keine gesetzlichen Anforderungen : :
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Nennbetriebsbedingungen .

16. . Der Hersteller muf} die klimatische und mechgmische Umgebungsklasse angeben, fiir
die der Mefwandler ausgelegt ist: B oder C entsprechend Tabelle 1, Anhang 1.

-Genauigkeitsklassen

17. Fiir MeBwé.ndler, die in Kombination mit Wirkelektrizititszahlern eingesetzt werden
sollen, werden die folgenden Genauigkeitsklassen festgelegt: 0,1 - 0,2 - 0,5.

Fehlergrenzen

18. In Tabelle4 sind, ausgedriickt als prozentualer Anteil am wahren Wert der
gemessenen Wirkelektrizitdt, die Fehlergrenzen dargestellt, die durch den
MeBwandler unter Nennbetriebsbedingungen fiir Elektrizitit mit einer in
Anforderung 3 dieses Anhangs festgelegten Giite eingehalten werden miissen..

K : o Genauigkeitsklasse

0.1 0,2 0,5

Stromwandler zum Einsatz in Kombination mit Induktionszihlern

0051, | | o4 075 | 15
{ =0.201, : - - 02 0,35 0,75
A, | . | 01 | 02 05
21, - , , 0,1 02 | 05

Stromwandler zum Einsatz in Kombination mit statischen Mefwerken

1=0,01 In 0,75 1,5

1=0,051, 0,35 0,75

[-0201, 02 05

I=1, 0,2 0,5

I=121, 0,2 0,5
Spannungswandler -

I=beliebig _ - 0.1 0,2 0,5

Tabelle 4 - F ehlerérenzen (in Prozent des wahren Wertes)



KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, HI1.

ANHANG MI-004

\Viirmeziihler

Die mafgeblichen Anforderungen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses
Kapitels und die in diesem Kapitel angefiihrten Konfonmtatsbewertunobverfahren gelten fiir
die nachfolgend definierten Wirmezahler.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN

Ein Warmezéhler ist ein Gerdt, mit dem in einem Wirmetauscherkreislauf die absorbierte
oder abgegebene Wirme mittels einer als Wirmetriigerfliissigkeit bezeichneten Fliissigkeit

gemessen wird.

Ein Warmezidhler liegt entweder als vollstindiges Gerét oder als Gerédt vor, das aus den
Teilgerdten DurchfluBsensor, Temperaturfiihlerpaar und Rechenwerk nach Artikel 3.2 oder
einer Kombination aus diesen aufgebaut ist.

0 = die Temperatur der Warmetrdgerfliissigkeit;
Oin = der Wert von §am EinlaB des Wirmetauscherkreislaufs;
Oour = cier Wert von @am AuslaB des W, éirmetausch-erkreislaufs;
AB = ) Oir. - Cour:
Onax die obere Grenze von 6 fiir die korrekte Funktion des W drmezihlers;

' Bmin die untere Grenze von @ fiir die korrekte Funktion des Warmezahlers;

ACpax = * die obere Grenze von 40 fur die korrekte Funk;cién des W éirmezéimers;

Abpin =  die untere Grenze von AB fiir die korrekter Funktion des Wiarmezéhlers;

q | = der Durchfluf} der Warmetrigerfliissigkeit;

s = der hochste Wert von rq, ‘der fir di;e korrekte Funktion des Wiarmezdhlers

kurzzeitig zuléssig ist;

= der hochste Wert von q, der fur die korrekte Funktion des Warmezéhlers
dauerhaft zulédssig ist; '



qi -

P

Py
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= der niedrigste Wert von g, der fiir die korrekte Funktion des Warmezahlers
zuldssig ist; '
= deW éinneleistuno des WéinneaustauschS'

= die obere Gren2c von P die fiir die korrekte Funktlon des W, armezahlers
zuldssig ist. '

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN -

TEIL 1 - ZAHLER

Nennbetriebsbedingungen

1.

1.1.

1.2,

1.4,

Die Nennwerte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugebe_n:
F ur die Teﬁlpefatur der Fliissigkeit:
Onaxs éinin, 49,;1ax, ABmin, die folgende Bedingungen erfiillen miissen:
ABpax/ABmin = 10;
AbBmin=2 K.
Fiir den Druck der Flﬁssigkei:[:

Der hochste positive Innendruck, dem der Warmezihler dauerhaft an der Obergrenze
des-Temperaturbereichs standhalten kann. :

Fir den Durchflu} der Flﬁssigkei;c:

ds» gp» qj> Wobei die Werte fiir g5, und g; folgende Bedingungen erfiillen miissen:

qp/q,- > IC.

F iir die W drmeleistung:

Ps.

Fiir die klimatischen und mechanischén EinfluBgr6B8en:

Klimatische und mechamschc Umoebungsklasse fiir d1e das Geriit ausoelegt ist: B,
C,EoderF entsprechend Tabelle 1, Anhang 1.

Genauigkeitsklassen

5

Folgende Genaﬁigkéitsklassefl werden fir Warmezshler festgelegt: Klasse 2,
Klasse 3. ' ' s —




Fehlergrenzen -

3.

Die Fehlergrenzen fiir die Genaumkeltsklassen ausgedriickt in Prozent des wahren
Wertes, lauten wie folgt:

Fiir Klasse 2:Fehlergrenze = (3+4-46)i,/46+0,02-qp/q)

Fur Klasse 3:Fehlergrenze = (4+4-46y,/46+0,05-/4)

Zuliissige Auswirkung von Storgréfien

4.1.

4.1.1

4.1.2

413

Elektromagnetische Storfestigkeit

Der Hersteller muf} angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit
ausgelegt ist: E1 oder E2 gemdB Anforderung 1.3.2 in Anhang I

Eine elektromagnetische Stérgréfe darf sich nur soweit auswirken, daf3

die Verinderung beim MeBergebnis nicht héher ausfillt als der unter 4.1.3
festgelegte Grenzwert, oder .

die Ausqabe des MeBergebnisses so erfolgt, daBl es nicht als giiltiges Eraebmb
ausgelegt werden kann.

Der Grenzwert liegt bei 0,5'7 der Fehlergrenze der Menge. -

TEIL 2 - TEILGERATE

5.

5.1

5.2,

Besteht ein Wirmezéhler aus Teilgerﬁteh nach Artikel 4.3, so sind die grundlegenden
Anforderungen fiir den Wirmezdhler auch auf die entsprechenden Teilgerite
anzuwenden. Dariiber hinaus gelten die folgenden Anforderungen:

Fiir den Durchfluflsensor:

Klasse 2: Ef=(2%+ 0,02 qp/q), jedoch héchstens £5 %
Klasse3:  Ef=(3 % + 0,05 g/g), jedoch héchstens £5 %

wobei die Abweichung Ef den angezeigten Wert zum wahren Wert des Verhaltnisses
zwischen dem Ausgangssignal des DurchﬂuBsensors und der Masse bzvs dem
Volumen in Beziehung setzt.

Fiir das Temperaturfiihlerpaar:
Et=(0,5 %+ 346y,in/46)

wobei die Abweichung E¢ den angezeigten Wert zum wahren Wert des Verhaltnisses
zwischen dem  Ausgangssignal des Temperaturfihlerpaares und der
Temperaturdifferenz in Beziehung setzt.
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5.3. Fiir das Rechenwerk:
Ec = (0,5 %+A6pmin/40)
wobei die Abw eichung E¢ den angezeigten Warmewert zum wahren Wert der
Wirme in Beziehung setzt. '
» 5.4. Fiir die Kombinat_ion von Teilabweichuhgen: ,

Werden die Abweichungen eines Wirmezihlers anhand der Abweichungen der
Teilgerdte ermittelt, so ist die Abweichung des Wérmezdhlers die arithmetische
Summe der Abweichungen der Teilgeréte.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, H1.

ANHANG MI-005

‘MeRanlagen fiir die kontinuierliche und dvnamischen Messung von Mengen
- von Fliissigkeiten auler Wasser -

Die maBgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhangl, die - spezifischen
Anforderungen  dieses Anhangs und die in diessm Anhang angefiihrten’
Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir MeBanlagen, die dazu bestimmt sind, Mengen
" von Fliissigkeiten auller Wasser kontinuierlich und dynamisch zu messen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN
Zahler

Ein Gerit, das fiir das kontinuierliche Messen, Speichern und Anzeigen der Menge einer den
MeBaufnehmer in einem geschlossenen, voll beaufschlagten System durchfliefenden
Fliissigkeit bei Mef3bedingungen ausgelegt ist.

MeBanlage

Eine Anlage, die den Zzhler und alle Einrichtuhﬂen umfafi, die erforderlich sind, um eine
korrekte Messung zu gew: ahrlﬂsten oder dazu dienen, die MeBv organoe 7u erlelchtem

Kleinste ‘\fleﬁmenoe

Die kleinste MeBmenge ist die kleinste Fliissigkeitsmenge, fiirr die dle Messung mit der
MeBanlage meftechnisch zuoelaasen ist. :
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Basiszustand
Der festgelegte Zustand, auf den die gemessene Fliissigkeitsmenge umgerechnet wird.
Ubergabepunkt

Ein Punkt, an dem die Fliissigkeit als abgegeben oder iibernommen definiert wird.
SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN

1. DURCHFLUSSBEREICH

Der DurchfluBBbereich ist vom Hersteller unter Einhaltung folgender Bedingungen’
anzugeben:

i)  Der DurchfluBbereich einer MeBanlage muf8 im DurchfluBbereich jedes -ihrer
Bestandteile liegen. -

ii)  Zshler
Art der Fliissigkeit . Mindest-verhilinis Qmax: Qmin
Verflissigte Gase (einschl. kryogéne 5:1
Flissigkeiten) mit einer Viskositit > 20 m Pas -
Alle iibrigen Fliissigkeiten . ) 10:1
Tabelle 1
ii1) MeBanlage
Art der MeBanlage Art der Fliissigkeit 7Mmdestverhaltms
: Qumax? Qrm'n
Kraftsioffanlage fiir : Kein Fliissiggas - 10:1
Krafifahrzeuge - : -
Fliissiggas . 5:1
MeBanlage : Kryogene Fliissigkeiten 5:1
Mefanlagen in Fernleitungen - ; ' Wahlfrei
oder fiir das Be-/Entladen von
Schiffen
Alle iibrigen MeBanlagen - 2:1
Tabelle 2
2. EIGENSCHAFTEN DER FLUSSIGKEIT

Der Hersteller mufl die Eigenschaften der Fliissigkeit durch Nennung des Namens
oder der Art der Fliissigkeit bzw. ihrer im folgerden aufgefithrten maf3geblichen
Merkmale angeben:
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—  Temperaturbereich,
- Dmckbereich,

- Dichtebereich,

- - Viskositétsbereich.

NENNBETRIEBSBEDINGUNGEN

‘Der Hersteller muf} insbesondere die folgendenNennbétricbsbedingﬁngen fiir das

Gerét angeben:

i)  Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerﬁtrausgelegt
ist: B, C oder I entsprechend Tabelle 1, Anhang I :

- M‘ind\estbereich fiir 7die Klassen C und I: 506 °C
—  Mindestbereich fiir Klasse B: 30 °C

it)  Stromversorgung: Nennwechselspannung und/oder  Grenzwerte  der
Gleichspannungsversorgung. -

iii)  Basiszustand fiir umgerechnete Werte.

GENAUIGKEITSKLASSEN UND FEHLERGRENZEN

Fiir Mengen von mindestens zwei Liter oder das Massedquivalent lauten dié
Fehlergrenzen fiir Anzeigen wie folgt:

Cenauigkeitsidasse
0.3 05 10 | 15 25
MeBanlagen (A) 03% | 05% 0% | 15 % | 25%
Zahler (B) 02% 03% 0.6 % 0% | 15%

“Tabelle 3
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4.4.1

442

Fiir Mengen unter zwei Liter oder das \/Iasseaqun alent lauten die Fehlergrenzen fiir
Anzeigen wie folgt:

Mefimenge - V ) | : Fehlergrenzen
V<011 7 das Vierfache des Wertes, der in Tabelle 3 fur 0,1 1 festgelegt ist
0,11<V <021 das Vierfache des Wertes, der in Tabelle 3 festgelegt ist
d,é 1<V<041 das Doppelte des Wertes, der in Tabelle 3 fiir 0,4 1 festgelegt ist
041<V<l1l ' das Doppelte des Wertes, der in Tabelle 3 festgelegt ist
11<V<2] _ der Wert, der in Tabelle 3 fur 2 l-rfestgelegt ist -
Tébelle 4

“Anmerkung: In 1 (Liter) angegebene Werte werden fiir Gerite zur Messung von

Massen in das Massedquivalent umgerechnet.

Unabhéngig von der MeBmenge wird der Absolutbetrag der Fehlergrenze durch den
grofBeren der beiden folgenden Werte angegeben:

a

- der Absolutbetrag der in Tabelle 3 oder Tabelle 4 angegebenen Fehlergrenzen.

—  der Absolutbetrag der Fehlergrenzen fiir die Kleinste MeBmenge (Emin)-

Vmin = 2 Liter oder Massedquivalent

Fiir kleinste MeBmengen ab 2 Liter oder dem Massedquivalent gilt:

Alternative 1

Emin erfiillt die Bedingung: E., = 2R, wobei R die Auflésung der
Anzeigeeinrichtung ist.

Alternative 2

Emin wird nach folgender Gleichung errechnet: Enn = (7Vm,f)x(M100) darin
bedeuten:

- . Viin. die kleinste MeBmenge,
- A ‘der Zahlenwert aus Zeile A der Tabelle 3.
Vmin < 2 Liter oder Masseédquivalent

Fiir kleinste MeBmengen unter 2W’ei Liter oder das Massedquivalent betréOt Emin das
Doppelte des Wertes, der in Tabelle 4 festgelegt ist und sich auf Zeile A in Tabelle 3
bezieht.
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Umrechnung auf Basiszustand

Im Falle einer in ein Volumen im Basiszustand oder in eine Masse umgewerteten
Anzeige gelten die Fehlergrenzen der Zeile A in Tabelle 3.

Mengenumwerter

Die auf einen Mengenumwerter zurtickzufiihrenden Fehlergrenzen bei umgewerteten
Anzeigen betragen + (A - B), wobei A und B die in Tabelle 1 festgelegten Werte
sind. Jedoch darf der Absolutbetrag der Fehlergrenze nicht kleiner sein als der oroBt.,
der beiden folgenden Werte:

‘—  der halbe Teilungswert der Anzeigeeinrichtung fiir die umgewertete Anzeige,

-~ die Hilfte des Emin'entsprechenden Wertes

Teile von Umwertern kénnen getrennt gepriift werden

a) Recheniverk

Auf Rechenwerke anwendbare positive oder negative Fehlergrenzen fiir die

Anzeigen von Flissigkeitsmengen betragen ein Zehntel der in Zeile A der Tabelle 3

: anéegebenen Fehlergrenzen. Der Absolutbetrag der F&hlergrenzen darf jedoch nicht

kleiner sein als ein halber Teilungswert der MeBanlage, in der das Rechem&erk
verw endet werden soll. .

b)  Sensoren

Die Genauigkeit der Sensoren mufy mindestens bei den Werten in Tabelle 5 liegen:

e Genauigkéitsklassen der Mefanlagen
Fehlergrenzen fiir :
die Messung vonr 03 . 0.5 _ 7— 1,0 15 25
Temperatur + 03 °C +0.5°C +1.0°C -
Druck - . ' Unter 1 Mpa: = 50 kPa
' Zwischen 1 und 4 Mpa: +5 %
- Mehr als 4-Mpa: 3 200 kPa
Dichte C slkgmd +2kg/m’ + 5 ke

_Tabelle 5
c) Genaui gkeit fiir die Bere'chnung

Die positiven oder negativen Fehlergrenzen fiir die Berechnung jeder
charakteristischen Grofe der Flussigkeit betragen zwei Fiinftel der in b) festgelegten
Werte. Jedoch darf der Absolutbetrag der Fehlergrenze nicht kleiner sein als der
halbe Teilungswert der Anzeigeeinrichtung flir die umgewertete Anzeige.
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7.1 -

HOCHSTZULASSIGE AUSWIRKUNG VON STORGROSSEN

Der Hersteller muf ahgeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit

ausgelegt ist: E1 oder E2 geméf Anforderung 1.3.2 in Anhang I.

Eine elektromagnetische Storgrofle darf sich auf einen Wasserzdhler nur soweit

auswirken, daf;

—  die Veréinderung in der Messung nicht hoher ausfillt als der unter 5.3

festgelegte Grenzwert, oder

~  die Anzeige des MeBergebnisses eine kurzzeitige Anderung zeigt, die nicht als

Mefergebnis ausgewertet, gespeichert oder tibertragen werden kann. Bei einer
unterbrechbaren Mefanlage kann dies auBerdem “die Unmoghchkelt der
Durchfiihrung einer Messung bedeuten; oder

- die Verdnderung im MeBergebnis hoher ausfillt als der Grenzwert, wobei es

dann moglich sein muf}, an der Meflanlage das unmittelbar vor dem Aufireten
der StorgroBe erfafite MeBergebnis wiederherzustellen unc 1m Falle einer
unterbrechbaren Anlage den Strom zu unterbrechen.

Der Grenzwert ist der j jeweils gréfere von einem Funftel der Fehlergrenze fiir eine
besnmmte MeBmenge oder Ep. :

BESTANDIGKEIT

Ein MeBgerit ist so auszulegen, daB3 es iiber einen Zeitraum von einem Jahr nach
seiner ersten Inbetriebsetzung dem Doppelten der Fehlergrenzen ohne Justleruno -
standhalt.

EIGNUNG

Fiir alle MeBmengen, die sich auf die gleiche Messung beziehen, diirfen die von
verschiedenen Einrichtungen gelieferten Anzeigen nur um hochstes einen
Teilungswert voneinander abweichen, wenn der Teilungswert dieser Einrichtungen
gleich groB ist. Sind die Teilungswerte der Einrichtungen unterschiedlich grof}, so
dar{ die Abweichung nicht gréBer sein als der grofite Teilungswert.

Bei Anlagen zur Selbstbedlenung jedoch miissen dxe Teilungswerte samtlicher
Einrichtungen, die das Meflergebnis anzeigen, gleich grofl sein, und die Ergebnisse
diirfen nicht voneinander abweichen. :

Ublicherweise ist in einer MeBanlage nur ein Ubertragungspunkt vorzusehen. Sind
mindestens zwei Ubertragungspunkte vorhandea, so darf es unter kemen Umsténden
méglich sein, gemessene Fliissigkeit umzuleiten.

Die Fehlerdnderung, die auf den EinfluB3 von in der Fliissigkeit enthaltener Luft oder
darin enthaltenen Gasen zuriickzufiihren ist, darf folgende Werte nicht {iberschreiten:

- 0,5 % fiir Fliissigkeiten auBer genieBbaren Fliissigkeiten und fiir Flussxokexten '

mit einer Viskositit von héchstens 1 mPa.s, oder
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7.4.1

7.4.2

7.5
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7.5.3

8.1

8.2

- Drucksache 650/

RS R

- — . 1 % fiir geniefbare Fliissigkeiten und fiir Fliissigkeiten mit einer Viskositét von

iiber 1 mPa.s.

- In keinem Falle darf die zuldssige Anderung kleiner sein als 1 % von \mm '

Dieser Wert gilt fiir Luft- oder Gaseinschliisse.

~ Gerite fiir Direkiverkiufe

Eine MeBanlage fiir Direktverkdufe mu3 mit einer Einrichtung zur Nullstellung der
Anzeige ausgestattet sein.

~ Die Volumenanzeige bei Mef3bedingungen muf daaerhaft sein.

Zapfsaulen fiir Kraftfahrzeuge

Anzeigen an Zapfsaulen fiir kraftfahan:uoe durfen wihrend einer Messung nicht auf
\Iull gestellt werden konnen. :

Der Beginn einer neuen Messung darf erst dann moglich sein, nachdem die Anzeige
auf Null gestellt worden ist.

Wenn eine MeBanlage mit einer Preisanzeige ausgestattet ist, darf die Differenz

zwischen dem angezeigten Preis und dem aus dem Grundpreis und der angezeigten .

Menge errechneten Preis den Eqin enteprechenden Preis nicht iiberschreiten. Jedoch
braucht diese leferenz nicht klemer zu sein als der klemste Geldu ert.

AUSFALL DER STROMVERSORGUNG

Eine nicht unterbrechbare MeBanlage muf mit einer Notstromversorgung ausgertistet

“sein, um wihrend eines Ausfalls der Hauptstromversorgung alle MeBfunktionen zu

sichern.

Eine unterbrechbare Mefanlage muB entweder der obigen Anforderung fiir nicht
unterbrechbare Anlagen entsprechen oder mit einer Vorrichtung zur Sicherung und
Anzeige der vorhandenen Daten ausgeriistet sein, um den AbschluB des laufenden
Geschiftes zu ermdglichen, und zudem mit einer Vorrichtung ausgeriistet sein, die
den DurchﬂuB im Moment des Ausfalls der Hauptﬂtrornversorgunof.unterbricht.

Der Absolumert der Fehlergrenze fir die angezeigte Menge wird um 5 % der
kleinsten MeBmenge erhoht.



9. GENAUIGKEITSKLASSEN UND YERWENDUNGSGEBIETE

-Mindest-

genauigkeitsklasse

Arten von MeBanlagen

- MeBanlagen in Fernleitungen

- Alle Meflanlagen, die nicht an anderer Stelle in dieser Tabelle genannt
werden, insbesondere:

- Zapfsaulen fiir Kraftfahrzeuge (aufler Fliissiggas),

- MeBanlagen auf Straentankwagen fiir Fliissigkeiten mit niedriger
Viskositit, ’
- MefBanlagen zur Entladung von Tankschiffen, Kesselwagen und

Tankwagen,
- MeBanlagen fiir Milch,
- Mefanlagen zur Schiffsbeladung,

- MeBanlagen zur Betankung von Flugzeugen

1,0

MeBanlagen (auBer Fliissiggas-Zapfsaulen) fiir verfliissigtes unter Druck
stehendes Gas fiir Messungen bei Temperaturen gleich oder groBer als -
10°C

Fliissiggas-Zapfsauien fiir Kraftfahrzeuge

MeBanlagen, die iiblicherweise zur Klasse 0,3 oder 0.5 gehoren, jedoch
fir Flitssigkeiten verwendet werden

- deren Temperatur kleiner als -10°C oder groBer als 50°C,
- deren Viskositat hoher als 1000 mPa.s,

- deren maximaler Volumendurchfluf nicht hoher als 20 I/h ist

MeBanlagen fiir verflissigtes Kohlendioxid.

MeBanlagen (auBler Fliissiggas-Zapfsiulen) fiir verfliissigtes unter Druck
stehendes (Gas gemessen bei einer Temperatur unter -10°C (auBer
kryogenen Fliissigkeiten).

MefBanlagen fiir kryogene Fliissigkeiten (Temperaturen unter -153°C)

10. MASSEINHEITEN

Die Anzeige der gemessenen

Meﬁge muB in Millilitern (ml) bzw. Kubikzentimetern (cm3),

Litern (1), Kubikmetern (m3), Gramm (g), Kilogramm (kg) oder Tonnen (t) erfolgen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformitdtsbewertungsverfahren lauten wie folgt

Fiir mechanische oder elektromechanische Anlagen:

B+F, B+E, B+D, Hl, G.
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Fiir elek;ronische Anlagen oder Software enthaltende Anlagen:

B+F,B+D, Hl, G.

ANHANG MI-006

Selbsttéitige Waagen

Die maBgeblichen grundlegenden Anforderungen - von . Anhangl, die spezifischen
- Anforderungen dieses Anhangs und die in den einzelnen Kapiteln dieses Anhangs

angefiihrten Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir nachfolgend definierte selbsttitige

Waagen, die dazu bestimmt sind, die Masse eines Kérpers unter Nutzung der Wirkung der

- Schwerkraft auf diesen Korper zu bestimmen.

BEGRIFFSBESTIMMUNGEN -
Selbsttiitige Waage

Ein Gerit, das die Masse eines Erzeugnisses ohne Eingreifen von Bedienungspersonal
bestimmt und dabei einem vorgegebenen automatischen, fiir das Gerét charakteristischen
Programmablauf folgt. :

Selbsttitige Mengenwaage

Eine selbsttitizce Waage, die die Masse von stiickigen diskreten Mengen bzw. von elnzelnen
Schiittgutmengen bestimmt.

Selbsttiitige Kontrollwaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter unterschiedlicher Masse anhand des Wertes der
Differenz ihrer Massen und eines nommalen Sollwerts in zwei oder mehr Teilgruppen
aufteilt.

Sortierwaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter unterschiedlicher Masse in mehrere Teilgruppen
aufteilt, die jeweils durch einen bestimmten Massebereich gekennzeichnet sind.

Gewichtsetikettier—/Preisauszeichnungswaage

Eine selbsttitige Mengenwaage, die Giiter einzeln etlketuert bzw. mit Prelsen auszeichnet und
etlkettlert

Selbsttiitige Waage zur Fiillstandserfassung.

Eine selbsttdtige Waage, die Behélter mit einer vorgegebenen und effektiv gleichbleibenden
* Masse eines Schiittguts fiillt und im wesentlichen eine automatische Beschickungseinrichtung
oder -einrichtungen umfaBt, die mit einer oder mehreren Wigezellen sowie den
entsprechenden Steuer- und Abgabeeinrichtungen verbunden sind.

00



Diskontinuierliches Zﬁhlwe‘rk (Trichterwaage mit Suli)mierzﬁhlwérk)

! Eme selbsttdtige Waage, die die Masse eines Schiittguts durch Aufteilen desselben in diskrete
Mengen bestimmt. Die Massen aller diskreten Mengen werden nacheinander bestimmt und
" summiert. Anschliefend werden alle diskreten Mengen wieder zusammengeschiittet.

Kontinuierliches Zihlwerk

Eine selbsttitige Waage, die kontinuierlich das Gewicht eines- Schiittguts auf einem
‘Férderband bestimmt, wobei keine systematische Aufteilung des Erzeugnisses erfolgt und die
Bewegung des Forderbands nicht unterbrochen wird.

Gleis-Briickenwaage '

Eine selbsttitige Waage, die einen Lastaufnehmer einschiieBlich-Gleisen zum Befordern von
Schienenfahrzeugen besitzt.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
KAPITEL I - FCR EINE ODER MEHRERE SELBSTTATIGE WAAGEN GELTE‘\DE
ANFORDERUNGEN

1.1 . Nennbetriebsb_e:dingungen

Der Hersteller muf3 die Nennbetriebsbedingungen fiir das Gerdt angeben,
insbesondere die Werte fiir folgende Nennbetriebsbedingungen: .

i)  MeBbereich des Geriits in bezug auf seine Hochst- und Mindestlast,

i)  Stromversorgung; Nennwechselspannung  und/oder  Grenzen  der
Gleichspannunosversorcunc

‘i11)  Klimatische und mechanische Umcvebungsklasse fur die das Gerat oder seine
Baugruppen ausgelegt sind: B, C oder I entsprechend Tabelle 1, Anhang]I
sowie Einhaltung der nachstehenden - Bedingungen hinsichtlich des
Temperaturbereichs:

- Minciestbereich fiir die Klassen C und I: 50 °C
- Mmdestberelch fur Rlasse B:30°C
12 Herst ellerangaben
Seitens des Herstellers sind des weiteren félgende Angaben erforderlich:
i) Betrieﬁsgeschwindigkeit,

i1)  sofern dies fiir die beabsichtigte Benutzuno des Gerdts von Belang 1st die
"~ Merkmale der W dgegiiter wie:

- Temperatur,



w
L]

32

33

3.6

1.

1.1

T - TeilchengrdBe,
;' S;hﬁttdichte,
- 'Viskositét bzw.
— ander,e-reingrenzrer.lde Merkmale,
Elektromagnetische Umgebung

Der Hersteller muss angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit
ausgelegt ist: E1 oder E2 gem#B Anforderung 1.3.2 in Anhang I. '

Die ‘erlaubte Leistung und der Grenzwert sind im jeweiligen Kapitel fiir das
entsprechende Gerét angegeben.
Eignung

Es sind Mittel vorzusehen, die die Auswirkungen des Kippén’s des Belajens und der -
Betriebsgeschwindigkeit in der Weise beoren2cn daB bei normalem Bemeb die
Fehlergrenzen emoehalten werden.

Es sind geeignete Giiterférdereinrichtungen vorzusehen, um zu gewihrleisten, dafl
das Gerét wihrend des normalen Betriebs innerhalb der Fehlergrenzen arbeitet.

Das Bedlenfeld muf, falls vorhanden emdeutlg untergliedert und deutlich erkennbar
sein: :

Das Bedienungspersonal muf3 in der Lage sein, die Richtigkeit der Anzeloe -
beurteilen. :

Um zu gewéhﬂeisten, dafl das-Gerét wihrend des normalen Betriebs innerhalb der .
Fehlergrenzen arbeitet, ist eine entsprechende Nullstelleinrichtung vorzusehen.

Ausdruck

Ein '_duibereiteter Ausdruck von Ergebnissen auflerhalb des MefBbereichs muf} als
solcher gekennzeichnet sein.

- KAPITEL II - SELBSTTATIGE MENGENWAAGEN
" Genanigkeitsklassen

Die Gerite werden in folgende Genauigkéitsklassen eingeteilt:

X(x) oder Y(y)
Klasse X(x)

Zur Klasse X(x) g geht'iréh Geriite, die dazu eingeseizt werden, um Fertigpackungen zu
kontrollieren, die entsprechend den Anforderungen der Richtlinien 75/ 106/EWG und
76/211/EWG, in der gedinderten Fassung, hergestellt wurden.



1.2

2.1

2.1.1
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X ist ein Bereich, der die Genauigkeit in Bezug zum Lastgewicht setzt, und der
Klassenkennzeichnungsfaktor (x) ist ein Multiplikator fiir die Fehlergrenzen, die fiir
die Klasse X(1) angegeben worden sind. :

Der Hersteller muf} den Klassenkennzeichnungsfaktor (x) angeben. Dabei muf3 x)
1x 105, 2 x 10* oder 5 x 10* sein, wobei k eine ganze Zahl oder Null ist.

Klasse Y(y)

Zur Klasse Y(y) gehoren alle anderen selbsttitigen Mengenwaagen. Die Klasse Y
besitzt zwei Teilklassen, Y(a) und Y(b).

Fehlergreﬁze
Gerite der Klasse X(x)
Mittlerer Fehler
Last (m) bei Eichwerten (e) Maximal zuldssiger mittlerer
x)<1(x>1 Fehler
0 <m < 500 0<m<50 +05e
500 <m <2 000 50 <m <200 S +1,0e
2000<m<10000 | 200<m<1000 +15e
Standardabweichung
Last (m) * Maximal zuldssige Standardabweichung bei Klasse X(1)
m<50g 0,48 %
50<m<100 - _  024g
100g < m < 200g 0,24 %
200g<m< 300§ : 7 . 048¢g
300g < m < 500g 0,16 %
500g <m< 1 000g ) ' 08¢
1000g < m < 10 000g : - 0,08 %
10 0002 <m < 15 000g ' 8g

15000g<m 0,053 %
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Druckeache 659/
2.2 Gerdte der Klasse Y(y)
Nettgg?sg?(:; IKIE::S};:;,?:;“ () Fehlergrenzen
0<m§509 ’ : 0<m<30 —;;1,75e
500 <m <2 000  50<m<200 L +20e
2 000 < m < 10 000  200<m<1000 | S x25e

3. “ MeBbereich

Bei den Angaben zum MefBbereich fiir Gerdte der Klasse Y(y) xiluB dér Hersteller
berlicksichtigen, daf} die Mindestlast nicht geringer sein darf als: .

~ 20 ebeiKlasse Y(a)

'~ 10 e bei Klasse Y(b)

. 5 e fiir Briefwaagen der Klasse Y(a) oder Y( b). '
4. .DynamischeSVStellen o

Ist zurﬁ Ausgleich der dynamischen'Austirkungeh der in Bewegung befindlichen
Last eine dynamische Stelleinrichtung eingebaut, so mufl gewdhrleistet sein, daf3
diese: ' : S ' :
—~  nicht auBerhalb des angegebeneq Lastbereichs arbeitet und.
— ' gesichert werden kann

Die dynamische Stelleinrichtung muf iiber einen vom Hersteller .angegebenen
Lastbereich arbeiten. ) '

5. - Leistung bei Auftreten elektromagnetischer Storgriéfien

Der Grenzwert als Folge einer St6rung ist ein Teilstrichabstand.

' KONIZ-‘ORMITRTSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten KonformitéitsbcxV'¢rmngsvegfalnen lauten wie folgt: :
Fliir mechanische oder elektromechtéu‘sche Gerdite:

F1, EL, D1, B+F, B+E, B+D, H, G.

Fiir elektro_nische Gerdte oder Software enthaltende Gerdite:

B+F, B+D, H1, G.
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KAPITEL III - SELBSTTATIGE WAAGEN ZUR FULLSTANDSERFASSUNG

Genaunigkeitsklassen

Eine Gerétebauart wird einer Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) zugeordnet, die der
héchstmoglichen Genauigkeit fiir Geréte dieser Bauart entspricht. Nach dem Einbau
werden die einzelnen Gerite unter Beriicksichtigung des jeweiligen Wégeguts einer
oder mehreren Betriebsgenauigkeitsklassen X(x) zugeordnet.” Der Klassen-
bezeichnungsfaktor (x) muff der Form 1x 10k, 2 x 10k oder 5 x 10k entsprechen,
wobei der Exponent k eine ganze Zahl oder Null ist.

Der Hersteller muB sowohl die Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) als auch die
Betriebsgenaui gkeitsklasse(n) X(x) angeben.

Referenzgenauigkeitsklasse

Die Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) bezieht sich auf das statische Wigen, ﬁu- das
die in Punkt2.2 angegebene und mit dem Klassenbezeichnungsfaktor (x)
multiplizierte Fehlergrenze gilt.- '

Betriebsgenauigkeitsklasse
Fiir die Betriebsgenauigkeitsklassé X(i) ist X ein Bereich, der die Géhauigkeit in
Bezug zum Lastgewicht setzt, und ist (x) ein Multiplikator fiir die fiir Klasse X(1) in

2.2 angegebenen Fehlergrenzen.

Fehlergrenzen

- -Fehlergrenzen beim statischen Wégen

Bei statischen Lasten unter \Iénnbetriebsbedinounoen betridgt die Fehlergrenze fiir
die Referenzgenauigkeitsklasse Ref(x) 0,36 der zugelassenen &uBersten Abwelchung
des Jewelhoen Fullstands von dem in 2.2 angegebenen Mlttelw ert liegen.
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2.2 Abweichung vom mittleren Fiillstand

Wert der Masse der Zugelasse dufierste Abweichung der jeweiligen F ijllung vom
Fiillungen - M(g) Mittelwert fiir K}?sse X))
. M50 | 3% |
50<M<100 : o 315¢ —
100 <M <200 - - 3,15%
200 <M <300 C63¢g
300<M<500 » 21%
500 <M <1000 ' : 10,5g
1000 <M < 10 000 7 O L05%
10000 <M < 15000 - 105 ¢
15000<M , N 07%

Hinweis: Die fiir die jeweilioe Flllung zugelassene #uflerste Abweichung vom
Mittelwert kann im Falle eines positiven Fehlers so bereinigt werden, daf der
Auswirkung der Partlkeloroﬁe des \/Iatenals Rechnung getragen wird.

23 Fehlergrenze in bezug auf einen Vorgabewert ( Einstellfehler)

Fiir Gerite, bei denen ein Fiillgewicht vorgegeben werden kann, darf die
Hochstdifferenz zwischen dem Vorgabewert und dem Mittelwert der Fiillmasse nicht
grofler als 0,36 der zugelassenen auBersten Abweichung der _]PWeﬂlgen Fiillung vom
Mittelwert geméf den Angaben in 2. 2 sein. :

3 ~ Leistung bei Auftreten einer elektromagnetis_chen StorgriBe
Der Grenzwert ist gleich einer Verdnderung einer statischen Gewichtsanzeigé um die
in Punkt 2.1 angegebene Fehlergrenze, wie sie fiir die Mindestnennfiillung berechnet
worden ist, oder gleich einer Veranderung, die bei Geriten, bei denen die Fiillung

- aus mehreren Mengen besteht, einen gleich starken EinfluBl auf den Fiillstand ergébe.

" KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformitatsbewertungsverfahren lauten rwier folgt:

Fiir mechanische oder elektromechanische Gerdite:

B+F, B+E, B+D, H1, G.

Fiir elektronische Gercdite oder Sofiware enthaltende Geriite:

' B+F, B+D, H1, G.
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KAPITEL IV - DISKONTINUIERLICHE ZAHLWERKE

1

2.1

- 22

23

2.4

 Fehlergrenze
'Gengui'gkeitsklasse : Fehlergrenze der summierten Last
0,2 _ +0,10%
0,5 +025%
1 ’ 140,50 %
2 _ | +1,00%

Der Teilstrichabstand von Summierzihlern (d;) muf in folgenden Grenzen liegen:
0,01 % max <d;<0,2 %» max.

Die kleinste Abgabemenge (Zmin) muB gréBer sein als die Menge, bei der die
Fehlergrenze gleich dem Teilstrichabstand von Summierzéhlern (d.) ist, und gréBer
sein als die Mindestlast.

Nullistellung

Gerite, die nicht nach jeder Abgabe das Leergewicht messen, miissen eine
Nullstelleinrichtung besitzen, wobei eine automatische Betétigung bei einer
Nullanzeige > 0,5 d blockiert sein muf3. - .

Bedienfeld

Wihrend des automatischen Betriebs miissen Justierungen und Stellvorginge seitens
des Bedienpersonals blockiert sein.

Ausdruck

Bei Geriiten, die mit einer Druckeinrichtung ausgestattet sind, muf} die Riicksetzung
des Gesamtwerts blockiert sein, bis der Gesamtwert ausgedruckt ist. Der Ausdruck

des Gesamtwerts muB bei einer Unterbrechung des automatischen Betriebs erfolgen.

Leistung bei Auftreten elektromagnetisch'er StorgroBen
Der Grenzwert als Folge einer Storgrofe ist
a) ein Teilstrichabstand der Gewichtsanzeige oder

b) ein Teilstrichabstand von Summierzéihlerr’; fuir alle gespeicherten Gesamtwerte.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:
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Fiir mechanische oder elektromechanische Gerdite:
B~+F, B+E, B+D, H1, G.
Fiir elektronische Gerdite oder Sofhware enthaltende Gerdite: -

B+F, B+D, HI, G.

KAPITEL V - KONTINUIERLICHE ZAHLWERKE

1. MeBbereich

In den Angében zum MeBbereich muB der Hersteller folgendes beriicksichtigen:

1) Die kleinste momentane Nettolast, die die Wigezelle wiegen soll muf}

mindestens 20 % der Hochstlast der Wigezelle betraoen

i)  Die kleinste Abgabemenge me darf mcht klemer sein als der grofite der

folgenden Werte:

= 2 % der in einer Stunde bei maximaler Forderstarke abgewogenen

Menge; .

- die bei- maximaler Forderstirke bei einem Umlauf des Bandes

abgewogene Menge oder

~  die Menge entsprechend einer der nachstehend angef‘uhrten Zahlen dcr

Tellstnchabstande des Qumrmerzahler:,
800 ein Klasse 0,5

‘400 ein Klasse 1

200 ¢ in Klasse 2.
2. Fehlergrenze
Genauigkgitsklésie 7 Prozéntualer Anteil der Masse aﬁ der summierten Meng;e
05 : - ) 0,25
1 | j : ' 0,5
2 o 1,0
73. Geschwindigkeit des Bandes

- Die Geschwindigkeit des Bandes ist-vom Hersteller anzugeben. Die Geschwindigkeit
darf nicht mehr als 5% vom Nominalwert abweichen. Das Erzeugnis darf keine

andere Geschwindigkeit aufweisen als das Band.-
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Das Summenzihlwerk darf nicht auf Null zuriickgestelit werden konnen.
Leistung bei Auftreten elektromagnetischer Storgrofien

Der Grenzwert als Folge einer Stérgrofe liegt bei 0,7 der Fehlergrenzen.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

Fiir mechanische oder elektromechanische Gerdite:

B+F, B+E, B+D, Hl, G.

Fiir elektronische Gerdte oder Software enthaltende Geriite:

B+F,B+D, H1, G.

KAPITEL VI - SELBSTTATIGE GLEIS-WAGEBRUCKEN

1.

Fehlergrenzen '
Genauigkeitsklasse Prozentualer Anteil der ‘\Iasse eines einzelnen Waggons
. oder ggf. des gesamten Zuges
0,2 ' ' 0.1
0,5 0,25
1 05
2 1,0

Beim Wégen gekoppelter Waggons diirfen die Fehler von hochstens 10 % der
Wiigeergebnisse, die bei einer oder mehrerer Durchfahrten des Zuges erhalten
wurden, die in der vorstehenden Tabelle angegebenen Fehlergrenzen tiberschreiten,
jedoch darf das Zweifache dieses Wertes nicht tiberschritten werden.

Der Teilstrichabstand darf hochstens ein Zehntel der fiir die kleinste Menge
geltenden anfinglichen Fehlergrenze betragen.

Leistuhg bei Auftreten einer elektromagnetischen Storgrofie

Der Grenzwert ist ein Teilstrichabstand fiir den Eichwert.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:



i
[IRY
1
(5]
|
[ |
)
* ‘;
e
O
Al
i
oo
D
N
'\_n
)
o
)

g

Fiir mechanische oder elektromechanische Gerdte:
'B+F, B+E, B+D, HI, G.
Fiir elektronische Gercite oder Software enthaltende Gerdite:

B+F, B+D, Hl, G.

ANHANG MI-007

Taxameter

Die maBgeblichen Anforderunoen von Anhang I, die spezifischen Anforderungen dieses
Anhangs und die in diesem Anhang aufgeﬁzhrten Konformitdtsbewertungsverfahren gelten
fiir in Taxis eingebaute Ta‘iameter

Begriffsbestimmungen
Ein Taxameter ist ein zum Einbau in ein Kraftfahrzeug ausgelegtes MeBgerit, das den fiir eine
Fahrt zu entrichtenden Fahrpreis auf der Grundlage der zuruckgelecrten Wegstrecke und der
Dauer der Fahrt errechnet und anzeigt.
SPEZIFISCHE ANFORDE#UNGEN -
Konstruktionsanforderungen
L. Ein Taxameter muB éo konstruiert sein, daf} es die folgenden Parameter miBf:
a.  die zuriickgelegte Wegstrecke;
b.r die Dauer;

.- ¢ den Zeitraum, wihrend dessen die Geschwindigkeit des Fahrzeugs unterhalb
) eines bestimmten Schwellenwerts lag. Dieser Schwellenwert der
Geschwindigkeit muf3 einstellbar sein, und es muf m0011ch sein, die

Emstellun0 zu sichern.

2. Uber die zum Ausﬁjhl;en der in Anforderung 1 genannten Messungen erforderlichen
Einrichtungen hinaus mufl das Taxameter folgende Zusatzeinrichtungen umfassen:

—  eine Druckerschnittstelle oder einen eingebauten Drucker;
- eine Echtzeituhr;
- eine —Einrichtunsz zur Dateniibermittlung an eine Zentraleinrichtung.

Es muB mocllch sein, diese Zubatzelnrlchtunoen beliebig aufler Betrieb Zu setzen und
die Auflerbetriebsetzung zu sichern.
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Ein Taxameter muB den Fahrpreis nach.den beiden folgenden Verfahren errechnen
konnen: '

93}

1. aufder Grundlage der Parameter a. und b. von Anforderung 1;

2. aufder Grundlage der Parameter a. und c. von Anforderung 1.

- Es mufl moglich sein, diese beiden Berechnungsverfahren aufler Betrieb zu setzen
und diese Aullerbetriebsetzung zu sichern.

4. Es muB moéglich sein, ein Taxameter auf die Fahrzeugkonstante des Taxis
einzustellen, in dem es eingebaut werden soll, und diese Einstellung zu sichern.

Nennbetriebsbedingungen

5. Der Hersteller muf} insbesondere die folgenden Nennbetriebsbedingungen fiir das
Ger#t angeben:

~  Klimatische und mechanische Umgebungsklasse, fiir die das Gerét ausoelegt
ist: D, E oder F entsprechend Tabelle 1, AnhanOI

~  die Grenzwerte der Gleichstromversorgung, fiir die das Gerit ausgelegt ist.

Fehlergrenzen |

6. Die Fehlergrenzen lauten:
- Fiir die verstrichene Zeit: +/-0,1 %;
- Fiir die zu:ﬁgkgeleg’te Strecke: +/-0,2 %,;

— _ Fiir die Berechnung des Fahrpreises: +/- 0;1 %.
Zulissige Auswirkung von Stérgrofien
7.1. Elektromagnetische Storfestigkeit.
7.1.1  Esgiltdie elektromagnetisché KlasserE2 gemif Punkt 1.3.2 von Anhang I..

7.1.2 Die in Anforderuno 6 festveleOten Fehlergrenzen sind auch bei Auftreten einer
elektromagnetischen Stdrung einzuhalten.

Ausfall der Stromversorgung

&. Im Falle des Abfalls der Gleichstromversorgung auf einen Wert unterhalb des vom
- Hersteller angegebenen unteren Betriebsgrenzwertes mull das Taxameter entweder

— den Wert des Fahrpreises zu dem Zeitpunkt, an dem der Ausfall der
Stromversorgung aufirat, sichern und anzeigen und zur Betnebsstellung FREI

zuriickzukehren, oder -

- seine MeBfunktionen erhalten und die Fehlergrenzen weiterhin einhalten, bis es
den Wert des Fahrpreises sichert und anzeigt und-zur Betriebsstellung FREI
zuriickkehrt. ,



Sonstige Anforderungen

9.1

9.2

10.

11.

12.

13.

14.

16.

17.

Ein Taxameter mul den Fahrpreis stédndig in Echtzeit anzeigen.

Ist im Fahrpreis ein Festbetrag enthalten, so darf dieser nicht im -angezeigten
Fahrpreis eingeschlossen sein. In diesem Falle ist es jedoch gestattet, daB ein
Taxameter den Wert des Fahrpreises einschliellich des Festbetrags zeitweilig
anzeigt. :

Erfolgt die Berechnung des Fahrpreises nach dem Verfahren 1 von Anforderung 3,
so kann das Taxameter tiber einen zusétzlichen Anzeigemodus verfligen, bei dem

“lediglich die zuriickgelegte Strecke und die:Dauer der Fahrt in Echtzeit angezeigt

werden.

Alle- fir den Fahrgast angezeigten' Werte miissen bei Tageslicht- und
Nachtverhiltnissen deutlich lesbar sein.

Kann der zu zahlende Fahrpreis durch Wahl aus einer Reihe von vorprogrammierten
Funktionen bzw. frei bestimmt werden, so mull es moglich sein, die
Geriteeinstellungen und Dateneingaben zu sichern.

Ein Taxameter muBl mit Summenzdhlwerken fiir alle folgenden Werte ausgestattet
sein: . :

- die Werte der in Anforderung 1 angefiihrten Parameter;
- die Werte des Fahrpreises.

In 'den aufsummierten Werten miissen die nach Anforderung 8 unter Bedingungen

- eines Ausfalls der Stromversorgung gesicherten Werte enthalten sein.

Wenn das Taxameter von der Stromversorgung getrennt wird, miissen die
aufsummierten Werte darin fiir mindestens sechs Monate erhalten bleiben.

Es darf nicht méglich sein, den Tarif, die Tarifstruktur oder die Berechnungsart fiir
den Fahrpreis bei laufendem Taxameter zu wechseln. Eine Ausnahme hierzu bilden
Wechsel, die das Taxameter auf der Grundlage

- der in Anforderung 1 aufgefiihrten Parameter oder

—  der Tageszeit und des Wochentages bei Ausstattung des Taxameters mit einer
Echtzeituhr selbsttétig ausfiihrt.

Es mufl moglich sein, die Verbindung des Taxameters zu dem Taxi, in dem es
eingebaut ist, zu sichern. -

Es mufl moglich sein nachzupriifen, ob bei ¢inem in einem Taxi eingebauten
Taxameter die Anforderungen beziiglich der Fehlergrenzen eingehalten werden.

Ein Taxameter und die herstellerseitigen Anweisungen zu seinem Einbau miissen so
ausgelegt sein, daB bei Einbau nach den Herstelleranweisungen am MeBsignal fiir die
zuriickgelegte Strecke keine Veridnderungen in betrligerischer Absicht méglich sind.




18.

19.

20.

Ein Taxameter ist so auszulegen, daB3 die Fehlergrenzen ohne Justierung iiber einen
Zeitraum von 1 J ahr bei iiblichem Gebrauch elnoehalten werden konnen.

Fiir die in Anforderung 2 angefiihrten Zusatzeinrichtungen, die nicht aufler Betrieb
gesetzt und als Teil der Konformitdtsbewertung gesichert wurden, gelten folgende
zusitzliche Anforderungen:

fiir die Druckerschnittstell‘e bzw. den eingebauten Drucker:

— der .Betrieb des Taxameters muB blockiert werdén, wenn kein Drucker

angeschlossen oder das Drucken aus anderen Griinden nicht mdaglich ist;

fiir die Echtzeituhr:

'~ Die Mdglichkeit der Einstellung der Tageszeit muf3 auf 2 Minuten pro Woche

begrenzt sein. Die Emstellung von Sommer- und Winterzeit mufl automatisch
erfolgen. -

fiir die Einrichtung zur Dateniibermittlung:

- Die Ubermittlung von Daten, die der rechtlichen Kontrole durch diese
Richtlinie unterliegen, an eine Zentrale darf nur dann méglich sein, wenn die
Daten taxameterseitig gegen zufillige oder vorsitzliche Stérungen wihrend der
Ubermittlung geschiitzt sind.

—  Bei der Ubermittlung von Daten, die der rechtlichen Kotrolle durch diese
Richtlinie unterliegen, von einer Zentrale sind folgende Anforderungen
" einzuhalten: ' :

- Es muf} problemlos méglich sein, den korrekten Empfang der Daten am
Taxameter zu priifen. :

- Das Taxameter muf} einen Nachweis tiber den korrekten Datenempfang an die
Zentrale iibermitteln.

Die Werte fiir die zuriickgelegte Strecke und die verstrichene Zeit miissen gemaf
dieser Richtlinie unter Verwendung folgender Emhe'lten angezeigt bzw. ausgedruckt
werden: '

Zurlickgelegte Strecke:

— im Vereinigten Konigreich und Irland: bis zu dem Tag, den diese
Mitgliedstaaten nach Artikel 1 Absatz b) der Richtlinie 80/181/EWG, zuletzt
gedndert durch die Richtlinie 89/617/EWG, festlegen werden in Kilometern
oder Meilen; : .

- in allen ibrigen Mitgliedstaaten: in Kilometern.
Verstrichene Zeit:

in Minuten.
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- KONFORMITATSBEWERTUNG
Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, H1.

 ANHANG MI-008

MaBverkérperungen

KAPITEL I - VERKORPERTE LANGENMASSE
Die malgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die spezifischen
Anforderungen dieses [Kapitels und die in diesem Kapitel angefithrten

Konformitédtsbewertungsverfahren gelten fiir die nachfoloend definierten Verkoroerten
LangenmaBe

Begrgffsbestlmmungen
Verkorpertes Lingenmaf

Em Gerit, dessen Einteilungsmarken dle Lange eines ’\/IeBobjekts durch unmlttelbaren
Verglelch bestimmen. -

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
Referenzbedingungen

1.1 Bei Bindern mit einer Linge ab fiinf Metern sind, sofern durch den Hersteller nicht
anders angegeben und entsprechend gekennzeichnet, die Fehlerorenzen bei einer
Zugkraft von zwanzig Newton emzuhalten '

12 . Die Reférenztemperatur betrdgt 20 °C, sofern durch den Hersteller nicht anders
) angegeben und entsprechend gekennzeichnet.

Fehlergrenzen

2 Die Fehlergrenzen (positiv oder negativ) zwischen zwei nicht aufclnanderfoloenden ,
' Einteilungsmarken werden durch die Formel L = a + bL ausgedriickt, wobei:

— L die auf einen ganzzahligen Wert aufgerundete Grofie der zu messenden
Léange in Metem ist, und -

— - aund b in Tabelle 1 anaegeben sind.

Ist der Ietzte Teilungsschritt durch eine Fldche begrenzt, wird die Fehlcrgrean furr'
einen- belicbigen Abstand beginnend an diesem Punkt um den in Tabelle 1
angegebenen Wert ¢ erh6ht. :
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Genauigkeitsklasse a (r:nm) b 7 ¢ (mm)
I ] ’ 0,1 1’10'4 0,1
I '6,3 2,10 0.2
i ' 0,6 4104 0.4

Tabelle 1

Die Fehlergrenzen fiir die Lange von zwei aufeinanderfolgenden Teilungsmarken
und die Fehlergrenzen zwischen zwei aufeinanderfolgenden Teilungsschritten sind in
Tabelle 2 angegeben.

Fehlergrenze oder hochstzulissige Abweichung in Millimetern nach
Linge i des Genauigkeitsklasse
Teilungsschrittes - -
I I1 ) m -

i<lmm o 0,1 0,2 - 0,3

lmm<i<lcm 0,2 : 0,4 ' 0,6

lcm<i<ldm 0,3 . 0,5 0,9

Tabelle 2 -

Werkstoffe
3.1 Werkstoffe, die fiir verkérperte Langenmafle verwendet werden, miissen eine

Temperaturbesténdigkeit besitzen, die die Einhaltung der Fehlergrenzen im Bereich
von + 8 K gewihrleistet.

3.2 Dic fiir verkérperte LingenmaBe verwendeten Werkstoffe missen eine
Feuchtebestandigkeit aufweisen, die die Einhaltung der Fehlergrenze bei bis zu 85 %
relativer Luftfeuchtigkeit gewdhrleistet.

Markierungen

4. ‘Die Einteilungsmarken miissen mit-dem Lingenwert gekennzeichnet sein.

KONFORMITATSBEWERTUNG
Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

Al,F1, El, D1, B+E, B+D, H, G.

KAPITEL II - AUSSCHANKMASBE

Die ‘maBgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhangl, die spezifischen
Anforderungen dieses Kapitels und die in diesem Kapitel angefiihrten Konformitits-
bewertungsverfahren gelten fiir die nachfolgend definierten Ausschankmafe. '
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BEGR[FFSBESTIE\IMUNGEN
Ausschankmaf

Ein zur Bestimmung eines festgelegten Volumens einer zum sofortigen Verbrauch verkauften
Fliissigkeit vorgesehenes HohlmaB.

Strichmafl

"Ein AusschankmaB mit einererirkierung zur Anzeige des Nemfassungsw'ednﬁgéns.
RandmaB
Ein AusschankinaB, bei dem das Innenvolumen glei.ch dem Nennfassungsvefmégen ist.
UmfiillmaB

Ein AusschankmaB bei dem daV on ausoecangen wird, daB die Fliss 1gke1t vor dem Verbrauch
dekantlert wird.

F assuhosvermﬁgen
Das Fassungsvermdgen ist bei Randmaflen das Innenvolumen bzw. bel StrichmaBen das

Innenvolumen bis zur Fiillstandsmarkierung.

SPEZIFISCHEN ANFORDERUNGEN

N

Referehzbe('iinglingen
1.1 Temperatur: Die Referenztemperatur fur die Messﬁno des Fassungsvermﬁgens .
betragt 20 °C. : :
1.2 Lage fiir korrekte Anzeige: freistehend auf ebener Fliche.
F ehlergrehzen
UmflllmaBie ) +3%
StrichmaBe < 200 m! 7 +5%
Strichmalie > 200 ml ' : +3%
RandmaBe <200ml - : :  0t010%
RandmaBe > 200 ml ' 0t06%
Tabelle 1
Werkstoffe |
3 Ausschankmaﬁe mﬁssén aus einem Werkstoff bestehen, der ausreichendr foﬁnstabil

und maBhaltig ist, damit das. Fassungsvermbgen die Fehlergrenzen nicht '
iiberschreitet. "



- 120 -

Form

4.1 UmfiillmaBe miissen so ausgelegt sein, daB ein Wechsel der Inhalte gleich der
" ‘Fehlergrenzen einen Hohenwechsel von 2mm am Rand bzw. an der
- Fiillstandsmarkierung bewirkt. :

4.2 ‘Umfillmafle miissen so ausgelegt sein, dafl das vollstindige Entleeren der

gemessenen Fliissigkeit nicht behindert wird.

~ Markierungen

- 51 Die Nennfiillstandsmenge ist deutlich sichtbar und gut erkennbar auf dem MaB
anzugeben. :

5.2 Ausschankmafle koénnen auBerdem mit bis zu drei deutlich voneinander
unterscheidbaren Fiillstandsmengen gekennzeichnet sein, von denen keine mit einer
der anderen verwechselt werden darf. Sofern es dadurch nicht zu Verwechslungen
kommt, ist eine weitere Markierung der halben Fiillhéhe bezogen auf eine der
angegebenen Fiillstandsmengen zuldssig. :

53 Samtliche Fiillhdhenmarkierungen miissen ausreichend deutlich und dauerhaft sein, '

um sicherzustellen, daB die Fehlergrenzen wahrend des Gebrauchs nicht
tiberschritten werden.

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

Al,Fl, El, D1, B+E, B+D, H.

ANHANG MI-009

Geriite zur Messung von Liingen und ihrer Kombinationen

Die mafgeblichen grundlegenden Anforderungen von Anhang I, die- spezifischen
Anforderungen dieses Anhangs und die in diesem Anhang. angefiihrten
Konformititsbewertungsverfahren gelten fiir Langenmefgeréte der definierten Arten.

Begriffsbestimmungen
_ LingenmeBgeriit -

Ein LangenmeBgerit dient zur automatischen Bestimmung der Linge von Werkstoffen in der
Form von Béndern und Kabeln wihrend einer Vorschubbewegung des Mefguts.

Flichenmefgeriite

Ein Flichenmefgerdt dient zur automatischen Bestimmung der Fldache unregelmiBig
begrenzter Objekte, z. B. Leder. .
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Mehrdimensionale MefBigeriite

- . Ein mehrdimensionales MeBgeriit dlent zur automatischen Bestimmung der Kantenlanoe
(Lénge, Hohe, Brelte) der kleinsten umbhiillenden Quader eines MeBouts ,

KAPITEL I - FCR ALLE LANGENMESGERATE GELTENDE ANFORDERUNGEN N
Mechanische und klimatische Umgebung

1 Der Hersteller muB die klimatische und mechanische Umgebungsklasse
entsprechend Tabelle 1, Anhang I angeben, fiir die das Gerit ausgelegt ist.

- Elektromagnetische Storfestigkeit

2.1 Der Hersteller muf8_angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerat -
ausgelegt ist: E1 oder E2 gemi Anforderung 1.3.2 in Anhang L.

2.2 Eine elektromagnetische StorgroBe darf sich auf ein Gerit zur Messung von Lingen -
und ihrer Kombinationen nur soweit auswirken, daf3:

- die Verdnderung beim MeBergebnis nicht héher ausfillt als der unter 2.3
- festgelegte Wert, oder

- es unmoglich 'ist, eine Messuhg durchzufiihren, oder - o

—  beim MeBergebnis kurzzeitige Schwankungen auftreten, die nicht als
MefBergebnis ausgelegt, gespeichert und iibertragen werden kdnnen, oder

—  beim MeBergebnis Schwankungen auftreten, die so gravierend sind, daf sie
von allen am MefBergebnis Interessierten wahrgenommen werden.

23 Der Grenzwert entspricht einem Teilungswert.
Bestindigkeit
3 Ein Gerét ist so auszulegen, daf} es iiber einen Zeitraum von einem Jahr bei iiblichem

Gebrauch dem Doppelten der Fehlergrenzen ohne Justierung standhilt. -

KONFORMITATSBEWERTUNG

Die in Artikel 7 genannten Konforfhiféitsbewértungsverfahren laﬁten wie folgt:
Fiir mechanische oder eiektromechaniséhe Gera'te.;

" F1, El, D1, B+E, B;D, H,G. -

Fiir elekironische Gerdte oder Software enthaltende Gerdte:

B+F, B+D, Hl, G.



KAPITEL II - LANGENMEBGERATE

Merkmale des Messguts

1.

Textile Flachengebilde sind durch den charakteristischen Faktor K gekennzeichnet.
Dieser Faktor beriicksichtigt die Dehnbarkeit und die Festigkeit des MefBiguts und
wird nach folgender Formel definiert:

K= s,(GA'-i- 2.2 N/mz), hierin bedeuten:

€ die relative Dehnung einer 1 m breiten Gewebeprobe bei einer Zugkraft von
10N,

Ga  die Festigkeit einer Gewebeprobe in N/m?.

Betriebsbedingungen

2.1

2.2.

23

| Bereich

Abmessungen und gegebenenfalls K-Faktor innerhalb der herstellerseitig fiir das
Gerit angegebenen Bereiche. Die Bereiche fiir den K-Faktor sind in Tabelle 1

angefiihrt:

Gruppé . Bereich von K - Mefigut

I  Jo<k< 2,10‘2 N/m2 : geringe Dehnbarkeit )

11 2,10‘2 1\:/m2 <K<81072 N../mz mittlere Dehnbarkeit

I 8,10'2 N/fmz <K <241 072 N/m? hohe Dehnbarkeit

v 24,102 Nim? <K sehr hohe Dehnbarkeit

Tabelle 1

Wird das MeBobjekt nicht vom Mefigerit befoérdert, so mufl seine Geschwindigkeit
in dem vom Hersteller fiir das Gerét festgelegten Bereich liegen.

Ist das MefBergebnis abhingig von der Dicke, def Oberflichenbeschaffenheit und der

_ Art des Zufithrung (z. B. von einer groBen Rolle oder einem Stapel), so werden die
- entsprechenden Beschrénkungen vom Hersteller angegeben.

123



Brucksache 652/00
Fehlergrenzen
3.1 Geriét -
Genauigkeitsklasse 7 Fehlergrenie
I 0,125 %
) I 0.25%
il 0.5%

‘Tabelle 2
Die Fehlefgrenze darf jedoch folgende Werte nicht unterschreiten:
Klasse I: - 10,005 Lm 7
K@asse 1I: 0,01 Lm
Klasse III: 0,02 Lm

~wobei Lm die kleinste MeBlénge ist, d. h. die geringste, vom Hersteller fiir das zum
Einsatz vorgesehene Gerdt angegebene Lénge.

Sonstigé Anforderungen

4.1. Die Geréte miissen gev&ﬁhrleisten, daB das MeBgut e.ntsprerchend' der vorgesehenen
Dehnbarkeit, fiir die das Gerit ausgelegt ist, ungedehnt vermessen wird.

KAPITEL III - FLKCHENMEBG#R&TE

Betriebsbedingungen

1.1 Bereich o
Abmessungen innerhalb des herstellerseitig fur das'Geréit angegebenen Bereichs.

1.2, , Beschaffenheit des MeBguts

Der Hersteller muf} die Einschrankungen fiir die Geréte _rim Zusammenhang mit der
Geschwindigkeit sowie gegebenenfalls der Dicke der Oberflichenbeschaffenheit des

MeBguts angeben.
F éhlergrenien
2.1 Gerit

Die anfangliche Fehlergrenze betrﬁg{ + 1,0 %, jedoch nicht unter 1 dmz;'
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Sonstige Anfdrderungen
3. Vorlage des MeBguts

- Im Falle eines Zuriickziehens oder Anhaltens des MeBguts solite das Auftreten einer
Meflabweichung nicht méglich sein, oder die Anzeige ist zu 16schen.

4. Teilungswert

Der Teilungswert der Gerdte muf} bei 1,0 dm2 liegen. Ferner muB es méglich sein,

fiir Priifzwecke auf einen Teilungswert von 0,1 dm2 zuriickzugreifen.

KAPITEL IV - MEHRDIMENSIONALE MEBGERATE
Betriebsbedingungen |
1.1.  Der Bereich muB einer der folgenden sein:
- | 0,5 cm bis 5,0 cm;
- | 1,0 cm bis 80 cm;
- Scmto2m;
- 50 cﬁ to 20 m.
1.2. Géschwindigkeit des MeBguts

Die Geschwindigkeit mufl innerhalb des vom Hersteller fiir das Gerét angegebenen
Bereichs liegen.

Fehlergrenzen
2.1. Gerit:
Bereich . ) Fehlergrenze
0.5 cm -5.0cm } 0,1 cm
1.0cm-80cm - 02cm
5 cm-200 cm : ) . 10cm
50 cm - 2 000 cm ' 10 cm

Tabelle 1




ANHANG MI-010

Beweissichere Atemalkoholanalvsatoren

Die mafgeblichen Anforderungen von Anhano I, die spezifischen Anforderungen dieses
Anhangs. und die in diesem Anhang aufgefiihrten Konformnatsbm\ertunosverfahren gelten
fiir nachfoloend deﬁmerte beweissichere Atemalkoholanalvsatoren

Begriffsbestimmungen

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator ist ein fiir Beweiszwecke vorgesehenes MeBgerit -

zur Bestimmung der Ethanolkonzentration in endexpiratorischer Alveolarluft.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN
‘\Iennbetnebsbedmgungen
1. Dle Nennwerte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugeben:
1.1. Ft'lr die MeBgréBe: |

—  Der MeBbereich unterliegt folg;ende-r Einschréinkung:

- Der MeBbereich liegt in den Grenzen 0 mg/1 bis mindestens 1,5 mg/I.
1.2. Fiir die Beschaffenhe;i‘_c der au_sgeatrﬁeten Luft:

—  Volumenbereich ) 1,5-451;

—  Dauer des Ausatemvorgangs 5 - 15 s.
1.3.  Firdie klimatischen und mechanischen EinﬂuBgrﬁBen:

_ Fiir ein nicht tragbares Gérét gilt die Umgébungsklasse E.-

—  Fiir ein tragbares Gerét gilt die Umgebungsklasse L.

1.4. Fiir die EinﬂuﬁgréBén der Stromversorgung:

—~  Bei Wechselspannuncﬂ ersorgung: Der Spannungsbereich unterliegt folgenden

"Einschriinkungen:

- Der Mindestwert soll gleich oder kleiner sein als der Nennwert - 8 %;

~  Der Hochstwert des Spannungsbereichs soll gleich oder grofier sein als

der Nennwert + 24 %.
= Bei Gleichspannungsversorgung:

- Die Grenzwerte der Wechselspannungsversorgung.
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1.5. Fiir den Umgebungsdruck: -

—  Der Mindest- und der Hochstwert des Umgebungsdruck unterliegt folgenden
Einschrénkungen:

~  Min < 800 hPa

—  Max>1040 hPa

Fehlergrenzen
2. Die unter Nennbetriebsbedingungen zugelassenen Fehlergrenzen entsprechend
Anforderung 3.1 von AnhangI sind in Tabelle 1 dargestellt. Anteile sind in Prozent
des wahren Wertes angefiihrt. :
Wahrer Wert (mg/1) Fehlergrenze
<04 . 0,02 mg/!
20,4 +5%
<2
>2 7 +20%
- Tabelie 1
3. Der Eichwert liegt bei 0,001 mg/1.

ZULASSIGE AUSWIRKUNG VON STORGROREN
Elektromagnetische Storfestigkeit

4. Der Hersteller mul} angeben, fir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit
ausgelegt ist: E1 oder E2 gemiB Anforderung 1.3.2 in Anhang 1.

5. Eine elelgtromagnetische StérgroBe darf sich nur soweit auswirken, daf

a) die Veridnderung beim MeBergebnis nicht héher ausfillt als die Fehlergrenze
des MeBergebnisses, oder »

b) das vorhandene Mefergebnis nicht als giiltiges Ergebnis ausgelegt werden
‘kann, indem

- es unmdoglich ist, eine Messung durchzufiihren, oder

- beim Mefergebnis kurzzeitige Schwankungen auftreten, die nicht als
MeBergebnis ausgelegt, gespeichert und itbertragen werden konnen, oder

—  beim MeBergebnis Schwankungen auftreten, die so gravierend sind, daf}
sie von allen am MeBergebnis Interessierten wahrgenommen werden.
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D

Bestiindigkeit

6.

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator ist so auszulegen, daf3 er iiber einen
Zeitraum von 2 Jahren nach seiner ersten Inbetriebsetzung dem 16fachen der
Fehlergrenzen ohne J ustleruno standhalt.

Sonstige Anforderungen

7.

8.

10.

11,

Ein beweissicherer Atemalkoholanalysator muf} das Erqebms in mg/l anzeigen.

Bei Konzentrationen bis zu 0,4 mg/l muf} die Standardabwelchuncr der Eroebmsse
von 10 \Iessunven weniger als 0,007 mo/l betraven

Fiir Konzentrationen gleich oder hoher als 0,4 mg/l und niedriger als oder gleich
2 mg/l muf} die Standardabweichung der Ergebnisse von 10 Messungen weniger als
1,75 %. betragen :

Fiir Konzentrationen héher als 2 mg/l muf dle Standardabw eichung dcr Eroebnlqse

von 10 Messungen weniger als 6 % betragen.

Ein béweissicherer Atemalkoholanalysator darf eine Messung nur dann ausfiihren,
wenn die entnommene Probe als fiir die Alveolarluft reprisentativ anerkannt ist. Er
soll ~insbesondere dann eine Messung blockieren, wenn die Ausatmung
diskontinuierlich erfolgte oder die ausoeatmete Luft Atem aus den oberen
Atemwegen enthielt.

Vor dem einzelnen MeBvorgang mu3 der beweissichere Atemalkoholanalysator
automatisch feststellen, ob eine korrekte Messung durchgefiihrt werden kann, und
muf} insbesondere eine automatische Justierung vornehmen. Zeigt sich bei der
automatischen Priifung, daB nicht alle Voraussetzungen fiir einen korrekten Betrieb
erfiillt sind, muB jegliche Messung automatisch blockiert sein.

Der Benutzer mufl im beweissicheren Atemalkoholanalysator einen Zahlenwert
vorab einstellen kdnnen. Nach jeder einzelnen Messung mit einem Ergebnis iiber -
dem voreingestellten Wert mufl der Analysator vor Ausgabe des Meflergebnisses die
in -Anforderung 10 genannte Priifung durchfiihren. Zeigt sich bei dieser zweiten
Pritfung, daB nicht alle V oraussetzungen fuir einen korrekten Betrieb erfiillt sind, darf
kein MeBergebnis ausgegeben werden.

KONFORMITKTSBEWERTENG

Die in Artikel 7 genannten Konformititsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, Hl, G.
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ANHANG MI-011

Abgasanalyvsatoren

Die maBgeblichen Anforderungen von Anhangl, die spezifischen Anforderungen dieses

Anhangs und die in diesem Anhang angefiihrten Konformitéitsbewertungsverfahren gelten fiir

nachfolgend definierte Abgasanalysatoren, die zur Priifung und fachgerechten Wartung von in
~ Gebrauch befindlichen Kraftfahrzeugen bestimmt sind.

Begriffsbestimmungen

Ein Abgasanalysator ist ein MeBgerdt, das zur Bestimmung der Volumenanteile folgender
- Bestandteile des Abgases. eines Kraftfahrzeugmotors mit Fremdziindung dient:
Kohlenmonoxid, Kohlendioxid, Kohlenwasserstoffe und Sauerstoff.

Dariiber hinaus 148t sich mit einem Abgasanalysator der Wert des Parametgrs}. bestimmen.

SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN

Geriiteklassen
- 1. Fiir Abgasanalvsatoren werden die beiden Gerateklassen I und II deﬁmert. Thre -
MeBbereiche sind in Tabelle 1 dargestellt.
Klasse Klasse II
Kenngrifle -
Min Max -Min - © Max
CO-Anteil (%) 0 25 0 >7-
: <7 =
CO2-Anteil (%%) 0 216 0 216
Kohlenwasserstoff-Anteil (%Y%) 0 >0.2 0 502
02-Anteil (%'4) 0 >21 0 221
3 ' , <08 212 <0,8 : >1,2

Tabelle 1 - Klassen und MeBbereiche
Nennbetriebsbedingungen
2. Die Nenn’wérte der Betriebsbedingungen sind vom Hersteller wie folgt anzugeben:
2.1. Fiir die klimatischen und mechanzschen FEinfluBgrofen:
= Es gilt Umgebungsklasse B gemil Tabelle 1 von Anhang L.
2.2 Fiir die EinfluBgrofen der elektrischen Leistung:

- Der Spannungs- und Frequenzbereich fiir die Wechselspannungsversorgung;
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- Die Grenzwerte der Gleichspannungsversorgung.

2.3.  Fiirden Umgebungsdruck:

—  Die Mindest- und Hochstwerte des Umgebungsdrucks, die folgende
Bedingungen erfiillen miissen: —_—

%, D
—

Pmin ) Pmax
Klasse I 860 hPa . ~ 1.060 hPa
Klasse IT 800hPa ' 1040hPa
2.4. Fiir die Konzentration von Kohlenwasserstoffriickstinden vor einer Messung:

" Der Hochstwert der Konzentration, der folgender Einschridnkung unterliegt:
Fiir ein Gerét der Klasse I darf dieser Wert nicht groBer sein als 20 ppm Y.

' Fehlergrenzen

3. Fiir jeden gemessenen Anteil ist der unter Nennbetriebsbedingungen gemaf
Anforderung 1.1 von Anhangl zugelassene Wert der héchsten Abweichung kleiner

als die beiden in Tabelle 2- dargestellten Werte. Absolute Werte werden in %V oder
‘ppm W, Anteile in Prozent des wahren Wertes ausgedriickt.

Parameter Klasse I - Klasse I1
CO-Anteil , £0,06 %% : £0,2 %%
' =5 % : +10%
CO2-Anteil ‘ , C 20,5%% =1 %%
' =5% =10 %
Kohlenwasser-stoff-Anteil ; = 12 ppm % =30 ppm W
=5% : £ 10%
O2-Anteil =0,1 %% 0,2 %%
5% =10%-
Iy L 203% £03%

Tabelle 2 - Fehlergrenzen

)
-
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Zulissige Auswirkung von Storgrofien

4.

5.

Elektromagnetische Storfestigkeit

Der Hersteller mufl angeben, fiir welche elektromagnetische Umgebung das Gerit

ausgelegt ist: E1 oder E2 gemif Anforderung 1.3.2 in Anhang L.

Eine elektromagnetische Storgréfe darf sich nur soWeit auswirken, daf3

- die Verdnderung beim Mefergebnis mcht hoher ausfallt als der unter 4.1.3
festoeleOte Grenzwert, oder

- die Ausgabe des Mefergebnisses so erfolgt, da3 es nicht als giiltiges Ergebnis
ausgelegt werden kann. _

Fiir jeden durch das Gerét gemessenen Volumenanteil entspricht der Grenzwert der
Fehlergrenze fiir den betreffenden Parameter.

Sonstige Anforderungen

Die jeweils hochstzuldssigen Teilstrichabstinde fiir beide Geréteklassen sind in
Tabelle 3 dargestellt:

Parhmeter 7 Klasse I : Klasse IT
CO-Anteil 001%% | 0,05 %%
CO2-Anteil 0,1 %% | 0,1 %%
Kohlenwasserstoff-Anteil  1ppmW 5ppm W
02-Anteil , 0,02 4 wenn 0724 %% 0,1 %%
0,10 %Y&'we_nn 0 <4 %W
A 7 0,01 0,01

Tabelle 3 - Hochstzuliissige Teilstrichabstinde

Die Standardabweichung von 20 Messungen darf ein Drittel der Fehlergrenze nicht A
tiberschreiten. :

Die Ausgaben der ’\/IeBerGebmsse diirfen 95 % der Endwerte in hoéchstens 15s
errelcht haben.

Die Bestandteile, die im Abgas auler dem zu messenden Bestandteil enthalten sind,
diirfen das Meflergebnis um héchstens 0,5 der Fehlergrenze beeintrichtigen, wenn
diese Bestandteile in folgenden Volumenanteilen vorliegen: ,

Cco <6 %W

COy <16 %W
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02 <10%%
Hy - = <5%W

No <03 %y

HC . <2000ppm %

Wasseﬂampf beliebig.

9. ~Ein mit einer automatischen oder halbautomatischen Justiereinreichtung
- ausgestatteter Abgasanalysator darf eine Messung erst ausﬁlhren nachdem die -
Justierungen vorgenommen worden sind.

‘10. Ein Abgasanalysator mit einem Kohlenwasserstoffkanal muB Kohlenwasser-
stoffriickstinde in der Uberfilhrungsanlage nachweisen. Die Durchfiihrung einer
Messung darf nicht moglich sein, wenn die Konzentration der vor einer Messung
vorhandenen Kohlenwasserstoffriickstande den vom Hersteller gemédfl Anforderung
2.6 dieses Anhangs angegebenen Nennwert iiberschreitet.

KONFORMITATSBEWERTUNG
Die in Artikel 7 genannten Konformitétsbewertungsverfahren lauten wie folgt:

B+F, B+D, H1.
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FINANZBOGEN

BEZEICHNUNG DER MASSNAHME

Richtlinie iiber Mefigerite.

HAUSHALTSLINIE

B5-314 Normung und Angleichung der Rechtsvorschriften.

RECHTSGRUNDLAGE

Artikel 95 EG-Vertrag.

BESCHREiBUNG DER MASSNAHME

Allgemeines Ziel der MaBnahmé _

Herstellung _des Binﬁenmarktes fiir MeBgeréife.

Dauer der Mafinahme und Bestimmungen iiber ihre Erneuerung

Die vorgeschlagene Harmonisierungsrichtlinie istﬁ eine Ad-hoc-Maflnahme bhne
zeitliche Begrenzung. '

EINSTUFUNG DER AUSGABEN/EINNAHMEN

Nichtobligatorische Ausgaben/Getrennte Mittel

ART DER AUSGABEN/EINNAHMEN |

Die Ausgaben erfolgen in Form finanzieller Unterstiitzung von Normungsarbeiten,
mit denen die europdischen Normungsorganisationen beauftragt werden.

Erklarung:

. Mit der vorgeschlagenen Harmonisierungsrichtlinie werden die Grundsitze des

Neuen Konzepts auf die technische Harmonisierung und Normung angewandt™’.

Entsprechend diesem neuen Konzept tritt bei MeBgeriten, die der(n) entsprechenden,

- im Aufirag der Kommission (im Rahmen eines Aufirags) ersteliten harmonisierten

Norm(en) geniigen, eine Konformititsvermutung mit den Produktanforderungen der
Richtlinie ein. Dariiber hinaus wurde das Neue Konzept als ein Instrument zur
Stiarkung der Rolle der Normung in Europa entwickelt.

30

ABL C 136 vom 4.6.1985, S. 1.
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Es ist deshalb die Politik der Kommission, die europdischen Normungs-
organisationen mit der Ausarbeitung harmonisierter Normen zu beauftragen, die den
nach dem Neuen Konzept erlassenen Richtlinien zur technischen Harmonisierung
entsprechen. Die Auftrige werden gemaB einem Rahmenvertrag mit den -
europdischen Normungsorganisationen erteilt, in dem die finanzielle bntersmtzuno :

der Arbeit vorgesehen ist.

- FINANZIELLE AUSWIRKUNGEN

Berechnungsweise fiir die Gesamtkosten der Maﬁnahme (Angabe der Kosten j ie

‘Einheit)

Die Zahl der zu erarbeitenden harmonisierten Normen wird sich auf ca. 40 Normen

- belaufen. Der Umfang der zu leistenden Arbeit und damit die Kosten werden von

Norm zu Norm sehr unterschiedlich sein. Durchschnittlich werden 30 000 EUR pro
Norm veranschlagt, so daB sich die Gesamtkosten auf schitzungsweise
1200 000 EUR belaufen werden. : '

~ Aufschliisselung nach Kostenelementen

Bei den hier aufgefithrten Kosten handelt es sich ausschlieBlich um Kosten aufgrund
der den europdischen \Tormunqsorgamsatlonen erteilten Auftriige. (Slehe Pkt. 6)

Verpﬂlchnmgsermachtlgungen (in Millionen ELR)

Posten 2001 2002 | 2003 2004 | 2005 2006 Gesamt
- Normungs- 0,7 0;5 7 : 1,2
aufirige '

Gesamt 07 | - 0,5 B 12

7 Operatfonelle Ausgaben fiir Studien, Sabhversﬁindige usw, in Teil B des

Haushalts -

Entfillt
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Filligkeitsplan fiir Verpflichtungs- und Zahlungserméchtigungen

"Mio. EUR
2001 2002 2003 2004 2005 2006 Gesamt
V(;rpﬂichtungs- 0.7 7 ' 0,5 1,2
ermichtigungen
Zahlungsermichtigungen

2001 0,15 ' ’ 0,15
2002 : | 02 _ , - 02
2003 - ' 0,35 0,35
2004 0,25 0,25
2005 _ 7 0,2 0,2
2006 | 0,05 0,05
Gesamt 0,15 0,2 0.35 0,25 0,2 0.05 1,2

BETRUGSBEKAMPFUNGSMASSNAHMEN

Der Rahmenvertrag mit den europdischen Normungsorganisationen, in dem die
finanzielle Unterstiitzung der Normungsarbeit festgelegt ist, enthidlt Vorschriften
tiber eine ordnungsgemifle Finanzkontrolle, z.B. die Priifung der Einhaltung der
vertraglichen Bestimmungen, Zahlung nach Abschluf3 der ubemommenen Arbeiten
usw. sowie die notwendigen Vorschnften zur Betrugsverhiitung.

ANGABEN ZUR KOSTEN-WIRKSAMKEITS-ANALYSE
Quantifizierbare Einzelziele, Zielgruppe

Ziel der MeBgeriaterichtlinie ist es, einen Binnenmarkt fiir ‘VIeBGeféte zu schaffen und

- zugleich ein hohes Schutzniv cau entsprechend Artikel 95, Absatz 3 EG-Vertrag zu

g arantleren

Ziel der finanziellen' Unterstiitzung der Normungsarbeit ist es, die europdischen
Normungsorganisationen in die Lage zu versetzen, harmonisierte europiische:
Normen auszuarbeiten, die den grundlegenden Anforderungen .der Richtlinie
entsprechen und den Herstellern eine problemlose Einhaltung zu erméglichen. - '

Die finanzielle Unterstiitzung ist zudem ein Instrument der Kommissionspolitik zur
Stirkung der Rolle der Normung in Europa.
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. Begriindung der Mafinahme

Die einzelstaatlichen Vorschriften der Mitgliedstaaten in bezug auf MeBgerite

-l

weichen voneinander ab und fithren zu Handelshemmnissen. Zudem erkennen- die -

Mitgliedstaaten die Zulassungen von Mefgeréten gegenseitig nicht an.

Die bestehenden Gemeinschaftsvorschriften sind fiir die Beseitioung von Handels-

hemmmssen sowohl ineffizient als auch unwirksam, so daB sie gestirkt werden '

miissen.
Follow-up Bewertung

Die MaBnahme ist Teil des Binnenmarktprogramms. Abgesehen von der Gesamt-
tiberwachung des Funktionierens des: Binnenmarkts sind keine
Uberwachungs- und Evaluierungsmafnahmen vorgesehen.

VERWALTUNGSAUSGABEN (EINZELPLAN III, TEIL A DES
HAUSHALTSPLANS) :

Die tatsichliche Mobilisierung der erforderlichen Verwaltungsressourcen ist

abhingig von der jahrlichen Entscheidung der Kommission tiber die Mittelzuteilung,
unter - Beriicksichtiguing des Personalbestands und der von der Haushaltsbehorde

- genehmigten zusitzlichen Mittel.

Auswirkungen auf die Zahl der Planstellen

Art der Planstellen Herkunft
- Fiir die
MaBnahme 7 Vorhandene b
erforderliches Statutiire Bedienstete Bessourcen Zusitzliche auer
Personal Planstellen auf Zeit - | inGDoder | Ressourcen
' : Referat
A 1 1 2 unbefristet
Beamte oder
Bedienstete B - -
auf Zeit .
C i 1 unbefristet
Sonstige -_ - -
Ressourcen
Gesamt 2 1 3 : unbeﬁ_'istét N

speziellen -
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" Finanzielle Auswirkungen des Personalbedarfs insgesamt

Posten Calculation - Kosten pro Jahr
Beamte 1 Beamter Besoldungsgruppe A 110 000 EUR
(110.000 EUR/Person/Jahr) 45 000 EUR
1 Beamter Besoldungsgruppe C
(45.000 EUR/Person/Jahr)
Bedienstete auf Zeit 1 Bediensteter Besoldungsgruppe A ~ 110 000 EUR
(110.000 EUR/Person/Jahr) ,
Sonstige Ressourcen - -
Gesamt : , ' 265 000 EUR

Unter Einsatz vorhandener Ressourcen, die zur Durchfilhrung der MafBnahme
erforderlich sind (Berechnung basierend auf den Titeln A-1, A-2, A-4, A-5 und A-7).

Sonstige V’erwvaltungsausgabeli aufgrund der MaBnahme

Posten Hau.slgalts- Bc‘erechnuno Kosten pro
linie ® Jahr

Sitzungen der Arbeits- A0-7030 (650 EUR/Sachverstandiger)  x 29.250 EUR
gruppe der Sachverstindi- (1 Sachverst./Mitgliedstaat) X |- '

gen (62C850(ex-03C520) | (15 Mitgliedstaaten/Sitzung)  x

: ' (3 Sitzungen/Jahr).

Sitzungen des : A0-7031 650 ECU/Sachverstindiger) X 14.625 EUR
Ausschusses "Mefgerite" {1 Sachverst./Mitgliedstaat) X

(Artikel 11) . -1 (15 Mitgliedstaaten/Sitzung)  x

: (1,5 Sitzungen/Jahr)
Gesamt o ' 43.875 EUR

Die Mittel finden sich im bestehenden Finanzrahmen der GD Unternehmen (ENTR)
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AUSWIRKUNGE\ AUF DIE UNTERNEEMEN
Auswirkungen des Vorschlags auf die Unternehmen mit besonderer Berucksxchtloung»
der kleinen und mittleren Unternehmen (KMU)

TITEL DER VORGESCHLAGENEN RICHTLINIE:

Vorschlag fiir eine Richtlinie des Rates und des Parlaments fiber MefBgerite -

DOKUMENTEN-NR.:

KXXXX

RICHTLINIENVORSCHLAG

1. Notwendigkeit eines Rechtsakts der Gemeinschaft unter Beriicksichtigung des
Subsxdlantatsprmznps in diesem Bereich und wichtigste Ziele -

Wie in der Begriindung bereits ausﬂihrhch dargelegt (Kapltel Punkte 4 und 5) bestehen ﬁlr
Hersteller von MeBgeriten Handelshemmmnisse, da in den Mltghedstaaten unterschiedliche
Anforderungen gestellt werden und die Mitgliedstaaten die Zulassung von MeBgeriten
gegenseitig nicht anerkennen. Die bestehenden Gemeinschafisvorschriften haben sich
insbesondere aufgrund des zugrundeliegenden alten Konzepts als 1nefﬁ21ent und unw1rksam
erwiesen. :

Fiir amthch kontrolherte MeBRgerite ist mit Hilfe folgender MaBnahmen ein anenmarkt Zu
schaffen: : o ,

- Festlegung gfundlegender Anforderungen und  Konformititsbewertungs-
- anforderungen und - '

- Durchsetzung - der  gegenseitigen Anerkennung der  Ergebnisse von
Konformititsbewertungen durch die Mitgliedstaaten.

AUS\VIRKUNGEN AUF DIE UNTERENEHMEN -
2. | Betroffene

Vom Vorschlag besonders betroffen werden Hersteller von MefBgerdten sein, fiir die in 1 den
Mitgliedstaaten eine amtliche Kontrolle vorgeschneben ist. Dabei handelt es sich in der Regel
um Gerdte zur Messung von Mengen von Giitern im Handel, zur Durchsetzung von
Straenverkehrsvorschriften und bestimmten Umweltauflagen. Besonders bekannte Beispiele
sind - Zghler fir die Messung von Versorgungsleistungen (Gas, Wasser, Elektrizitit),
Taxameter und Zapfséaulen. - : :

Die Fertigungsbasis ‘ist aufgrund des erforderlichen hohen Spezialisierungsgrades bei der
MeBtechnik breit gefachert, und auch zwischen den einzelnen Arten von Mefigerédten bestehen
hinsichtlich der MeBtechnik grofle Unterschiede. Der Grad der Konzentration weicht von
Sektor zu Sektor stark voneinander ab. '

Die Fertigung von MeBgeriten ist gleichm:iBig iiber die Gemeinschaft verteilt.
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3. Verpflichtungen der Unternehmen aufgrund der Richtlinie

Mit dem Vorschlag sind fiir die Hersteller keine neuen Verpflichtungen oder Auflagen
verbunden, sondern es werden lediglich 7 bestehende Vorschriften der Mitgliedstaaten
harmonisiert. '

Die Hersteller miissen daher weiterhin die Produktanfordefungen erfiillen, wobei diese
Anforderungen nunmehr nicht nur harmonisiert sind, sondern, und dies erscheint noch
wichtiger, hinsichtlich der zuoelassenen technischen Losungen keinerlei Einschrankungen
vorsehen.

Eine wesentliche Verbesserung im Vergleich zur derzeitigen Situation ergibt sich aus der
Starkung der Rolle und Verantwortung des Herstellers, die ihm bei der Konformitéts-
bewertung zugestanden werden und die er nach eigenem Ermessen erfiillen kann. Nach
eigener Maf3gabe ist es den Herstellern erlaubt, Qualitdtssicherungssysteme zu betreiben, mit
denen es ihnen moéglich ist, die CE-Konformititskennzeichnung auf der Ebene des
Endprodukts ohne Eingriff eines Dritten (Zertifizierungsstelle) vorzunehmen.

4, - Voraussichtliche wirtschaftliche Folgen der Richtlinie

Mit der in der Richtlinie vorgesehenen gegenseitigen Anerkennung der Ergebnisse von
Konformitdtsbewertungen entfillt die Notwendigkeit der mehrfachen Erteilung von -
Zulassungen. Dies wird sich fiir Hersteller kleiner Mengen von MeBgeriten etwas stirker
auswirken als fiir Hersteller, die Mefgerite in grofer Menge (Zahler fiir die Messung von
- Versorgungsleistungen, LingenmeBgerdte usw.) fertigen,. doch smd die Auswirkungen
insgesamt nur sehr gering.

Die M(‘)’glichkei'-':, eigene Qualitdtssicherungssysteme zu betreiben und auf die Priifung der
Endprodukte durch Dritte zu verzichten ist fiir die Senkung von Kosten von groferer
Bedeutung. Dessenungeachtet wird davon ausgegangen, dafl die vorgeschlagene Malinahme
* mit minimalen Auswirkungen auf Beschéftigung und Investitionen verbunden ist.

Fir die Mitgliedstaaten ist es nunmehr nicht mehr méglich, ihre Zulassungskompetenz wie in
der Vergangenheit auf protektionistische Weise auszuiiben. Damit werden fiir alle Beteiligten
gleiche Bedingungen geschaffen und das Wettbewerbsumfeld verbessert. Die besseren
Wettbewerbsbedingungen gelten selbstverstidndlich auch fiir Hersteller in Drittlindern, die auf
dem Weltmarkt operieren und ihre Produkte auf den Markt der Gemeinschaft bringen
(md6chten). :

AUSWIRKUNGEN AUF KMU

5. Bestimmuhgen der vorgeschlagenen Richtlinie, die der besonderen Lage kleiner
und mittlerer Unternehmen Rechnung tragen (geringere oder unterschiedliche
Anforderungen) '

Die vorgeschlagene Richtlinie sieht keine spezifischen MaBnahmen fiir kleine und mittlere
Unternehmen vor. Vielen der konsultierten Industrieverbdnde gehdren eine grofle Anzahl von
KMU an, die sich bereits um den Zugang zu nationalen Mirkten bemiihen. Ein einheitlicher
Zugang wiirde es den KMU erméglichen, die Kosten fiir die Einhaltung der Vorschriften zu
senken und die administrativen Belastungen die durch den Zugang zu fiinfzehn verschiedenen
Mirkten entstehen, dadurch zu verringern, da3 sofort ein groBerer Markt zur Verfligung steht.
Dies ist besonders fiir KMU in grenznahen Gebieten von Interesse. .



KONSULTATIO‘SZ

6. Organisationen, die zu der vorgeschlagenen Richtlinie konsultlert wurden, und
ihre w 1chtlgsten Auffassungen

Den gemeinsamen Sitzungen der Dienststellen der Kommission und der Sachverstindigen der
~ Mitgliedstaaten wohnten sidmtliche der Kommission bekannten europdischen Verbdnde. von
* Herstellern von MeBgeriten, Benutzern dieser Gerite sowie von Verbrauchern bei. Viele
Verbinde sind bei den Dienststellen der Kommission mit eigenen Beitriigen vorstellig
geworden. Soweit Vereinbarkeit mit den Zielen des Binnenmarktes und den entsprechenden
politischen Instrumenten der Gemeinschaft bestand, haben ihre Ansichten und Wunsche
Beriicksichtigung gefunden.

Hauptanliegen der Industrieverbéinde war die Schaffung eines Binnenmarkts fiir MeBgerite.
Hierzu moéchte der Verband der Waagenhérsteller (CECIP) alle Verwendungsméoglichkeiten
fiir Mef3gerite in sidmtlichen Mitgliedstaaten harmonisieren. Die Kommission hilt zur Zeit
eine solche MaBnahme der Gemeinschaft fiir nicht erforderlich. Die einzelnen Mitgliedstaaten
sollten gemdB Artikel 30 EG-Vertrag priifen, -inwieweit amtlich kontrolherte Mefgerite
erforderlich sind.

In Ubereinstimmung mit ihrem Ziel, die Vorschlidge fir Rechtsakte zu verbessern und zu
vereinfachen, und unter gleichzeitiger Beriicksichtigung der in der Begriindung genannten
Grundsitze der Subsidiaritit und VerhiltnismaBigkeit ist die Kommission auch bestrebt, im
Interesse der Unternehmen, . insbesondere der KMU, fiir eine groBtmogliche Klarheit und
Flexibilitit zu sorgen, um deren Wettbewerbsfdhigkeit zu stiarken. Fiir MeBgerite sollten nach
Ansicht der Kommission Konformitdtsbewertungsverfahren verwandt werden, um dem
Risiko ungenauer Messungen und den sich daraus ergebenden Folgen Rechnung zu tragen.
Trotz der Absicht der Kommission, diese Konformititsbewertungsverfahren so flexibel wie -
méglich zu gestalten, waren sowohl die Mitgliedstaaten als auch die Unternehmen bei einer
Abwendung von den ftraditionell verwendeten Verfahren zuriickhaltend. Die
Industrieverbidnde waren in groBem Umfang nicht bereit, die durch die V emendunz von
Quahtatsqcherunossy stemen moghche Flexibilitdt voll zu nutzen.

Folgende Verbénde waren beteiligt:

- - AQUA
Association européenne de:, fabricants de compteurs deau

— EUREAU
,,Umon des assoc1at10ns des distributeurs d'cau des pays membres de la CE

- FACOGAZ
Union des fabricants européens de compteurs de gaz

-  MARCOGAZ
Union des industries gaziéres des pays du marché commun

-~ . CITEF
' Assoma‘uon des fabricants européens de compteurs d'électricité

- EURELECTRIC
~ Groupement européen des entreprises d'électricité



EHMA |
European Heatmeter Manufacturers' Association

EUROHEAT & POWER

Europdische Vereinigung zur verbrauchsabhingigen Energiekostenabrechnung

CECOD 7 -
Comité des fabricants européens d'installation et de distribution de pétrole

CECIP ,
Comité européen des constructeurs d'instruments de pesage

EUROPAMA |
European Packaging Machinery Manufacturers Association

CEO , '
Comité européen d'outillage

- UEAPME . 7
Union européenne de l'artisanat et des petites et moyennes entreprises

. ORGALIME |
~ Organisme de liaison des industries métalliques européennes

BEUC

Europdisches Biiro der Verbraucherverbinde
CEN |

Europiisches Komitee fiir Normung

CENELEC ,
Europdisches Komitee fiir elektrotechnische Normung



Bundesrat ‘Drucksache 659/00 (Beschluss)
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Beschluss
des Bundesrates

Vorschlag fir eine Richtlinie des Européischen Parlaments und des -
Rates iber Messgeréte '

KOM(2000) 566 endg.; Ratsdok. 11492/00

Der Bundesrat hat in seiner 759. Sitzung am 16. Februar 2001 gemiB §§ 3 und 5
EUZBLG die folgende Stellungnahme beschlossen:

Der vorgelegte Vorschlag fiir eine Messgeréterichtlinie folgt déem neuen und
globalen Konzept der EU und dem Modulbeschluss 93/465/EWG. Sie entspricht in
ihrer Zielsetzung dem Beschluss des Bundesrates vom 14.07.1995 (BR-Drucksache
* 328/95 (Beschluss)) und der EntschlieBung des Bundesrates zur 3. Verordnung zur
Anderung der Eichordnung vom 19.05.2000 (BR-Drucksache 188/00 (Beschluss)).
- Mit der Messgeriterichtlinie werden die konzéptbedingten Liberalisierungs- und
Privatisierungsabsichten weiterverfolgt, wie sie im Bereich des Mess- und Eich-
wesens mit der Waagenrichtlinie 90/384/EWG begonnen und mit der Medizin-
produkterichtlinie 93/42/EWG fortgesetzt worden sind. :

Allefdings ist der Bundesrat der Auffassung, dass der Systemwechsel- vom bis-
herigen priventiven deutschen System (Bauartzulassung und behérdliche Er-
-steichung) zum repressiven . System (Herstellerersteichung mit Konformitéts-
bewertungsverfahren sowie behordliche Marktiiberwachung mit messtechnischen
Kontrollen) eine Reihe von Problemen mit sich bringt. Das bisherige hohe deutsche
Verbraucherschutzniveau wird mit diesem Ansatz nicht aufrecht erhalten werden
konnen. Ein Qualitdtsmanagementsystem beim Hersteller kann, wie die neueren Er-
fahrungen der Eichbehorden bei den messtechnischen Kontrollen im bereits libe-
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ralisierten Bereich der Medizinprodukte mit Messfunktion zeigen, keinen gleich-
wertigen Ersatz fiir BauartzulasSung und Ersteichung bieten. Der vorliegende Vor-
schlag fiir eine Messgeréterichtlinie muss insoweit umfassend nachgebessert

werden.

Fiir die Aufrechterhaltung eines angemessenen Schutzniveaus im Interesse der Ver-
braucher und der Lauterkeit des Wettbewerbs ist zudem eine konsequente Markt-
tiberwachung auch nach dem Inverkehrbringen der Messgerdte notwendig. Die
hierfiir erforderlichen Kosten werden die Haushalte der Linder belasten. Durch den
vorgesehenen Ubergang der Ersteichung von den Eichbehérden auf die Hersteller -
entfallen auf der einen Seite die entsprechenden Gebiihreneinnahmen der Lénder,
. auf der anderen Seite miissen die Linder verstirkt Marktiiberwachung betreiben, die
nicht gebiihrenpflichtig ist. QualititseinbuBen durch Ubertragung der Verant-
wortung auf den Hersteller miissen daher soweit wie mdglich schon vor dem Inver-
kehrbringen von Messgeriten vermieden werden.

Deshalb bittet der Bundesrat die Bundesregierung,r in der weiteren Diskussion im
Rat der EU folgende Punkte zu vertreten:

- Der Verbraucherschuiz und die Lauterkeit des Wettbewerbs sind in dem Richt-
linienvorschlag stirker zu verankern.

- Die Anforderungen an die Marktaufsicht in Artikel 14 sind zu prizisieren.

- Die Anforderungen des Artikels 4 und des Anhanges I des Richtlinienvor-
schlags miissen an die modernen rechnergestiitzten Messeinrichtungen und
elektronische Dateniibertragung angepasst werden.

- Die Modulauswahl fiir die einzelnen Messgerite gemi Artikel 4 des Richt-
linienvorschlags muss sich auch an dem angestrebten Schutzziel (Manipula-
tionssicherheit) und nicht nur an der technischen Ausfithrung der Messgeriite
orientieren.

- Die technischen Anhénge sind intensiv unter Einbeziehung européischer Fach-
gremien (z. B. WELMEC) zu iiberarbeiten. -

- Die in dem Richtlinienvorschlag erwihnte mdgliche Benachteiiigung von KMU
- (siche BR-Drucksache 659/00 Seite 13) sollte vermieden werden.

Weiterhin wird die Bundesregierung gebetén, die Linder in die weitere Diskussion
mit der EU einzubinden. ’



