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Verordnung
der Bundesregierung

Nichtaufhebbare Einundfiinfzigste Verordnung zur Anderung der Ausfuhrliste
— Anlage. AL zur AuBenwirtschaftsverordnung —

A. Zielsetzung

Angleichung des nationalen Ausfuhrrechts an die ergénzen-
den Vereinbarungen der Europaischen Wirtschaftsgemein-
schaft und der Europdischen Gemeinschaft fiir Kohle und
Stahl mit den Vereinigten Staaten von Amerika iiber den
Handel mit bestimmten Stahlerzeugnissen und die hierzu er-
gangenen Rechtsakte der Europaischen Gemeinschaften.

B. Lésung

Anderung der Ausfuhrliste

C. Alternative

keine

Zugeleitet mit Schreiben des Bundeskanzlers — 14 (42} — 651 09 — Au 90/84 — vom 8. Februar 1984.
Verkiindet am 3. Februar 1984 im Bundesanzeiger Nrt. 24.

Gemdf § 27 Abs. 2 Satz 4 des Aufenwirtschaftsgesetzes besteht ein Recht, die Aufhebung der Verordnung zu
verlangen, nicht, da mit dieser Verordnung Verpflichtungen aus dem EWG-Vertrag erfiillt werden.
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Einundfiinfzigste Verordnung

zur

Anderung der Ausfuhrliste

= Anlage AL zur AuBlenwirtschaftsverordnung ~

Vom 31. Januar 1984

Auf Grund des § 27 Abs. 1 Satz 1 und 2 in Verbindung mit § 2

Abs. 1 und § 5 des AuBenwirtschaftsgesetzes in der im Bundes-
gesetzblatt Teil I1I, Gliederungsnummer 7400-1, veroffentlichten
bereinigten Fassung, von denen § 27 Abs. 1 Satz 1 und 2 durch
das Gesetz vom 6. Oktober 1980 (BGBI. I S. 1905) neugefaBt
worden ist, verordnet der Bundesminister fiir Wirtschaft im
Einvernehmen mit den Bundesministern des Auswirtigen und
der Finanzen:

Artikel 1

Die Ausfuhrliste — Anlage AL zur AuBenwirtschaftsverord-

nung — in der Fassung der Verordnung vom 10. November 1981
(BAnz. Nr. 217a vom 20. November 1981, Beilage 42/81), zuletzt
geindert durch die Verordnung vom 28, Dezember 1982 (BAnz.
Nr. 244 vom 31. Dezember 1982), wird wie folgt geindert:

1.
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aus

aus

aus

aus

aus

aus

aus

aus

aus

In Nr. 4 der Vorbemerkungen ,, Anwendung der Ausfuhrli-
ste” werden am Schluf} des letzten Satzes der Punkt durch
ein Semikolon ersetzt und folgende Halbsitze angefiigt:
»dabei sind einzelne Voraussetzungen der Ausfuhr aus An-
merkungen ersichtlich; Teil B (Erzeugnisgruppen) und

Teil C (FuBnoten) der Anmerkungen entsprechen den

Selbstbeschriankungs-Vereinbarungen der FEuropiischen

Eex"peinschaften mit den Vereinigten Staaten von Ameri-
a. .

In Teil II Kapitel 73 werden die Angaben nach der Zwi-

scheniiberschrift ,,B. Stahlausfuhren in die Vereinigten Staa-

ten von Amerika“ durch die folgenden Angaben ersetzt:

»Warmbreitband aus Stahl, in Rollen:

—mit einer Breite von weniger als 1,50 m,
zum Wiederauswalzen be-
stimmt (EGKS):

- —fiir Elektrobleche (Ia8)

— —anderes, mit einer Dicke:

~ — —von mebhr als 4,75 mm (Ia3%), (11a%0)

-~ - -von 3 mm bis 4,75 mm (Ia)

- — -von weniger als 3 mm (la)

—anderes Warmbreitband (EGKS):

- —mit einer Breite von weniger als 1,50 m,

nicht zum Wiederauswal-
z e n bestimmt, und mit einer Dicke:

— — —von mehr als 4,75 mm (Ia%), (I1a%0)

— — —von 3 mm bis 4,75 mm (Ia)

~ — —von weniger als 3 mm (Ia)

— —mit einer Breite von 1,50 m oder mehr

und mit einer Dicke:

— — —von mehr als 4,75 mm (Ia%), (I1a%0)

— — —von 3 mm bis 4,75 mm (Ia)

— — —von weniger als 3 mm (la)

Breitflachstahl (EGKS) (IIlall), (VIa30)

‘Stabstahl, warm gewalzt, warm strangge-

preBt oder geschmiedet (einschlieBlich

Walzdraht); Stabstahl, kalt hergestellt oder

kalt fertiggestellt; Hohlbohrerstibe aus

Stahl fiir den Bergbau:

—nur warm gewalzt oder nur warm strang-
geprefBt:

— —Walzdraht (EGKS) (V23), (VIa®) S

— —Stabstahl, massiv (EGKS):

— — —anderer Stabstahl (Ia?), (111a612.12.13),

(V24.25), (VIa27.28) S

—nur kalt hergestellt oder kalt fertiggestellt:

— —mit blanker- Oberfliche (sogenannter

Blankstahl nach DIN 1652) (IIa 68) S
- —anderer (11a68)

—plattiert oder mit Oberflichenbearbeitung
(z. B. poliert, iiberzogen):
— —nur plattiert:
— — —warm gewalzt oder warm strangge-
preBt (EGKS) (I11a615), (VIJa56832) §
— — —kalt hergestellt oder kalt fertiggestellt
(111ab8), (VI1a56.832) S
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7308 030
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7308 070
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7308 290
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7308 410
7308 450
7308 490
7309 000
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7310 110

7310 160

7310 302

7310 309

. 7310 420
7310 450
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7310 490

7311 110

7311120

7311 140
7311160
7311190
7311 200
7311310
7311 390

7311 500

7312 110

7312190
7312 230

7312 250
7312 290

7312 400

7312 510

7312 580
7312610

7312 630
7312 650

7312710

7312 750

7312 810

— —andere (mit Oberflichenbearbeitung,

z.B. poliert, iiberzogen 1al7.34),
Eg?lts.ss,a;:;zi (111a835), (Vla27.29),
2568,

Profile aus Stahl, warm gewalzt, warm
stran, eYreBt, geschmiedet, kalt hergestellt

oder kalt fertiggestellt; Spundwandstahl,
auch gelocht oder aus zusammengesetzten
Elementen hergestellt:

— Profile:

——nur warm gewalzt oder nur warm
stranggepreft (EGKS):
U-, I- oder H-Profile, mit einer Hohe
von:
— — — —weniger als 80 mm (IVa?9)
— — — —80 mm oder mehr:
————— H-Profile  (Breitflanschtriger)
(IVa)
————— U- oder I-Profile: .
—————— mit Flanschen, deren Flichen
parallel verlaufen (IVa)
—————— andere U- oder I-Profile (IVa)
~ — —andere Profile (IVa??)
~ —nur geschmiedet (IVa??)
— —nur kalt hergestellt oder kalt fertigge-
stellt:
— — —aus Warmbreitband, Breitflachstahl,
Bandstahl oder Blechen (IVa??)
— — —andere (aus anderem Vormaterial)
(Iva19)
—Spundwandstahl (EGKS) (X)

Bandstakl, svarm cder kalt gewalzt:
—nur warm gewalzt (EGKSj:

— —Elektrobandstahl (1a28), (IIla%11.1213),

(VIa9123¢)

— —anderer Bandstahl (la?), (Il1al%.1213),
(Vial2.30)

~nur kalt gewalzt:

— —in Rollen, zum Herstellen von Wei8-
band (EGKS) (]1a810)

-~ —anderer: )

— — —Elektrobandstahl (1{a89)

— — —anderer Bandstahl (11a810)

- plattiert, berzogen cder mit anderer

Oberflichenbearbeitung:

— —emailliert (1a27.34), (11a831.34),
(111a121432), (V]]a5832)
——verzinnt:
— — —~WeiBband (EGKS) (111a812),
(VIi58)
— — —anderer verzinnter Bandstahl

(111a812), (V11I58)

——verzinkt oderverbleit:

~ — —elektrolytisch  verzinkt (Illal214),
(vnawg ~

— — —anders verzinkt (11Ia1214), (VIIa58)

— — —verbleit (I11a1214), (VIIb58)

— —anderer (z. B. verkupfert, kinstlich oxi-
diert, lackiert, vernickelt, verniert, plat-
tiert, parkerisiert, bedruckt):

——-—nurplattiert: .

— — — —warm gewalzt (EGKS) (IIIa%),

(V1Ia5832)

— ~ — —kalt gewalzt (Illa8), (VIIa5832)

— — —anderer (Bandstahl mit anderer
Oberflachenbearbei-
tung):

— — — —anderer:

————— verkupfert (111a1214), (VIIa58)
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7312 850

7312 870
7312 880

7312 890

7313110

7313160

7313170

7313 180

7313 210

7313 230
7313 260

7313 320

7313 340

7313 360

7313 410

7313 430

7313 450

7313 470
7313 490
7313 500

7313 620

7313 640

7313 650

7313 670

7313 680

7313 720

7313 740

7313 760

7313 780

7313 790

7313 840

—————— vernickelt oder verchromt
. (I1Ial2.14), (VIIa58)

—————— aluminiert (I1Ial214), (VIIa5#8)

————— lackiert, verniert, mit Farbe be-

strichen oder mit Kunststoff be-

schichtet (Ia2734), (I[a83134),
(I11a12.14.32), (VIIa58.2)
————— anderer  (I22734),  (IIa83134),

(11Ia121442)  (VIIab832)

Bleche aus Stahl, warm oder kalt gewalzt:

- Elektrobleche:

~ —mit einem Ummagnetisierungsverlust
von 0,75 Watt oder weniger je kg, unab-
hingig von ihrer Dicke (EGKS)
(Ia794), (11a?), (111a79.1213)

— —andere (mit einem Ummagnetisierungs-
verlust von mehr als 0,75 Waitt je kg)
(EGKS) {Ia7941), (I1a9), (II1a79.1213)

—andere Bleche:

— —nurw arm gewalzt, mit einer Dicke:

— — —von 2 mm oder mehr (EGKS):

— — — —von mehr als 4,75 mm:

—————— mit eingewalzten Vertiefungen
und Erhohungen (z. B. Riffelble-
che) (Ia%), ([11a13)

————— andere (1a3.39), (I1Ia%0), (1Ilal3.39)

— -~ —von 3 mm bis 4,75 mm:

— - ——mt eingewalzten Vertiefungen
und Erhohungen (z. B. lefelble-
che) (Ia)

————— andere (Ia)

—~ — — —von 2 mm oder mehr, jedoch weni-

ger als 3 mm (Ja)

— — —von weniger als 2 mm (EGKS):

— — — —von mehr als 1 mm, jedoch weniger

als 2 mm (Ia)

— — — —von 0,50 mm bis 1 mm (Ia)

— — — —von weniger als 0,50 mm (Ia)

— —nur kalt gewalzt, mit einer Dicke:

— — —von 3 mm oder mehr (EGKS) (lla)

- - —von mehr als 1 mm, jedoch weniger
als 3 mm (EGKS):

— ———von 2 mm oder mehr, jedoch weni-

ger als 3 mm (Ila)

— — — —von mehr als 1 mm, jedoch weniger

als 2 mm (Ila)

— ——von 1 mm oder weniger (EGKS):

— = — —von 0,50 mm bis 1 mm (IIa)

— — — —von weniger als 0,50 mm (IIal0)

— —nur glinzend gemacht, poliert oder
hochglanzpcliert (EGKS) (IIa10)

-~ —plattiert, iberzogen oder mit anderer
Oberflachenbearbeitung:

— -~ —versilbert, vergoldet platmlert oder
emailliert 3436.41), (]1a831,3436),
(1ad7), (VIIa5 :3243)

——-verzinnt:

~ = — ~WeiBblech

(VIIIS)
— — — —andere verzinnte Bleche (EGKS)
(11a12), (VIII®)

(EGKS)  (Illa®2),

——-—verzinkt oder verbleit
(EGKS):
— — — —elektrolytisch  verzinkt (Illa!?),
VIlas)™ -

— — — —anders verzinkt:

————— gewellt (I1la12), (VIIa®)
————— andere (glatt) (111a12), (VIIaS)
~ — — —verbleit (1IIa!2), (VIIbS)

— — —andere ﬂz. B. verkupfert, kumstlich
oxidiert, lackiert, vernickelt, verniert,
plattiert,  parkerisiert, bedruckt)
(EGKS):

— — ——verzinnt und bedruckt (IlIal2),

(VII)

————plattiert, miteiner Dicke:

————— von 3 mm oder mehr (IIla)

————— von weniger als 3 mm (Illa)

~ — — —andere (Bleche mit anderer
Oberfliachenbearbei-
tung):

————— andere:

—————— verkupfert (111a12), (VIIa®)
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7313 860

7313 870
7313 880

7313 890

7362 100

7362 300

7363 100

7363 210

7363 292

7363 294
7363 500

7363 720

7363 740

7363 790

7364 200

7364 500

7364 720

7364 750
7364 790

7365 210
7365 230
7365 250
7365 530
7365 550
7365 700

7372 110
7372190

7372 390

—————— vernickelt oder verchromt
(111a22), (VIIad)

—————— aluminiert (IIIa12), (VIIa%)

—————— lackiert, verniert, mit Farbe be-
strichen oder mit Kunststoff
beschichtet (Ia73441), (IIa34),
(111a1232), (VIIa532)

—————— andere (1I1a1242), (VIIa532)

ierter Stahl und Qualititskohlenstoff-

stahl, in den in den Nummern 73.06 bis 73.14

des Zolltarifs aufgefiithrten Formen:

= Qualitiitskohlenstoffstahl:

——-Warmbreitband in

(EGKS) (Ia)
—~—Breitflachstahl (EGKS) (IIal1),
(VIa%0)

~——Stabstahl (einschlieBlich Walz-
draht und Hohlbohrerstabe fiir den
Bergbau) und Profile:

— — —nur geschmiedet (IVal9.20)

— — —nur warm gewalzt oder nur warm

stranggeprefit:

— — — ~Walzdraht (EGKS) (V23), (VIa26)

— — — —andere (EGKS):

————— Stabstahl (einschlieBlich Hohl-
bohrerstibe) glal), (111a611.12.13),
(V2425) (VIa27.28)

————— Profile (1Val9.20)

— — —nur kalt hergestellt oder kalt fertigge-

stellt (11a68), (IVa19.20)

- —Elattiert oder mit Oberflachenbear-

eitung (z. B. poliert, iberzogen):

— - — —nur plattiert:

—————— warm gewalzt oder warm strang-
gepreft (EGKS) (I11a815),
(VIIa56852)

————— kalt hergestellt oder kalt fertigge-
stellt (I11a%8), (VIIa56832)

— — — —andere (mlt Oberflachenbearbei-

Rollen

tung, goliert. ﬁberzogen)
(Ial34) IIa 83134)  (11a835),
(Vla” 29, (vnasss.sz )
——Bandstahl:
— —-—nur warm gewalzt (EGKS) (la?),
(V1a1230)

— - —nur kalt gewalzt (11a8)
— — —plattiert, iiberzogen oder mit anderer
Oberflichenbearbeitung:

— — — —nur plattiert:

————— warm gewalzt (EGKS) glazv“)
(Illat5), (VIa123034), (V{Ia 8.32)

————— kalt gewalzt (1I1a8), (VI{a58.32)

— — —~ —~anderer (mit Oberflichenbearbei-

tung, z. B. poliert, tuberzogen)

{aZ4 [a8.3134), (111a%),

(VIa7123°3‘) (V1la58:32)
~-—Bleche:

~ — —nur warm gewalzt (EGKS):
— —~ —mit einer Dicke von mehr als

4,75 mm (Ia3), (I1Ia13)

— — — —mit einer Dicke von 3mm bis
4,75 mm (Ia)

— — — —mi! einer Dicke von weniger als
3 mm (la)

-~ — —nur kalt gewalzt, mit einer Dicke:

— — — —von 3 mm oder mehr (EGKS) (Ila)

— - ~-—von weniger als 3mm (ECKS)

{11a10)

—~ — — plattiert, iiberzogen, poliert oder mit
anderer Oberflichenbearbeitung
(EGKS) (11a1034), (IIa3), (VIlas42)

— legierter Stahl:

——Warmbreitband in  Rollen

(EGKS):

— — —fiir Elektrobleche (Ib%2), (I11b4912)

— — —aus anderem legierten Stahl (Ib45),
(I1Ib412)

—~Breitflachstahl (EGKS):

— — —aus anderem legierten Stahl (I11b%11)

——Stabstahl (einschlieBlich Walz-

draht und Hohlbohrerstidbe *fiir den
. Bergbau) und Profile:

—~ — —nur geschmiedet:

— — — —aus korrosions- oder hitzebestandi-

gem Stahl*):
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- 7373 2982

————— mit einem Gehalt an Nickel von 2
Gewichtshundertteilen oder
mehr (IVb20)

————— anderer (IVb20)

— — — —aus Schnellarbeitsstahl*) (IVb20)

——~—-—aus anderem legierten Stahl

(IVb20)

— — —nur warm

7373 132

7373 139
7373 140
7373 190

ewalzt oder nur warm

stran refit:

— = - T Walsdraht (EGKS):

————— aus Schwefel-, Blei-, Phosphor-
stahl (Automatenstahl und ande-
rer)”) (V21.3), (VIb%)

Mangan-Silicium-Stahl*)
(VIb2)

————— aus Walzlagerstahl*) (VIb4.26)
anderem legierten Stahl
(VIb4.28)
— — — —anderer Stabstahl (einschlieBlich
Hohlbohrerstibe); Profile (EGKS):
————— aus korrosions- oder hitzebestin-
digem Stahl*):
—————— Profile (IVb20)
————— aus Schnellarbeitsstahl*) (IVb20)
————— aus Schwefel-, Blei-, Phosphor-
stahl (Automatenstahl und ande-
6) ([ al- 21) Ib5 6,22
(IIIa 111213.21), (IIIb 111,12,22
IVa®21), (IVb20.22), (V21.4.25
§V1321 27.28) (VIb22.27.28)
Man an-Silicium-Stahl*)
1b61112),  (IVb20),

7373 250
7373 260

7373 299

7373 332
7373340
7373 350

7373360 — ———— aus
gIbS-s)
v[bzma)
————— aus anderem legierten Stahl:
—————— Profile (IVb20)

m———- —Stabstahl

TTTTET T Ib%56
2V]b421728)

——————— aus anderem legierten Stahl
Elb”s) (IlTb#611.22),
VIb#27.28)

— — —nur kalt hergestellt oder kalt fertigge-

stellt:

— — = —Profile, hergestellt aus Warmbreit-
band, Breitflachstahl, Bandstahl!
oder Blechen:

————— aus korrosions- eder hitzebestan-

digem Stahl*) (IVb20)

anderem legierten Stahl

(IVb20)

— — — —andere Profile; Stabstahl
schlieBlich Hohlbohrerstébe):

————— aus korrosions- oder hitzebestén-

digem Stahl*):

—————— aus Heizleiterlegierungen nach

DIN 17470 (IVb20)

—————— aus anderem korrosions- oder

hitzebestandigem Stahl:

——————— Profile:

———————— mit einem Gehalt an Nik-
kel von 2 Gewichtshun-
dertteilen oder  mehr
(1vb20)

———————— andere (IVb20)

————— aus Schnellarbeitsstahl*) (IVb20)

————— aus Schwefel-, Blei-, Phosphor-
stahl (Automatenstahl und ande-
rer 3 Ha”z’) (IIb568.22),

(Ib681222 (Ivaz21),
(Ivb20 22)

————— aus anderem le§1enen Stahl:

—————— Profile (I1Vb20)

—————— Stabstahl

7373 392
7373 394 Walzlagerstahl*)
(I1p4611.12)

7373 399

7373 430
7373 490

(ein-

7373 531

7373 532

7373 534
7373 540

7373 550

7373 592
7373 596 Walzlagerstahl’)
(11b4sea) (IiIb48:1Z)
——————— aus anderem le, lerten Stahl
(1Ib4568), (I11b4.612)

-- —-Elattlert oder mit Oberﬂachenbear-

eitung (z. B. poliert, iberzogen):

— — — —nur plattiert:

————— warm gewalzt oder warm strang-
gepreBft (EGKS) (IlIa6.15.186),
(VlIb568:32)

————— kalt hergestellt oder kalt fertigge-
stellt (I11a®8.6), (VIIb56.8.32)

7373 599

7373 720

7373 740
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— — —~—andere (mit Oberflachenbearbei-
tung, z. B. poliert, iiberzogen):
————— aus korrosions- oder hitzebestéan-
digem Stahl*):
—————— warm gewalzt, warm strangge-
re Bt oder  geschmiedet
(111a6.16.33)
—————— kalt hergestellt oder kalt fertig-
gestellt:
——————— mit einem Gehalt an Nickel
von 2 Gewichtshunderttei-
. len oder mehr (111a6.16 ”)
——————— andere (I11Ia6-16.33)
————— aus anderem legierten Stahl:

______ warm gewalzt, warm strangge-
preft  oder  geschmiedet
(Tbss634 111a6.16.33),

(VIbwf 221) (Vub56£32)

—————— kalt hergestellt oder kalt ferti;
?estellt (Ib* S‘Mi

7373 839

7373 893

7373 897

[1b4.56831.34),
VIib56832)

—=-Bandstahl:
- — —nur warm gewalzt (EGKS):

— — — —Elektrobandstahl (1b59),
(I1Ibo11.12), (VIbe1230

— — — —aus anderem le; 1erten Stahl (Ib45),
(IIIb%1112), (VIH91230)

— — —nur kalt gewalzt:

— — — —Elektrobandstahl:

————— mit einem Ummagnetisierungs-
verlust von 0,75 Watt oder weni-

% ' unabhanglg von der
icke(I

————— anderer (mlt emem Ummagneti-
sierungsverlust von mehr als 0,75
Watt) (I1b589)
— ~~—~—aus anderem Stahl
(11b*58)
— — —plattiert, iberzogen oder mit anderer
Obherflaichenbearbeitung:
— — — ~—nur plattiert:
arm gewalzt (EGKS) (Il1a1s),
(IIb11.12.18)  (VIIb5832)
————— kalt gewalzt (I1Ia8), (IITbB.12.18),
(VIIbs83

~ — — —anderer (mxt Oberflichenbearbei-

tung, z. B. poliert, iberzogen):

————— aus korrosions- oder hitzebestin-

digem Stahl*):

—————— mit einem Gehalt an Nickel
von 2 Gewichtshundertteilen
oder mehr (II1a1833),

(111b 8.12.1832), (VIIb58.32)

————— ~—andere (HIa16.33),
(mba 8 18.32), (VIIb“ 3z)

----- aus anderem legierten Stahi

Tb45.34)  (ITb4e. a: g :&mam 33),
214, 1832), (VIIb

—-=-Bleche:

~— — —Elektrobleche:

— — — —mit einem Ummagnetisierungsver-
lust von 0,75 Watt oder weniger je
kg unabhé lg von ihrer Dicke
{ GKS Ib5 79), (11b5931),

IIIbe. 1

— — — —andere (mlt einem Ummagnetisie-
rungsverlust von mehr als 075
Watt je gEGKS) (Ib5.79),
(IIb5931) (lllb91
— — —andere Bleche:
— — — —nur w arm gewalzt (EGKS):
————— mit einer Dicke von mehr als
4,75 mm:
—————— aus Mangan-Slhcnum-Stahl’)
(11Tb%)
—————— auIs 4a)nderem legierten Stahl
(I1Ib
————— mit einer Dicke von 3 mm bis
4,75 mm:
—————— ??34 anderem legierten Stahl
————— mit einer Dicke von weniger als
3 mm:
—————— aus anderem legierten Stahl
(Tb%)

(I11g8.16.:33),

7374 210
7374 290

7374 510

7374 520

7374 590 legierten

7374 720

7374 740

7375 110

7375 190
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aus

aus

aus

aus

aus

—-———nur kalt gewalzt, mit einer
Dicke:

————— von 3 mm oder mehr (EGKS):

7375590 - ———-—- aus anderem legierten Stahl
‘(11b%5), (11Th412)

T e ———— von weniger als 3 mm (EGKS):

7375690 —— — ——— aus anderem legierten Stahl
(11b%)

— — — —plattiert, iberzogen, poliert oder
mit anderer Oberflachenbe-
arbeitung (EGKS):

————— aus korrosions- oder hitzebestan-

digem Stahl*):

7375732 — ————-— mit einem Gehalt an Nickel
von 2 Gewichtshundertteilen
oder mehr (1I1a18),
(I11b1218.32), (VIIb5:32)

7375739 — === —— anderer (illa18), (IITb1218.32),
(VIIbs:32)

7375790 -~ ——— aus anderem le?ierten Stahl

1b457.34),  (IIb43134), (IIla?),
111b12.18.32), (V]Ib5.32)

7316 140
7316 160

7316 170
7316 200
7362 100

bis
7375 790

Oberbaumaterial fiir Bahnen aus Eisen oder
Stahl: Schienen, Leitschienen, Weichenzungen,
Herzstiicke, Kreuzungen, Weichen, Zungenver-
bindungsstangen, Zahnstangen, Bahnschwel-
len, Laschen, Schienenstiihle und Winkel, Un-

" terlagsplatten, Klemmplatten, Spurplatten und

Spurstangen und anderes speziell fiur das Ver-
legen, Zusammenfiigen oder Befestigen von
Schienen hergestelltes Material:

—Schienen:

— —andere Schienen:

— — —neu (EGKS):

— — — —mit einem Gewicht pro lfd. Meter
von 20 kg oder mehr (IX)

— — — —mit einem Gewicht pro 1fd. Meter
von weniger als 20 kg (IX)

— — —gebraucht (EGKS) (IX)

— Leitschienen (EGKS) (IX)

s. nach Nummer 7313 890

wwnen o
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Anmerkungen

A

B.

C.

*) Begriffsbestimmung:siehe Statistische Anmer-
kung 7 zu Kapitel 73 des Warenverzeichnisses fiir die
AuBenhandelsstatistik

Erzeugnisgruppen (bei der Stellung des Antrags auf
Ausfll:hr?enehmigung und in der Ausfuhrbescheinigung an-
zugeben
la Bleche und Bandstahl, warm gewalzt, unlegiert
Ib Bleche und Bandstahl, warm gewalzt, legiert
Ila Bleche, kalt gewalzt, unlegiert
IIb Bleche, kalt gewalzt, legiert
Illa Grobbleche, unlegiert
II1b Grobbleche, legiert
IVa Formstahl und Profile, unlegiert
IVb Formstahl und Profile, legiert
V Walzdraht
Vla Stabstahl, warm gewalzt, unlegiert
VIb Stabstahl, warm gewalzt, legiert
Vila Uberzogene Bleche, unlegiert
VIIb Uberzogene Bleche, legiert
VIII WeiBbleche
IX Schienen
X Spundwandstahl

FuBnoten
1 Zoll (inch) = 25,4 mm
1 Quadratzoll (square inch) = 6,4516 cm?

') Einbezogen, wenn von rechteckigem Querschnitt. Wenn mit einer Dicke von
%6 Zoll (4,76 mm) oder mehr: ausgenommen, wenn mit einer Breite von 8
Zoll (203,2 mm) oder wenifer,oder wenn nicht in Rollen (coils).

2) Bei einer Dicke von %6 Zoll (4,76 mm) oder mehr: ausgenommen, wenn auf
Lénge geschnitten oder mit einer Breite von 8 Zoll (203,2 mm) oder weniger.

’) Einbezogen, wenn in Rollen {coils).

4) Ausgenommen Werkzeugstahl, Schnellarbeitsstahl, Werkzeugstahl des in
Anmerkung 2 h) beschriebenen VTE/ps und geputzter Messerstahl (chipper
knife steel), wie in Schema 8, Teil 2, Unterabsatz B, 2 h) (V). (VI), (VII)
und (VII) des kommentierten Zolitarifs der Vereinigten Staaten definiert:

2. Eisen und Stahlsorten . ..
h) Eisenoder Stahl, legiert: . ..
Wenn der Z hang nichts and erfordert —., ..

(V) bezieht sich der Ausdruck »Werkzeugstahl (tool steel)” auf
legierten Stahl, der die folgenden Z gen in
den jeweils angegebenen Gewichtshundertteilen enthalt:

ind 1,0% Kohlenstoff und mehr als 11% Chrom;

" oder
B. d. d 0,3% Kohl ff und 1,25% bis 11% Chrom;
oder
C. mindestens 0,85% Kohlenstoff und 1% bis 1,8% Mangan;
oager
D. 09% bis 1,2% Chrom und 08% bis 1,4% Molybdin;
er
E. mind 0,5% Koh} ff und: mindestens 3,5% Mo-
lybdén; oder
F. mindestens 0,5% Kohlenstoff und mind 55%
Wolf

m;

(V1) bezieht n“ch det Ausdruck ,Schnellarbeitsstahl (high speed
tool steel)”-auf Werkzeugstahl, der mindestens — in Ge-
wichtshundertteilen — 0,5% Kohlenstoff und mindestens
3,5% Molybdin enthilt oder aber mindestens 0,5% Kohlen-
stoff und mindestens 5.5% Wolfram;

(VII) bezieht sich der Ausdruck , Werkzeugstahl des in Anmer-
kung 2 h) beschriebenen Typs" auf legierten Werkzeug-
stahl, der, zusétzlich zum Eisen, jedes der folgenden Ele-

mente in den jeweils b Gewichtshundertteilen
enthalt:

Kohl ff. mind 0.95% und héch 113%;
Mang ind 0,22% und héch 0,48%:;
Schwefel: nichts, hichstens jedoch 0,03%;

Phosph nichts, hoch jedoch 0,03%:;

Silicium: mindestens 0,18% und hach 0,37%;

Chrom mindestens 1,25% und hachstens 1,65%;
Nickel nichts, héchstens jedoch 0,28%;
Ku&)fer nichts, héchstens jedoch 0,38%;
Molybdéan:  nichts, héchstens jedoch 0,09%:

(VI11I) bezieht sich der Ausdruck ,geputzter Messerstahl {chipper
knife steel)* auf legierten Werkzeugstahl, der, zusitzlich
zum Eisen, jedes der folgenden Elemente in den jeweils an-

ebenen Gewichtshundertteilen enthilt:
Kohlenstoff: mindestens 048% und hochstens 0,55%;

Mangan: mindestens 0,20% und héchstens 0,50%:
Silicium: mindestens 0,76 % und hochstens 1,05%;
Chrom: mindestens 7.25% und héchstens 8,75%:
Molybdan: mindestens 1,25% und hdchstens 1,75%;
Wolfram nichts, hochstens jedoch 1,75%;

Vanadin: mindestens 0,20% und héchstens 0,55% .

) Einbezogen, wenn mit einer Dicke von weniger als %1¢ Zoll (4,76 mm).

¢} Einbezogen, wenn von rechteckigem Querschnitt.

’; Einbezogen, wenn warm gewalzt.

) Einbezogen, wenn mit einer Breite von mehr als 12 Zoll (304,8 mm).

?) Ausgenommen Silicium-Elektrostahl, wie in Schema 6. Teil 2, Unterabsatz
B, 2 h) (I1X) des kommentierten Zolltarifs der Vereinigten Staaten definiert:
2. Eisen und Stahlsorten. . .

h) Eisen oder Stahl, legieLrt: e

Wenn der Zi nichts and erfordert — ...

(IX) bezieht sich der Ausdruck ,Silicium-Elektrostahl (silicon
electrical steel)” auf legierten Werkzeugstahl, der nicht
mehr als 6% Gewichtshundertteile Silicium enthélt und der
ebenfalls nicht mehr als 0,5% Gewichtshundertteile Alumi-
nium enthalten darf; er darf keine anderen Metallelemente

. enthalten, die ihn ansonsten als legierten Stahl nach der
Definition in Vorschrift 2 h) (11) ausweisen wiirden.

%) Ausgenommen, wenn mit einer Dicke von weniger als 0,0142 Zoll (0,36 mm)
und wenn Schwarzblech und -band (black plate) gemdB ASTM-Spezifika-
tionen A-625 oder A-850.

1) Einbezogen, wenn mit einer Breite von mehr als 8 Zoll (203.2 mm).

12} Einbezogen, wenn mit einer Dicke von ¥ ¢ Zoll (4,76 mm) oder mehr.

13} Einbezogen, wenn nicht in Rollen (coils).

'4) Einbezogen, wenn warm gewalzt und mit einer Breite von mehr als 8 Zoll
5203.3 mm) oder wenn kalt gewalzt und mit einer Breite von mehr als 12 Zpll

3048 mm). .

'3} Bei einer Dicke von weniger als %14 Zoll (4.78 mm): einbezogen. wenn mit
einer Breite von mehr als 12 Zoll (3048 mm).

Bei .einer Dicke von /16 Zoll (4,76 mm) oder mehr: einbezogen, wenn mit
einer Breite von mehr als 8 Zoll (203,2 mm).

'¢) Einbezogen, wenn plattiert (clad).

17) Ausgenommen Halbzeug mit einer Dicke von mehr als 6 Zoll (1524 mm),
hergestellt durch Walzen auf einem priméren (Brammen-)Walzwerk.

!8) Ausgenommen, wenn plattiert (clad).

%) Einbezogen. wenn mit einer g Querschnittab g von 3 Zoll
{76,2 mm) oder mehr.

%) Einbezogen, wenn U-, I- oder H-Profile, mit einer Hohe von 80 mm oder
mehr (structural shapes).

1) Einb en, wenn mit einem Gehalt von 0.35% oder weniger an Blei oder
Schwefel.

21) Einbezogen, wenn mit einem Gehalt von mehr als 0,35% an Blei oder
Schwefel.

23) Einbezogen, wenn mit rundem Querschnitt und 0,2 Zoll (508 mm) oder
mehr im Durchmesser.

4) Einbezogen. wenn in Rollen und mit einem Durchmesser von 18.8 mm oder
weniger,

23) Einbezogen, wenn mit rundem Querschnitt.
¢) Einbezogen bei einem massiven Querschnitt in Form eines Kreisabschnitts,
eines Ovals, eines gleichschenkligen Dreiecks, eines Rechtecks, eines Sechs-
ecks, eines Achtecks oder eines Vierecks mit nur zwei parallelen Seiten, des-
sen Gbrige zwei Seiten gleich lang sind. Bei rechteckigem Querschnitt: ein-
bezogen, wenn mit einer Dicke von Y16 Zoll (4,76 mm) oder mehr und mit
einer Breite von 8 Zoll (203,2 mm) oder weniger.

Einbezogen bei einem massiven Querschnitt in Form eines Kreises, eines

Kreisabschnitts, eines Ovals, eines gleichschenkligen Dreiecks, eines Recht-

ecks, eines Sechsecks, eines Achtecks oder eines Vierecks mit nur zwei par-

allelen Seiten, dessen iibrige zwei Seiten lgleich lang sind. Bei rechteckigem

Querschnitt: einbezogen, wenn mit einer Dicke von %16 Zoll (4,76 mm) oder

mehr und mit einer Breite von 8 Zoll (203,2 mm) oder weniger. Bei rundem

Querschnitt: einbezogen. wenn mit einem Durchmesser von mehr als

18,6 mm oder wenn mit einem Durchmesser von 18,8 mm oder weniger, je-

doch nicht in Rollen (coils).

Ausgenommen runde Vorblécke und Kniippel, Halbzeug mit rundem Quer-

schnitt und mit einer Linge, die ein Mehrfaches des groften Querschnitt-

durchmessers ist. Ein Vorblock hat eine Querschnittsflache von mindestens

36 Quadratzoll (232,26 cm?), ein Kniippel hat eine Querschnittsfliche von

weniger als 36 Quadratzoll {232,26 cm?), aber nicht weniger als 3 Quadrat-

zoll (19,35 cm?).

Anmerkung: Kniippel, die nach den Toleranzen fiir Stibe gewalzt oder
emdf den-Spezifikationen bestellt wurden, kénnen als Stibe im Sinne der
SUSA Kklassifiziert werden.

2*) Ausgenommen, wenn kalt fertiggestellt (formed).

?°) Einbezogen, wenn mit einer Breite von 6 Zoll (203,2 mm) oder weniger. '

31) Einbezogen, wenn kalt gewalzt.

3?) Einbezogen, wenn mit Metall iiberzogen oder beschichtet (plated).

33) Bei einer Dicke von weniger als % ¢ Zoll (4,76 mm): einbezogen, wenn mit

einer Breite von mehr als 12 Zoll (304.8 mm).

Bei einer Dicke von % s Zoll (4,76 mm) oder mehr: einbezogen,

— wenn kalt gewalzt und mit einer Breite von mehr als 12 Zoll (304,8 mm).
— wenn warm gewalzt und mit einer Breite von mehr als 8 Zoll (203.2 mm).

34) A]us%enommen. wenn mit Metall iiberzogen oder plattiert (coated, plated or
cla

Einbezogen, wenn plattiert (clad) oder mit Metall iiberzogen oder mit ande-

rer Oberflichenbearbeitung. Bei Plattierung und wenn mit einer Dicke von

weniger als % Zoll (4,76 mm): einbezogen, wenn mit einer Breite von mehr
als 12 Zoll (304,8 mm). Bei Plattierung oder Metalliberzug und wenn mit
einer Dicke von mehr als %16 Zoll (4,76 mm): einbezogen,

- wesn nicht kalt gewalzt und mit einer Breite von 8 Zoll (203,2 mm) oder

mehr,

— wenn kalt gewalzt und mit einer Breite von 12 Zoll (304,8 mm) oder mehr.

Bei sonstiger Oberflichenbearbeitung: einbezogen, wenn mit einer Dicke

von %6 Zoll (476 mm) oder mehr und wenn mit einer Breite von 8 Zoll

(203,2 mm) oder mehr, wenn warm gewalzt und nicht in Rollen.

3¢) Einbezogen, wenn emailliert.

37) Einbezogen, wenn plattiert (clad). Wenn miit Metall iiberzogen (auBer ver-
silbert, vergoldet oder platiniert): einbezogen, wenn mitgieer Dicke von s
Zoll (4,76 mm) oder mehr.

%) Einbezogen, wenn plattiert (clad). Bei einer Dicke von ¥is Zoll (4,76 mm)
oder mehr: einbezogen, wenn mit Metall iiberzogen, Bei einer Dicke von %6
Zoll (4,76 mm) oder mehr und and Oberflichenbearbeitung: einb
wenn warm gewalzt und auf Linge geschnitten.

39) Belx; einer Dicke von % Zoll (4,78 mm) oder mehr: einbezogen, wenn nicht
gebeizt.

40) Einbezogen, wenn mit einer Dicke von % Zoll (4,76 mm) oder mehr und ge-

eizt.

41) Bei einer Dicke von %« Zoll (4.76 mm) oder mehr: ausgenommen, wenn auf
Linge geschnitten. .

?) Wenn kalt gewalzt: einbezogen, wenn mit Metall iiberzogen. Wenn warm ge-
walzt: einbezogen, wenn mit Metall iberzogen oder, wenn nicht mit Metall
tiberzogen, wenn auf Linge geschinitten.

43) Ausgenommen, wenn versilbert, vergoldet oder platiniert.”

27

-
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Artikel 2

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberleitungsge-
setzes in Verbindung mit § 51 Abs. 4 des Auflenwirtschaftsge-
setzes auch im Land Berlin.

Artikel 3

Dfitese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiindung in
Kraft.

Bonn, den 31. Januar 1984
’ Der Bundesminister fiir Wirtschaft



Drucksache 10/976

Deutscher Bundestag — 10.Wahlperiode

Begriindung

I. Allgemeines

Durch die Rechtsakte des Rates und der Kommis-
sion der Européaischen Gemeinschaften vom 21. Ok-
tober 1982 und 28. Oktober 1982 (ABIl. EG Nr. L 307
vom 1. November 1982, S. 3 und 27) ist die Ausfuhr
von bestimmten Stahlerzeugnissen in die Vereinig-
ten Staaten von Amerika beschrankt worden. Die
Beschrankungen sind auf der Grundlage von Ver-
einbarungen der Europédischen Gemeinschaften mit
den Vereinigten Staaten von Amerika angeordnet
worden (vgl. ABL. EG Nr.L 307 vom 1. November
1982, S.1 und 11). Die Vertragsparteien hatten vor-
gesehen, daf3 das Verzeichnis der unter die Verein-
barungen fallenden NIMEXE-Kennziffern zu einem
spateren Zeitpunkt von Sachverstédndigen beider
Seiten liberpriift und einvernehmlich geéindert wer-
den sollte.

Die in der Zwischenzeit vorgenommene Uberprii-
fung hat ergeben, daf3 die unter die Vereinbarung
fallenden Erzeugnisse mit groferer Genauigkeit in
NIMEXE-Kennziffern angegeben werden miissen.
Das Ergebnis der Uberpriifung wurde in einem
Briefwechsel zwischen den Vertragsparteien festge-
halten. Der Briefwechsel ist fiir den EWG-Bereich
mit der Verordnung (EWG) Nr.2189/83 des Rates
vom 28. Méarz 1983 und fiir den EGKS-Bereich mit
der Entscheidung Nr.2191/83/EGKS vom 15. April
1983 (ABL EG Nr. L 215 vom 5. August 1983, S. 1 und
15) genehmigt worden.

Zur Ausfithrung der mit dem Briefwechsel getroffe-
nen Vereinbarungen hat der Rat die Verordnung
(EWG) Nr.2190/83 vom 18. April 1983 zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr.2870/82 und die Kom-
mission die Entscheidung Nr.2192/83/EGKS vom
20. April 1983 zur Anderung der Entscheidung
Nr. 2872/82/EGKS (ABL EG Nr. L 215 vom 5. August
1983, S. 10 und 24) erlassen.

Ein Ergebnis der neuen Vereinbarungen ist, daB die
Ausfuhr der Waren der Warennummern 7374 540,
7375240, 7375340, 7375440, 7375540, 17375640
(Schnellarbeitsstahl) und 7316 110 (Stromschienen)
in die Vereinigten Staaten von Amerika nicht mehr
genehmigungsbediirftig ist.

Durch die Exportmengenbeschrankungen, die Ge-
genstand der européisch-amerikanischen Vereinba-
rungen sind, kann sich das Stahlangebot in der Ge-
meinschaft etwas erhohen und dadurch ein gewis-
ser zusatzlicher Preisdruck ergeben. Quantifizier-

bar ist dies jedoch angesichts der Fiille sonstiger
Preisbildungsindikatoren im Stahlmarkt nicht. Ge-
ringfligige Auswirkungen der Verordnung auf Ein-
zelpreise und Preisniveau, insbesondere das Ver-
braucherpreisniveau, sind von daher nicht auszu-
schlieBen.

I1. Im einzelnen

Zu Artikel 1 Nr. 1

Die Vorbemerkungen ,Anwendung der Ausfuhrli-
ste” werden in Nummer 4 mit einem erganzenden
Hinweis auf die Anmerkungen versehen, aus denen
einzelne Voraussetzungen der Ausfuhr von Stahler-
zeugnissen zu entnehmen sind. Teil B (Erzeugnis-
gruppen) und Teil C (FuBinoten) der Anmerkungen
entsprechen den Selbstbeschrankungs-Vereinba-
rungen der Europdischen Gemeinschaften mit den
Vereinigten Staaten von Amerika. Das Nebeneinan-
der von Warenbenennungen (Spalte 2 der Ausfuhr-
liste) und Erzeugnisgruppen (Anmerkungen in ré-
mischen Ziffern) erklart sich daraus, daB3 bei diesen
Vereinbarungen das Zusammentreffen der unter-
schiedlichen europédischen und amerikanischen Wa-
renverzeichnisse flir den Handel bzw. Zolltarife be-
rliicksichtigt werden mufite. Die Erzeugnisgruppen
entsprechen dem US-Zolltarif.

Zu Artikel 1 Nr. 2

In Teil II Kapitel 73 wird das Unterkapitel ,,B. Stahl-
ausfuhren in die Vereinigten Staaten von Amerika“
mit allen Angaben neu gefafit. In diesem Unterkapi-
tel sind die Stahlerzeugnisse bezeichnet, deren Aus-
fuhr in die Vereinigten Staaten von Amerika auf
Grund der in Ziffer I dargelegten geédnderten
Rechtslage der Genehmigung nach §6 AWV be-
darf.

Zu Artikel 2

Diese Vorschrift enthalt die Berlin-Klausel.

Zu Artikel 3

Diese Vorschrift regelt das Inkrafttreten der Ver-
ordnung.
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